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MESA BWRYRVE forceArc puls® sayesinde
e VIESA % 57 calisma suresi ve boylece

GmbH (Metal Celik

et gnemli maliyet tasarrufu saglamistir”

EWM vyeni is alanlarina giriste destek saglamaktadir -
"Boyle kaynak yapabiliyor olmasaydik, bir cok siparisi
almamiz mumkun olmazdi!”

“Bu benim hesaplamami garanti ediyor”,
diyerek Mecklenburg Vorpommern'deki
Carlow'da bulunan Mesa Metall-Stah-
Ibau GmbH Genel Midurt Pierre Mack
mutlulugunu ifade ediyor. Sirketinin
EWMnin vyeni kaynak teknolojisi sa-
yesinde sagladigl belirgin tasarruflar-
dan bahsediyor. "Bunlar 6ylesine bariz

ki, gercek bir saskinlk yaratiyorlar ve rekabet yetenegimizi
guclendirmeye devam ediyorlar." Metal ve celik sektoriinde
faaliyet gosteren bircok orta olgekli sirket Mack'in sirketiy-
le benzer seyler yasiyor. Bu sirketler olabildigince hesapli ve
yuksek kaliteye sahip bir sekilde Gretim yapmak ve imkanlar
dahilinde kazanch pazar alanlarina sahip olmak zorundalar.
Almanya'nin en biyuk ureticisinin yenilikci kaynak teknolgjisi
sayesinde tam da bunu basard.
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Yeni is alanlarinin

gelistirilmesinde giiclii destek

Son 25 vyilda sirket piyasada ozellik-
le bir gemicilik sektorl tedarikgisi olarak
konumlandi. Sahil kenarina vakin bir
konumda bulunan bu sirket gemicilik sek-
torl icin genis bir Urlin yelpazesine sahiptir.
Bu kapsamda menhol kilitleri  ve
ambar agizlarindan gemi merdivenlerine ve

Islerinde MIG, MAG, TIG ve
saplama kaynagi yontem-
lerini kaynak yontemi
olarak kullanmaktadirlar.

tirabzanlarina ve bunlarin disinda pek
cok farkl metal ve celik konstriiksiyon yer
almaktadir. Yani yapilan baslca is celik,
paslanmaz celik ve aliminyum malze-
melerden olusan metal parcalarin kayna-
gidir. 56 cahsan yillik yaklagik olarak dort
milyon Euro tutarinda bir ciro elde etmek-
tedir. Bunlardan 25 metal isci, iki kaynak
ustas, iki kaynak uzmani ve bir de kaynak
muhendisi bir veya iki vardiya halinde
calismaktadir. islerinde MIG, MAG, TIG ve
saplama kaynagl vyontemlerini kaynak
yontemi olarak kullanmaktadirlar.

firmalarin DIN ISO 15085-2 uyarinca belge almis olmasi ve
mumkinse en yiksek kalite sinifi olan CL1'e uygun Uretim
yapabiliyor olmasi gerekmektedir. Mesa rakiplerinden tam da
bunu saglayarak siyrilmak istiyor. Buna ek olarak demiryolu
isletmelerinde ciddi bir yatinm ihtiyaci s6z konusudur.

2013 yilinda Drager Safety ile temas kuruldu. Lubeck'te bulu-
nan bu sirket kaynakli parca, ozellikle sondirme ve kurtarma
trenlerinde kullaniimak Gzere celik su hazneleri Gretebilen bir
tedarikgi ariyordu. Bunlar tim Almanya'da, ozellikle tineller
veya kopruler gibi erisilmesi zor olan bdlgelerde raylar lze-
rinde glivenligi saglayan Deutsche Bahn'in yedi adet sondir-
me ve kurtarma treninde kullaniliyor. Her bir trende bir katar,
yanginlarin sondirtlmesinden sorumludur. Bunun igin her
birinde 10.000 Litre su bulunan iki hazne hazir bulundurulur.
Mesa tam da bu hazneleri 2014 yilindan bu vana Uretiyor.

Toplam 14 haznenin ilk dort tanesini bahsi gecen
metal ve celik isleyicisi firma geleneksel kaynak
teknolojileri ve farkli bir ureticinin kaynak maki-
neleri ile Gretmistir. Bu yontemle Gretim yapmak
oylesine maliyetli oldu ki Genel Mudir Mack'n
hesaplamasi neredeyse tamamen gecersiz hale
gelmisti. Bunun Uzerine Toralf Pekrul ile temas
kurmaya karar verdi. EWM Rathenow subesi yo6-
neticisini EUROBLECH fuarinda ilk kez EWM ile
temas kurdugundan bu yana vaklasik Gg yildir
taniyordu.

Tersanelere malzeme tedarik edilmesi,
hala sahip oldugu yaklasik %80lik oran-
la son derece onemli bir ig alanidir. Gemi
insas! pazari tim dinyada giderek daha
fazla degistiginden Mesa artik hizmet-
lerini son derece bilingli bir sekilde farkh
sektorlere de yaymaktadir. Bu kapsamda
rayh arag Uretimi son derece ilgi gekicidir.
Cudnkl bu alanda kaynak kalitesine yone-
lik talepler son derece yuksektir. Tedarikgi

O donemde Mack kendisine daha disuk tretim maliyetleri ve
bu sayede de pazarda daha gui¢ll bir konum saglayabilecek
olan, devrede kalma oranlari ylksek, uzun omurld ve yiksek
kaliteye sahip kaynak makineleri ariyordu. Ayrica kendisine
teknolojik agidan danigmanlik yapacak ve destek verecek olan
bir partner arayisi da vard.

Son iki yildir Mesa EWM'nin bazi kaynak makineleri ile diger
bazi Uretim alanlarinda olumlu tecrtbeler edinmisti.
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maXsolution ve komple

EWM kaynak uriinleri ile ¢coziim

Pekrul derhal kendisine ulasti ve ona
haznelerin karmasik bir yapiya sahip olan
uretimi konusunda hizlica yardimc oldu.
Ik goriigmeden baslayarak, ilk ¢6ziim dne-
rilerinin gelistiriimesine ve bunlarin gercek-
lestirilmesine kadar sadece Ug ay gegmisti.
Pekrul analizi sirasinda EWM'in inovasyon
ve teknoloji danismanligl programi olan
"maXsolution" konseptini sonug odakl bir
sekilde uyguladi. Bu program kapsaminda

Daha once farkina varmadigi-
miz problemler icin yeni ¢o-
zum yaklagimlar

Yeni EWM kaynak
prosesi "forceArc
puls" kullanimi Me-
sa'ya ciddi verimlilik
ve tasarruflar sagli-
yor. Bu ark belirgin
derecede daha
yuksek bir kaynak
hiziile 6n plana
ctkmakla birlikte
kesinlikle capaksiz.

tim danigmanlik hizmetleri, tim hizmet-
ler ve musteriye proses zincirinin tamami
boyunca eslik edilmesi yer almaktadir.
"Verilen danigmanlik hizmeti yetkin ve
proaktif olmakla kalmadi, ayni zaman-
da daha once bizim hig algilamadigimiz
problemlerle ilgili yeni ¢6zim onerilerini de
kapsadi", diyerek vurguluyor Mack.
Rathenow'da gorev yapan EWM calisani
musterisine bir dizi onlem ve EWM kaynak
teknolojisine komple bir gecis yapiimasini
tavsiye etmisti. Bu cercevede "Phoenix
puls" ve "alpha Q plus" serisi gli¢c kaynak-
lariin yeni ark sistemi "forceArc puls” ile
kullaniimasi, MT torglarinin ve ilave kaynak
metallerinin uygulanmasi ve pist yonlen-
dirmeli bir kaynak traktord yardimiyla kismi
mekaniklestirme yer aliyordu.

Bunun disinda EWM laboratuvar dene-
melerinden baslayarak, kesinlikle gerekli
olan kaynak yontemi kontrolinin hazir-
lanmasina, egitime ve isletmeye alma-

ya kadar s6z konusu olan tim gorevlerle
ilgilendi. Boyle olunca bu yeni ¢ozUmun
uygulamatestiaynizamandauygulanmaya
baslamasi anlamina geldi. "Musterimizin
"maXsolution” ile A'dan Zye kadar tim
asamalarda yaninda olmamiz ve onlarin
yukiund mumkin oldugunca fazla oranda
hafifletmemiz bizi digerlerinden farkl
kihyor" diyerek vurguda bulunan Pekrul
bu yaklasim ile Mesada buyuk bir glven
saglamistir.

.forceArc puls®™ % 30'a kadar daha
dusuk maliyetler saglamaktadir

Bunun Gzerine hizli bir sekilde gerceklesen
iyilesmeler sonucunda Mack ve calisan-
lari ¢ok hizli bir sekilde danigmanlarinin
kendilerine bog vaatlerde bulunmadigini
anladilar. ilgili avantajlari bir araya getiren
bir "forceArc" ve pals arki kombinasyonu
olarak yeni EWM arki “forceArc puls™
un kullanimi ve etkisi onlari adeta sasirt-
mistr.

Bu sayede kullanimi son derece
kolay olan ve neredeyse hi¢ hazir-
lik suresi gerektirmeyen bir kaynak
islemi mumkin olmaktadir. Buna
ek olarak "forceArc puls®™ malzeme
yuzeyinde mukemmel bir vyayil-
maya ulasirken ayni zamanda da
oldukga derin bir kaynak nufuziyeti
saglamaktadir. Bu yenilikci ark daha
dusuk bir 1s1 girdisi ile on plana
cikiyor, neredeyse hi¢ capak olus-
turmuyor ve daha ytiksek bir kaynak
hizinin elde edilmesini sagliyor. Bu
da sonug olarak belirgin bir maliyet
avantajl sagliyor.

Isi girdisi azaltiimig
ark "forceArc puls"
sayesinde belirgin
oOlclide daha az renk
farki olusuyor.
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Ayni durum caligma suresi ve Ucretler-
den, malzeme tiketiminden ve elektrik
maliyetlerinden toplamda %30 oraninda
ciddi bir tasarruf saglamis olan Mesa
icin de gecerlidir. Gegmiste kullanilan
kaynak teknolojisi ile kiyaslandigin-

da "forceArc puls” arkinin kullanimi
sayesinde daha dislk deformasyon

nedeniyle dizeltme isi de azalyor.
Kaynak sonrasi isleme ihtiyaci ne-
redeyse tamamen capaksiz olan

proses sayesinde minimize ediliyor ve
muikemmel yayilma sayesinde kaynak
hizi artirilabiliyor.

Toplamda yaklasik %20 oraninda azalan
kaynak siresi sayesinde ciddi anlam-
da malzeme tasarrufu da saglaniyor.
Koruyucu gaz ve kaynak malzemeleri
tiketimi %40 oraninda azalmistir.
Bunun yaninda kisalan kaynak stresi
ve "forceArc puls™ enerji tiketimi azal-
tilmig islemler olarak daha distk glg
tlketimi %50 oraninda katki saglamak-
tadir.

Dusuk 151 girdisi minimum oranda bir
deformasyon sagliyor ve daha once
Mesada uygulanan isleme kiyasla
dizeltme calismalarini vyaklagik ola-
rak %50 oraninda azaltiyor. Buna ek
olarak renk farki olusumu azaliyor, bu da
sonradan yapilmasi gereken zimpara,
fircalama veya pasivasyon iglemlerini
ciddi anlamda onltyor. lyi yanak islatimi
sayesinde de ciddi bir maliyet avantaji
elde ediliyor. Ayrica calisma kosullari da
ciddi anlamda iyilesti: Kaynak dumani

emisyonlari daha dlsuk olarak gercek-
lesiyor. "Kolay kullanim kaynagin son
derece rahat bir sekilde yapilmasini
saglyor”, diyor kaynak atdlyesi ustasi
Martin Lukat. "Ve sessizce calisan "force
Arc puls® arki sayesinde elde edilen du-
stk ses olusumu da ¢ok hog bir durum.”

Pist yonlendirmeli bir
kaynak traktorinin
kullanilmasi sayesin-
de elde edilen yiiksek
istikrar ile Mesa
kalitesini iyilestirebil-
di. Uretim ve calisma
suresi yariya indi.

MT torclari asinma maliyetlerini

%50 oraninda dusuruyor

EWM'in MT torclarinin kullaniimasi da
Mesa agisindan avantajlar sagliyor.
Asinan parcalarin ve kontak memesi-
nin uzun kullanim sireleri sayesinde
bu alandaki masraflar en az yiizde 50
oraninda dusmustir. Kontak ve gaz
memelerinin degistiriimesi i¢in daha az
zaman gerekiyor olmasi ciddi bir etki
yaratiyor. Buna bir de sorunsuz bir tel
beslemesi sayesinde hatalarin azal-
tilmasi ve bununla birlikte kalitenin
artmasi ve kaynak sonrasi islemlerde
azalma ekleniyor.

Mesa'da soru lu kaynak kontroli
olarak gorev yapan Tino Volk-
mer “Toplam kaynak maliyet-
leri olarak baktigimizda sadece
EWM torclarini kullanarak ciddi
bir tasarruf saglayabiliyoruz”,
diyerek vurguda bulunuyor.
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Mekaniklesme kaliteyi artiriyor
ve ucret maliyetlerinde %50
tasarruf sagliyor

EWM sube yoneticisi tarafindan tavsi-
ye edilen munferit kaynak islemlerinin
mekaniklestiriimesi sayesinde de Mesa
tasarruf ediyor ve ayni zamanda da kali-
tesini artiriyor. Clnku pist yonlendirmel
bir kaynak traktortinin kullaniimasi ile
haznenin Uretimi sirasindaki verimlilik
artiyor. Alin kaynaginin alti milimetre
kalinliginda bir sacin duvar kalinhigi bes
milimetre olan kare bir boru tizerine (her
ikisi de S355) T-dikis olarak kaynak edil-
mesinde bu ¢ozim kaynak ve kaynak
hazirligi ile ilgili strelerin kisaltilmasina
ve ayni zamanda da mantel kaynagin
ve kaynak sonrasi islemlerin azaltiima-
sina katki saglyor.

Mekaniklestirme ile Mesa sabit kalan
yuksek seviyeli sireklilik sayesinde
kalite de belirgin bir sekilde artirildi.
Kaynak sonrasi islemlerin  minimi-
ze edilmesi ylzde 60 oraninda zaman
tasarrufu sagliyor. Ve kaynak torcunun
asinan parcalari kaynak traktortnin
kullanimi sayesinde ylzde 20 oraninda
daha az aginiyor. Bunun haricinde Mesa
mekaniklestirme sayesinde ciddi bir
zamantasarrufusaghyor. ligiliparcalarin
proses, Uretim ve caligma sureleri vari
yariya azalmistir. Bu verimliligin ayni
oranda artmasi anlamina geliyor. Boy-
lece sirket bu gorevlerde Gcret maliyet-
lerinin varisindan tasarruf elde ederek
parca basi maliyetleri yaklasik yizde 20
oraninda dusuruyor.

EWM Sube Yoneti-
cisi Toralf Pekrul (en
solda) sadece su haz-
nelerinin Gretiminde
degil tim proseslerde
Mesa kaynak kont-
roll Tino Volkmer
(sagdan 2.) ve kaynak
ekibinin partneri ola-
rak hareket ediyor.

ilk kullanimdan sonra yiizde 57 zaman

tasarrufu ve amortisman.

Genel Mudir Mack icin Deutsche Bahn'in sondirme tren-
lerinde kullanilan haznelerin Uretiminde tamamen EWM
kaynak teknolojisinden yararlaniimasi maliyetini kurtarmanin
cok otesine gecti. Yeni kaynak makinelerinden kaynak
torglarina ve mekaniklestirmeye kadar cikarmis oldugu
bilango gayet pozitif.

Sirketin en belirgin iyilegsmeleri ise yeni, 1s1 girdisi
minimize edilmis, sabit yonlu ve glcli ark “forceArc
puls® sayesinde elde ediyor. Toplam olarak sagla-
nan tasarruf cok etkileyici: “Kaynak ve taslama ile
ilgili Gretim surelerini tam tamina yizde 57 ora-
ninda dusurebildik”, diyerek bilgi veriyor Mack. Ik
dort hazne icin 781 saat calisiimasi gerekmisken
EWM teknolojisinin devreye alinmasindan sonra
bu sure sadece 339 saat olarak gerceklesmistir.

Su haznelerinin simdiye kadar olan uretiminde hazirlik,
pasolarin tasglanmasi ve baglama noktalarinin  kaynak
sonrasinda taslanmasi onceden toplam surenin yarisindan
fazlasiydi. Kaynak kontroloru Volkmer "Bu artik gerekli degil ve
bu ciddi zaman tasarrufuna blyuk bir katki sagliyor”, diyerek
memnunivyetini dile getiriyor. Kaynakgilar da EWM kaynak
teknolojisinin sagladigl zaman avantajinin yaninda isleri sira-
sinda da ciddi kolaylik sagladig icin cok memnunlar. “Eskiden
son derece yorucu bir sekilde pozisyon kaynaginda kaynak
yapiyorduk, simdi bu sorunsuz bir sekilde PA ve PB olarak
gerceklesiyor”, diyerek ekliyor metal ustasi Ronald Branke.
“Bu galisma kosullarinin ciddi anlamda iyilegmesi demektir.”

Genel Mudur Mack ekliyor: “Fiyat performans iligkisi
cok iyi disinda bagka sekilde tanimlanamaz. Yeni teknoloji
icin yaptigimiz yatirrmin maliyetleri daha ilk partide, yani ilk
iki haznenin Uretiminde amortize oldu.” Bunun yaninda tesli-
mat sireleri de iki hafta kadar ciddi anlamda azaltilabilmistir.
"EWM olmasaydi teslimat tarihleri anlaminda sorunlar yasa-
yacaktik”, diyerek itirafta bulunuyor Mack.
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EWM, sirket stratejisinin
onemli bir parcasidir

EWM bdylece onun igin gelecekteki
sirket stratejisinin 6nemli bir parcasi
haline geldi. Kuglk, orta boy ve
endustriyel isletmeden, endustriyel
uretici olma yolunda ilerlerken, yine de

"Metal ve celik kaynak kons-
truksiyonlari ureticisi olarak
kuzeydeki en iyi 5 metal ve

celik isletmelerinden biri olmak

istiyoruz”.

Pierre Mack,

Mesa Genel Midur
ve Tino Volkmer,
Sorumlu Kaynak
Kontrolord, kaynak
teknolojisi ortaklarin-
dan eminler. "EWM
kaynak teknolojisi
olmadan pek cok
siparisi almamiz
mumkin olmazdi”,
diyerek vurguluyor
Mack.

kendini zanaatkar gormeye devam

edenler icin kaynak teknolojisi orta-
g1 onemli bir rol oynar. “Metal ve celik
kaynak konstriksiyonlar dreticisi ola-
rak kuzeydeki en iyi 5 metal ve gelik
isletmelerinden biri olmak istiyoruz”,
diyerek acgikhyor Genel Mudir Mack
dzguven ile. EWM tarafindan mimkdn

dostca destegiyle
MESA
MESA

kihnan belirgin rekabet avantajlarinin
da bunu glicli bir sekilde destekledigi
belirtiliyor.

Cunkd artik oncekine kiyasla ciddi an-
lamda azalmis bir emekle daha yiksek
bir kaliteyi elde etmenin ve boylece daha
uygun fiyatlarla Griin temin etmenin
mumkin oldugu dustndliyor. Bunun
yaninda Mesa Uretim velpazesini de
genisletebildi. "Pek cok siparisi boyle
kaynak yapabiliyor olmasaydik almamiz
mumkin olmazdi”, diyor Mack. “Siradan
makinelerle bazi alanlarda teklif bile
veremezdik." EWM kaynak teknolojisi
olmadan Mesa hacim ve pazar payi kay-
betme riski yasardi. Ancak bu anlamda
EWM'in sundugu vyenilik ve teknoloji
danismanhginin cok belirleyici oldugu
bildiriliyor. "Bu hizmet rakiplerinden be-
lirgin bir sekilde ayriliyor ve bunu net bir
farkllik olarak gortyoruz”, diye vurgulu-
yor Mack. Onun icin bu kadar net bir du-
rum ki, artik onun icin diger Ureticilerle
calismak soz konusu degil.
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