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Allgemeine Hinweise

VORSICHT

Betriebsanleitung lesen!
Em Die Betriebsanleitung fuhrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

* Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten lesen!
« Unfallverhiitungsvorschriften beachten!

» Landerspezifische Bestimmungen beachten!

* Gegebenenfalls durch Unterschrift bestatigen lassen.

1€ Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren
Kundenservice unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter www.ewm-group.com.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdrticklich auf die Funktion der Anlage
beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriicklich ausgeschlossen. Dieser
Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates kénnen vom Hersteller nicht Giberwacht werden.

Eine unsachgemale Ausfluhrung der Installation kann zu Sachschéden fuhren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fir Verluste, Schaden oder Kosten, die
sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemafen Betrieb sowie falscher Verwendung und Wartung ergeben oder
in irgendeiner Weise damit zusammenhéangen.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-Strafle 8, D-56271 Miindersbach
Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.
Technische Anderungen vorbehalten.
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2 Sicherheitshinweise
2.1 Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar

bevorstehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschliel3en.

« Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mdogliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieRen.

« Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,\WARNUNG* mit
einem generellen Warnsymbol.

» AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

/\ VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, leichte
Verletzung von Personen auszuschliefRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit
einem generellen Warnsymbol.

« Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

VORSICHT

Arbeits- und Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um Beschadigungen oder

Zerstérungen des Produkts zu vermeiden.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* ohne
ein generelles Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss.

+ Der Hinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,HINWEIS* ohne ein generelles
Warnsymbol.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die Ihnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten
Situationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:

» Buchse der Schweil3stromleitung in entsprechendes Gegenstick einstecken und verriegeln.

099-000120-EW500 7
26.07.2011
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2.2  Symbolerklarung

Symbol Beschreibung

’ Betatigen

R Nicht Betéatigen

G@T‘ Drehen

Schalten

(=

. Gerat ausschalten

Gerét einschalten

ENTER (Menleinstieg)

NAVIGATION (Navigieren im Menu)

EXIT (Menl verlassen)

Zeitdarstellung (Beispiel: 4 s warten / betatigen)

Unterbrechung in der Mentudarstellung (weitere Einstellmdglichkeiten mdglich)

Werkzeug nicht notwendig / nicht benutzen

Werkzeug notwendig / benutzen

seucin BAC

8 099-000120-EW500
26.07.2011
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2.3 Allgemein

A GEFAHR

Elektromagnetische Felder!
@ Durch die Stromquelle kdnnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

die elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Geréate, Telekommunikationsleitungen, Netz-,

Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen kénnen.

« Wartungsvorschriften einhalten! (siehe Kap. Wartung und Priifung)

» Schweil3leitungen vollstandig abwickeln!

» Strahlungsempfindliche Geréate oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

» Herzschrittmacher kénnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf &rztlichen
Rat einholen).

Keine unsachgemaflen Reparaturen und Modifikationen!
Um Verletzungen und Gerateschéden zu vermeiden, darf das Geréat nur von
sachkundigen, befédhigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Elektrischer Schlag!
Schweil3geréte verwenden hohe Spannungen, die bei Berithrungen zu

lebensgeféahrlichen Stromschlagen und Verbrennungen fihren kénnen. Auch beim
Berlhren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verungliicken.
+ Offnen des Gerates ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

« Keine spannungsfiihrenden Teile am Gerat berlhren!

e Anschluss- und Verbindungsleitungen missen mangelfrei sein!

» SchweilRbrenner und Stabelektrodenhalter isoliert ablegen!

» AusschlieBlich trockene Schutzkleidung tragen!

e 4 Minuten warten, bis Kondensatoren entladen sind!

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!
Lichtbogenstrahlung fihrt zu Schaden an Haut und Augen.

Kontakt mit heilden Werkstlicken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

» Schweil3schild bzw. Schweihelm mit ausreichender Schutzstufe verwenden
(anwendungsabhangig)!

» Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweif3schild, Handschuhe, etc.) gemaf den
einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch Schutzvorhénge oder Schutzwéande gegen Strahlung und

Blendgefahr schitzen!

Explosionsgefahr!
‘ﬁé Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behaltern kdnnen durch Erhitzung
= Uberdruck aufbauen.

» Behaélter mit brennbaren oder explosiven Flussigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!
» Keine explosiven Flussigkeiten, Stadube oder Gase durch das Schweil3en oder Schneiden
erhitzen!

099-000120-EW500 o]
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Allgemein

>

@

/N\ WARNUNG

Rauch und Gase!

Rauch und Gase kénnen zu Atemnot und Vergiftungen fihren! Weiterhin kdnnen sich
Lésungsmittelddmpfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung
des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandeln!

» Fur ausreichend Frischluft sorgen!

» Losungsmitteldampfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!

» Ggf. geeigneten Atemschutz tragen!

Feuergefahr!
Durch die beim SchweiRen entstehenden hohen Temperaturen, sprithenden Funken,
glihenden Teile und heil3en Schlacken kénnen sich Flammen bilden.
Auch vagabundierende Schwei3strome kdnnen zu Flammenbildung fihren!
» Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!
« Keine leicht entzindbaren Gegenstéande, wie z. B. Ziindhélzer oder Feuerzeuge mitfiihren.
» Geeignete Loschgerate im Arbeitsbereich zur Verfiigung halten!
* Ruckstande brennbarer Stoffe vom Werksttick vor Schweil3beginn griindlich entfernen.
» Geschweildte Werkstlicke erst nach dem Abkuhlen weiterverarbeiten.
Nicht in Verbindung mit entflammbarem Material bringen!
» Schweil3leitungen ordnungsgeman verbinden!

Unfallgefahr bei AuRBerachtlassung der Sicherheitshinweise!
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgeféhrlich sein!

» Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgfaltig lesen!

» Landesspezifische Unfallverhiitungsvorschriften beachten!

e Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

/\ VORSICHT

Larmbelastung!

Larm tGber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!

» Geeigneten Gehérschutz tragen!

* Im Arbeitsbereich befindliche Personen miissen geeigneten Gehodrschutz tragen!

VORSICHT

Pflichten des Betreibers!

Zum Betrieb des Gerates sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze

einzuhalten!

* Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG), sowie die dazugehorigen
Einzelrichtlinien.

* Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) tiber die Mindestvorschriften fur Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.

» Die Vorschriften, zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung, des jeweiligen Landes.

» Errichten und Betreiben des Gerétes entsprechnend IEC 60974-9.

» Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Anwenders in regelmafigen Abstanden prifen.

» Regelmafige Prifung des Geréates nach IEC 60974-4.

10
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Sicherheitshinweise

Allgemein

.

VORSICHT

Schéaden durch Fremdkomponenten!

Die Herstellergarantie erlischt bei Gerateschaden durch Fremdkomponenten!
AusschlieB3lich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweil3brenner,
Elektrodenhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleil3teile, etc.) aus unserem
Lieferprogramm verwenden!

« Zubehérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

Gerateschaden durch vagabundierende Schweil3strome!

Durch vagabundierende Schweil3strome kdnnen Schutzleiter zerstort, Gerate und

elektrische Einrichtungen beschadigt, Bauteile tGberhitzt und in der Folge Brande

entstehen.

« Immer auf festen Sitz aller Schweil3stromleitungen achten und regelmaRig kontrollieren.

« Auf elektrisch einwandfreie und feste Werkstlickverbindung achten!

» Alle elektrisch leitenden Komponenten der Stromquelle wie Gehause, Fahrwagen,
Krangestelle elektrisch isoliert aufstellen, befestigen oder aufhangen!

« Keine anderen elektrischen Betriebsmittel wie Bohrmaschinen, Winkelschleifer etc. auf
Stromquelle, Fahrwagen, Krangestelle unisoliert ablegen!

« SchweilRbrenner und Elektrodenhalter immer elektrisch isoliert ablegen wenn nicht in
Gebrauch!

Netzanschluss

Anforderungen fir den Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz
Hochleistungs-Gerate kdnnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungsnetz ziehen die
Netzqualitat beeinflussen. Fir einige Geratetypen kdnnen daher Anschlussbeschrankungen
oder Anforderungen an die maximal mégliche Leitungsimpedanz oder die erforderliche
minimale Versorgungskapazitat an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeinsamer
Kopplungspunkt PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Gerate
hingewiesen wird. In diesem Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des
Anwenders des Gerates, ggf. nach Konsultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes
sicherzustellen, dass das Gerat angeschlossen werden kann.

099-000120-EW500 11
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Allgemein

VORSICHT

EMV-Gerateklassifizierung

Entsprechend IEC 60974-10 sind Schweil3gerate in zwei Klassen der
elektromagnetischen Vertraglichkeit eingeteilt (siehe technische Daten):

Klasse A Geréate sind nicht fir die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fiir welche die
elektrische Energie aus dem offentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.
Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fir Klasse A Gerate kann es in
diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von
gestrahlten Stérungen, kommen.

Klasse B Geréte erfiillen die EMV Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich,
einschlie3lich Wohngebieten mit Anschluss an das offentliche Niederspannungs-
Versorgungshetz.

Errichtung und Betrieb

Beim Betrieb von Lichtbogenschweil3einanlagen kann es in einigen Fallen zu elektro-
magnetischen Stérungen kommen, obwohl jedes Schweil3gerat die Emissionsgrenzwerte
entsprechend der Norm einhalt. Fir Stérungen, die vom SchweilRen ausgehen, ist der
Anwender verantwortlich.

Zur Bewertung mdoglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der

Anwender folgendes beriicksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)

* Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen

« Radio und Fernsehgerate

e Computer und andere Steuereinrichtungen

» Sicherheitseinrichtungen

» die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Horgerate tragen

» Kalibrier- und MefReinrichtungen

» die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

» die Tageszeit, zu der die SchweiRarbeiten ausgefiihrt werden missen

Empfehlungen zur Verringerung von Stéraussendungen

» Netzanschluss, z. B. zuséatzlicher Netzfilter oder Abschirmung durch Metallrohr

* Wartung der Lichtbogenschweil3einrichtung

» Schweil3leitungen sollten so kurz wie mdglich und eng zusammen sein und am Boden
verlaufen

» Potentialausgleich

» Erdung des Werkstiickes. In den Féllen, wo eine direkte Erdung des Werkstiickes nicht
mdglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.

* Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten
Schweil3einrichtung

12
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2.4  Transport und Aufstellen

/N WARNUNG

Falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Falscher Umgang mit Schutzgasflaschen kann zu schweren Verletzungen mit

Todesfolge fuhren.

« Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

» Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit
Sicherungselementen sichern!

» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

P>

Unfallgefahr durch unzuldssigen Transport nicht kranbarer Gerate!

Kranen und Aufhéngen des Geréts ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe und Halterungen sind ausschlief3lich zum Transport per
Hand geeignet!

» Das Gerét ist nicht zum Kranen oder Aufhédngen geeignet!

>

/\ VORSICHT

Kippgefahr!

Beim Verfahren und Aufstellen kann das Geréat kippen, Personen verletzen oder
beschadigt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend
IEC 60974-1) sichergestellt.

e Gerat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!

< Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!

>

Beschadigungen durch nicht getrennte Versorgungsleitungen!

Beim Transport kdnnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen,
Steuerleitungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerate
umkippen und Personen schadigen!

* Versorgungsleitungen trennen!

VORSICHT

Gerateschaden durch Betrieb in nicht aufrechter Stellung!

Die Gerate sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!

Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Gerateschaden verursachen.
« Transport und Betrieb ausschlief3lich in aufrechter Stellung!

>
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2.5 Umgebungsbedingungen
/\ VORSICHT
Aufstellort!
Das Gerat darf ausschlieRlich auf geeigneten, tragfahigen und ebenen Untergrund
(auch im Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!
« Fdur rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
« Eine sichere Bedienung des Gerates muss jederzeit gewahrleistet sein.
VORSICHT
Gerateschaden durch Verschmutzungen!
Ungewdhnlich hohe Mengen an Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen
kdnnen das Gerat beschadigen.
+ Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst und Schleifstauben vermeiden!
» Salzhaltige Umgebungsluft (Seeluft) vermeiden!
Unzulassige Umgebungsbedingungen!
A Mangelnde Belliftung fuhrt zu Leistungsreduzierung und Gerateschéaden.
* Umgebungsbedingungen einhalten!
» Ein- und Austritts6ffnung fir Kihlluft freihalten!
* Mindestabstand 0,5 m zu Hindernissen einhalten!
2.5.1 Im Betrieb
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
e -20°Cbis +40 °C
relative Luftfeuchte:
» bis 50 % bei 40 °C
* bis 90 % bei 20 °C
2.5.2 Transport und Lagerung
Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
e -25°C his +55 °C
Relative Luftfeuchte
* bis 90 % bei 20 °C
14 099-000120-EW500
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Anwendungsbereich

3 Bestimmungsgemaler Gebrauch

Dieses Gerat wurde entsprechend dem aktuellen Stand der Technik und gultigen Regeln bzw. Normen
hergestellt. Es ist ausschlie3lich im Sinne der bestimmungsgeméaflen Verwendung zu betreiben.

/N\ WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgemalfen Gebrauch!
Das Geréat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen
hergestellt. Bei nicht bestimmungsgemafien Gebrauch kdnnen vom Gerat Gefahren fir

Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fur alle daraus entstehenden Schaden wird
keine Haftung Glbernommen!

» Gerat ausschlief3lich bestimmungsgemaf und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!

» Gerat nicht unsachgeman verdndern oder umbauen!

3.1 Anwendungsbereich

3.1.1 WIG-SchweilRen

WIG-Schweil3en mit Wechsel- oder Gleichstrom. Lichtbogenziindung wahlweise durch beriihrungslose
HF-Zindung oder Kontaktziindung mit Liftarc.

3.1.2 E-Hand-Schweil3en

Lichtbogenhandschweil3en oder kurz E-Hand-SchweiRen. Es ist dadurch gekennzeichnet, dass der
Lichtbogen zwischen einer abschmelzenden Elektrode und dem Schmelzbad brennt. Jegliche
Schutzwirkung vor der Atmosphére geht von der Umhiillung der Elektrode aus.

3.2 Mitgeltende Unterlagen
3.2.1 Garantie

1€~ Weitere Informationen entnehmen Sie den beiliegenden Erganzungsbléttern "Geréte-
und Firmendaten, Wartung und Prifung, Garantie"!

3.2.2 Konformitatserklarung

Das bezeichnete Gerat entspricht in seiner Konzeption und Bauart den EG-Richtlinien:
c « EG-Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)

* EG-EMV-Richtlinie (2004/108/EG)
Im Falle von unbefugten Verénderungen, unsachgemaflen Reparaturen, Nichteinhaltung der Fristen zur
"Lichtbogenschweil3einrichtungen - Inspektion und Prifung wahrend des Betriebes" und / oder
unerlaubten Umbauten, welche nicht ausdriicklich von EWM autorisiert sind, verliert diese Erklarung ihre
Gultigkeit. Jedem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.

3.2.3 Schweil3en in Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung

Die Geréate kdnnen entsprechend der Vorschriften und Normen IEC / DIN EN 60974 und
S VDE 0544 in Umgebung mit erh6hter elektrischer Geféhrdung eingesetzt werden.

3.2.4 Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltplane)

A| GEFAHR

Keine unsachgemalen Reparaturen und Modifikationen!
Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Geréat nur von
sachkundigen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
« Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Die Schaltplane liegen im Original dem Gerét bei.
Ersatzteile kdnnen Uber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.

099-000120-EW500 15
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Frontansicht

4 Geratebeschreibung - Schnelllibersicht

e Im Beschreibungstext wird die maximal mdgliche Gerétekonfiguration aufgefihrt.
Ggf. muss die Option der Anschlussmaoglichkeit nachgeriustet werden (siehe Kapitel
Zubehor).

4.1 Frontansicht

Abbildung 4-1

16 099-000120-EW500
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Geratebeschreibung - Schnellibersicht

Frontansicht

Pos. |Symbol [Beschreibung
1 Transportgriff
2 Geratesteuerung
siehe Kapitel ,Gerétesteuerung - Bedienelemente*
3 -7, Anschlussbuchse, 19-polig
- Fernstelleranschluss
Eintritts6ffnung Kahlluft
5 ?: Anschlussbuchse, Schwei3strom ,-* (bei Polaritat DC-)
Anschluss Elektrodenhalter
I
6 I Anschlussbuchse, Schweil3strom ,+“ (bei Polaritat DC-)
Anschluss Werkstiickleitung
=
7 0 Schliisselschalter zum Schutz gegen unbefugte Benutzung
1 |Stellung ,1“ > Anderungen méglich,
Stellung ,0“ > Anderungen nicht mdglich.
Beachte Kapitel ,Schwei3parameter gegen unbefugten Zugriff sperren”
8 8| |Anschlussbuchse, 8-polig / 12-polig
9?8% 8-polig:  Steuerleitung WIG- Up/Down- oder Potibrenner
12 . . . . .
g 12-polig: Steuerleitung WIG- Up/Downbrenner mit LED-Anzeige (Option)
05C,
9 5| |Anschlussbuchse, 5-polig
Steuerleitung WIG- Standardbrenner
10 = |Anschlussbuchse, Schweistrom , - (bei Polaritat DC-)
gz Anschluss WIG-Schweil3brenner
11 Anschlussnippel G¥", Schweil3strom ,-“ (bei Polaritat DC-)
Schutzgasanschluss (mit gelber Isolierkappe) fur WIG-Schweil3brenner
12 GeratefiiRe

099-000120-EW500
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Rickansicht

ewn

4.2

Rickansicht

Abbildung 4-2

18
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Geratebeschreibung - Schnellibersicht

Rickansicht

. | Symbol

Beschreibung

D

analog

Automatisierungsschnittstelle 19-polig (analog)
(siehe Kapitel "Aufbau und Funktion > Schnittstellen™)

<

digital

Anschlussbuchse, 7-polig
Anschluss fiir Peripheriegerate mit digitaler Schnittstelle

Anschlussnippel G%"
Schutzgasanschluss vom Druckminderer

Hauptschalter, Gerat Ein/Aus

Netzanschlusskabel

Anschlussbuchse, 4-polig
Spannungsversorgung Kuhlgerat

Anschlussbuchse, 8-polig
Steuerleitung Kihlgerat

Taster "Sicherungsautomat"; Absicherung:

e Zindgerat

e Gasventil

» Peripheriegerate an den 7-poligen, digitalen Schnittstellen (Gerateruckseite)
Ausgeldsten Sicherungsautomat durch Betatigen zuriicksetzen

n OO W

o
=]

PC-Schnittstelle, seriell (D-Sub Anschlussbuchse 9-polig)

10

X
mE

X0

Umschalter Zindungsarten
HF= HF-Zindung
M€ = | iftarc (Beriihrungsziindung)

11

Austritts6ffnung Kuhlluft

099-000120-EW500
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Geratesteuerung - Bedienelemente

4.3 Geratesteuerung - Bedienelemente

A TSI Ce
spotArc |.|'_L|' Puls

. AMP . == O ’ Automatic
Owr @M OH e
@ Jo8

oL o
Comfort sec @ &) &)

Tivi
nn Q4%

@ DC+
@ pC-

@ ACrLn
® Ac NN
@® Acv

iz @ FiLT @ 5%

Netsyn.

Abbildung 4-3

Pos. |Symbol [Beschreibung
1 Taste Schweillverfahren
SB EHand Schweil3en, leuchtet griin / Arcforce Einstellung, leuchtet rot
;‘L WIG Schweil3en
2 Taste Betriebsart
spotArc
=5 O  spotArc (Einstellbereich Punkizeit 0,01 s bis 20,0 s)
H 2-Takt
Vivi
nr 4-Takt
3 Taste WIG-Pulsschweil3en
Autematic  WIG-Pulsautomatik (Frequenz und Balance)
ping WIG-Pulsen mit Zeiten, leuchtet griin /
Schnelles WIG-DC-Pulsen mit Frequenz und Balance, leuchtet rot
ShScial WIG-AC-Spezial
4 Taste Schweil3strompolaritét
DC + Gleichstromschweif3en mit positiver Polaritéat am Elektrodenhalter gegeniiber
dem Werkstiick (Polwendeschalter, nur E-Hand)
DC - Gleichstromschweif3en mit negativer Polaritat am Brenner (bzw.
Elektrodenhalter) gegentiber Werkstlck.
AC T Wechselstromschweif3en mit rechteckigem Stromverlauf.
Hochste Energieeinbringung und sicheres Schweil3en.
AC NN Wechselstromschweif3en mit trapezférmigem Stromverlauf.
Der Allrounder fiir die meisten Anwendungen.
AC\U  WechselstromschweiRen mit sinusférmigem Stromverlauf.
Niedriger Gerauschpegel.
5 Taste Umschaltung Anzeige / JOB-Nummer

AMP Anzeige Schweil3strom
VOLT  Anzeige SchweiRspannung
JOB Anzeige und Anwahl JOB-Nummer

©
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Geratesteuerung - Bedienelemente

Pos. |[Symbol |Beschreibung

6 JLIL. | Drehknopf Wechselstrom-Frequenz (WIG-AC)
50 Hz bis 200 Hz
7 % Drehknopf Wechselstrom-Balance (WIG-AC)

Max. Einstellbereich: -30 % bis +30 %

Drehknopf Wolfram-Elektrodendurchmesser / Zindoptimierung
Stufenlos von 1 mm bis 4 mm oder groéR3er

9 Drehknopf SchweilRparametereinstellung
Einstellung von Strémen, Zeiten und Parametern.

10 =m0~ | | Dreistellige Anzeige
U Darstellung Schweil3parameter (siehe auch Kap. "Schweil3datenanzeige").

11 ® | [Stor-/Zustandsanzeigen

® @ b Signalleuchte Sammelstérung

l, © Signalleuchte Wassermangel (Schweil3brennerkiihlung)
P = S?gnalleuchte Ubert.emperatur
Signalleuchte [S-Zeichen
12 Funktionsablauf (siehe folgendes Kapitel)
099-000120-EW500 21
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Geratesteuerung - Bedienelemente

431

Pos.

Symbol

sec activArc JOB

Funktionsablauf

secC

Abbildung 4-4

Beschreibung

W

Taste Schweil3parameter

Schweil3parameter in Abhangigkeit vom verwendeten SchweiRverfahren und von der

Betriebsart anwahlen.

sec

Gasvorstrémzeit (WIG)

Einstellbereich absolut 0,0 s bis 20,0 s (0,1 s-Schritte)

AMP%

Startstrom (WIG)

Prozentual abhéngig vom Hauptstrom.
Einstellbereich 1 % bis 200 %

(1 %-Schritte). Wahrend der
Startstromphase wird nicht gepulst.

Hotstartstrom (E-Hand)

Prozentual abhéngig vom Hauptstrom.
Einstellbereich 1 % bis 200 %

(1 %-Schritte)

SecC

Up-Slope-Zeit (WIG)

Einstellbereiche: 0,00 s bis 20,0 s

(0,1 s-Schritte).

Die Up-Slope-Zeit ist fir 2-Takt und 4-Takt
getrennt einstellbar.

Hotstartzeit (E-Hand)

Einstellbereiche: 0,00 s bis 10,0 s
(0,1 s-Schritte)

SecC

Pulszeit / Slopezeit (AMP% auf AMP)
» Einstellbereich Pulszeit: 0,01 s bis 20,0 s

(0,01 s-Schritte < 0,5 s; 0,1 s-Schritte > 0,5 s)
» Einstellbereich Slopezeit (tS2) : 0,0 s bis 20,0 s

(siehe Kapitel "Erweiterte Einstellungen™)

WIG-Pulsen

Die Pulszeit gilt fir die Hauptstromphase
(AMP) beim Pulsen.

WIG-AC spezial
Die Pulszeit gilt fur die AC-Phase bei
AC-Spezial.

AMP

Hauptstrom (WIG) / Pulsstrom
I min bis | max (1 A Schritte)

Hauptstrom (E-Hand)
I min bis | max (1 A Schritte)

SecC

Pulspausenzeit / Slopezeit von AMP auf AMP%

» Einstellbereich Pulspause: 0,01 s bis 20,0 s
(0,01 s-Schritte < 0,5 s; 0,1 s-Schritte > 0,5 s)

» Einstellbereich Slopezeit (tS1): 0,0 s bis 20,0 s

(siehe Kapitel "Erweiterte Einstellungen™)

WIG-Pulsen: Die Pulspausenzeit gilt fir die Absenkstromphase (AMP%)
WIG-AC spezial: Die Pulspausenzeit gilt fiir die DC-Phase bei AC-Spezial.

22
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Geratesteuerung - Bedienelemente

Pos. |[Symbol |Beschreibung
8 AMP% |Absenkstrom (WIG) / Pulspausenstrom
Einstellbereich 1 % bis 100 % (1 % Schritte). Prozentual abhéngig vom Hauptstrom.
9 sec Downslope-Zeit (WIG)
0,00 s bis 20,0 s (0,1 s Schritte).
Die Downslope-Zeit ist fur 2-Takt und 4-Takt getrennt einstellbar.
10 AMP% |Endkraterstrom (WIG)
Einstellbereich 1 % bis 200 % (1 %-Schritte). Prozentual abhangig vom Hauptstrom.
11 sec Gasnachstromzeit (WIG)
Einstellbereiche: 0,00 s bis 40,0 s (0,1 s-Schritte).
12 :‘l“:_ Wolfram-Elektrodendurchmesser / Ziindoptimierung (WIG)
1 mm bis 4 mm oder gréRer (0,1 mm-Schritte)
13 ™ Wechselstrom-Balance (WIG-AC)
Max. Einstellbereich: -30 % bis +30 % (1 %-Schritte). Der Einstellbereich kann in
Abhéangigkeit von der Werkseinstellung auch geringer sein.
Optimierung von Reinigungswirkung und Einbrandverhalten.
Balance schnelles WIG-DC-Pulsen
Einstellbereich: 1 % bis +99 % (1 %-Schritte)
14 mmn Wechselstrom-Frequenz (WIG-AC)
kHz |50 Hz bis 200 Hz (1 Hz-Schritte).
Einschniirung und Stabilisierung des Lichtbogens:
Mit groRerer Frequenz nimmt die Reinigungswirkung zu. Besonders dunne Bleche
(Schweilzen mit kleinem Strom), eloxiertes Aluminiumblech oder stark verunreinigtes
Schweil3gut lassen sich mit héherer Frequenz einwandfrei verschweil3en und reinigen.
Frequenz schnelles WIG-DC-Pulsen
Einstellbereich: 50 Hz bis 15 kHz
15 activare | WIG-SchweilRverfahren activArc

e activArc Ein- oder Ausschalten (on / off)
« Korrektur der activArc-Kennline (Einstellbereich: 0 bis 100)

099-000120-EW500
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5 Aufbau und Funktion
5.1 Allgemeine Hinweise

/N\ WARNUNG

. Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!
A Bertihrung von stromfihrenden Teilen, z. B. Schweif3strombuchsen, kann
lebensgeféhrlich sein!
» Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!
» Inbetriebnahme ausschlieflich durch Personen, die iber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Lichtbogenschweil3geraten verfugen!

« Verbindungs- oder Schweil3leitungen (wie z. B.: Elektrodenhalter, Schweil3brenner,
Werkstlickleitung, Schnittstellen) bei abgeschaltetem Gerat anschlief3en!

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr am Schweif3stromanschluss!
Durch nicht verriegelte SchweiRstromverbindungen kénnen Anschliisse und Leitungen
erhitzen und bei Berihrung zu Verbrennungen fihren!
e Schweil3stromverbindungen taglich prufen und ggf. durch Rechtsdrehen verriegeln.

Gefahren durch elektrischen Strom!

Wird abwechselnd mit verschiedenen Verfahren geschweif3t und bleiben

SchweilRbrenner sowie Elektrodenhalter am Geréat angeschlossen, liegt an allen

Leitungen gleichzeitig Leerlauf- bzw. Schwei3spannung an!

« Bei Arbeitsbeginn und Arbeitsunterbrechungen Brenner und Elektrodenhalter deshalb
immer isoliert ablegen!

VORSICHT

Umgang mit Staubschutzkappen!
Staubschutzkappen schitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor

Verschmutzungen und Geréateschéaden.

» Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe
aufgesteckt sein.

» Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!
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5.2  Transport und Aufstellen
/N WARNUNG
Unfallgefahr durch unzulassigen Transport nicht kranbarer Gerate!
Kranen und Aufhangen des Gerats ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe und Halterungen sind ausschlieB3lich zum Transport per
Hand geeignet!
« Das Gerat ist nicht zum Kranen oder Aufhangen geeignet!
/\ VORSICHT
Aufstellort!
Das Gerat darf ausschlieBlich auf geeigneten, tragfahigen und ebenen Untergrund
(auch im Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!
« Fir rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
» Eine sichere Bedienung des Gerates muss jederzeit gewahrleistet sein.
5.3  Geratekihlung
Um eine optimale Einschaltdauer der Leistungsteile zu erreichen, achten Sie auf folgende Bedingungen:
* Fir eine ausreichende Durchliiftung am Arbeitsplatz sorgen.
e Luftein- bzw. Austrittséffnungen des Gerates freilassen.
» Metallteile, Staub oder sonstige Fremdkdrper diirfen nicht in das Gerat eindringen.
5.4  Werkstuckleitung, Allgemein
/\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch unsachgemafen Anschluss der Werkstickleitung!
Farbe, Rost und Verschmutzungen an Anschlussstellen behindern den Stromfluss und
kdnnen zur Erwadrmung von Bauteilen und Geraten fihren!
* Anschlussstellen reinigen!
e Werkstiickleitung sicher befestigen!
« Konstruktionsteile des Werkstiicks nicht als Schwei3stromrickleitung benutzen!
« Auf einwandfreie Stromfiihrung achten!
099-000120-EW500 25
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55 Netzanschluss

A GEFAHR

Gefahren durch unsachgeméRen Netzanschluss!

UnsachgemalRer Netzanschluss kann zu Personen bzw. Sachschaden fihren!

e Gerat ausschlieBlich an einer Steckdose mit vorschriftsmaRig angeschlossenem
Schutzleiter betreiben.

* Muss ein neuer Netzstecker angeschlossen werden, hat diese Installation ausschlief3lich
durch einen Elektrofachmann nach den jeweiligen Landesgesetzen bzw.
Landesvorschriften zu erfolgen (beliebige Phasenfolge bei Drehstromgeraten)!

* Netzstecker, -steckdose und -zuleitung miussen in regelméafigen Abstadnden durch einen
Elektrofachmann gepriift werden!

» Bei Generatorbetrieb ist der Generator entsprechend seiner Betriebsanleitung zu erden.
Das erzeugte Netz muss fir den Betrieb von Geraten nach Schutzklasse | geeignet sein.

55.1 Netzform

& Das Geréat darf entweder an einem
» Dreiphasen-4-Leiter-System mit geerdetem Neutralleiter oder
» Dreiphasen-3-Leiter-System mit Erdung an einer beliebigen Stelle,
z.B. an einem AufRRenleiter angeschlossen und betrieben werden.

L1 L L1
— o : o
L2 I L2
- !
|
L3 | L3
e , 3
N |
0 :
PE | PE
o | o
|
= | =
Abbildung 5-1
Legende
Pos. Bezeichnung Kennfarbe
L1 Aul3enleiter 1 schwarz
L2 Auf3enleiter 2 braun
L3 Aulenleiter 3 grau
N Neutralleiter blau
PE Schutzleiter grun-gelb
VORSICHT

Betriebsspannung - Netzspannung!
Die auf dem Leistungsschild angegebene Betriebsspannung muss mit der
Netzspannung Gbereinstimmen, um eine Beschadigung des Geréats zu vermeiden!

» Die Netzabsicherung entnehmen Sie dem Kapitel , Technische Daten”!

* Netzstecker des abgeschalteten Gerétes in entsprechende Steckdose einstecken.
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56  WIG-Schweil3en
5.6.1 Anschluss Schweil3brenner und Werkstuckleitung

1€~ Schweillbrenner entsprechend der SchweilRaufgabe vorbereiten
(siehe Brennerbetriebsanleitung).

AR _@ .
1 203
@

Abbildung 5-2

Pos. Beschreibung

Werkstick

Anschlussbuchse, Schweil3strom ,, +*
Anschluss Werkstlckleitung
SchweilRbrenner

Schweillbrennerschlauchpaket

Anschlussbuchse, 8-polig / 12-polig
8-polig:  Steuerleitung WIG- Up/Down- oder Potibrenner

B) 1=+

12
B350 12-polig: Steuerleitung WIG- Up/Downbrenner mit LED-Anzeige (Option)
.. O
6 5| |Anschlussbuchse, 5-polig
Steuerleitung WIG- Standardbrenner
7 == |ANnschlussbuchse, SchweilRstrom ,-“
Anschluss Schwei3stromleitung WIG-Schweil3brenner
8 Anschlussnippel G¥%"
Schutzgasanschluss WIG-Schweif3brenner

+ Schwei3stromstecker des SchweilRbrenners in die Anschlussbuchse, Schweil3strom ,-* stecken und
durch Rechtsdrehen verriegeln.

* Gelbe Schutzkappe von Anschlussnippel G¥%.* entfernen.

e Schutzgasanschluss des SchweilRbrenners am Anschlussnippel GY4" festschrauben.

« Steuerleitungsstecker des Schweil3brenners in Anschlussbuchse fur Steuerleitung Schweil3brenner (5-
polig bei Standardbrenner, 8-polig bei Up/Down- bzw. Potibrenner und 12-polig bei Up/Down-Brenner
mit Anzeige) stecken und festziehen.

» Kabelstecker der Werkstiickleitung in die Anschlussbuchse, Schweil3strom ,+“ stecken und durch
Rechtsdrehung verriegeln.
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Falls vorhanden:

« Anschlussnippel der Kiihlwasserschlauche in entsprechende Schnellverschlusskupplungen einrasten:
Rucklauf rot an Schnellverschlusskupplung, rot (Kihlmittelriicklauf) und
Vorlauf blau an Schnellverschlusskupplung, blau (Kahlmittelvorlauf).

I- -I Entsprechende Dokumentation der Zubehérkomponenten beachten!

5.6.2 Brenneranschlussvarianten, Anschlussbelegungen

5 G 12
OOO
&> 050

O

A | WR3
=A_|
B |CS3
Cc |0v2
— J | T . =
5 et ——A(E._ﬁ\D|_| D | CLK3
N C BT2 B, BT1 BT2 E | +5V
44< ov CE F | BRT1 31&»}32
| 3 _ D Up-Down Brenner ﬁ :\7:'2 _\
¢ Uref. 10V E |
22 ‘ twoown T FC +T | T J_| Uref. 10v
E = T | <= oom uD'_| K_| IH-DOWN
e
— 12 Poti UD/ein|  HS L |UP 84:3_| T s3]
L] BT C M | Poti/UD ein Up " Down
=
B1
Abbildung 5-3

5.6.3 Schutzgasversorgung

/N\ WARNUNG

Falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Falscher Umgang mit Schutzgasflaschen kann zu schweren Verletzungen mit
Todesfolge fuhren.
» Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

e Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit
Sicherungselementen sichern!

» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

VORSICHT

Stérungen der Schutzgasversorgung!

Die ungehinderte Schutzgasversorgung von der Schutzgasflasche bis zum
Schweillbrenner ist Grundvoraussetzung flr optimale SchweilRergebnisse. Darliber
hinaus kann eine verstopfte Schutzgasversorgung zur Zerstérung des
Schweillbrenners fihren!

» Gelbe Schutzkappe bei nicht Gebrauch des Schutzgasanschlusses wieder aufstecken!
» Alle Schutzgasverbindungen gasdicht herstellen!

>

& Vor dem Anschluss des Druckminderers an der Gasflasche das Gasflaschenventil kurz
offnen, um evtl. Verschmutzungen auszublasen.

28 099-000120-EW500
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5.6.3.1 Anschluss Schutzgasversorgung
« Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehene Flaschenaufnahme stellen.

» Schutzgasflasche mit Sicherungskette sichern.
Abbildung 5-4

Pos. |Symbol [Beschreibung

Druckminderer

Schutzgasflasche

Ausgangsseite Druckminderer

rMow|Nn]|e

Gasflaschenventil

Druckminderer an Gasflaschenventil gasdicht festschrauben.

(D

Abbildung 5-5

Pos. | Symbol | Beschreibung

Uberwurfmutter des Gasschlauchanschlusses an ,Ausgangsseite Druckminderer” verschrauben.

1 ‘ ﬂid Anschlussnippel G¥4", Schutzgasanschluss

+ Uberwurfmutter der Schutzgasleitung am Anschlussnippel G¥4* anschlieRen.

099-000120-EW500
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5.6.3.2 Einstellung Schutzgasmenge

HINWEIS

me Faustregel zur Gasdurchflussmenge:
Durchmesser in mm der Gasdise entspricht I/min Gasdurchfluss.
Beispiel: 7 mm Gasduse entsprechen 7 |/min Gasdurchfluss.

& Falsche Schutzgaseinstellungen!
Sowohl eine zu geringe, als auch eine zu hohe Schutzgaseinstellung kann Luft ans
Schweillbad bringen und in der Folge zu Porenbildung fihren.
» Schutzgasmenge entsprechend der Schwei3aufgabe anpassen!

5.6.3.3 Gastest
Bedienelement |Aktion Ergebnis

’ Taste ,Anwahl Schweil3parameter” so oft betatigen bis
XX = LED activArc blinkt.

’ Taste ,Anwahl Schwei3parameter” driicken und ca. 5 s halten.
5s LED Gasvorstrémzeit (WIG) leuchtet, Schutzgas stromt fur ca. 20 s

« Am Druckminderer erforderliche Schutzgasmenge einstellen, 4-15 I/min je nach Stromstérke und
Material.
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5.6.4 Anwahl Schweil3aufgabe
p& Die Geratesteuerung bietet dem Anwender bis zu 8 Schweiaufgaben (JOBSs).
JOB 0 stellt den manuellen Betriebsmodus dar. Hier werden alle Parameter direkt an der
Geratesteuerung geandert bzw. optimiert (siehe Kapitel "Bedienungskonzepte").
&= Anderungen der GrundschweiRparameter sind nur moglich wenn:
» kein Schweil3strom flie3t und
« der Schlusselschalter (Option) auf Stellung ,1" geschaltet ist.
Die Anwahl der Schweil3aufgabe (JOB) kann auf zwei Arten erfolgen:
* Manuelle, herkbmmliche Bedienung (JOB "0")
< JOB-Betrieb, gespeicherte SchweiRaufgaben (JOB 1 bis 7)
5.6.4.1 Manuelle, herkémmliche Bedienung (JOB 0)
Im Auslieferungszustand und nach jedem Reset der Geratesteuerung befindet sich die Steuerung im
"manuellen, herkdmmlichen Bedienungskonzept (JOB 0)“. Dies bedeutet, dass der Schweil3er alle zum
Schweil3en notwendigen Einstellungen immer wieder vornimmt und fir jede SchweilR3aufgabe individuell
neu anpasst.
Die Schweil3aufgabe wird mit den Tasten der Geratesteuerung am Schweil3gerat angewabhilt.
Signalleuchten (LED) zeigen die Schweil3parameterauswahl an.
Einstellung der Schweifaufgabe in folgender Reihenfolge vornehmen:
Pos. |Symbol [Beschreibung
1 Taste Schweillverfahren
® SB EHand Schweil3en, leuchtet griin / Arcforce Einstellung, leuchtet rot
;} WIG Schweil3en
2 Taste Schweil3strompolaritét
® DC + Gleichstromschweif3en mit positiver Polaritéat am Elektrodenhalter gegeniiber
dem Werkstiick (Polwendeschalter, nur E-Hand)
DC - Gleichstromschweif3en mit negativer Polaritat am Brenner (bzw.
Elektrodenhalter) gegentiber Werkstlck.
AC I Wechselstromschweif3en mit rechteckigem Stromverlauf.
Hochste Energieeinbringung und sicheres Schweil3en.
AC NN Wechselstromschweif3en mit trapezférmigem Stromverlauf.
Der Allrounder fiir die meisten Anwendungen.
AC\U WechselstromschweiRen mit sinusférmigem Stromverlauf.
Niedriger Gerauschpegel.
3 ® Taste Betriebsart
spotArc
=0 spotArc (Einstellbereich Punktzeit 0,01 s bis 20,0 s)
n 2-Takt
i 4-Takt
4 Taste WIG-Pulsschweil3en
® automatic  \WIG-Pulsautomatik (Frequenz und Balance)
Kz WIG-Pulsen mit Zeiten, leuchtet griin /
Schnelles WIG-DC-Pulsen mit Frequenz und Balance, leuchtet rot
sl WIG-AC-Spezial
5 JLIL. | Drehknopf Wechselstrom-Frequenz (WIG-AC)
50 Hz bis 200 Hz
6 % Drehknopf Wechselstrom-Balance (WIG-AC)
Max. Einstellbereich: -30 % bis +30 %
7 Q Drehknopf Wolfram-Elektrodendurchmesser / Zindoptimierung
Stufenlos von 1 mm bis 4 mm oder groéR3er
099-000120-EW500 31
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Pos. |[Symbol |Beschreibung

8 Taste SchweilRparameter
Schweil3parameter in Abhangigkeit vom verwendeten SchweiRverfahren und von der
Betriebsart anwéhlen.

9 Drehknopf SchweilRparametereinstellung
Einstellung von Strémen, Zeiten und Parametern.

5.6.4.2 SchweiBaufgaben (JOBs) speichern

Fur wiederkehrende Schwei3aufgaben (JOBs) kdnnen geforderte Schweil3parameter in bis zu 7 JOBs
(JOB 1 bis JOB 7) angewahlt, gedndert und abgespeichert werden.

Anzeige und Anderung der JOB-Nummer

Bedienelement |Aktion Ergebnis
@ awe ’ Anwahl JOB-Anzeige
@ vour nx -
@ o8

O,

@I“ Anderung der JOB-Nummer

@ Awe ’ Wird die Displayumschaltung betétigt oder erfolgt 5 Sekunden lang
@ vour 1x keine Tastatureingabe so ist der neue JOB aktiv.
@ o8

HINWEIS

1€ Die Vorgehensweise der SchweiRaufgabeneinstellung erfolgt wie unter Kapitel
"Manuelle, herkbmmliche Bedienung (JOB 0)" beschrieben. Eine Ausnahme stellen die
Drehkndpfe "Wechselstrom-Balance (WIG-AC)" und , Wolfram-Elektrodendurchmesser /
Zindoptimierung" dar. Die Einstellung dieser SchweilRparameter erfolgt in JOB 1 bis 7
im Funktionsablauf (die gleichnamigen Signalleuchten zeigen die Auswahl an).
Ein JOB kann nur umgeschaltet werden, wenn kein Schweil3strom flief3t.
Die Up-Slope- und Down-Slope-Zeiten sind fir 2-Takt und 4-Takt getrennt einstellbar.

5.6.5 SchweilRdatenanzeige

Folgende SchweiRparamerter kdnnen vor (Sollwerte) oder wahrend (Istwerte) des Schweil3ens angezeigt
werden:

Parameter Vor dem Schweil3en (Sollwerte) |Wahrend des SchweilRens (Istwerte)
Schweil3strom
Schweif3spannung
JOB-Nummer
Parameter-Zeiten
Frequenz, Balance
Parameter-Strome
5.6.5.1 SchweilBparametereinstellung

Die im Funktionsablauf der Geratesteuerung einstellbaren Parameter sind von der angewahlten
SchweilRaufgabe abhangig. Dies bedeutet, wenn z. B. keine Puls-Variante angewahlt wurde, sind im
Funktionsablauf auch keine Pulszeiten einstellbar.

NINX{EO~N
OooooEE
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5.6.6
5.6.6.1

5.6.6.2

5.6.7

Lichtbogenzindung
HF-Zindung

I I
Abbildung 5-6

Der Lichtbogen wird berihrungslos mit Hochspannungs-Zindimpulsen gestartet:

a) SchweilRbrenner in Schweil3position Uber dem Werkstlick positionieren (Abstand Elektrodenspitze und
Werkstiick ca. 2-3 mm).

b) Brennertaster betétigen (Hochspannungs-Zindimpulse starten den Lichtbogen).

c) Startstrom flie3t. Je nach angewahlter Betriebsart wird der Schweil3vorgang fortgesetzt.

Beenden des Schweillvorgangs: Brennertaster loslassen bzw. betétigen und loslassen je nach
angewahlter Betriebsart.

Liftarc-Zindung

b)

Abbildung 5-7

Der Lichtbogen wird mit Werkstickberiihrung geziindet:

a) Die Brennergasdise und Wolframelektrodenspitze vorsichtig auf das Werkstlick aufsetzen und
Brennertaster betatigen (Liftarcstrom fliel3t, unabhéngig vom eingestellten Hauptstrom)

b) Brenner Uber Brennergasdiise neigen bis zwischen Elektrodenspitze und Werkstiick ca. 2-3 mm
Abstand bestehen. Der Lichtbogen ziindet und der Schweil3strom steigt, je nach eingestellter
Betriebsart, auf den eingestellten Start- bzw. Hauptstrom an.

¢) Brenner abheben und in Normallage schwenken.

Beenden des Schweillvorgangs: Brennertaster loslassen bzw. betatigen und loslassen je nach

angewahlter Betriebsart.

Zwangsabschaltung

HINWEIS

Die Funktion Zwangsabschaltung kann im Schweil3prozess durch zwei Zustande
ausgeldst werden:

Wahrend der Zindphase (Zundfehler)

Wenn innerhalb von 3 s nach dem Schweil3start kein Schweil3strom fliel3t.
Wahrend der SchweilR3phase (Lichtbogenabriss)

Wenn der Lichtbogen langer als 3 s unterbrochen wird.

In beiden Féllen beendet das Schweil3gerét unverziiglich den Zind- bzw.
Schweil3vorgang.

099-000120-EW500
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5.6.8 Zundverhalten fur Reinwolframelektroden optimieren
Bestes Ziinden und Stabilisieren des Lichtbogens (DC, AC) sowie optimale Kalottenbildung der
Wolframelektrode entsprechend des verwendeten Elektroden-Durchmessers (AC).

Der eingestellte Wert sollte dem Durchmesser der Wolframelektrode entsprechen. Natlrlich kann der
Wert auch auf die verschiedenen Bediirfnisse angepasst werden.

5.6.8.1 Manuelle, herkbmmliche Bedienung (JOB 0)
Bedienelement Aktion | Ergebnis

/, @3]“ Durchmesser Wolframelektrode einstellen
(‘@ B e Parameterwert erhéhen > mehr Zindenergie
@ e Parameterwert verringern > weniger Zindenergie

5.6.8.2 JOB-Betrieb (JOB 1 bis 7)
Bedienelement |Aktion Ergebnis

Betatigen bis LED +8+ leuchtet

@ ’ Anwahl Parameter Ziindverhalten
X X

@3" Durchmesser Wolframelektrode einstellen
e Parameterwert erhéhen: mehr Ziindenergie
« Parameterwert verringern: weniger Ziindenergie

34 099-000120-EW500
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5.6.9 Optimale und schnelle Kalottenbildung

HINWEIS

p& Eine konisch geschliffene Wolframelektrode (ca. 35°) ist die grundsétzliche
Voraussetzung zur Bildung einer optimalen Kalotte.

Voreinstellung Kalottenbildung

Bedienelement |Aktion Ergebnis
spotArc ’ spotArc
:';:'tz'o W Einstellung Betriebsart == O spotArc
n
®rir

Pulsschweil3en ausschalten

©

@3]‘ SpotArc-Zeit in Abhangigkeit vom verwendenten
Elektrodendurchmesse einstellen (siehe Tabelle Richtwerte zur
Kalottenbildung in Abhangigkeit vom Schweil3strom)

@ nC+ ’ Auswahl Wechselstromart

® oc- = AC LM Rechteckiger Stromverlauf.

® acrn AC NN Trapezférmigem Stromverlauf
: :Z ,A\AJ AC N\ Sinusformigem Stromverlauf

Balance-Einstellung im JOB "0"

FaLr @m @Qm Drehknopf auf "Linksanschlag" drehen (positiv)

Kalotte an der Wolframelektrode bilden.
" Drehknopf wieder auf Ursprungsposition drehen (positiv)

& < Probewerkstick benutzen.
» Lichtbogen beriihrungslos mit HF-Zindung ziinden und gewiinschte Kalotte fir den
entsprechenden Anwendungsfall bilden.
» Parameterwerte wieder auf den Ursprungswert einstellen.
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5.6.10 Funktionsablaufe / Betriebsarten

die Parameter des Funktionsablaufes eingestellit.

Pos.

Symbol

T 3.23

Abbildung 5-8

Beschreibung

'O

Taste SchweilRparameter

Betriebsart anwahlen.

Drehknopf Schweil3parametereinstellung
Einstellung von Strémen, Zeiten und Parametern.

5.6.10.1 Zeichenerklarung

Symbol

Bedeutung

Brennertaster 1 driicken

Brennertaster 1 loslassen

20]|- [

Strom
Zeit
Gasvorstromen
(- Startstrom
t, Up-Slopezeit
tP Punktzeit
AMP | Hauptstrom (Minimal- bis Maximalstrom)
AMP% | Absenkstrom (0% bis 100% von AMP)
t1 Pulszeit
t2 Pulspausenzeit
tsl WIG-Pulsen: Slopezeit von Hauptstrom (AMP) auf Absenkstrom (AMP%)
ts2 WIG-Pulsen: Slopezeit von Absenkstrom (AMP%) auf Hauptstrom (AMP)
toown Down-Slopezeit
[ Endkraterstrom
Gasnachstrémen

X6
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2-Takt-Betrieb

end

-~V

<t

Dow

n : ﬁ'ﬂ

Abbildung 5-9

1.Takt:

e Brennertaster 1 driicken und halten.

e Gasvorstrémzeit lauft ab.

* HF-Zundimpulse springen von der Elektrode zum Werkstiick Uber, der Lichtbogen ziindet.
< Schweil3strom flie3t und geht sofort auf den eingestellten Wert des Startstromes |
e HF schaltet ab.

« Schweil3strom steigt mit der eingestellten Up-Slopezeit auf den Hauptstrom AMP an.

Wird wahrend der Hauptstromphase der Brennertaster 2 zusatzlich zum Brennertaster 1 gedrickt,
sinkt der Schweif3strom mit eingestellten Slopezeit (tS1) auf den Absenkstrom AMP%.

Nach Loslassen des Brennertaster 2 steigt der Schweil3strom mit eingestellter Slopezeit (tS2)
wieder auf den Hauptstrom AMP.

start*

2.Takt:
* Brennertaster 1 loslassen.

* Hauptstrom fallt mit der eingestellten Down-Slopezeit auf
Endkraterstrom |_, (Minimalstrom) ab.

Wird der 1. Brennertaster wéhrend der Down-Slopezeit gedrickt,
steigt der Schweil3strom wieder auf den eingestellten Hauptstrom AMP
< Hauptstrom erreicht den Endkraterstrom I__, der Lichtbogen erlischt.

» Eingestellte Gasnachstromzeit lauft ab.

HINWEIS

1€~ Bei angeschlossenem FufB3fernsteller RTF schaltet das Geréat automatisch auf
Betriebsart 2-Takt. Up- und Downslope sind ausgeschaltet.

end?’
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4-Takt-Betrieb

— 1. — e 2,
) i
14 | i
Is'art —> : i
54_ O _>E 54_ tUp_>: :4_ tDown_>i E<_ O _>i t
O ! ! g

Abbildung 5-10

1.Takt
« Brennertaster 1 driicken, Gasvorstromzeit lauft ab.
* HF-Zindimpulse springen von der Elektrode zum Werkstick tber, der Lichtbogen ziindet.

» Schweil3strom flie3t und geht sofort auf vorgewéhlten Startstromwert
(Suchlichtbogen bei Minimaleinstellung). HF schaltet ab.

2.Takt
» Brennertaster 1 loslassen.
« Schweil3strom steigt mit der eingestellten Up-Slopezeit auf Hauptstrom AMP an.
Vom Hauptstrom AMP auf Absenkstrom AMP% umschalten:
» Brennertaster 2 driicken oder
* Brennertaster 1 tippen.
Die Slopezeiten kbénnen eingestellt werden (siehe Kapitel "Erweiterte Einstellungen” Punkt
"Slopezeiten fir Absenkstrom AMP% bzw. Pulsflanken einstellen".
3.Takt
» Brennertaster 1 driicken.
* Hauptstrom fallt mit der eingestellten Down-Slopezeit auf
Endkraterstrom I_, (Minimalstrom) ab.
4. Takt
« Brennertaster 1 loslassen, Lichtbogen geht aus.
« Eingestellte Gasnachstromzeit beginnt.
Sofortiges Beenden des SchweilRvorganges ohne Downslope und Endkraterstrom:
« Kurzes Driicken des 1. Brennertasters (3.Takt und 4.Takt).
Strom sinkt auf Null und die Gasnachstrémzeit beginnt.

HINWEIS

& Beiangeschlossenem Ful3fernsteller RTF schaltet das Gerét automatisch auf
Betriebsart 2-Takt. Up- und Downslope sind ausgeschaltet.

p& Der Anwender kann den SchweiBvorgang auch durch kurzes Antippen des
Brennertesters einleiten. Ab Brennermodus 11 kann diese Funktion verwendet werden
(siehe Kapitel , Einstellung Brennermodus).”

38
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5.6.10.2 SpotArc

Ab Werk wird die Funktion WIG-SpotArc mit der Puls-Variante Frequenzautomatik aktiviert, da in dieser
Kombination das wirkungsvollste Ergebnis erzielt wird. Nattrlich kann der Anwender, je nach
angewahltem Schweildverfahren, die Funktion mit anderen Puls-Varianten kombinieren. Puls- (t1) und
Pulspausenzeit (t2) kbnnen unabhangig eingestellt werden, jedoch sollte fiir ein sinnvolles Ergebnis die
Punktzeit (tP) um ein vielfaches gro3er als die Pulszeit sein.
Anwahl und Einstellung WIG-spotArc
Bedienelement |Aktion |Ergebnis
spotArc spotArc
.;:'F'O g Signalleuchte == O blinkt
:EH Fur ca. 4 s kann die Punktzeit am Drehgeber

~SchweilRparametereinstellung” eingestellt werden. (Einstellbereich
@ Punktzeit 0,01 s bis 20,0 s)

@bm Punktzeit "tP" einstellen

mPuls

@ Automatic

Das Verfahren WIG-spotArc wird ab Werk mit der Puls-Variante "WIG-
Pulsautomatik" eingeschaltet. Der Anwender kann auch andere Puls-

L

sec

iz Varianten anwéhlen:
©® S Automatic WIG-Pulsautomatik (Frequenz und Balance)
® e WIG-Pulsen mit Zeiten, leuchtet griin / schnelles WIG-DC-Pulsen

mit Frequenz und Balance, leuchtet rot
Secisl  WIG-AC-Spezial
Anwahlbare Kombinationen siehe auch "Tabelle spotArc / Puls-Varianten"

A

1.

A ‘ AMP

Abbildung 5-11

Ablauf;

* Brennertaster driicken und halten.

e Gasvorstrémzeit lauft ab.

e HF-Zindimpulse springen von der Elektrode zum Werkstlck Uber, der Lichtbogen ziindet.
« Schweil3strom flie3t und geht sofort auf den eingestellten Wert des Startstromes |
e HF schaltet ab.

< Schweil3strom steigt mit der eingestellten Up-Slopezeit auf den Hauptstrom AMP an.

start*

099-000120-EW500
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HINWEIS

& Der Vorgang wird durch Ablaufen der eingestellten spotArc-Zeit oder das vorzeitige
Loslassen des Brennertasters beendet.

Tabelle SpotArc / Puls-Varianten:

Verfahren Puls-Variante
WIG-DC Automatic Puls-Automatik (ab Werk)
khz (leuchtet griin) Pulsen (thermisches Pulsen)
khz (leuchtet rot) KHz-Pulsen (metallurgisches Pulsen)
kein Pulsen
WIG-AC khz (leuchtet griin) Pulsen (thermisches Pulsen)
A ctal AC-Spezial
kein Pulsen

e Um ein effektives Ergebniss zu erzielen sollten die Up- und Downslopezeiten auf "0"
eingestellt sein.
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5.6.10.3 Spotmatic
Der Lichtbogen wird ohne Brennertasterbetatigung vollautomatisch nur durch das Beriihren der
Elektrodenspitze mit dem Werkstiick geziindet. Es kdnnen ohne Wolframeinschlisse hunderte
reproduzierbare Heftpunkte gesetzt werden.

p& Anwahl und Einstellung erfolgen grundsétzlich wie bei Betriebsart spotArc (siehe
Kapitel WIG-spotArc).

Abbildung 5-12

& Um ein effektives Ergebniss zu erzielen sollte die Upslope-Zeit auf "0 s" eingestellt sein.

Ablauf

Beispielhaft wird der Ablauf mit Ziindungsart HF-Ziindung dargestellt. Die Lichtbogenziindung mit Liftarc
ist jedoch auch mdglich (siehe Kapitel ,Lichtbogenziindung®).

* Um die Funktion zu aktivieren muss der erste Brennertaster einmalig betatigt werden. Die
Signalleuchte spotArc beginnt schnell zu blinken. Der Anwender muss jetzt innerhalb von 30 s den
Schweil3vorgang einleiten.

» Brennergasdise und Wolframelektrodenspitze vorsichtig auf das Werkstilick aufsetzen.

« Brenner Uber Brennergasdise neigen bis zwischen Elektrodenspitze und Werkstick ca. 2-3 mm
Abstand bestehen.

Schutzgas strémt mit eingestellter Gasvorstromzeit.

Der Lichtbogen ziindet und der zuvor eingestellte Schweil3strom fliel3t.

Die Hauptstromphase wird durch das Ablaufen der eingestellten SpotArc-Zeit beendet.
Der Schweil3strom fallt mit eingestellter Downslope-Zeit auf den Endstrom.

Die Gasnachstromzeit lauft ab und der SchweiRvorgang wird beendet.

Das erneute Aufsetzen des Schwei3brenners mit der Elektrodenspitze leitet den nachsten
Schweil3prozess ein.
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5.6.10.4 2-Takt-Betrieb C-Version

f

Abbildung 5-13

1.Takt
» Brennertaster 1 driicken, Gasvorstromzeit lauft ab.
« HF-Zindimpulse springen von der Elektrode zum Werkstiick tber, der Lichtbogen ziindet.
« Schweil3strom flie3t und geht sofort auf vorgewéhlten Startstromwert
(Suchlichtbogen bei Minimaleinstellung). HF schaltet ab.
2.Takt
» Brennertaster 1 loslassen.
« Schweil3strom steigt mit der eingestellten Up-Slopezeit auf Hauptstrom AMP an.

HINWEIS

m€e= Durch Betéatigen von Brennertaster 1 beginnt der Slope (tS1) vom Hauptstrom AMP auf
Absenkstrom AMP%. Durch Loslassen des Brennertasters beginnt der Slope (tS2) vom
Absenkstrom AMP% wieder auf den Hauptstrom AMP. Dieser Vorgang kann beliebig oft
wiederholt werden.
Der SchweilRvorgang wird durch den Lichtbogenabriss im Absenkstrom beendet
(entfernen des Brenners vom Werkstiick, bis der Lichtbogen erlischt).
Die Slopezeiten kbénnen eingestellt werden (siehe Kapitel "Erweiterte Einstellungen”
Punkt "Slopezeiten fir Absenkstrom AMP% bzw. Pulsflanken einstellen".

mes Diese Betriebsart muss freigeschaltet werden (Siehe Kapitel "Erweiterte Einstellungen”
im Unterpunkt "Betriebsart WIG-2-Takt C-Version").
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5.6.11 Pulsen, Funktionsablaufe

HINWEIS

1« Die Funktionsablaufe beim thermischen Pulsen verhalten sich grundsétzlich wie beim
Standardschwei3en, jedoch wird zuséatzlich zwischen Puls- und Pausenstrom mit den
eingestellten Zeiten hin- und hergeschaltet.

me Die Puls-Funktion wahrend der Up- und Downslope-Phase kann bei Bedarf auch
deaktiviert werden (siehe Kapitel , Erweiterte Einstellungen®).

5.6.11.1 WIG-Pulsen, 2-Takt-Betrieb

< 1.

Istart —>»

o __
:<—ﬁ.<, —><— t,—>

Abbildung 5-14
5.6.11.2 WIG-Pulsen, 4-Takt-Betrieb

1. —Pe—— 2. —— e 3. — 4. —>
LA A\ LA A\
I A | AMP —> | |
I l
I I
1 I
1 1
1 I
1 I
| I
1 1
I I
I I
I 1
I I
Istarl —> |
i : i ; i >
1 H 1 1 i 1
i« 9 —>| e t,—> e e —> 1€ < —» t
| . : o O
Abbildung 5-15
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5.6.12 Puls-Varianten

& Die Gerate verfuigen Uber eine integrierte Pulseinrichtung.

Beim Pulsen wird zwischen Pulsstrom (Hauptstrom) und Pausenstrom (Absenkstrom)
hin- und hergeschaltet.

5.6.12.1 Pulsen (thermisches Pulsen)

Beim thermischen Pulsen werden Puls- und Pausenzeiten (Frequenz bis 200 Hz) sowie die Pulsflanken
(ts1 und ts2) an der Steuerung in Sekunden eingegeben.

Bedienelement

1A

AMP

AMP%

Aktion

e ] ——— PP 12—
L ts2 i |

Y

votst
Abbildung 5-16
Ergebnis

L] Puts ’ Anwahl Funktion WIG-Pulsen

@ Automatic | iz Signalleuchte leuchtet griin
b

[ J-.

0@

®

Anwahl Pulszeit "t1"
LED "Pulszeit" leuchtet (siehe Kapitel Funktionsablauf)

1
L]
v

O
s’

\J
*

Einstellen Pulszeit "t1"

©

o

Anwahl Pausenzeit "t2"
LED "Pulspausenzeit" leuchtet (siehe Kapitel Funktionsablauf)

‘\
Q’
A’

\J
*

@I‘

Einstellen Pausenzeit "t2"

©

N4

Anwahl Slopezeiten "ts1 und ts2"

1
1

\\
Q’
L T4

\J
*

@m

Einstellen Slopezeit "ts1"

©

®

Wechsel zwischen Slopezeiten "ts1 und ts2"

1
L]

\\
Q’
s’

.
*

@T‘

Einstellen Slopezeit "ts2"
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5.6.12.2 kHz-Pulsen (metallurgisches Pulsen)
Das kHz-Pulsen (metallurgisches Pulsen) nutzt den bei hohen Strémen entstehenden Plasmadruck
(Lichtbogendruck) mit dem man einen eingeschirten Lichtbogen mit konzentrierter Wéarmeeinbringung
erzielt. Die Frequenz kann stufenlos von 50 Hz bis 15 KHz und die Pulsbalance von 1-99 % eingestellt
werden. Im Gegensatz zum thermischen Pulsen entfallen die Pulsflanken-Zeiten.

me&= Der Pulsvorgang erfolgt auch wéahrend der Up- und Downslope-Phase!

1A AMP

AMP%

LY

< bal [%] >

< flkHi] —— >

Abbildung 5-17

Bedienelement | Aktion Ergebnis Anzeige

[Arputs Anwahl kHz-Pulsen -
@ utomatic Taste WIG-Pulsen betitigen bis Signalleuchte

sec
kHz rot leuchtet

L )

sec
kHz

@ Ac,
special

Anwahl Balance FiLI
Einstellbereich: 1 % bis +99 % (1 %-Schritte)

Anwahl Frequenz ik
Einstellbereich: 50 Hz bis 15 kHz (0,01 kHz-Schritte)

®]®O
§ Vi

5.6.12.3 Puls-Automatik
Die Pulsautomatik kommt insbesondere beim Heften und Punkten von Werkstiicken zum Einsatz.
Durch die stromabhé&ngige Pulsfrequenz- und -balance wird eine Schwingung im Schmelzbad angereqgt,
die die Luftspaltiiberbriickbarkeit positiv beeinflusst. Die erforderlichen Pulsparameter werden von der
Geratesteuerung automatisch vorgegeben.

Bedienelement |Aktion Ergebnis
|11 Puts ’ Anwahl WIG-Pulsautomatik
@ Automatic | K Taster ,WIG-Pulsen” betéatigen bis Signalleuchte
iz WIG-Pulsautomatik Automatic leuchtet
.Q)Scial
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5.6.12.4 AC-Pulsen

(Wechselstrompulsen, max. 50Hz)
Einstellung: séial + AC N\

AMP AMP
A AMP%
tpuls
AMP |- tpause
AM P% Y O T T o
>t
<« P
’ tpause ’ tpuls
v

5.6.12.5 AC-Spezial

Anwendung: z. B. zum Schweif3en von dicken auf diinne Bleche.
Ergebnis

Bedienelement

Aktion

Abbildung 5-18

Pulsstrom
Pulspausenstrom
Pulszeit
Pulspausenzeit

(1] Puts Anwahl WIG-AC special
. Automatic
sec -
kHz
[ Je A
AMP AMP
A AMP%
tpuls
AMP tpause
NV [=07) ST R 3 )
’ tpause ’ tpuls
\/

Abbildung 5-19

Taste WIG-Pulsen betétigen bis Signalleuchte Shecial leuchtet

Pulsstrom Wechselstromphase
Pulspausenstrom Gleichstromphase
Pulszeit; Zeit der Wechselstromphase
Pulspausenzeit; Zeit der
Gleichstromphase
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5.6.13 WIG-activArc-Schweil3en

Das EWM-activArc-Verfahren sorgt durch das hochdynamische Reglersystem dafir, dass bei
Abstandsanderungen zwischen Schwei3brenner und Schmelzbad, z. B. beim manuellen Schwei3en, die
eingebrachte Leistung nahezu konstant bleibt. Spannungsverluste infolge einer Verkiirzung des
Abstandes zwischen Brenner und Schmelzbad werden durch einen Stromanstieg (Ampere pro Volt - A/V)
kompensiert und umgekehrt. Dadurch wird ein Festkleben der Wolfram-Elektrode im Schmelzbad
erschwert und die Wolframeinschlisse werden reduziert. Besonders vorteilhaft ist dies beim Heften und

Punkten!

WIG-activArc in Kombination mit einer der Puls-Varianten "WIG-Pulsautomatik™ oder "KHz-Pulsen
(metallurgisches Pulsen)” verbessert die positiven Eigenschaften des Verfahrens in Abhéngigkeit von der
Aufgabenstellung zusatzlich.

Bedienelement | Aktion Ergebnis Anzeige
@ ’ Anwahl Parameter activArc -
nx = Betatigen bis LED activArc blinkt
P @Qm « Parameter einschalten _
Q: LI
Of + Parameter ausschalten - 'l: .l:

Parametereinstellung
Der activArc-Parameter (Regelung) kann individuell an die SchweiRaufgabe (Blechdicke) angepasst

werden. Ab Werk wurde dieser Parameter an die Schweil3stromstarke angepasst.

« Das Verfahren ,activArc* muss zuvor angewahlt werden (Signalleuchte activArc leuchtet permanent).

Bedienelement

Aktion

Ergebnis

Display

i@

Anwahl Parameterwert activArc

[N

g

.4

Anwah| Parameterwert activArc
Betatigen bis LED activArc blinkt

{00

@@m

Parameterwert einstellen
e Parameterwert (A/V) erhéhen
e Parameterwert (A/V) verringern

099-000120-EW500
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5.6.14 Schweil3brenner (Bedienungsvarianten)
Mit diesem Gerat kénnen verschiedene Brennervarianten genutzt werden.
Funktionen der Bedienelemente, wie Brennertaster (BRT), Wippen oder Potentiometer kdnnen individuell
Uber Brennermodi angepasst werden.
Zeichenerklarung Bedienelemente:

Symbol Beschreibung
[®1BRT1 Brennertaster driicken
HE
| @1BRT1 Brennertaster Tippen *
G
(®@®/-BRT 2 Brennertaster Tippen * und anschlieBend driicken
4 d

5.6.14.1 Brennertaster tippen (Tipp-Funktion)

HINWEIS

e Kurzes Antippen des Brennertasters um eine Funktionsanderung, z. B. Umschalten von

Haupt- auf Absenkstrom, herbeizufiihren.
Die Funktion wird in den Brennermodi 1-6 (ab Werk) verwendet. In den Brennermodi
11-16 wird die Funktion deaktiviert (weiterfihrende Informationen siehe Kapitel

Einstellung Brennermodus).

099-000120-EW500
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5.6.15 Einstellung Brennermodus und Up-/Down-Geschwindigkeit
Dem Anwender stehen die Modi 1 bis 6 und Modi 11 bis 16 zur Verfiigung. Modi 11 bis 16 beinhalten die
gleichen Funktionsmdglichkeiten wie 1 bis 6, jedoch ohne Tipp-Funktion fir den Absenkstrom.
Die Funktionsmdglichkeiten in den einzelnen Modi finden Sie in den Tabellen zu den entsprechend den
Brennertypen. In allen Modi kann man natirlich den Schwei3prozess mit dem Brennertaster 1 (BRT 1)
ein- und ausschalten.

!
®
+
‘Po
®
1
1
®)

|

Abbildung 5-20

Anzeige Einstellung / Anwahl

(1= 1_] |Meni verlassen

L1 L] |Exit

I_ _ _I| [Menu Brennerkonfiguration

LV LI |schweiBbrennerfunktionen einstellen

I_ _ _lI| [Brennermodus

L LYY |« Modi 1-6: mit Tipp-Funktion (ab Werk 1)
¢ Modi 11-16: ohne Tipp-Funktion

T Up-/Down-Geschwindigkeit (Nicht im Modus 4 und 14 verfligbar)

LILILI  |wert erhghen = schnelle Stroméanderung (ab Werk 10)

Wert veringern = langsame Stromanderung

me Ausschlielllich die aufgefihrten Modi sind fir die entsprechenden Brennertypen
sinnvoll.
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5.6.15.1 WIG-Standardbrenner (5-polig)
Standardbrenner mit einem Brennertaster

Abbildung Bedienelemente | Zeichenerklarung
5 () BRT1 = Brennertaster 1 (Schweil3strom Ein/Aus;
Absenkstrom Uber Tipp-Funktion)
Funktionen Mode Bedienelemente
-BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus i
1 Y4
(ab Werk) LBRT 1
Absenkstrom (4-Takt-Betrieb) 0
Standardbrenner mit zwei Brennertastern
Abbildung Bedienelemente | Zeichenerklarung
5 Y ) BRT1 = Brennertaster 1
BRT2 = Brennertaster 2
Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus il
1 BRT 2
Absenkstrom (ab Werk) il
BRT 1{@®]
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) o
BRT 1-/@@|
Schweil3strom Ein / Aus i
BRT 1@ @
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) o
3 - | I—
LBRT 2
Up'FUnktion @ﬁ @
BRT 2
Down-Funktion 1

50
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Standardbrenner mit einer Wippe (MG-Wippe, zwei Brennertaster)
Abbildung Bedienelemente | Zeichenerklarung

5 BRT 1 = Brennertaster 1
. BRT 2 = Brennertaster 2

Funktionen Mode Bedienelemente
) ) i ,,,,,, BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus m
Absenkstrom 1 i BRT 2
(ab Werk) |/H-{
. ) _ i [ BRT1
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) |
) ] i BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus ml o
=] BRT2
. . i BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion) m o -
2 = BRT 2
(wm | 1BRT 1
Up-Funktion =§
R i | |
Down-Funktion .W@BRT 2
'wm| BRT1
Schweil3strom Ein / Aus =@
. . . | @ BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) O
3
. i | |
Up-Funktion 00 BRT 2
- i | |
Down-Funktion .W@BRT 2
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ewn

5.6.15.2 WIG-Up-/Downbrenner (8-polig)

Up-/Down Brenner mit einem Brennertaster
Abbildung Bedienelemente | Zeichenerklarung

8 =
20 o BRT 1 = Brennertaster 1

3, ]
[]

Funktionen Mode Bedienelemente
| ®BRT 1
SchweilRstrom Ein / Aus [ | i
LI
[ ®]BRT1
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) [ | o
1 LI
(ab Werk) |[o] U
Schweil3strom stufenlos erhéhen (Up-Funktion) =§ P
0
Schweil3strom stufenlos verringern (Down-Funktion) =@ Down
| ®BRT1
Schweistrom Ein / Aus [ | i
H v
2 —
_ ' ®-1BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion) i 0
[ @-BRT 1
Schweistrom Ein / Aus [ | i
LI
[ @}BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) = i
4 ———
Schweil3strom Uber Sprung (siehe Kap. "Einstellung des 1. Sprungs in iw@u;)
Modus 4 und 14") erhéhen | Ik
Schweil3strom Uber Sprung (siehe Kap. "Einstellung des 1. Sprungs in i
Modus 4 und 14") verringern |- Down
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Up-/Down Brenner mit zwei Brennertastern

Abbildung Bedienelemente |Zeichenerklarung
2 8 (Y ) BRT 1 = Brennertaster 1 (links)
%8%3 . BRT 2 = Brennertaster 2 (rechts)
Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1-
Schweil3strom Ein / Aus i
BRT 2
Absenkstrom i
. _ _ 1 BRT 1-
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) (ab Werk) | ¢
Schweil3strom stufenlos erhéhen (Up-Funktion) @Up
Schweil3strom stufenlos verringern (Down-Funktion)
@ Down
BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus 0
‘BRT 2
Absenkstrom 2 i
BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion) 04
BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus i
BRT 2
Absenkstrom i
BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion) 4 00
Schweil3strom Uber Sprung (siehe Kap. "Einstellung des 1. Sprungs ?@ Up
in Modus 4 und 14") erhdéhen | Ik=
Schweil3strom tber Sprung (siehe Kap. "Einstellung des 1. Sprungs ?
in Modus 4 und 14") verringern () bown
(@ @®BRT 2
Gastest 4 [ |
|l g
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5.6.15.3 Potibrenner (8-polig)

e~ Das Schweil3gerat muss zum Betrieb mit einem Potibrenner konfiguriert werden (siehe
Kap. "WIG Potibrenneranschluss konfigurieren™)

Potibrenner mit einem Brennertaster

Abbildung Bedienelemente | Zeichenerklarung
8 =
ste . BRT 1 = Brennertaster 1
= i
Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1{-@
Schweif3strom Ein / Aus 0 i
BRT 1[-®
Absenkstrom (Tipp-Funktion) 0n i
3 iy
°
Schweil3strom stufenlos erhéhen @

°
Schweifl3strom stufenlos verringern @

Potibrenner mit zwei Brennertastern

Abbildung Bedienelemente | Zeichenerklarung
oo 8 (Y ] BRT 1 = Brennertaster 1
3 i BRT 2 = Brennertaster 2
Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1/@®
Schweil3strom Ein / Aus 0 l
@@ BRT2
Absenkstrom i 0
BRT 1f-®
Absenkstrom (Tipp-Funktion) 3 0o i
°
Schweil3strom stufenlos erhéhen @ l’
°
Schweil3strom stufenlos verringern @ i
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5.6.15.4 RETOX TIG Brenner (12 polig)

&= Zum Betrieb mit diesem SchweilBbrenner muss das Schweif3gerat mit der Option zur
Nachriistung "ON 12POL RETOX TIG" (12-polige Brenneranschlussbuchse) ausgeristet

werden!
Abbildung Bedienelemente Zeichenerklarung
8;2 g BRT = Brennertaster
537 BRT1
!
BRT 3 BRT 2
o
BRT 4
Funktionen Mode Bedienelemente
Schweil3strom Ein / Aus BRT 1
Absenkstrom BRT 2
Absenkstrom (Tipp-Funktion) (ab Vl\/erk) BRT 1 (tippen)
Schweil3strom erhéhen (Up-Funktion) BRT 3
Schweil3strom verringern (Down-Funktion) BRT 4
Modi 2 und 3 werden bei diesem Brennertyp nicht verwendet bzw. sind nicht sinnvoll.
Schweil3strom Ein / Aus BRT 1
Absenkstrom BRT 2
Absenkstrom (Tipp-Funktion) BRT 1 (tippen)
Schweil3strom sprungweise erhdhen (Einstellung des 1. Sprungs) BRT 3
Schweil3strom sprungweise verringern (Einstellung des 1. Sprungs) 4 BRT 4
Umschaltung zwischen Up/Down- oder JOB-Verwendung BRT 2 (tippen)
JOB-Nummer erhdéhen BRT 3
JOB-Nummer verringern BRT 4
Gastest BRT 2 (3 s)
Schweil3strom Ein / Aus BRT 1
Absenkstrom BRT 2
Absenkstrom (Tipp-Funktion) BRT 1 (tippen)
Schweil3strom stufenlos erhéhen (Up-Funktion) BRT 3
Schweil3strom stufenlos verringern (Down-Funktion) 6 BRT 4
Umschaltung zwischen Up/Down- oder JOB-Verwendung BRT 2 (tippen)
JOB-Nummer erhdéhen BRT 3
JOB-Nummer verringern BRT 4
Gastest BRT 2 (3 s)
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5.6.16 Einstellung des 1. Sprungs
AMP OI

A
AMP

\ 4

t t
Abbildung 5-21

NAVIGATION

e

®

>
>

vyl
7/

Abbildung 5-22

Anzeige Einstellung / Anwahl
(1= 1_] |Meni verlassen
L) L |Exit
R _I| [Menu Brennerkonfiguration

- "~ LI Schweil3brennerfunktionen einstellen

1 Einstellung des 1. Sprungs
) Einstellung: 1 bis 20 (ab Werk 1)

m€e~ Diese Funktion ist nur in Verbindung mit Up-/Down-Brennern im Modus 4 und 14
maoglich!
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5.7 E-Hand-Schweil3en
/\ VORSICHT

Quetsch- und Verbrennungsgefahr!
Beim Wechseln von abgebrannten oder neuen Stabelektroden
« Geradt am Hauptschalter ausschalten.

* Geeignete Schutzhandschuhe tragen.

« Isolierte Zange benutzen, um verbrauchte Stabelektroden zu entfernen oder um
geschweilte Werkstlicke zu bewegen.
» Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!

Schutzgasanschluss!
Beim E-Hand-Schweif3en liegt am Schutzgasanschluss (Anschlussnippel G%4")

Leerlaufspannung an.

* Gelbe Isolierkappe am Anschlussnippel G¥%" aufstecken (Schutz vor elektr. Spannung und
Schmutz).

5.7.1 Anschluss Elektrodenhalter und Werksttickleitung

me Die Polaritat richtet sich nach der Angabe des Elektrodenherstellers auf der
Elektrodenverpackung.
1 A
J
3 )

J
Abbildung 5-23
Pos. |[Symbol |Beschreibung
1 I]__I: Elektrodenhalter
2 = |Anschlussbuchse, Schweil3strom ,-*
Anschluss Werkstickleitung bzw. Elektrodenhalter
/IZ— Werkstiick
4 I Anschlussbuchse, Schweil3strom ,, +*
Anschluss Elektrodenhalter bzw. Werkstickleitung
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» Kabelstecker des Elektrodenhalters entweder in die Anschlussbuchse, Schweifl3strom ,+“ oder ,-*
einstecken und durch Rechtsdrehung verriegeln.

« Kabelstecker der Werkstickleitung entweder in die Anschlussbuchse, Schwei3strom ,+“ oder ,,-*
einstecken und durch Rechtsdrehung verriegeln.

p& Die Schwei3strompolaritat kann an der Geréatesteuerung umgeschaltet werden
(siehe Kapitel "Umschaltung der Schweil3strompolaritat").

5.7.2 Anwahl Schweil3aufgabe

1 Anderungen der GrundschweiRparameter sind nur moglich wenn:
» kein SchweiRstrom flie3t und
» der Schlusselschalter (Option) auf Stellung ,,1" geschaltet ist.

Die SchweiRaufgabe wird mit den Tasten der Geratesteuerung am Schweil3gerat angewabhit.
Signalleuchten (LED) zeigen die Schweif3parameterauswahl an.

Einstellung der Schweilaufgabe in folgender Reihenfolge vornehmen:
Pos. |Symbol [Beschreibung

1 Taste SchweilRverfahren
S B EHand Schweil3en, leuchtet griin / Arcforce Einstellung, leuchtet rot
ék

= WIG Schweil3en

Taste Schweil3strompolaritat

DC + Gleichstromschweif3en mit positiver Polaritédt am Elektrodenhalter gegeniiber
dem Werkstilick (Polwendeschalter, nur E-Hand)

DC - GleichstromschweilRen mit negativer Polaritdt am Brenner (bzw.
Elektrodenhalter) gegentiber Werkstuck.

ACTIL1 Wechselstromschweif3en mit rechteckigem Stromverlauf.
Hoéchste Energieeinbringung und sicheres Schweil3en.

AC NN Wechselstromschweil3en mit trapezférmigem Stromverlauf.
Der Allrounder fur die meisten Anwendungen.

AC\U  WechselstromschweiRen mit sinusférmigem Stromverlauf.
Niedriger Gerauschpegel.

3 Taste Schweil3parameter
Schweil3parameter in Abhangigkeit vom verwendeten Schwei3verfahren und von der
Betriebsart anwahlen.

4 AMP% | Startstrom (WIG) Hotstartstrom (E-Hand)
Prozentual abhangig vom Hauptstrom. Prozentual abhangig vom Hauptstrom.
Einstellbereich 1 % bis 200 % Einstellbereich 1 % bis 200 %
(1 %-Schritte). Wahrend der (1 %-Schritte)
Startstromphase wird nicht gepulst.
5 sec Up-Slope-Zeit (WIG) Hotstartzeit (E-Hand)
Einstellbereiche: 0,00 s bis 20,0 s Einstellbereiche: 0,00 s bis 10,0 s
(0,1 s-Schritte). (0,1 s-Schritte)
Die Up-Slope-Zeit ist fur 2-Takt und 4-Takt
getrennt einstellbar.
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Pos. |Symbol

Beschreibung

kHz

Wechselstrom-Frequenz (WIG-AC)

50 Hz bis 200 Hz (1 Hz-Schritte).

Einschniirung und Stabilisierung des Lichtbogens:

Mit groRerer Frequenz nimmt die Reinigungswirkung zu. Besonders diinne Bleche
(Schweilzen mit kleinem Strom), eloxiertes Aluminiumblech oder stark verunreinigtes
Schweil3gut lassen sich mit héherer Frequenz einwandfrei verschweil3en und reinigen.
Frequenz schnelles WIG-DC-Pulsen

Einstellbereich: 50 Hz bis 15 kHz

5.7.3 Hotstartstrom und Hotstartzeit
Die Hotstart-Einrichtung bewirkt, dass Stabelektroden durch einen erhéhten Startstrom besser ziinden.

I A <a)»

a)= Hotstartzeit I
b) = Hotstartstrom
| = Schweil3strom
t= Zeit ®)
>t
Bedienelement |Aktion Ergebnis Anzeige
’ Anwahl Expertmenii =T
4s = U =
Parameter Hotstartstrom (Iht) ’ ,_,__
UL
@@m Parameterwert Hotstartstrom einstellen ., ,_”,__
U

’ Anwahl Parameter Hotstartzeit (tht)
n x

e
-_—r
)

O

©
8
Q
e

@3" Parameterwert Hotstartzeit einstellen

e
-—
()
A
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5.7.4 Umschaltung der Schweil3strompolaritat
Mit dieser Funktion kann der Anwender die Schweif3strompolaritat elektronisch umkehren.

Wird z.B. mit verschiedenen Elektrodentypen geschweil3t, welche vom Hersteller unterschiedliche
Polaritaten erfordern, kann die Schweil3strompolaritat einfach an der Steuerung umgeschaltet werden.

Bedienele | Aktion Ergebnis
ment
® pc+ ’ Anwahl Schweif3parameter Schweil3strompolaritat:
@ pc- nx Y [Stellung DC - :
@ AcrLn - Polaritat an Anschlussbuchse, Schwei3strom "-"
® Ac 1 ,+* Polaritat an Anschlussbuchse, Schwei3strom "+"
DC +

® Ac~L Stellung D + _

.+ Polaritéat an Anschlussbuchse, Schweil3strom "-"
® - Polaritat an Anschlussbuchse, Schwei3strom "+"

575 Arcforce

Die Arcforcing - Einrichtung stellt, kurz bevor die Elektrode festzubrennen droht, eine Stromerhéhung ein,
die das Festbrennen der Elektrode erschwert.

Bedienelement |Aktion Ergebnis Anzeige
[ ) T ’ Anwahl SchweiRparameter Arcforcing m
® T}= 1X = |Die Signalleuchte = b~ leuchtet rot.

@I“ Arcforcing einstellen.

-40 = geringe Stromerhdhung > weicher Lichtbogen
0 = Standardeinstellung
+40 = hohe Stromerhdhung > aggressiver Lichtbogen

5.7.6  Antistick

U ¢ Antistick verhindert das Ausglihen der Elektrode.
Sollte die Elektrode trotz der Arcforce-Einrichtung festbrennen,
schaltet das Gerat automatisch innerhalb von ca. 1 s auf den
Minimalstrom um. Das Ausglihen der Elektrode wird verhindert.
SchweilR3stromeinstellung Uberprifen und fur die
Schweil3aufgabe korrigieren!

Antistick

Abbildung 5-24
5.8 SchweilBparameter gegen unbefugten Zugriff sperren

& Diese Zubehdrkomponente kann als Option nachgeristet werden, siehe Kapitel
Zubehor.

Zur Sicherheit gegen unbefugtes oder versehentliches Verstellen der Schwei3parameter am Gerét ist, mit
Hilfe des Schliisselschalters, eine Verriegelung der Eingabeebene der Steuerung moglich.

Schlisselstellung 1 =  Alle Parameter einstellbar

Schlusselstellung 0 = Folgende Bedienelemente / Funktionen kénnen nicht verandert werden:
» Taste ,Schweildverfahren®
» Taste ,Schweil3strompolaritat*

» Parameterwerte im Funktionsablauf kénnen angezeigt, aber nicht veréndert
werden.
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5.9 Fernsteller

Die Fernsteller werden an der 19-poligen Fernstelleranschlussbuchse betrieben.

5.9.1 Handfernsteller RT 1
Funktionen

Q » Stufenlos einstellbarer Schwei3strom (0 % bis 100 %) in Abh&ngigkeit vom
vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerét.

5.9.2 Handfernsteller RTG1 19POL

» Stufenlos einstellbarer Schweifl3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom

5.9.3 Handfernsteller RTP 1

Funktionen

 WIG/E-Hand.

» Stufenlos einstellbarer Schwei3strom (0 % bis 100 %) in Abh&ngigkeit vom
vorgewdahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

* Pulsen / Punkten / Normal

» Puls, Punkt- und Pausenzeit stufenlos einstellbar.

5.9.4 Handfernsteller RTP 2

Funktionen

* WIG/E-Hand.

» Stufenlos einstellbarer Schweil3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom
vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerét.

* Pulsen / Punkten / Normal

* Frequenz und Punktzeit stufenlos einstellbar.

* Grobeinstellung der Taktfrequenz.

» Puls- Pause- Verhéltnis (Balance) von 10 % - 90 % einstellbar.

5.9.5 Handfernsteller RTP 3

Funktionen

* WIG/E-Hand.

» Stufenlos einstellbarer Schweif3strom (0 % bis 100 %) in Abh&ngigkeit vom
vorgewdahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

» Pulsen / SpotArc-Punkten / Normal

» Frequenz und Punktzeit stufenlos einstellbar.

» Grobeinstellung der Taktfrequenz.

e Puls- Pause- Verhéltnis (Balance) von 10 % - 90 % einstellbar.

5.9.6 Handfernsteller RT AC 1

Funktionen

» Stufenlos einstellbarer Schweil3strom (0% bis 100%) in Abhangigkeit vom
vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerét.

» AC-Frequenz des Schweil3stromes stufenlos einstellbar.

» AC-Balance (Verhaltnis positive/negative Halbwelle) von +15% bis -15%
einstellbar.
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5.9.7 Handfernsteller RT PWS 1

Funktionen

« Stufenlos einstellbarer Schweifl3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom
vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerét.

» Polwendeschalter, geeignet fir Gerate mit PWS - Funktion.

5.9.8 Fuldfernsteller RTF 1

Funktionen

/— + Stufenlos einstellbarer Schwei3strom (0 % bis 100 %) in Abhéngigkeit vom
vorgewdahlten Hauptstrom am Schweil3gerét.

» SchweilRvorgang Start / Stopp (WIG)

ActivArc-SchweilRen ist in Verbindung mit dem Ful¥fernsteller RTF 1 nicht mdglich.

1y Ny 1

| FFr > off :
A . !
- 1
- I
- 1
- 1
- I
- 1
- 1
- I
- 1
- 1
|
—>
Istar’( | Iend
>
€ o —>: :4_ ® _,: t
1 1
oAt L
Abbildung 5-25
Symbol |Bedeutung
‘% FuRfernsteller driicken (Schweil3vorgang starten)
H% Ful¥fernsteller bedienen (Schweil3strom nach Anwendung einstellen)
'§ Ful¥fernsteller loslassen (Schweif3vorgang beenden)
FFr Rampenfunktion RTF
on Schweil3strom lauft in einer Rampenfunktion auf den vorgegebenen Hauptstrom
off Schweil3strom springt sofort auf den vorgegebenen Hauptstrom

1€~ Die Rampenfunktion RTF kann im Unterment der Geratesteuerung ein- bzw.
ausgeschaltet werden (siehe Kapitel , Erweiterte Einstellungen > Rampenfunktion
RTF*).
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5.10 PC-Schnittstelle
VORSICHT

. Gerateschaden bzw. Stérungen durch unsachgemafen PC-Anschluss!
A Nicht verwenden des Interface SECINT X10USB fuhrt zu Gerateschaden bzw. Stérungen
der Signaliibertragung. Durch Hochfrequenz-Ziindimpulse kann der PC zerstért werden.
« Zwischen PC und Schweil3gerat muss das Interface SECINT X10USB angeschlossen
werden!

» Der Anschluss darf ausschlieBlich mit den mitgelieferten Kabeln erfolgen (keine
zusatzlichen Verlangerungskabel verwenden)!

I- -I Entsprechende Dokumentation der Zubehérkomponenten beachten!
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ewn

5.11

Beidseitiges gleichzeitiges Schweil3en, Synchronisationsarten

Diese Funktion ist wichtig, wenn mit zwei Stromquellen beidseitig, gleichzeitig geschweif3t werden soll,
wie es z.B. bei dicken Aluminiumwerkstoffen in Position PF manchmal vorkommt. Es wird dadurch
sichergestellt, dass beim Wechselstrom die Plus- und Minuspolphasen an beiden Stromquellen
gleichzeitig auftreten und sich die Lichtbdgen deshalb nicht gegenseitig negativ beeinflussen.

5.11.1 Synchronisation tber Netzspannung (50 Hz / 60 Hz)

HINWEIS

1€~ Diese Anwendung beschreibt zwei Synchronisationsarten:
« Synchronisation zwischen einem Geréat der Baureihe Tetrix und einem Wettbhewerbsgerat.
e Synchronisation zwischen zwei Geraten der Baureihe Tetrix.
Phasenfolgen und Drehfelder der Versorgungsspannungen missen flur beide
Schweil3gerate identisch sein!
Stimmen diese nicht Uberein, wird die Energieeinbringung ins Schweil3bad gestort.
Mit dem ,Drehschalter Umschaltung Phasenfolge” kann in diesem Fall die Phasendifferenz in
60° Schritten ausgeglichen werden (0°, 60°, 120°, 180°, 240° und 300°).
Ein optimaler Phasenausgleich zeigt direkt ein besseres Schweil3ergebnis.

5.11.1.1 Anwahl und Einstellung

Bedienelement

Aktion

Ergebnis

® Avip

@ vour

@ JoB

O,

i

Anwahl Job-Nummer. Signalleuchte JOB leuchtet.

™

JOB "0" anwahlen (Die Synchronisation erfogt ausschlief3lich in JOB 0.

@ pc+
@ pc-
@ Acrn
@ AC N
@® Ac L

©

.4

WechselstromschweiRen mit entsprechendem Stromverlauf wahlen.
AC i rechteckiger Stromverlauf

AC N\ trapezformiger Stromverlauf

AC\U  sinusformiger Stromverlauf

125

100 (@ ¥ Wy, 150
o &
» .
751 =
3 J
\J
@ 50\ %200 e

Netsyn.  riri

N

@I‘

Drehknopf Wechselstrom-Frequenz (WIG-AC) auf Linksanschlag drehen.
Signalleuchte Netsync. leuchtet.
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5.12 Schnittstellen zur Automatisierung

VORSICHT

Gerateschaden durch unsachgemafen Anschluss!
Ungeeignete Steuerleitungen oder die fehlerhafte Belegung von Ein- und
Ausgangssignalen kdnnen Gerateschaden verursachen.

AusschlieBlich abgeschirmte Steuerleitungen verwenden!
Wenn das Gerat Uber Leitspannungen betrieben wird, muss die Verbindung tiber geeignete
Trennverstéarker erfolgen!

Um Haupt- bzw. Absenkstrom Uber Leitpannungen zu steuern, missen die entsprechenden
Eingange freigeschaltet werden ,siehe Aktivierung Leitspannungsvorgabe®“.

5.12.1 WIG- Automatenschnittstelle

Pin |Signalform |[Bezeichnung Zeichnung
A Ausgang PE Anschluss fir Kabelabschirmung 6
B Ausgang REGaus  Ausschlielich fur Servicezwecke [ & 2 /LC
C Eingang SYN_E  Synchronisation fiir Master-Slave-Betrieb ___ _ReGaus| B¢
D |Eingang IGRO Strom-flieRt-Signal I>0 (maximale . SWNEL Ce
(0.C)) Belastung 20 mA / 15 V) N © O O¢c
0 V = SchweiRstrom flie3t __ __ Not/Aus | e
E Eingang Not/Aus  NOT-AUS zum ubergeordneten abschalten | v LQ
+ der Stromquelle. NCJ Ge
R | Ausgang Um diese Funktion nutzen zu kénnen, muss | | Uist | He
im SchweiRgerét auf der Platine T320/1 der | VSchwess | J -
Jumper 1 gezogen werden! Kontaktoffen= [__ _ _ _ _SYNA| K{
SchweiBstrom abgeschaltet o _ St/ L¢
F Ausgang oV Bezugspotential . =1 M
G |- NC nicht Belegt S L O N ¢
H Ausgang Uist SchweilRspannung, gemessen gegen Pin F, ﬂi@
0-10V(0V=0V, 10V =100V) 7777@&\@7%
J Vschweiss Reserviert fir Sonderanwendungen o v 5{
K |Eingang SYN A  Synchronisation fiur Master-Slave-Betrieb |~ IStL T ¢
L Eingang Str/Stp Start / Stop Schwei3strom, entspricht N Ue
Brennertaster. o WAV Ve
Verflgbar ausschlieBlich in Betriebsart 2-
Takt. +15 V = Start, 0 V = Stop
M Ausgang +15V Spannungsversorgung
+15V, max. 75 mA
N Ausgang -15Vv Spannungsversorgung
-15V, max. 25 mA
P - NC nicht Belegt
S Ausgang oV Bezugspotential
T Ausgang list Schweil3strom, gemessen gegen Pin F;
0-10V(0OV=0A, 10V =1000 A)
U NC
\% Ausgang SYN_A OV Synchronisation fir Master-Slave-Betrieb

099-000120-EW500
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5.12.2 Fernstelleranschlussbuchse, 19-polig

A
—il =G
‘ =G 8
L, ) >0
Fe 0
;
10V ® 3 ]
c 0-10V A7 A7
=0O
10-100K | 10-100K
2= o
E 0-10V |
- Er
N Ve
J e

+15V (max. 75mA) —K(=—(9)
-15V (max. 25mA) 4\/( - = -
Ry (o | START/STOP AMP / AMP%
s ~ (PULS)
[ T
=0
M
WG e
NC T~
P ]
=@ L, (1V=1008)

Abbildung 5-26

Pos. | Pin Signalform Bezeichnung
1 A Ausgang Anschluss flur Kabelabschirmung (PE)
2 B/L Ausgang Strom flie3t Signal 1>0, potentialfrei (max. +- 15V / 100mA)
3 F Ausgang Referenzspannung fur Potentiometer 10V (max. 10mA)
4 C Eingang Leitspannungsvorgabe fur Hauptstrom, 0-10V (OV =1__/ 10V =1_)
5 D Eingang Leitspannungsvorgabe fur Absenkstrom, 0-10V (OV =1_,./10V =1__)
6 J/IU Ausgang Bezugspotential OV
7 K Ausgang Spannungsversorgung +15V, max. 75mA
8 \% Ausgang Spannungsversorgung -15V, max. 25mA
9 R Eingang Schweil3strom Start / Stop
10 H Eingang Umschaltung Schweil3strom Haupt- oder Absenkstrom (Pulsen)
11 M/N/P | Eingang Aktivierung Leitspannungsvorgabe
Alle 3 Signale auf Bezugspotential OV legen um externe
Leitspannungsvorgabe fur Haupt- und Absenkstrom zu aktivieren
12 G Ausgang Messwert I, (1V = 100A)
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5.13 Erweiterte Einstellungen

5.13.1 Slopezeiten fur Absenkstrom AMP% bzw. Pulsflanken einstellen

I
A

AMP

I
I
I
T
I
:—>t32<
|

Abbildung 5-27

Abbildung 5-28

Anzeige Einstellung / Anwahl
I Q1] |Expertmeni

U
I_ I (| |[Slope-ZeittS1 (Hauptstrom auf Absenkstrom)
L I !] |Einstellung: 0,00 s bis 20,0 s (ab Werk 0,01 s)
LC2 Slope-Zeit tS2 (Absenkstrom auf Hauptstrom)
L L] |Einstellung: 0,00 s bis 20,0 s (ab Werk 0,01 s)
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5.13.2 Betriebsart WIG-2-Takt C-Version

NAVIGATION

139

A

\ 4

Abbildung 5-29

Anzeige Einstellung / Anwahl

Menu verlassen

Exit

Geratekonfiguration

Einstellungen zu Gerétefunktionen und Parameterdarstellung
2-Takt-Betrieb (C-Version)

e on=ein

« off = aus (ab Werk)
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5.13.3 WIG-Potibrenneranschluss konfigurieren

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten!
Arbeiten am offenen Geréat kénnen zu Verletzungen mit Todesfolge fihren!
Waéhrend des Betriebs werden im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung

aufgeladen. Diese Spannung steht noch bis zu 2 Minuten nach dem Ziehen des
Netzsteckers an.

1. Geréat ausschalten.
2. Netzstecker ziehen.
3. Mindestens 2 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!

Unfallgefahr bei AuRerachtlassung der Sicherheitshinweise!
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgefahrlich sein!
» Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgféltig lesen!

» Landesspezifische Unfallverhiitungsvorschriften beachten!
» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

VORSICHT

Prafung!
Vor Wiederinbetriebnahme muss unbedingt eine , Inspektion und Prifung wahrend des

Betriebes” entsprechend IEC / DIN EN 60974-4
»LichtbogenschweilReinrichtungen - Inspektion und Prifung wéhrend des Betriebes*
durchgefihrt werden!

» Detaillierte Hinweise siehe Standardbetriebsanleitung des Schweil3geréates.

Beim Anschluss eines Potibrenners muss im Inneren des Schweil3gerates auf der Platine T320/1
der Jumper JP27 gezogen werden.

Konfiguration Schweil3brenner Einstellung
Vorbereitet fur WIG-Standard- bzw. Up-Down-Brenner (ab Werk) X Jp27
Vorbereitet fir Potibrenner 0 Jp27
B2-
BT1[ A ,_I Ny
BT2| B, C
\
ov Cn
o[ op 10k
( Poti-Brenner
Uref.+10V E,
\
IH-Down P
Up GE-
Poti/UD ein H,
\-

Abbildung 5-30

& Fir diesen Brennertyp muss das Schweil3gerat auf SchweiRbrennermodus 3 eingestellt
werden, siehe Kapitel ,Einstellung Brennermodus und Up-/Down-Geschwindigkeit*.
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5.13.4 Schweil3stromdarstellung (Start-, Absenk-, End- und Hotstart-Strom)
Die Schweil3strome fir Absenk-, Start- und Endstrom (Expertmenti) kbnnen prozentual (ab Werk) oder

absolut in der Anzeige dargestellt werden.
NAVIGATION

¢ |- O+#T2@ Re)

/L.
7/

/L
7/

\ 4

Abbildung 5-31

Anzeige Einstellung / Anwahl
= ) Ment verlassen
C0 2] |Exit
'l Geratekonfiguration
L 1" /| |Einstellungen zu Geratefunktionen und Parameterdarstellung
llnd) Schweil3stromdarstellung (Start-, Absenk-, End- und Hotstart-Strom)
JIC IZ| |+ Pro=SchweiBstromanzeige prozentual abhangig vom Hauptstrom (ab Werk)

* Abs = Schweil3stromanzeige absolut
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5.13.5 Rampenfunktion Ful3fernsteller RTF 1

Anzeige

Abbildung 5-32

Einstellung / Anwahl

Menu verlassen
Exit

Geratekonfiguration
Einstellungen zu Gerétefunktionen und Parameterdarstellung

CC . Rampenfunktion, Fernsteller RTF 1

UL Die Rampenfunktion kann Ein- oder Ausgeschaltet werden
_ Einschalten
LIV 1 | Geratefunktion einschalten

_CC Ausschalten

U Geratefunktion ausschalten
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5.14 Menis und Untermenus der Geratesteuerung

5.14.1 Direktmenus (Parameter im direkten Zugriff)
Funktionen, Parameter und deren Werte, die sich im direkten Zugriff durch z. B. einmaliges Betétigen
einer Taste anwéhlen lassen.

5.14.2 Expertment (WIG)

Im Expertmeni sind Funktionen und Parameter hinterlegt, die sich nicht direkt an der Geratesteuerung
einstellen lassen, bzw. bei denen ein regelméaRiges Einstellen nicht erforderlich ist.

ENTER

Abbildung 5-33

Anzeige Einstellung / Anwahl
m Expertmenu

_,_ C o Slope-Zeit tS1 (Hauptstrom auf Absenkstrom)
L I 1 |Einstellung: 0,00 s bis 20,0 s (ab Werk 0,01 s)
(i_ 1= T |Slope-Zeit tS2 (Absenkstrom auf Hauptstrom)
L Jo Einstellung: 0,00 s bis 20,0 s (ab Werk 0,01 s)
_ - Drahtrickzug
U ] « Wert erhthen = mehr Drahtriickzug

*  Wert verringern = weniger Drahtriickzug
Parameter zusatzlich einstellbar nach Anschluss eines WIG-Kaltdrahtvorschubgerates.

Einstellung: 0 bis 255 (ab Werk 50).

activArc-Parameter
Parameter zusatzlich einstellbar nach Aktivierung WIG-activArc-Schweil3en.

Anzeige = Werkseinstellung

HINWEIS

& ENTER (Menleinstieg)
» Taste ,SchweiRparameter” fir 4 s gedriickt halten.
Navigieren im Mend
» Parameter werden durch betatigen der Taste ,Schweif3parameter” angewahilt.
» Einstellen bzw. verandern der Parameter durch Drehen am Drehknopf
~Schweil3parametereinstellung®.

EXIT (MenU verlassen)
* Nach 4 s wechselt das Geréat selbststandig zurlick in den Status betriebsbereit.
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5.14.3 Geratekonfigurationsmenu

HINWEIS

& ENTER (Menleinstieg)

e Gerat am Hauptschalter ausschalten

» Taste ,Schweil3parameter” gedriickt halten und gleichzeitig Gerat wieder einschalten.

NAVIGATION (Navigieren im Meni)

» Parameter werden durch betétigen der Taste ,Schwei3parameter‘angewéhlt.

« Einstellen bzw. verandern der Parameter durch drehen am Drehknopf
~Schweil3parametereinstellung”.

EXIT (Menl verlassen)

e Menlpunkt ,EIt* anwéhlen.

» Taste ,Schweil3parameter” betatigen (Einstellungen werden Ubernommen, Gerét wechselt in
den Status betriebsbereit).

L e
Cl o
h
' T
crd tod ol wild l .
<« —>
| | |
() I ) )
" ] alx)
1) C i

Abbildung 5-34
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Anzeige Einstellung / Anwahl
(1= 1_] |Meni verlassen
LV L) |Eexit
I_ _ _l| [Menu Brennerkonfiguration
LV LI |schweiBbrennerfunktionen einstellen
I_ _ _l| [Brennermodus
L LILI |« Modi1-6: mit Tipp-Funktion (ab Werk 1)
e Modi 11-16: ohne Tipp-Funktion
1 Einstellung des 1. Sprungs
LN Einstellung: 1 bis 20 (ab Werk 1)
T Up-/Down-Geschwindigkeit (Nicht im Modus 4 und 14 verfiigbar)
LILILY  |wert erhbhen = schnelle Stromanderung (ab Werk 10)
Wert veringern = langsame Stromanderung
s Cr Geratekonfiguration
L. ! LY |[Einstellungen zu Geratefunktionen und Parameterdarstellung
llnd) Schweil3stromdarstellung (Start-, Absenk-, End- und Hotstart-Strom)
JIC IZ| |+ Pro=SchweiBstromanzeige prozentual abhangig vom Hauptstrom (ab Werk)
* Abs = Schweil3stromanzeige absolut
L o 2-Takt-Betrieb (C-Version)
U « on=ein
« off = aus (ab Werk)
= Umschaltung Stromdarstellung (E-Hand)
" L ] |+ on = Istwertanzeige
« off = Sollwertanzeige (ab Werk)
IZ 717 |spotMatic
</ 1] |variante zu Betriebsart spotArc, Zundung mit Werkstiickberiihrung
e on=ein
« off = aus (ab Werk)
CC . Rampenfunktion, Fernsteller RTF 1
UL Die Rampenfunktion kann Ein- oder Ausgeschaltet werden
= IAT Pulsen in der Up- und Downslope-Phase
I'_L'L.| |Die Funktion kann Ein- oder Ausgeschaltet werden
=~ Modus SchweilRbrennerkihlung
L » AUt = Automatikbetrieb (ab Werk)
e on = Permanent eingeschaltet
« off = Permanent ausgeschaltet
TR Expertmend
Lo
_ " AC-Mittelwertregler
UL ] e on = ein (ab Werk)
» off =aus
A0 Umschaltmdglichkeit der Schweil3strompolaritét (dc+) bei WIG-DC
U g ) + off = Anwahlbarkeit WIG-DC+ gesperrt (ab Werk). Dient dem Schutz der
Wolframelektrode vor Zerstérung.
e on = frei wahlbare Polaritat
[l Rekonditionierungspuls (Kalottenstabilitat)
Uy « on = Funktion ein (ab Werk)
« off = Funktion aus
) activArc Spannungsmessung
roni e on = Funktion ein (ab Werk)
 off = Funktion aus
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Anzeige

Einstellung / Anwahl

Fehlerausgabe auf Automatenschnittstelle, Kontakt SYN_A
off AC-Synchronisierung oder Heissdraht (ab Werk)

FSn Fehlersignal, negative Logik

FSP Fehlersignal, positive Logik

AvC Anbindung AVC (Arc voltage control)

ALY

-
—=
-_

N
U e

Men( Automatisierung

Schnelle Leitspannungstbernahme (Automatisierung)
e on = Funktion ein
« off = Funktion aus (ab Werk)

- - L OrbitalschweilRen
LIV LI |+ off = aus (ab Werk)
e on=ein
)= )=| |Orbitalschweil3en
L-' L Korrekturwert fur Orbitalstrom

Servicemenu
Anderungen im Servicemeni diirfen ausschlieRlich durch autorisiertes Servicepersonal
erfolgen!

Reset (Zurucksetzen auf Werkseinstellungen)

« off = aus (ab Werk)

e CFG = Zurucksetzen der Werte im Menl Geratekonfiguration
e CPL = Komplettes Zurticksetzen aller Werte und Einstellungen
Der Reset wird beim Verlassen des Menis durchgefiihrt (EXIT).

Abfrage Softwarestand (Beispiel)

07= Systembus-ID

02c0=  Versionsnummer

Systembus-ID und Versionsnummer werden durch einen Punkt getrennt.

099-000120-EW500
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6

Wartung, Pflege und Entsorgung

\ Verletzungsgefahr durch elektrischen Schlag!
[@)EsS Reinigungsarbeiten an Geraten, die nicht vom Netz getrennt sind, kdnnen zu
erheblichen Verletzungen fuhren!

» Das Gerat zuverlassig vom Netz trennen.
» Netzstecker ziehen!
* 4 Minuten warten, bis Kondensatoren entladen sind!

6.1 Allgemein
Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen
Arbeitsbedingungen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege.
Es sind einige Punkte einzuhalten, um eine einwandfreie Funktion des Schweil3gerates zu gewahrleisten.
Dazu gehort, je nach Verschmutzungsgrad der Umgebung und Benutzungsdauer des Schweil3gerates,
das regelméRige Reinigen und Prufen, wie im Folgenden beschrieben.
6.2 Wartungsarbeiten, Intervalle
6.2.1 Tagliche Wartungsarbeiten
¢ Netzzuleitung und deren Zugentlastung
« Schweil3stromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz priifen)
¢ Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)
* Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen (Funktionsprufung).
» Sonstiges, allgemeiner Zustand
6.2.2 Monatliche Wartungsarbeiten
* Gehauseschaden (Front-, Rick-, und Seitenwande)
« Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)
« Wahlschalter, Befehlsgerate, NOT-AUS-Einrichtungen, Spannungsminderungseinrichtung, Melde- und
Kontrollleuchten
6.2.3 Jahrliche Prifung (Inspektion und Prifung wahrend des Betriebes)
HINWEIS
1€ Prufen des SchweilRgeréates darf nur von sachkundigen, beféhigten Personen
durchgefuhrt werden.
Befahigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbhildung, Kenntnisse und Erfahrung die
bei der Prifung von Schweil3stromquellen auftretenden Gefahrdungen und mdégliche
Folgeschaden erkennen und die erforderlichen SicherheitsmalRinahmen treffen kann.
e Weitere Informationen entnehmen Sie den beiliegenden Erganzungsblattern "Geréte-
und Firmendaten, Wartung und Prufung, Garantie"!
Es ist eine Wiederholungsprifung nach Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Prifung"”
durchzufihren. Neben den hier erwdhnten Vorschriften zur Prifung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. -vorschriften zu erflllen.
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Wartungsarbeiten

6.3 Wartungsarbeiten

GEFAHR

Keine unsachgemalfen Reparaturen und Modifikationen!
Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von
sachkundigen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
« Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Reparatur- und Wartungsarbeiten durfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Gerates. Ricklieferungen von Garantiefallen
kénnen nur Uber Ihren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur
Originalersatzteile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Geratetyp, Seriennummer und
Artikelnummer des Gerates, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.

6.4 Entsorgung des Gerates

HINWEIS

& Sachgerechte Entsorgung!
Das Geréat enthélt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefiihrt werden
sollten und elektronische Bauteile die entsorgt werden missen.
e Nicht Giber den Hausmill entsorgen! -
« Behordliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

6.4.1 Herstellererklarung an den Endanwender

« Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate diirfen gemaf europaischer Vorgaben (Richtlinie
2002/96/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 27.1.2003) nicht mehr zum
unsortierten Siedlungsabfall gegeben werden. Sie missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der
Abfalltonne auf R&édern weist auf die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.
Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierfir vorgesehenen Systeme der
Getrenntsammlung zu geben.

< In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz Uiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die
umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeréten (ElektroG) vom 16.3.2005) ein
Altgerét einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufuihren. Die 6ffentlich-
rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten kostenfrei entgegengenommen werden.

« Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw.
Gemeindeverwaltung.

*  EWM nimmt an einem zugelassenen Entsorgungs- und Recycling-System teil und ist im
Elektroaltgerateregister (EAR) mit Nummer WEEE DE 57686922 eingetragen.

« Dariber hinaus ist die Rickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern maglich.

6.5 Einhaltung der RoHS-Anforderungen

Wir, die EWM HIGHTEC Welding GmbH Mindersbach, bestatigen Ihnen hiermit, dass alle von uns an
Sie gelieferten Produkte, die von der RoHS-Richtlinie betroffen sind, den Anforderungen der RoHS
(Richtlinie 2002/95/EG) entsprechen.
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v

7.1

Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Gberprifen. Fihrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.

Checkliste fur den Kunden

Legende
A . Fehler / Ursache
% Abhilfe

& Grundséatzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum
verwendetem Werkstoff und dem Prozessgas passende Geréateausriistung!

Funktionsstdrungen

~ Geréatesteuerung ohne Anzeige der Signalleuchten nach dem Einschalten
X Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) prifen

~ Keine Schweil3leistung
% Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) priufen

~ Diverse Parameter lassen sich nicht einstellen

X Eingabeebene verriegelt, Zugriffssperre ausschalten (siehe Kapitel ,Schwei3parameter gegen
unbefugten Zugriff sperren®)

~ Verbindungsprobleme
X Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation prifen.

Keine Lichtbogenzindung

~ Falsche Einstellung der Ziindugsart.
X Umschalter Ziindungsarten auf Stellung HF-Zindung schalten.

Schlechte Lichtbogenziindung

~ Materialeinschliisse in der Wolframelektrode durch Beriihrung von Zusatzwerkstoff oder Werkstiick
~® Wolframelektrode neu anschleifen oder ersetzen

A Schlechte Stromibernahme beim Zinden

*® Einstellung am Drehknopf ,Wolfram-Elektrodendurchmesser / Ziindoptimierung* tiberpriifen und
gof. erhdhen (mehr Zindenergie).

Schweillbrenner Gberhitzt
~ Lose SchweilR3stromverbindungen
X Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstlck festziehen
% Stromduse / Spannhilse ordnungsgemaln festschrauben
» Uberlastung
* Schweil3stromeinstellung prifen und korrigieren
~® Leistungsstarkeren Schweil3brenner verwenden

/8
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Unruhiger Lichtbogen
~ Materialeinschlisse in der Wolframelektrode durch Beriihrung von Zusatzwerkstoff oder Werkstiick
~® Wolframelektrode neu anschleifen oder ersetzen
~ Unvertragliche Parametereinstellungen
X Einstellungen prifen bzw. korrigieren
Porenbildung
~ Unzureichende oder fehlende Gasabdeckung
X Schutzgaseinstellung prifen ggf. Schutzgasflasche ersetzen
X Schweil3platz mit Schutzwanden abschirmen (Zugluft beeinflusst Schweil3ergebnis)
% Gasdiffusor bei Aluminiumanwendungen und hochlegierten Stéhlen verwenden
» Unpassende oder verschlissene Schweil3brennerausriistung
X Gasdusengrof3e prifen und ggf. ersetzen
~ Kondenswasser (Wasserstoff) im Gasschlauch
X Schlauchpaket mit Gas spilen oder austauschen
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Geratestoérungen (Fehlermeldungen)

7.2  Geratestorungen (Fehlermeldungen)

1€ Ein SchweiRgeréatefehler wird durch das Aufleuchten der Signalleuchte Sammelstorung
und der Anzeige eines Fehlercode (siehe Tabelle) in der Anzeige der Geratesteuerung

dargestellt. Bei einem Geratefehler wird das Leistungsteil abgeschaltet.

« Treten mehrere Fehler auf, werden diese nacheinander angezeigt.
« Geratefehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.

Fehlermeldung |Mdogliche Ursache Abhilfe
Err3 Tachofehler Drahtfiihrung / Schlauchpaket priifen
Drahtvorschubgerét nicht * Im Geratekonfigurationsmenu den
angeschlossen Kaltdrahtbetrieb ausschalten (Zustand
off)
» Drahtvorschubgerat anschlie3en
Err 4 Temperaturfehler Gerat abkihlen lassen
Fehler Notauskreis » Kontrolle der externen
(Automatenschnittstelle) Abschalteinrichtungen
» Kontrolle Steckbrticke JP 1 (Jumper) auf
Platine T320/1
Err5 Uberspannung Gerat abschalten und Netzspannungen
Err 6 Unterspannung prafen
Err 7 KahImittelfehler (nur bei KihImittelstand prifen und ggf. auffillen
angeschlossenem Kihimodul)
Err 8 Gasfehler Gasversorgung prifen
Err9 Sekundare Uberspannung Gerat aus und wieder einschalten.
Err 10 PE-Eehler Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen.
Err 11 FastStop Stellung Signal "Fehler quittieren" tber
Roboterschnittstelle (wenn vorhanden)
flanken (0 zu 1)
Err 32 Elektronikfehler (1>0 Fehler)
Err 33 Elektronikfehler (Uist Fehler) Gerit aus und wieder einschalten.
Err 34 Elektronikfehler (A/D-Kanal Fehler) Besteht der Fehler weiterhin, Service
Err 35 Elektronikfehler (Flanken-Fehler) benachrichtigen.
Err 36 Elektronikfehler (S-Zeichen)
Err 37 Elektronikfehler (Temperaturfehler) Gerat abkihlen lassen.
Err 38 Gerat aus und wieder einschalten.
Err 39 Elektronikfehler (Sekundare Besteht der Fehler weiterhin, Service
Uberspannung) benachrichtigen.
Err 51 Fehler Notauskreis » Kontrolle der externen
(Automatenschnittstelle) Abschalteinrichtungen
» Kontrolle Steckbrticke JP 1 (Jumper) auf
Platine T320/1
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SchweiRparameter auf Werkseinstellung zurticksetzen

7.3  Schweil3parameter auf Werkseinstellung zurlcksetzen

1€ Alle kundenspezifisch gespeicherten Schweilparameter werden durch die
Werkseinstellungen ersetzt!

®
®)

Abbildung 7-1
Anzeige Einstellung / Anwahl
'R Ment verlassen
L1 L |Exit
C_ Servicemenu
L Anderungen im Servicemenii diirfen ausschlieRlich durch autorisiertes Servicepersonal
erfolgen!
_CC Reset (Zurtcksetzen auf Werkseinstellungen)
L Y |. off = aus (ab Werk)
e CFG = Zurlicksetzen der Werte im Menl Geratekonfiguration
e CPL = Komplettes Zurticksetzen aller Werte und Einstellungen
Der Reset wird beim Verlassen des Menus durchgefiihrt (EXIT).
_CC Ausschalten
U Geratefunktion ausschalten
s Reset Geratekonfiguration
Lo Zuricksetzen der Werte im Menu Geratekonfiguration
[l Reset Komplett
U Komplettes Zurlicksetzen aller Werte und Einstellungen durch die Werkseinstellungen
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7.4  Softwareversion der Geratesteuerung anzeigen

1€ Die Abfrage der Softwaresténde dient ausschliefdlich zur Information flr das autorisierte
Servicepersonal!

NAVIGATION

Nz)

¢ |- O+ o

Abbildung 7-2
Anzeige Einstellung / Anwahl
C oL Menu verlassen
L1 L |Exit
)= _ ] |Servicemeni
=/ LI |Anderungen im Servicementi diirfen ausschlieBlich durch autorisiertes Servicepersonal
erfolgen!
' Abfrage Softwarestand (Beispiel)
L L o7= Systembus-ID
0 _ 0| |02c0=  Versionsnummer
LLy Systembus-ID und Versionsnummer werden durch einen Punkt getrennt.

7.5 Allgemeine Betriebsstorungen
7.5.1 Automatenschnittstelle

/N WARNUNG

Keine Funktion der externen Abschalteinrichtungen (Notausschalter)!

Wird der Notauskreis durch eine externe Abschalteinrichtung tGber die
Automatenschnittstelle realisiert, muss das Gerat darauf eingestellt werden. Bei
Nichtbeachten wird die Stromquelle die externen Abschalteinrichtungen ignorieren und
nicht abschalten!

» Steckbriicke 1 (Jumper 1) auf Platine T320/1 (Tetrix) bzw. M320/1 (Phoenix / alpha Q)
entfernen!
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8 Technische Daten

e Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und
Verschleildteilen!

8.1 Tetrix 300 AC/DC Comfort
WIG E-Hand

5 A bis 300 A (DC) 5 A bis 270 A
5 A bis 270 A (AC)

10,2 V bis 22,0 V (DC)
10,2 V bis 20,8 VV (AC)

Einstellbereich Schweil3strom

Einstellbereich Schweilspannung 20,2 V bis 30,4 V

max. SchweilRstrom 25 °C 40 °C 25°C 40 °C
40%ED - 300 A (DC) - -
45%ED 300 A (DC) - - -
60%ED - 270 A - 260 A
65%ED 270 A - 260 A -
100%ED 220 A 210 A 210 A 200 A
Lastspiel 10 min (60% ED A 6 min Schweil3en, 4 min Pause)
Leerlaufgleichspannung 98 V (DC)

Netzspannung (Toleranzen) 3 x 400 V (-25 % bis +20 %)

Frequenz 50/60 Hz

Netzsicherung (Schmelzsicherung 3x16 A

trage)

Netzanschlussleitung HO7RN-F4G2,5

max. Anschlussleistung 8,3 kVA 12,0 kVA

empf. Generatorleistung 16,4 kVA
(o0 110) 0,99
Isolationsklasse / Schutzart F/IP 23

Umgebungstemperatur -20 °C bis +40 °C

Gerateklhlung / Brennerkiihlung Lufter / Gas oder Wasser

Werkstiickleitung 50 mm’

MalRe L x B x H[mm)] 570 x 240 x 550 mm

Gewicht 38 kg

EMV-Klasse A

gebaut nach Norm IEC 60974-1, -3, -10;
Sl C€
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Zubehor

Fernsteller und Zubehor

ewn

9 Zubehor
‘ e Leistungsabhangige Zubehdrkomponenten wie Schweil3brenner, Werkstuckleitung,
Elektrodenhalter oder Zwischenschlauchpaket erhalten Sie bei Inrem zustandigen
Vertragshandler.
9.1 Fernsteller und Zubehor
Typ Bezeichnung Artikelnummer
RTF1 19POL 5M Ful¥fernsteller Strom mit Anschlusskabel 094-006680-00000
RT1 Fernsteller Strom 090-008097-00000
RTG1 19POL Fernsteller, Strom 090-008106-00000
RTAC1 Fernsteller Strom/Balance/Frequenz 090-008197-00000
RT PWS1 Fernsteller Fallnaht Strom, Polwendung 090-008199-00000
RTP1 Fernsteller Punkten/Pulsen 090-008098-00000
RTP2 Fernsteller Punkten/Pulsen 090-008099-00000
RTP3 Fernsteller spotArc Punkten/Pulsen 090-008211-00000
RA5 19POL 5M Anschlusskabel z. B. fiir Fernsteller 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Anschlusskabel z. B. fur Fernsteller 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Anschlusskabel z. B. fiir Fernsteller 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Verlangerungskabel 092-000857-00000
9.2 SchweilBbrennerkihlung
Typ Bezeichnung Artikelnummer
cool35 U3l Umluft-Kihimodul 090-008235-00502
9.3 Transportsysteme
Typ Bezeichnung Artikelnummer
Trolly 35-2 Transportwagen 090-008198-00000
Trolly 38-2 E Transportwagen, Radstand langs 090-008270-00000
9.4 Allgemeines Zubehor
Typ Bezeichnung Artikelnummer
GH 2X1/4" 2M Gasschlauch 094-000010-00001
DM1 32L/MIN Druckminderer Manometer 094-000009-00000
5POLE/CEE/16A/M Geratestecker 094-000712-00000
9.5 Optionen
Typ Bezeichnung Artikelnummer
ON KEY SWITCH Option Nachriistung Schlisselschalter 092-001828-00000
ON 7POL Option Nachristung 7polige Anschlussbuchse 092-001826-00000
Zubehdrkomponenten und digitale Interfaces
12POL RETOX TIG Option Nachriistung Anschlussbuchse 12-polig 092-001807-00000
300/351/451/551
ON 19POL Tetrix 300/351 Option Nachriistung 19polige Anschlussbuchse 092-001827-00000
Zubehorkomponenten und analoge A-Schnittstelle
9.6 Computerkommunikation
Typ Bezeichnung Artikelnummer
PC300.NET PC300.Net Schweil3parametersoftware Set inkl. 090-008265-00000
Kabel und Interface SECINT X10 USB
CD-ROM PC300.NET Software Update fiir PC300.Net auf CD-ROM 092-008172-00001
84 099-000120-EW500
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Anhang A
Ubersicht EWM-Niederlassungen

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiltechnik-Handels-GmbH

SachsstraBBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Eiserfelder Stralle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.czeewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Bene3ov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - PO. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com
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