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COBOTLAR ILE KOLABORATIF KAYNAK  wease weroms
TEKNOLQOJISI,

VERIMLI BIR GELECEK ICIN AKILLI ORTAKLIK - EWM,
SEN VE COBOTUN.

Kaynak teknolojisinde heyecanla dolu gelecede ulastik. Cobotlar ile kolaboratif calismayi 6n planda tutan ve sana ginlik kaynak
gorevlerinde guclu bir destek veren heyecan verici bir gelismenin parcasisin. Glncel uzman personel eksikligi bizim i¢in bir meydan
okumadir. Ancak Cobotlar seni ikame etmek yerine, deder yaratmayan ve tekrarlayan gorev ytklerini Gizerinden alip isini daha heyecanl
hale getirirler. Boylece kaynak gorevinin daha yaratici ve zorlayici unsurlarina odaklanabilir ve yeteneklerini gelistirebilirsin.

ANCAK COBOTLARLA CALISMANIN SANA SAGLADIGI AVANTAJLAR
NELERDIR?

Verimlilik artisi Esneklik

Hassasiyet artisi ve hata oranini distirme, boylece Cobotlar kolayca ¢ok farkli kaynak gorevlerine ve is

Iskarta azaltilir ve verimlilik artirilir. parcalarina uyarlanabilir, bu da Uretimini daha esnek ve
cok yonld hale getirir.

Sabit kalite

Cobot, yiiksek kalitede sabit ve hassas kaynak Maliyet tasarrufu

sonuglari sunar. Artan verimlilik, kisa Gretim sureleri ve distrtlmas hata
oranlari sayesinde uzun vadede buyUk ¢apli maliyet

is glivenligi tasarruflari saglar.

Cobotlar, givenligini tehlikeye dustirmeden seninle

yakin bir isbirligi icerisinde calisabilecek sekilde Egitim ve kullanim

gelistirilmistir. Kullanici dostu kullanim ve asgari egitim suresi.

Daha kisa akis siireleri
Hizli ve hassas calisma sekli Gretim strelerini kisaltir
ve musterilerin i¢in daha kisa teslimat streleri saglar.

Cobotlar ile kolaboratif kaynak teknolojisine gecis, imalat endUstrisinde basarili bir gelecedin anahtaridir. Kaynak makinelerimiz ile kapsamli
aksesuarlarin kombinasyonu sonucunda kendi kisisel uygulama ¢6zimunu bulabilirsin. Bir kaynak makinesini bir Cobot ile nasil optimum
sekilde mevcut is akislarina entegre edebilecedin konusunda uzmanlarimizdan destek alabilirsin.

Uretimini birlikte daha verimli, glivenli ve ilgin¢ hale getirebiliriz. EWM'nin Cobotlarla otomasyon ¢éziimlerinden, tekrarlayan kaynak
teknigi gorevleri alan herkes faydalanir. Birlestirme islemleri otomatik yapildigindan ¢ok daha hizli ve ayni ylksek kalite seviyesinde
gerceklestirilebilir.

iste tam da bu bizim hedefimiz: Verimliligini ve dolayisiyla da rekabet edebilirligini arttirmak.



XQ BUTUNSEL SISTEMIMIZ.
EN iYI KALITE OTOMATIK OLARAK ELININ ALTINDA.
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+ Cobot-entegrasyonu

Cobotlarimizin entegrasyonunun sana ne gibi olanaklar sagladigini kesfet. Her an kullanima
hazir Cobot kaynak sistemlerinden manuel ve Cobot destekli kaynak arasinda se¢im yapma
olanagi saglayan esnek versiyonlara kadar. Her iki sistem de avantajlariyla is gtininu kolaylastirir.

+ AnyRobint XQ

Kaynaklarini verimli ve boylece strdurilebilir sekilde kullan. AnyRobInt XQ ile mevcut bir MIG/
MAG-XQ kaynak makinesini yeni Cobotunla birlestirebilirsin. Burada tam olarak birbirine uyar-
lanmis robot teknolojisini kullan. Maksimum esneklik icin her iki sistemi 2DV sistemi olarak
kullanabilirsin.

+ Kaynak torclari

Gaz ve su sogutmal MIG/MAG kaynak tor¢lari buttncul sistemimizin pargasidir. Bunlar EWM
ariin yelpazesindeki diger bilesenlere mikemmel sekilde uyarlanmistir ve yiksek servis stre-
leri, yenilikci yapr sekilleri ve kaynaklarin tasarruflu kullanimti ile sana ¢ok sayida avantaj sunar.
Degistirilebilen boyunlu torg sistemleri ekipmaninin her trlt géreve uyarlanmasini saglar.

+ SmoothTool

SmoothTool ile tak ve calistir. Bu karmasik olmayan ve tam donanimli CAP ¢éziimyle her kaynak-
¢1 cok farkl kaynak gorevlerinin Cobot tarafindan yapilmasini kolayca saglayabilir. Kullanicr dostu
kullanici arayGztntn kullanimi neredeyse hig bir programlama bilgisi gerektirmez ve her zaman
mukemmel sonuglar elde etmende sana yardimci olur.

+ ewm Xnet

ewm Xnet, dijitallesme yolunda her dlcekte ve yénelimde kaynak isletmesini destekler. Yenilikgi
kaynak yonetim sistemimiz, tim deder zincirinde 6lculebilir katma deder elde etmende sana
yardimci olur. Planlaman, proseslerin ve kalite ydnetimin Uzerinde her zaman genel bakisini
seffaf bir sekilde saglayabilmen icin ihtiyac duydugun her sey bir yaziimda mevcuttur.
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%100 COBOT WELDING.

PHOENIX 355 ROB

RC XQ 4+ Phoenix + RMT-Cobot-
Expert 2.0 Rob 355 Rob Kaynak torglari

AVANTAJLARIN +

» Uygun maliyetli toplam paket ile daha fazla ekonomi

* EWM PP kaynak torcu sisteminin desteklenmesi, 6zellikle aliminyum kaynaginda
glvenli tel besleme saglar

* EWM allin ile tim kaynak islemleri ve ¢zellikler fabrika ¢ikisi olarak mevcuttur

* Farkli araylz versiyonlari sayesinde Cobot se¢ciminde esneklik



XQ

MIG/MAG
TIG

AnyRoblnt
XQ Set

MIG/MAG VE TIG SISTEMLERI ICIN

COZUMLER.

COBOT ON DEMAND iLE HER ZAMAN GOREVE HAZIR.

RMT kaynak tor-

M Drive 4 Rob 5 +  cu, degistirilebilir 4
boyunlu

Tel besleme (nitesi
+

AVANTAJLARIN +

* Mevcut MIG/MAG-XQ kaynak makinesinin kullaniimasi sayesinde yatinm maliyetlerini
belirgin derecede distrmek

» Cobot kaynagi ile manuel kaynak arasinda hizli gegis

» Kaynak makinesinde zaten mevcut olan kaynak programlarini Cobot kaynadi icin de
kullanmak ve programlama siresinden tasarruf saglamak

* Farkli araylz versiyonlari sayesinde Cobot se¢iminde esneklik

MIG/MAG-
XQ kaynak makinesi
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COBOT DUAL WELDING ILE ESNEK.

U Makine tarafinda fabrika ¢ikisi olarak OW 2 DV 092-003313-00000 secenedi gereklidir veya kaynak makinesi
sonradan OU 2DV 092-003497-00000 dénlstim seti ile donusturdlebilir.

Tel besleme Unite- MICANACAR
AnyRoblnt 4+ GiMDrived + RMT manuel kaynak] PM
XQ Set Rob 5 kaynak torcu makinesi, 2DV " Kaynak torclari
secenekli

AVANTAJLARIN +

* Mevcut MIG/MAG kaynak makinesi kullanilabiliyorsa, yatinm maliyetleri cok daha distk olacaktir
* Tusa basarak Cobot kaynagi ile manuel kaynak arasinda hizli gegis mumkindar

» Kaynak makinesinde mevcut olan kaynak programlari Cobot kaynagi icin de kullanilabilir,
boylece programlamaya gerek kalmaz ve dnemli bir zaman tasarrufu saglanir

® Farkli araylz versiyonlari sayesinde Cobot se¢ciminde esneklik



XQ  PHOENIX 355 ROB.

MIG/IAG %100 COBOT KAYNAGI iCIN MUKEMMEL.

Entegre tel besleme siirlict sistemine sahip, kompakt ¢oklu islemli pals kaynak makinesi esnek kullanilabilir.
Gaz sogutmali veya sogutma Unitesi secenegiyle de su sogutmali olarak. ister ayri RCX kumanda panosuyla
kumandasiz RC versiyonu, ister dahili Expert 2.0 kumandali. Arayiz versiyonlarimiz sayesinde Cobot
kumandasina kolay ve ayni zamanda derinlemesine entegrasyon miumkindir. Sana otomatik kaynak gorevlerin
icin kisiye 6zel uyarlanmis olarak uygun bilesenleri sunuyoruz.

Otomasyon kaynak torcu AMT

Phoenix 355 puls Rob / gaz/su sogutmali
Phoenix 355 Expert 2.0 puls
gaz/su sogutmali

RMT robot kaynak torcu
gaz/su sogutmali

MTR PP robot kaynak torcu
Push/Pull tahrikli

RCX Expert 2.0 Rob su sogutmali

(istege bagl) q%
-







ANYROBINT XQ.

COBOT-READY — MANUEL KAYNAK MAKINENI HAZIRLA.

» Cobotlar ile birlikte kullanim icin manuel MIG/MAG-XQ kaynak makinesinin sonradan
entegrasyonu igin kompakt arayz

MIG/MAG

* Kolay uyarlanabilir ve kolayca sonradan eklenebilir

» GUg kaynagi Gzerinden gerilim beslemesi

* Entegre yazilim acil durum kapatma

= Standart olarak bir gli¢ kaynagi Uzerinde isletim icin iki adet tel besleme Unitesi icin
hazirlanmistir

* Robotlar (M Drive 4 Rob 5) icin bir tel besleme Gnitesinin manuel gu¢ kaynaklarinda
kullanimina olanak saglar, robot kaynak torclari icin tm fonksiyonlar dahil

* Dijital alan hatti sistemlerine baglanti icin entegre arayz (alan hatti tirl secilebilir)

» RCX XQ Expert 2.0 Rob kumanda panosu dahil sert olarak temin edilebilir

UYUMLULUK

* AnyRobInt XQ tdm moduler, moduler olmayan, kompakt ve
kompakt olmayan MIG/MAG-XQ kaynak makineleriyle uyumludur

» Sadece tek bir robot tel besleme Unitesinin (M Drive 4 Rob 5)
kullanimi mimkundar

* Moduler olmayan, kompakt olmayan ve kompakt XQ kaynak
makinelerinde ilave bir manuel tel besleme Unitesinin kullanimi
mimkindir

» Kompakt kaynak makinelerinde tel besleme slrlic sistemi zaten
entegre edilmistir, kaynak makinelerinin fabrika ¢ikisi olarak harici
bir tel besleme Unitesinin baglanmasina hazirlanmis olmasi gerekir

= Kompakt olmayan XQ kaynak makinelerinin fabrika ¢ikisi olarak
iki adet tel besleme Unitesinin baglanmasina hazirlanmis olmasi
gerekir veya sonradan bir donistim setiyle donustirilmesi gerekir

AnyRoblnt XQ araytizl, zaten mevcut olan MIG/MAG-XQ kaynak makinen icin mikemmel bir tamamlayicidir ve
dogrudan pratik set olarak temin edilebilir 14 kutuplu baglanti kablosu ve ayri bir RC XQ Expert 2.0 Rob kumanda
panosu buna dahildir.

Dijital gaz ayari (DGC) iceren veya icermeyen ve ayrica farkli araylzler iceren farkli versiyonlar da secenekler
arasinda yer alir:

EtherNet IP Modbus EtherCAT Profinet

Adaptor kutusu Baglanti kablosu Kumanda panosu
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XQ  ANYROBINT XQ iLE YAPI.

MIGIMAG SECENEKLER ARASINDA COK SAYIDA OLANAK MEVCUTTUR
Bu sekilde calisir mi? Manuel kaynak makinesiyle Cobot kaynadi? Bizim icin bunun yaniti acik ve net: Evet! Bu islem
AnyRoblnt XQ mekanize kaynak icin araylzi sayesinde sorunsuz bir sekilde yapilir. Zaten XQ serimizden manuel bir
MIG/MAG kaynak makinesine sahipsen, bunu kolayca yeni bir Cobot ile kombine edebilirsin. Karmasik programlama
yapmani gerektirmeyen kullanicr dostu ve yenilikci kullanicr araytzi seni bu konuda destekler. Bunun 6zelligi: Kaynak
makineni manuel kaynak icin kullanmaya devam edebilirsin. AnyRobInt XQ'yu kaynak makinene sabitle, kabloyu tak
ve hemen baslayabilirsin.
Moduler kaynak makineleri i¢in
montaj seti
Moduler XQ kaynak makineleri
Titan XQ
Phoenix XQ
Taurus XQ

Moddler olmayan, kompakt
XQ kaynak makineleri

Moddler olmayan XQ kaynak makineleri
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Ornek resim:
Tum Cobotlarla uyumluluk
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X(OQ  COBOT KAYNAK TORCU.

MIG/MAG OTOMATIKMAN GUCLU
Cobotlar icin 6zel olarak gelistirdigimiz ve senin tarafindan atanabilen ¢ adet fonksiyon tusu
ile donatilmis olan RMT hortum paketleriyle bircok avantaja sahip olursun. Yenilik¢i otomasyon
kaynak torglarimiz da yuksek servis streleri ve optimum sogutma ile her zaman muikemmel
kaynak sonuglari saglar. Sana otomatik kaynak gérevlerin icin kisiye ¢zel uyarlanmis uygun
bilesenleri sunuyoruz.
RMT robot kaynak torcu Otomasyon kaynak torcu AMT

gaz/su sogutmali gaz/su sogutmali

Hortum paketi RMTW C veya RMTW CT
Cobot hortum paketi
Torg tutucu RMT CRX asagidaki tuslarr ierir
(Cobota baglh) = Tel gegirme

S “ » UNIVERSAL ROBOTS UR 5¢, 10e, 16e | *® Tel geri cekme
= = FANUC CRX 10iA * Gaz testi

* Yaskawa HC10
Cobot hortum paketi “teach” * Doosan M serisi
asagidaki tuslarr icerir

* Hanwha HCR 5, 10
» Tel gegirme

%

® Tel geri cekme
* Gaz testi % W

ve Cobot'a dogrudan baglanti

icin U¢ adet serbest atanabilen
fonksiyon tusu, 6rn. asagidakiler igin
* Robot programlamasi

» Teach isletimi

Tor¢ boyun RMT 551 W
0°,22,5° 35°,45° uzun boyun, R/
kugu boynu W

* Yapisma fonksiyonu / kaynaga
baslama






EWM SMOOTHTOOL.
UR COBOTLAR ILE MAKSIMUM ENTEGRASYON.

XQ

MIG/MAG

Cobot kaynagi bu kadar kolay olabilir. SmoothTool, her kaynakginin ¢ok farkl kaynak
gorevlerini Cobota yaptirabilecedi karmasik olmayan ve tam donanimli bir CAP
¢OzUimudur. EWM ve kaynak teknolojimize mikemmel sekilde uyarlanmis olarak,
XQ kaynak makinesi SmoothTool flangi Gizerinden kolayca UR Cobota baglanabilir
ve hemen calismaya baslayabilir. SmoothTool kaynak robotuna senden ¢grenerek

P

Smooth
Rob{gtlcs

your craft to the machine

16

Kullanici arayiizii
Kullanici dostu kontrol paneli sayesinde
programlama bilgilerine gerek yoktur.

Teaching flansi

Senin her seyi rahatca kontrol altinda
tutabilmen icin robota tam olarak ne yapmasi
gerektigini gosterir.

kaydirma kaynagi
3 koordinatta ve her tUrll rotasyonda
kaydirma mdmkundur.

Cok katmanli kaynak
Birden fazla katmandan meydana gelen
kaynak dikisleri de Cobot ile Uretilebilir.

mukemmel sonucu elde etmesinde yardimci olur.

Dikis kaynagi
Farkli parametrelerle dikis kaynagini
yonetebilirsin.

3D goriniim

Sonucu goéztinde canlandirabilmen icin
kaynak dikislerinin ve programlarinin ¢
boyutlu gorsellestiriimesi mimkundur.

Kaynak agisi
istenen kaynak acisini belirlemen yeterlidir,
robot gerisini halleder.

Zikzak ve dokuma deseni
Lineer ve dairesel kaynak dikislerinde farkli
kaynak desenleri kullanilabilir.

Az sayida bilesen, sayisiz olanak. SmoothTool paketi sadece Cobota baglamak icin bir Teaching
flansindan, yazilimdan ve bir lisans aygitindan olusur.
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Uzmanlar tarafindan yuksek maliyetli, karmasik ve zaman alici programlama islemleri ge¢gmiste kaldi.
SmoothTool ile her kaynakgi kolay ve hizli bir sekilde kaynak gérevleri olusturabilir ve bunlarin Cobot
tarafindan uygulanmasini saglayabilir. Her seferinde mikemmel sonugla. Boylece daha énemli ve
% Ee':!ilfxdEHSAL ROBOTS + daha zorlayici isler icin zamanin kalir. XQ kaynak makinende kaynak parametrelerini ayarla ve robota
L Freedrive modunda (eller serbest modu) kaynak gérevinin nasil gerceklestirilecedini gdster. Smooth
Robotics tarafindan sunulan SmoothTool ile her kaynak¢i otomatik olarak Cobot kaynagi yapabilir.

AVANTAJLARIN +

* EWM-XQ glg kaynaginin UR kumandasina optimum sekilde entegrasyonu
* UR serisiyle uyumlu (E serisi ve CB serisi)

* Esnek ¢coztlimler

® Bir gli¢ kaynaginin entegrasyonu

» Manuel kaynak makinelerde sonradan ekleme

» Offline isletim

® Yazilim igin fiyat modeli (aylik abonman ve 6mur boyu lisans mevcuttur)
® Birden fazla gegis

* 3D gorsellestirme

» Genisletilmis agi sistemi

= Zikzak

externds

e eemr\ﬁ;S

calpe® -
gscr\P‘ o
—_ca\ MO
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XQ

T1G COBOQOT.
TETRIX 300 PULS ROB.

Comfort 2.0 6n kontrol dniteli kompakt invertor kaynak makinesi esnek kullanilabilir. Gaz
sogutmali veya sogutma Unitesi secenegiyle de su sogutmali olarak. ister DC ister AC/DC
modeli, ilave tel icin baglanti kapasitesi olanagdi olsun veya olmasin. ArayUz versiyonlarimiz
sayesinde Cobot kumandasina kolay ve derinlemesine entegrasyon mimkdnddr. Otomasyon
ve robot kaynak torglarini iceren basit ¢cdztmlerin yani sira, ilave tahrik Gniteli robot kaynak
torclari kullanmak da mimkundur. Sana otomatik kaynak gérevine gore &zel olarak uyarlanmis
uygun bilesenleri sunuyoruz.

Tetrix 300 puls Rob
DC veya AC/DC
gaz/su sogutmali

Otomasyon kaynak torcu TIG-MT
gaz/su sogutmali

r.

Robot kaynak torcu TIG Rob
su sogutmali

= e



COBOT MANUAL RETROFIT.

Tetrix 300 puls CW Rob
DC veya AC/DC
su sogutmali

eV\;i-n@
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Robot kaynak torcu
TIG ROB CW / CW PP
su sogutmali
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KAYNAK ISLETMESINDE
DiJITALLESME

ewm Xnet ILE

Yenilikci kaynak yonetim sistemi ewm Xnet sayesinde Endustri 4.0,

her dlcekteki ve yonelimdeki kaynak isletmesi icin buyuk bir kilfet
gerektirmeden gercek oluyor. Avantajlar ortadadir: Urlin ve insan
arasindaki daha yogun ag yapisi verimliligi ve kaliteyi artirtyor, masraflari
dUsurtyor ve kaynaklari koruyor. ewm Xnet ile tim deger zincirine
lculebilir bir arti deger eklersin. Planlama, imalat, kalite yonetimi, kaynak
denetimi, sonradan hesaplama ve yonetimin akilli izlemesi ve seffaf akislar
sayesinde her zaman kontrold elinde tutarsin.

KALITEYi ARTIRMAK

= Her bir kaynak dikisi icin kaynak parametrelerinin ve
kaynakgilarin dokiimantasyonu sayesinde uzun sdreli
belgelenebilir kaynak kalitesi

» Kaynak talimatinin bilesene baglanmasi, dogrudan kaynak
makinesinde parametrelerin es zamanli izlenmesi ve
kaynakgr icin talep edilen yetkinliklerin acik bir sekilde
dizenlenmesi ile hatalarin dnlenmesi

* EWM bilesen yonetimi ve WPQR yoneticisinde yer alan tam
dogru bilgiler ile her zaman dogru ayarlanmis parametreler

MASRAFLARI DUSURMEK

* Enerji, koruyucu gaz, kaynak sarf malzemeleri
ve kaynak suresinin kaydedilmesiyle tasarruf
potansiyellerinin belirlenmesi

» Zamaninda verilen bakim uyarilari sayesinde
minimum durus sUreleri

* Mikemmel yeniden hesaplama olanadi ile seffaf
prosesler ile hedefe dénik denetim

VERIMLILIGI ARTIRMAK

» Her vardiya icin daha uzun ark suresi ile yuksek verimlilik

» Gerekli tim verilerin ve kaynak talimatlarinin dogrudan
calisma yerinde kagitsiz bir sekilde aktarilmasiyla daha dustk
ek is streleri

* Onceden belirlenen kaynak parametreleri sayesinde daha az
hata dizeltme

= Ornegin torcun sarf parcalari icin zamaninda, tiketim odakli
bakim uyarilari sayesinde daha az devre disi kalma streleri



EWM XNET BILESEN YONETIMI.

Moduler olarak yapilandiriimis olan Welding 4.0 kaynak yonetimi sistemi ewm Xnet, munferit
tretim proseslerinin ¢zel gerekliliklerine uyarlanabilir. Isletme tipine ve boyutuna gore, (ic adet
birbirlerine uygun olarak kurulabilen ewm Xnet moduld, ihtiyaca gére uyum saglar. Ayrica
EWM'ye 6zgl giincellestirme imkani da entegre edilmistir: Diger moddller istenilen zamanda

cok kolay bir sekilde eklenebilir.

ADIM 1 +

ewm Xnet icerisinde calisma hazirligi

* imal edilecek bilesenin ofisten calisma
hazirhd kapsaminda ewm Xnet icerisinde
olusturulmasi

®» Cizim dosyalarinin olusturulmasi veya
CAD'den ige aktarilmasi

*» Dikis izleme planinin belirlenmesi

» Kaynak talimatinin atanmasi

* Barkodun yazdirilmasi, is emrine eklenmesi
veya dogrudan bilesendeki etikete
uygulanmasi

* Bilesen verilerinin LAN / WiFi Uzerinden,
kaynak makinesine bagli olan ag gecidine
gonderilmesi

= Veriler offline olarak kullanilabilir, 6rn.
santiyede kullanim icin

SchweiBanweisung (WPS) 2 Y )|
MR . AR,

— ) e =
l;‘ﬂ““‘ —

==

ADIM 2 +

Bilesenlerdeki barkodun okunmasi

* Kaynakgl, bilesendeki barkodu barkod
okuyucusu ile okutur

* Bilesen verileri kontrol icerisinden ¢agrilir:
= Siparis No.
* Bilesen numarasi
= Bilesen grubu
= Seri numarasl
= Sarj numarasl

= Kaynak is plani (6rn. kaynak dikisi 1,
tirtil 1, kaynak dikisi 1, tirtil 2 vs.)

= Kaynak talimati (her bir tirtil/kaynak dikisi
icin kaynak verileri)

* istenen kaynakgi niteligi (Xbutton)

em;f-n@
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ADIM 3 +

Xbutton

= Kaynakgl kaynak izni icin kaynak makine-
sindeki Xbutton veya ag gecidi Uzerinden
kendisini eslestirir

ADIM &4 +

Barkod okuyucusu ile tirtillarin ve
dikislerin parametrelerinin kaynak is
planina gore okutulmasi

= Kaynakgl, kaynak is planina gore calismaya
baslar

* Tum kaynak parametreleri her bir tirtil/
kaynak dikisi icin makine tarafindan kaynak
talimatina gore otomatik ayarlanir

= Bir sonraki tirtilin/kaynak dikisin
taranmastyla gincel tirtilin/kaynak dikisin
onaylanmasi gerceklestirilir

= Activity Monitor” mobil gdsterim cep
telefonu veya tablet bilgisayar ile acilabilir

21
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Sana memnuniyetle destek veririz: sales(@ewm-group.com

EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile
daha ekonomik, daha guvenli ve daha kaliteli kaynak yaparsin.
Yenilik¢i sistemler, glclu kaynak strecleri, dijital teknolojiler

ve servisler, ayrica EWM'nin danismanlik konusundaki yetkinligi,
sana kaynak gorevlerini mikemmel bir sekilde gergeklestirmende
destek oluyor.
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Bu dokiimanin icerigi dikkatle arastirilmig, incelenmis ve tzerinde dikkatle calisilmistir. Ancak yine de degisiklik, yazim hatalari ve hatalar olmasi
hakki saklidir.



