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TIG KAYNAK DENEYiMI

~

- WE ARE WELDING

" MODULER ___

www.ewm-group.com




TETRIX




G

NDEKILER +

BASLIYOR.
Senin i¢in yepyeni bir kaynak deneyimi.

HER NE PLANLIYORSAN.
TETRIX XQ — her duruma uygun, senin makinen.

MUKEMMEL DiKiSLER.
Gunkd onemli olan tek sey, senin kaynak sonuglarin.

HER SEY, iHTIYACIN OLDUGU GiBI.
TETRIX XQ 230 & 300 DC | TETRIX XQ 230 & 300 AC/DC.

BU, SENi DAHA iYi YAPAR.
TETRIX XQ, kaynagini mikemmellestiren her seye sahiptir.

AYRINTISINA KADAR YENIDEN DUSUNULDU.
Her tur kaynak gorevi, artik cok daha keyifli.

TIG XQ SERISI.

Basliyor. Senin i¢in yepyeni bir TIG kaynak deneyimi.
iS SIMDI KiSISELLESIYOR.

En iyi kaynadin icin en iyi kontrol Uniteleri.

EXPERT 3.0 / COMFORT 3.0
Bununla her sey mtmkdin.

HER ZAMAN SERINKANLI VE TEMIZ KALIN.

TETRIX XQ'nun yeni sogutma sistemi ve yeni hava
yonlendirmesi tam gu¢ saglar.

O KADAR SERINKANLI Ki.

Ve her zaman donanim eklenebilir.

HER BiR KAYNAK ISLETMESININ DiJiTALLESTIRILMESI.

Kaynak ydnetim sistemi ewm Xnet ve Xbutton.

YENi TETRIX XQ MAKINEN BUNLARI YAPABILIR
En iyi kaynak sonuglari icin kaynak islemleri ve fonksiyonlar.

TEKNIiK VERILER
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XQ

TETRIX

BASLIYOR.

TAMAMEN YENI
KAYNAK DENEYIMIN.




DAHA DIJITAL, DAHA UNIVERSAL, DAHA
KISISEL — KAYNAK ARTIK TUMUYLE DEGISIYOR!
AGA BAGLANMADA AKILLI. KULLANIMDA
SAGLAM. GOVDEDE BECERIKLI. KONTROLDE
DEVRIMCI. VE INANILMAZ GUCLU. BU TETRIX
XQ MAKINELERI TUMUYLE YENI BIR TIG
KAYNAK DENEYiMIi SAGLIYOR! SU ANA KADAR
ELDE ETTIGIN EN i1Yi KAYNAK SONUCLARI iCiN.



XQ

TETRIX

MALZEMELER

= DUsuk alasimli gelikler

» Yiksek alasimli celikler

= Aliminyum ve altminyum alasimlari
= Renkli metaller

= Titanyum
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HER NE
PLANLIYORSAN.

TETRIX XQ - HER DURUMA UYGUN, SENIN MAKINEN.
i

TETRIX XQ serisinin yeni TIG makineleri, glcli yénlerini cok sayida uygulama alaninda ve cok
farkli malzemelerle ortaya koyuyor. Manuel veya otomatik kaynak yapman fark etmez - TETRIX
XQ makineleri montaj, onarim, bakim veya tamir islerini senin icin olabildigince kolaylastiryor.

SEKTORLER

» Gida endUstrisi

» Kimyasal ve ilag sektori

* Enerji ve su sektoru

» Havacilik ve Uzay EndUstrisi

= Tip teknolojisi

* Borulama ve depolama tanki imalati
* Makine ve fabrika mihendisligi

= Kagit sanayi

* Metal zanaatlari




TETRIX
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- MUKEMMEL
- DIKISLER.

CUNKU GECERLI OLAN SADECE
~ SENIN KAYNAK SONUCUNDUR.

Kalite ve gelismislik agilarindan TETRIX XQ serisi kaynak makineleri
benzersizdir. Ancak mikemmel kaynak dikisleri s6z konusu oldugunda,
kaynakgli olarak yetenegin, tecriben ve kabiliyetinle is sende bitiyor. Bir
TETRIX XQ makinesi, seni isinde baska kaynak makinelerinin yapamadigi
kadar ¢cok destekliyor. Tek fazli 230 V veya 380-400V sebekesinden 230 A
veya 300 A'ya varan kaynak akimlarinda yiksek devrede kalma orani, zayif
sebekelerde, uzun ana gii¢ beslemelerinde ve jeneratér isletiminde dahi
kesintisiz kaynak islemine olanak sagliyor. Agirlik, boyut ve glg arasindaki
muikemmel uyumlu oran, TETRIX XQ'yu her bir calisma ortaminda en
sevdigin yeni makinen haline getirir.



TETRIX XQ MAKINEN SENi BU
FONKSIYONLARLA DESTEKLIYOR

TIG

Palslama
Isi girdisini ve bdylece carpilmayi
ve renk farkini azaltir.

activArc

Otomatik ark dengeliligi ile dinamik TIG arki.
Yiksek ark basinci, glivenli bir yanak olusumu
ve ayrica isabetli ve esit isi girdisi saglar.
Ozellikle kose kaynaklarinin ve kék pasolarin
kaynaklanmasi sirasinda olumlu sonug verir.

Spotmatic
Sabit birlestirme puntasinin
cogaltilabilir kaynagi.

AC-Balling

Optimum kuresel u¢ olusumu ve buna
bagli olarak stabil ve kolay yonetilebilen ark
olusumu saglar.

ORTULU ELEKTROT

Palslama

Guvenli kok birlesmesiyle "Cam agaci teknigi"
olmadan dikey asagidan yukariya kaynaklara
kaynak yapilmasi.

Cel
Tum hicre elektrotlariyla %100 guvenl
dikey dikis kaynag.
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AC Ozel
Farkli kalinliktaki saclari ideal sekilde birbirine
baglamak icin.

AC akim formlari

Ayarlanabilir akim formlari (sinds, trapez,
dikdortgen veya kisisel) sayesinde optimum
stabilite ve azaltiimis ses seviyesi.

AC frekansi
Ark basincinin uyarlanmasi — ince metal
plakalar ve kdse kaynaklarricin ideal.

AC balansi
Kaynak nufuziyeti profili ile ulasilabilir temizleme
etkisi arasinda mukemmel uyum.




TETRIX

HER SEY IHTIYACIN OLDUGU GIBI.

TETRIX XQ 230 DC| TETRIX XQ 230 AC/DC.

TETRIX XQ 300 DC | TETRIX XQ 300 AC/DC.

DC mi AC/DC mi? Sogutma cihazi, santiye veya atélye arabasi dahil mi hari¢ mi?
Kaynak gorevlerin icin ihtiyacin olan en dogru Tetrix XQ'yu bizden temin edebilirsin.

TETRIX XQ DC +
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AKSESUARLAR +

ATOLYE ARABASI
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SANTIYE ARABASI

TETRIX XQ AC/DC +

KAYNAK TORCU



——— 5 ADETKISISEL
PROGRAMLANABILIR
FAVORI TUSUYLA KAYNAK
ISLERININ DOGRUDAN SECiMi!

%50

TEKRARLI PUNTA
KAYNAGINDA DAHA AZ iS
YUKU — SPOTMATIC ILE.

*varan oranlarda

100

DAHA FAZLA
GENEL BAKIS!

Genel bakis
saglayan ve
sezgisel olarak
kullanilabilen
kontrollerle.

4 FARKLI PALS
VERSIYONLARI:
» Ortalama deger palslama
» Termik palslama

» Otomatik palslama
» AC 0zel palslama

%100

%100

TEKRARLANABILIR
KAYNAK SONUCLARI
ICIN DIJITALLESME.

3 YIL GARANTI**

= Sinirsiz calisma suresi — Ustelik 3 vardiyali isletimde,

haftada 7 gun, gunde 24 saat calistiginda bile

» Kaynak makineleriicin 3 yil garanti ve transformatorler

ve DC redresorler icin 5 yil garanti

www.ewm-group.com garanti sartlari uyarinca
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XQ

TETRIX

BU, SENI DAHA IYI
YAPAR.

TETRIX XQ, KAYNAGINI MUKEMMELLESTIREN
HER SEYE SAHIPTIR.

GUnkd bu makineleri taviz vermeden senin ihtiyaclarin icin gelistirdik. Onlarca yila
dayanan tecribe ve profesyonel kaynakgilarla yapilan sayisiz gérismenin sonucu su
an 6nunde duruyor: Yeni TETRIX XQ. Yeni kaynad kesfet.







TETRIX
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AYRINTISINA KADAR YENIDEN

DUSUNULDU.

HER KAYNAK GOREVi BOYLE DAHA KEYIFLI.

HER SEY ELININ ~ +
ALTINDA.

Muhafaza bélmesine sahip yeni tasarlanmigs
kabza icinde asinma parcalarini muhafaza
edebilir, bdylece bunlara hizla ulasabilirsin.

TAM BAGLANTI. +

Tetrix XQ makinen standart olarak uzaktan
kumanda icin bir araytz ile donatilmistir.
Buna ilave olarak ewm Xnet kaynak
yonetim yazilimin igin 7 kutuplu dijital
araylz mevcuttur.

HER ZAMAN +
GOz ONUNDE.

Dort belirgin sinyal rengi iceren buyuk
LED bilgi cubugu, sana her zaman TETRIX
XQ'nun guincel isletim durumunu gosterir.



BAGLANTI +

SERBEST.

Standart, 5 kutuplu tor¢ baglantisi artik
EWM-X teknolojisi ile uyumlu. Bu baglanti,
geleneksel kaynak torclarinin yani sira
gosterge ve uzaktan kumanda fonksiyonlar
sunan ¢ok fonksiyonlu EWM tor¢larinin

KORUMAL' + baglanmasini da saglar.

BAGLANTILAR

Hasarlara karsi koruma igin tim baglantilar
govde icine geri ¢ekilmis olsa da,
baglantilara erisim gayet rahattir.

e\A;frr

WE ARE WELDING

KORUMALI +
KONTROLLER.

Koruma tapasi sudan, kirden ve darbelerde
korur. Makine, kapak kapaliyken de kontrol
edilebilir.

&pp, nq \.%\\‘(\

15



GOVDE

KAYNAK FONKSIYONLAR
TIG VE ORTULU ELEKTROT

TETRIX

TIG XQ SERISI.

Tetrix XQ puls AC/DC

230A,300A

BASLIYOR: TAMAMEN YENI TIG KAYNAGI DENEYiMIN

Cel elektrotlarina uyumlu

Ortiilii elektrod palslama

Standart ortdli elektrod

MODULER
AC amplitid balansi activArc® Yapismaz
AC balansi Otomatik palslama Arcforce
AC-Balling HF yuksek frekans atesleme
AC frekans Liftarc temash atesleme
AC ozel Ortalama deger palslama Hotstart
AC akim formlari spotArc®
Standart AC spotmatic
TIG palslama DC Standart DC

Termik palslama
TIG yapismaz
TIG palslama DC

KONTROL

©C 0 ©

KAYNAK FONKSIYONLARI
GENEL BAKIS

0
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Comfort 3.0 AC

AC amplitiid balansi

Negatif ve pozitif kaynak akimi
yUksekliklerinin uyarlanmasini saglar.

AC balansi

Kaynak nifuziyeti profili ile ulasilabilir
temizleme etkisi arasinda mikemmel uyum.

AC-Balling

Optimum kiresel ug olusumu ve buna
bagli olarak stabil ve kolay yonetilebilen
ark olusumu saglar.

AC Frekansi

Ark basincinin uyarlanmasi — ince metal
plakalar ve kdse kaynag icin ideal.
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Expert 3.0

AC akim formlan

Avarlanabilir AC akim formlari (sinis, trapez,
dikdortgen veya kisisel) sayesinde optimum
stabilite ve azaltilmis ses seviyesi.

AC spesiyal

Palslama asamasindaki AC ile ana akim
asamasindaki DC arasinda gecis yapilir.

activArc®
Otomatik ark kararlilig ile dinamik TIG arklari.

Otomatik Palslama

Dusuk akimlarda ark kararliigini ve kaynak
nlfuziyeti ozelliklerini yikseltmek igin akim
otomatik olarak yukseltilir.

@)

HF yiiksek frekan

Arkin temassiz ate
tungsten kalintilar

Liftark (ark olusur

Is parcasina tema
elektrodunun yukz
yuksek frekans olr

ortalama deger p:

Kullanici, érnegin k
isletiminde de kolz

spotArc®

Montaj puntalarin
tetiklenmesi suret
birlestirme ve mol



s atesleme

slenmesi sayesinde
onlenir.

n tipi)
; ettikten sonra torg
r cekilmesi suretiyle arkin

nadan kolayca ateslenmesi.

lslama

aynak talimatlarini pals
y bir sekilde uygulayabilir.

n torg tetigi ile ayrrayn
iyle minimize edilmis
1taj punta sureleri.

Tetrix XQ puls DC

230A,300A

MODULER

activArc®

Otomatik palslama

HF yiksek frekans atesleme
Liftarc temasli atesleme
Ortalama deger palslama
spotArc®

spotmatic

Standart DC

Termik palslama

TIG yapismaz

TIG palslama DC

&
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spotmatic
Sabit montaj puntalarinin cogaltilabilir kaynag).

Standard AC

Miikemmel 6n ayarlama sayesinde tek tiklamayla
aliminyum kaynagi. Ozel uygulamalarda AC
parametrelerinin kolay uyarlanmasi.

Standart DC

Giice bagl uyarlanmis atesleme
parametreleriyle mikemmel TIG kaynag.

Termik Palslama

Serbest ayarlanabilen pals akimi ve ilgili zaman,
kaynak enerjisiyle oynama olanagi saglar.
Hassas ayarlama sayesinde kaynak dikisi
goriinumu munferit olarak dizenlenebilir.

Yapismaz

Arcforce

e "

WE ARE WELDING

Cel elektrotlarina uyumlu

Ortiilii elektrod palslama

Hotstart

Standart orttili elektrod

@

ready
LT Euolutions )

Expert 3.0

TIG yapismaz
Istenmeyen malzeme temasinda

tungsten elektrodunun hasar
gormesini onler.

TIG palslama AC

Birim uzunluga dlsen enerji ve
1si girdisi sonucu kasma ve renk
farkinin azaltimasi.

TIG palslama DC

Isi girdisini ve boylece deformasyonu
ve renk farkini azaltir.

rap 28
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XQ

TETRIX

IS SIMDI KISISELLESIYOR.

EN iYi KAYNAGIN iCIN EN iYi KONTROLLER.

Mikemmel kaynak, ayarlarda baslar. TETRIX XQ'nun yeni kontrol Uniteleriyle
en ylksek dizeyde kisisel ¢calisma icin tim olanaklara sahipsin — ister kendini
kanitlamis COMFORT 3.0 ister yeni EXPERT 3.0 ile. Ve kontrollerimizi kaynakgl
eldiveniyle de rahat bir sekilde kullanabilmen igin, onlari dokunmatik ekran e
Uzerinden degil, ergonomik Click-Wheel tzerinden ve elbette kolay anlasilir -
sekilde kendi dilinde kullanabilirsin. TETRIX XQ — herhangi bir makine dedil,
senin makinen.
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TETRIX

EXPERT 3.0 +

BUNUNLA HER SEY MUMKUN.

» Acik metin gostergeli 7 ing yUksek ¢cozanurltkla
grafik ekran

* Bes favori tusu

» Kisiye ozel erisim yetkisi icin Xbutton

® Yazilim giincellemeleri igcin USB araytiz

» Kaynakgl eldiveniyle rahat kullanim icin Click-Wheel

» Basmali tuslarla gtvenli kullanim (dokunmatik
ekran degil)

= Kisisel gerekliliklere gore kisisellestirilebilir
» Tim 6nemli fonksiyonlara dogrudan erisim
» TUm parametreler bir bakista

» Parametre ayarinda renkli ekran ve grafik destegi

Akis diyagraminda
tiim parametrelerin
grafiksel uyarlamasi

Pulse _|'—L

o Parametre ayarlarinda
el gorsel destek
Pulse setftings

Pulse variant Thermal

Main current 197 A

Secondary current 36 %

Pulse time




WE ARE WELDING

Tiim onemli fonksiyonlar
alt meniiler olmadan
ana ekran lizerinden
dogrudan erigimle

Baling §

Setup ﬂﬁ
JjoB &

Q-nfo €

Anlasilir, resimli
JOB: 1 i ¢ kilavuz ve hizh
mendiiler

Dome formation

24mm ~

EXPERT 3.0 iCiN
GELECEKTEKI YAZILIM
GUNCELLEMELERI
INDIRMEYE HAZIRDIR.

COMFORT 3.0 +

SEVILIR, TAKDIR EDILIR VE
VAZGECILEMEZ.

= ki adet buiyk, okunakli 7 segmentli gésterge

* Bes favori tusu

» Kaynakgl eldiveniyle rahat kullanim icin Click-Wheel
» Basmali tuslar vasitasiyla gtvenli kullanim

» Tim 6nemli fonksiyonlara dogrudan erisim

» TUm parametreler bir bakista

* AC/DC ve DC versiyonu mevcut

21
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XQ

TETRIX

HER ZAMAN SERINKANLI

VE TEMIZ KALIN.

TETRIX XQ'NUN YENi SOGUTMA
SISTEMIi VE YENI HAVA
YONLENDIRMESi TAM GUC SAGLAR.

Kaynak torcunun en buyuk ytkler altinda bile iyi bir sekilde sogutulmasi igin

yeni COOL XQ sogutucuyu gelistirdik. Mikemmel sogutma giicl, ayrica entegre
debi ve sicaklik gostergesiyle bu sogutucu, yeni TETRIX XQ makineni mikemmel
sekilde tamamliyor. Ozellikle de isin biraz uzun strdiginde.

TETRIX XQ'nun hava ydnlendirmesi, amaca uygun olarak sadece, gercekten
sogutulmasi gereken unsurlari sogutacak sekilde akis saglar. ince distinilmus
tasarim, en zorlu ortam sartlarinda bile kirlenmeyi minimize eder.
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0 KADAR SERINKANLI K.

TETRIX

\\\\\\\\\\\\
MUKEMMEL —
KONUMLANDIRILMIS
BAGLANTILAR.

Elektrik ve kontrol baglantilari sogutucunun
Gst kisminda yer alir ve béylece TETRIX
XQ'ya mikemmel bir sekilde baglanabilir.

TOZ FIiLTRESI. +

BURADAN
GECIS YOK.

Paslanmaz celik, yeniden kullanilabilen toz
filtresi alet gerekmeden monte edilebilir.
Cool XQ'un ve ayni zamanda TETRIX XQ'un
icin mikemmel uyumludur.

VE HER ZAMAN DONANIM EKLENEBILIR.

AW

AN
NN
N

SAGLAM DURUSLU. +

Saglam makine ayaklari zor ortam sartlarinda
kullanim icin mtkemmel uygunlukta.



DOLUM SEVIYESI -+

GOSTERGESI VE
TALIMAT DOGRUDAN
GOZ ONUNDE.

Sogutma sivisinin dolum seviyesini éndeki
skaladan kolayca gorebilirsin. Kullanima
iliskin bilgiler hemen yaninda yer alir.

e\A;hr
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SERINKANLI
BiR TORC.

Cool XQ, sahip oldugu sivi sogutmasiyla
yUksek kaynak akimlarinda kullanisli RETOX
XQ kaynak torcunu glivenle sogutur.

GUVENLI SU +
BAGLANTISI.

Su baglantilari geri ¢ekilmistir ve
hasarlara karsi en iyi sekilde korunur.

HER ZAMAN +

25



TETRIX

HER BIR KAYNAK
SLETMESININ |
DIJITALLESTIRILMESI.

KAYNAK YONETIM SISTEMI ewm Xnet VE

XBUTTON.

DAHA DUSUK MALIYETLE DAHA iYi CIKTI? MUMKUN DEGIL Mi? MUMKUN!

Yeni TETRIX XQ makinanin mikemmel tamamlayicisi ewm Xnet, kaynak atdlyeni

dijitallestiriyor. Gelecege yonelik kaynak yonetim sistemi, Gretimi, planlamayi, kalite

yonetimini, kaynak denetimini ve ydnetimi organize ediyor, ayrica bu kapsamda, verimliligi,

kaliteyi ve dokiimantasyonu énemli ¢lctide iyilestirmene yardim ediyor. Bu, Welding 4.0!

Endustri 4.0'a bizim yanitimiz.

KOLAYCA DAHA +
VERIMLI OL.

ewm Xnet ile ayni anda daha fazla is
yapabilirsin. ilgili tim bilgilerin kagitsiz
ortamda is yerine iletilmesi, nceden
belirlenmis kaynak parametreleri sayesinde
daha az hata dizeltme ve erkenden verilen
bakim uyarilari sayesinde daha az gereksiz
durus sayesinde kolayca daha verimli
calisirsin.

Industry

g 40

ready

XBUTTON - +
KUCUK DUGME.
BUYUK ETKi.

Xbutton ile TETRIX XQ makinen daha kisisel
ve daha guvenli. Boylece kisisel kaynak
projenin tUm parametrelerini ve sana 6zel
menU ayarlarini makineye aktarabilirsin.
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TETRIX

Industry

lgs4.0
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YENI TETRIX XQ'NUN YAPABILDIKLERI.

EN iYI KAYNAK SONUCLARI iCl
VE FONKSIYONLAR.

DC

N KAYNAK ISLEMLERI

AC/DC

TIG

Kaynak islemleri Ortilu elektrot

TIG
Ortlli elektrot

TIG fonksiyonlari activArc

Palslama

» ortalama degerde palslama
» Termik palslama

» Otomatik palslama

HF yiksek frekans atesleme /
Liftarc

SpOtArc / spotmatic
(puntalama)

activArc

Palslama

» ortalama degerde palslama

» Termik palslama

» Otomatik palslama

HF yiksek frekans atesleme / Liftarc
spotArc / spotmatic (puntalama)
AC frekansi

AC dengesi

AC akim formlari

AC spesiyal

AC Yumaklama (kiresel ug olusumu)

Ortiilii elektrot Palslama
fonksiyonlari Sicak baglatma
Arcforce
Yapismaz
Cel

Palslama

Sicak baslatma
Arcforce
Yapismaz

Cel

TIG +

activArc

Otomatik ark kararliligr ile dinamik TIG arklari. Yiksek ark
basinci, glvenli bir yanak olusumu ve ayrica isabetli ve
esit 1s1 girdisi saglar. Ozellikle kose kaynaklarinin ve kok
pasolarin kaynaklanmasi sirasinda olumlu sonug verir.

Palslama
Isi girdisini ve boylece carpilmayi ve renk farkini azaltir.

HF yiiksek frekans atesleme
Arkin temassiz ateslenmesi sayesinde tungsten
kalintilarr &nlenir.

Liftarc

Is parcasina temas ettikten sonra torg elektrodunun
yukari cekilmesi suretiyle arkin yuksek frekans
olmadan kolayca atesleme.

spotArc

Torg tetigiyle birlestirme puntalarinin
tetiklenmesi suretiyle minimize edilmis birlestirme
ve montaj punta sureleri.

Spotmatic

Sabit birlestirme puntasinin ¢ogaltilabilir kaynagr.
AC frekansi

Ark basincinin uyarlanmasi — ince metal plakalar
ve kose kaynagi igin ideal.

AC dengesi

Kaynak nufuziyeti profili ile ulasilabilir temizleme
etkisi arasinda mukemmel uyum.

AC akim formlari

Ayarlanabilir AC akim formlari (sinis, trapez, dikdoértgen
veya kisisel) sayesinde optimum stabilite ve azaltiimis
gUraltd seviyesi.

AC spesiyal

Farkli kalinhktaki saclar birbiriyle birlestirme icin
AC-Balling

Optimum kuresel ug olusumu ve buna bagh olarak stabil
ve kolay yonetilebilen ark olusumu saglar.

ORTULU ELEKTROT -+

Palslama

Guvenli kok birlesmesiyle "cam agaci teknigi" olmadan
dikey asagidan yukariya kaynaklara kaynak yapiimasi.
Sicak baslatma

Kaynak baslangicinda kisa sureli ylksek akim ile kaynak
dikisi basinda birlestirme hatasinin énlenmesi.
Arcforce

Ark dinamiginin yumusak ile sert arasinda ayarlanmasi.
Yapismaz

Kaynak akiminin kisa sireli kapatilmasiyla elektrodun
tavlanmasinin énlenmesi.

Cel

Tum hicre elektrotlariyla %100 gUvenli dikey dikis kaynagdi.



TEKNIK VERILER.

eV\;i-n@

WE ARE WELDING

TETRIX XQ 230 PULS DC 230 PULS
AC/DC

TIG ) 3A-230A 2A-230A
Kaynak akimi ayar araligi
Ortdlu elektrod kaynagul 5A—190 A 5 A—190 A
Kaynak akimi ayar araligi
TIG 230 A/ %45 230 A/ %40
40 °C'de devrede kalma 205 A/ %60 200 A/ %60
orani (ED) 170 A/ %100 170 A/ %100
Ortilu elektrod kaynag 190 A/ %35 190 A/ %35
40 °C'de devrede kalma 155 A/ %60 150 A/ %60
orani (ED) 125A /%100 120 A/ %100
Bosta calisma gerilimi 96 V*
Sebeke gerilimi / Tolerans 1x230V (- %40 — + %15)
Sebeke sigortasi Tx16A
Tavs. ed. Jenerator glicl 8,2 KVA 8,8 KVA
cos @ /Verim 0,99 / %87 0,99/ %83
Yalitim sinifi / koruma H /P23

siniflandirmasi

Ortam sicakhig

-25°Cila+40°C

Makine sogutmasi

Fan, sicaklik kontrolld

Torg baglantisi

5 kutuplu veya 8 kutuplu

Sebeke baglantisi kablosu

35m

Ekran boyutu

Expert 3.0: 7 in¢ ekran (dokunmatik ekran degil)
Comfort 3.0: 7 segmentli LED

Favori tuslari

5

Guvenlik isareti

[S]CE M ek

standartlar

I[EC 60974-1,-3,-10 CLA

Boyutlar (Ux G xY) mm
Boyutlar (Ux GxY)ing

550x 224 x41521,7
8,8 x 16,3 x 245

Agirlik kg
Agirlik Ibs

17,5
38,6

*VRD (gerilim distrme donanimi) versiyonu ayr makine olarak mevcuttur
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TETRIX

TEKNIK VERILER

TETRIX XQ 300 PULS DC 300 PULS
AC/DC

TIG

A- A
Kaynak akimr ayar araligi 3 300

Ortilu elektrot Kaynak

y 5A-300A
akimi ayar aralig
TIG 300 A/ %40
40 °C'de devrede kalma 270 A/ %60
orani (ED) 220 A/ %100
Ortulu elektrot kaynag: 300 A/ %30
40 °C'de devrede kalma 260 A/ %60
orani (ED) 210A/ %100
Bosta calisma gerilimi 87 V¥
Sebeke gerilimi / Tolerans 3x380-400V (-%25 ila +%20)
Sebeke sigortasi 1x16A
Tavs. ed. Jeneratdr glcl 22,3 kVA 23,4 kVA
cos @/ Verim 0,99 / %87 0,99/ %83
Yalitim sinifi / koruma H /P23
siniflandirmasi
Ortam sicakhgi -25°Cila+40°C
Makine sogutmasi Fan, sicaklik kontrolld
Tor¢ baglantisi 5 kutuplu veya 8 kutuplu
Sebeke baglantisi kablosu 55m

Expert 3.0: 7 ing ekran (dokunmatik ekran degil)

Ekran boyut
fan boyutu Comfort 3.0: 7 segmentli LED

Favori tuslar 5

Guvenlik isareti CEH 25

standartlar I[EC 60974-1,-3,-10 CLA
Boyutlar (Ux GxY) mm 550 x 224 x41521,7
Boyutlar (Ux GxY)ing 8,8x 16,3 x 245

Agirlik kg 20,5 22,0
Agirlik Ibs 452 48,5

*VRD (gerilim distirme donanimi) versiyonu ayri makine olarak mevcut
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COOL XQ 40 COOL XQ 41-1
Uyumluluklar Tetrix XQ 230 Tetrix XQ 300
Giris gerilimi 230V 400V
Maks. sogutma guct 1.100 W
Sogutma guicd, 1 I/dk. 790 W
Maks. tagima yuksekligi 35m
Maks. pompa basinci 3,5 bar

Pompa

Santriftij pompa

Makine sogutmasi

Fan, sicaklik kontrollG

Koruma siniflandirmasi

P23

Guvenlik isareti

CEHl 25

Uygulanan uyumlu standartlar

IEC 60974-1,-2,-10 CLA

Standart donanim

Debi gostergesi

Isi denetimi
Boyutlar (Ux G xY) mm 588 x 224 x 200
Boyutlar (Ux GxY)ing 23,1x88x79
Agirlik (sogutma maddesi
N N 104
olmadan) kg Agirlik (sogutma 229

maddesi olmadan) lbs

EWM ILE KAYNAK SU DEMEKTIR:

SENIN ICIN BURADAYIZ!
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EWM GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8
56271 Mindersbach

Almanya

Tel.: +492680/181-0

Faks: +492680/ 181 - 244
E-posta: info@ewm-group.com

Bizi takip et
OO0 YO MmX

EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile daha ekonomik, daha giivenli ve daha kaliteli kaynak
yaparsin. Yenilikci sistemler, guicli kaynak stirecleri, dijital teknolojiler ve servisler, ayrica EWM'nin danismanlik
konusundaki yetkinligi, sana kaynak gorevlerini miikemmel bir sekilde gerceklestirmende destek oluyor.

www.ewm-grou‘p.com ; : o M e S e SE O T
= . o ko G S

Bu dokiimanin icerigi dikkatle ara§t|rllm|§, |ncelenm|§ ve uzerlnde alkkat'le <_;aI|§|Im|§t|r Ancak yine de deg|§|kI|k yazim hatalari ve baska
hatalar olmasi hakki saklidir. k g
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