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DIGITAALISEMPI, UNIVERSAALIMPI,
HENKILOKOHTAISEMPI — HITSAUKSESTA TULEE NYT
JOTAIN AIVAN UUTTA! ALYKAS VERKOTTAMISESSA.
VANKKA KAYTOSSA. HIENOSTUNUT KOTELOLTAAN.
VALLANKUMOUKSELLINEN OHJAUKSELTAAN. JA
USKOMATTOMAN TEHOKAS. TETRIX XQ -LAITTEET
LUOVAT TAYSIN UUDEN TIG-HITSAUSKOKEMUKSEN!
SAAT PAREMPIA HITSAUSTULOKSIA KUIN KOSKAAN
AIEMMIN.
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MATERIAALIT

* Niukkaseosteiset terdkset
* Runsasseosteiset terdkset
= Alumiini ja alumiiniseokset
* Muut kuin rautametallit

= Titaani
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MITA TAHANSA
SUUNNITTELETKIN.

TETRIX XQ - LAITTEESI KAIKK_IIN TILANTEISIIN,

\
TETRIX XQ -sarjan uudet TIG-laitteet osoittavat vahvuutensa lukuisilla kiyttdalueilla ja
monilla eri materiaaleilla. Riippumatta siitd, hitsataanko manuaalisesti vai automaattisesti,
TETRIX XQ -laitteet tekevaét siitd sinulle mahdollisimman helppoa asennuksen,
kunnostuksen, huollon tai korjauksen aikana.

TOIMIALAT

= Elintarviketeollisuus

» Kemian- ja ladketeollisuus

* Energia- ja vesihuolto

* |Imailu- ja avaruusteollisuus

» L ddketieteellinen teknologia

= Putki- ja sdilidrakennukset

= Koneen- ja laitteistorakennus o
= Paperiteollisuus

* Metallityd



~ TAYDELLISIA
~~ SAUMOJA.

KOSKA VAIN HITSAUS-
- TULOKSELLASI ON MERKITYSTA. =g

TETRIX XQ -sarjan hitsauskoneet ovat vertaansa vailla laadun ja edistyksellisyyden
suhteen. Tdydellisen hitsaussauman tuottamiseen vaaditaan kuitenkin sinut —
lahjakkuutesi, kokemuksesi ja patevyytesi hitsaajana. TETRIX XQ -laite tukee sinua
tydssasi paremmin kuin mikdan muu hitsauskone. Korkea kayttosuhde 230 A:n

tai 300 A:n hitsausvirroilla yksivaiheisesta 230 V:n tai 380-400 V:n verkosta
mahdollistaa keskeytyméattdoman hitsauksen myos heikoissa verkoissa, pitkilla
syottdjohdoilla ja generaattorikdytdssa. Taysin tasapainoinen painon, koon

ja suorituskyvyn suhde tekee TETRIX XQ:sta uuden suosikkilaitteesi kaikissa
tyoymparistoissa. .



TETRIX XQ TUKEE SINUA NAILLA
TOIMINNOILLA

TIG

Pulssaus
Vahentda lammontuontia ja siten vdantymista
ja varjaytymista.

activArc

Dynaamisempi TIG-valokaari automaattisella
valokaaren vakautuksella. Korkea kaaripaine
varmistaa varman railon kylkien sulamisen
seka kohdistetun ja tasaisen ldmmaontuonnin.
Erityisen hyodyllista pienahitseja ja
juuripalkoja hitsattaessa.

Spotmatic
Vakiovalisten silloituskohtien toistettava
hitsaus.

AC-Balling
Varmistaa optimaalisen palloutumisen ja siten
vakaan, helposti hallittavan valokaaren.

PUIKKOHITSAUS

Pulssaus

Pystyhitsaus alhaalta ylos ilman
"kuusipuutekniikkaa" varmalla juuren
sulamisella.

Cel
100-prosenttisesti turvallinen pystyhitsaus
ylhaalta alaspain kaikilla Cel-elektrodeilla.
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AC-Special
Ihanteellinen eripaksuisten levyjen
liittdmiseen toisiinsa.

AC-aaltomuodot

Optimaalinen vakaus ja vahdinen melutaso
saadettavien AC-aaltomuotojen avulla (sini,
puolisuunnikas, suorakulma tai mukautettu).

AC-taajuus
Kaaripaineen sovitus — ihanteellinen
ohutlevyille ja pienahitseille.

AC-Balance
Taydellinen tasapaino tunkeumaprofiilin ja
saavutettavan puhdistusvaikutuksen valilla.




TETRIX

KAIKKI NIIN KUIN NIITA TARVITSET.

TETRIX XQ 230 DC| TETRIX XQ 230 AC/DC.

TETRIX XQ 300 DC | TETRIX XQ 300 AC/DC.

DC vai AC/DC? Jadhdytyslaitteella vai ilman, rakennustyémaa- vai verstaskarrylla?
Saat juuri sen TETRIX XQ:n, jota tarvitset hitsaustehtévissasi.

TETRIX XQ DC +
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LISAVARUSTEET +
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VERSTASKARRY

RAKENNUSTYOMAAKARRY

TETRIX XQ AC/DC +

HITSAUSPISTOOLI



. 100
5 SUORA HITSAUSTEHTAVAN

e VALINTA 5:LLA ERIKSEEN PROSENTTIA
OHJELMOITAVALLA
SUOSIKKIPAINIKKEELLA!
SUUREMPI
YLEISKUVA!
Selkeiden,
intuitiivisesti
o i kaytettavien
5 O / ohjausten
0 ansiosta.

VAHEMMAN TYOTA TOISTUVASSA
SILLOITUSHITSAUKSESSA —

SPOTMATIC-TOIMINNON AVULLA. 1 OO 0/
0

*enintaan

DIGITALISOINTIA

ll. VALITTAVISSA OLEVAA ERI 100-PROSENTTISEST]
PULSSIVAIHTOEHTOA: TOISTETTAVIEN
o HITSAUSTULOSTEN
» Keskiarvopulssit SAAVUTTAMISEKSI.

» Terminen pulssaus
» Automaattipulssaus
» AC-erikoispulssaus

3 VUODEN TAKUU**

» Rajoittamattomat kayttotunnit — jopa kolmivuorokaytto 24 tuntia
paivassa, 7 paivaa viikossa

= 3 vuoden takuu hitsauskoneille ja 5 vuoden takuu muuntajille ja
tasasuuntaajille

**Takuuehtojen mukaisesti, www-ewm-group.com
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XQ

TETRIX

SE TEKEE SINUSTA
ENTISTA PAREMMAN.

TETRIX XQ SISALTAA KAIKEN, MIKA TEKEE
HITSAUKSESTASI TAYDELLISTA.

Koska olemme kehittaneet sitd johdonmukaisesti tarpeidesi mukaisesti. Vuosikymmenien
kokemus ja lukemattomat keskustelut hitsausalan ammattilaisten kanssa ovat johtaneet
sithen, mitd ndet nyt edessasi: uusi TETRIX XQ. Koe uusi hitsaus.
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HARKITTU VIIMEISIIN
reteix - YKSITYISKOHTIIN SAAKKA.

NAIN JOKAINEN HITSAUSTEHTAVA ON HAUSKA.

KAIKKI VAHVALLA  +
OTTEELLA.

Uudelleen suunnitellun kahvan sailytys-
lokerossa voit sdilyttaa kulutusosia pitddksesi
ne nopeasti saatavilla.

TAYSI LITETTAVYYS. +

Tetrix XQ -laitteessa on vakiona liitdnta
kaukosaadinta varten. Lisaksi mukana on
7-napainen, digitaalinen liitdnta hitsauksen
hallintaohjelmistoon ewm Xnet.

AINA NAKYVISSA. +

Suuri LED-tietopalkki, jossa on nelja selkeda
signaalivarid, ndyttdd aina TETRIX XQ:n
senhetkisen toimintatilan.
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SUOJATTU OHJAUS +

Suojaldppa suojaa vedeltd, lialta ja kolhuilta.
Laite pysyy toimintakunnossa, vaikka lappa
olisi suljettuna.

VAPAA LIITANTA, +

Tavallinen 5-napainen poltinliitdntd on nyt
yhteensopiva EWM-X-teknologian kanssa.
Tavallisten hitsauspistoolien liitdnndn lisdksi
tdmd mahdollistaa myds digitaalisten
EWM-monitoimipistoolien liittdmisen ndytto-
ja kaukosaddintoiminnoilla.

SUOJATUT LIUTANNAT. +

Vaurioilta suojaamiseksi kaikki kotelon
liitdnnat on sijoitettu taakse, mutta ne ovat
silti helposti kaytettavissa.

15



KOTELO

HITSAUSTOIMINNOT
TIG JA PUIKKOHITSAUS

OHJAUS

HITSAUSTOIMINNOT
YLEISKATSAUS
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TETRIX

T1G XQ -SARJA.

AC-amplituditasapaino
AC-tasapaino
AC-pallotus
AC-taajuus

AC-erikois
AC-aaltomuoto

Vakio AC

TIG-pulssaus AC

Tetrix XQ puls AC/DC

230A,300A

MODULAARINEN

activArc®
Automaattinen pulssaus
HF-sytytys

Liftarc
Keskiarvopulssaus
spotArc®

spotmatic

Vakio DC

Terminen pulssaus
TIG-tarttumisenesto

TIG-pulssaus DC

SE ALKAA: AIVAN UUSI TIG-HITSAUSKOKEMUKSESI

Tarttumisenesto

Arcforce
Cel-elektrodiyhteensopiva
Puikkohitsauspulssaus
Kuuma-aloitus

Viakio puikkohitsaus

@
O

)

Comfort 3.0 AC

AC-amplituditasapaino

Mahdollistaa negatiivisen ja positiivisen
hitsausvirran sovituksen.

AC-tasapaino

Tavydellinen tasapaino tunkeumaprofiilin ja
saavutettavan puhdistusvaikutuksen valilla.

AC-Balling
Varmistaa optimaalisen palloutumisen ja

siten vakaan, helposti hallittavan valokaaren.

AC-taajuus

Kaaripaineen sovitus — ihanteellinen
ohutlevyille ja pienahitseille.

@
@

Expert 3.0

AC-aaltomuodot

Optimaalinen vakaus ja vahainen melutaso
saadettavien AC-aaltomuotojen avulla
(sini, puolisuunnikas, nelio tai mukautettu).

AC-Special
Vaihtaa pulssivaiheen AC:n ja
perusvirtavaiheen DC:n valilla.

activArc®

Dynaaminen TIG-valokaari automaattisella
valokaaren vakautuksella.

Automaattipulssaus

\/alokaaren vakauden ja tunkeumaominaisuuksien
lisaamiseksi erityisesti alhaisilla virroilla virta
pulssitetaan automaattisesti.

HF-sytytys
\/altetaan volframi
kontaktittomalla s

Liftarc

Yksinkertainen val
HF:aa polttimen el
tyokappaleen kos}

Keskiarvopulssit

Mahdollistaa kayt
hitsausohjeiden ol
helpoimmalla tava
pulssikdytossa.

spotArc®
Minimoidut piste-
yksittdiset silloitu:
painikkeella.
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Tetrix XQ puls DC

230A,300A

MODULAARINEN
activArc® Tarttumisenesto
Automaattinen pulssaus Arcforce
HF-sytytys Cel-elektrodiyhteensopiva
Liftarc Puikkohitsauspulssaus
Keskiarvopulssaus Kuuma-aloitus
spotArc® Viakio puikkohitsaus
spotmatic
Vakio DC
Terminen pulssaus
TIG-tarttumisenesto
TIG-pulssaus DC
Comfort 3.0 DC Expert 3.0

TIG-tarttumisenesto

> spotmatic
sulkeumie_l_ valokaaren Vakiovilisten silloituskohtien toistettava hitsaus. Valttaa TIG-elektrodin vaurioitumisen,
ytytyksella. jos materiaalia joutuu vahingossa

kosketuksiin sen kanssa.

Vakio AC TIG-pulssi AC
okaaren sytytys ilman @ Alumiinihitsaus yhdella napsautuksella taydellisten \VJaantymisen ja varjaytymisen
ektrodia ylos vetamalla \ esiasetusten ansiosta. AC-parametrien sovitus vahentaminen myotoenergian ja
etuksen jalkeen. erikoissovelluksia varten on helppoa. lammontuonnin avulla.

Vakio DC . TIG-pulssi DC
3jalle esimerkiksi Taydellinen TIG-hitsaus, jossa sytytysparametreja \/ahentaa lammantuontia ja siten
etusasetusten saadetaan tehon perusteella. vaantymistd ja varjaytymista.
lla toteuttamisen myos

Terminen pulssaus
ja silloitusajat laukaisemalla \/apaasti saadettava pulssivirta ja sita vastaava
skohdat hitsauspistoolin aika antavat mahdollisuuden tehda kokeiluja

hitsausenergialla. Hitsaussauman ulkoasu voidaan

1L

suunnitella yksil6llisesti tarkan saadon avulla.

= Ok 30
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NYT SE ON HENKILOKOHTAISTA.

PARAS OHJAUS PARHAASEEN HITSAUKSEEN.

Taydellinen hitsaus alkaa asetuksista. Uusilla TETRIX XQ:n ohjauksilla sinulla
on kaikki vaihtoehdot yksilolliseen tydskentelyyn korkeimmalla tasolla —
toimivaksi todetulla COMFORT 3.0:lla tai uudella EXPERT 3.0:lla. Ja jotta voit
kayttaa ohjauksiamme taydellisesti jopa hitsauskasineiden kanssa, et kdyta
niitd kosketusndytolld, vaan ergonomisella Click-Wheel-napsautuspydralla
ja tietenkin ymmadrrettavalld valikolla omalla kielelldsi. TETRIX XQ - ei mika
tahansa, vaan juuri sinun.
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TETRIX

EXPERT 3.0 +

SEN AVULLA KAIKKI ON
MAHDOLLISTA.

= 7":n korkean resoluution graafinen naytto selkeilld
teksteilld

® Viisi suosikkipainiketta

» Xbutton mahdollistaa yksilolliset kdyttdoikeudet

= USB-liitdntd ohjelmistopaivityksille

®» Click-Wheel helppoa kdyttda varten hitsauskdsineet
kddessa

* Turvallinen kayttd painonapeilla (ei kosketusndyttda)

* \oidaan raataloida yksilollisten vaatimusten mukaisesti

» Tarkeimmat toiminnot suoraan saddettavissa

» Kaikki parametrit yhdelld silmayksella

® Vdrikuva ja graafinen tuki parametreja asetettaessa

Kaikkien vuokaavion
parametrien graafinen
mukauttaminen

Pulse _|'—L

Visuaalinen tuki parametrien
JOB: 1 iF asettamisessa

Pulse setftings

Pulse variant Thermal

Main current 197 A

Secondary current 36 %

Pulse time 0.30s

eH




Kaikki tarkeat toiminnot
saatavilla suoraan
aloitusndytossa, ilman
alavalikkoja

JOB: 1

Dome formation

24mm ~

COMFORT 3.0 +

SUOSITTU, YLISTETTY JA

YKSINKERTAISESTI VALTTAMATON.

= Kaksi suurta, helposti luettavaa 7-segmenttindyttoa
® Viisi suosikkipainiketta

*» Click-Wheel helppoa kdyttda varten hitsauskdsineet
kddessa

® Turvallinen kaytto painonappien avulla

» Tarkeimmat toiminnot suoraan saddettavissa
» Kaikki parametrit yhdelld silmayksella

» Saatavilla AC/DC- ja DC-versiot

eV\;i-n@

WE ARE WELDING

Baling §

Setup ﬂﬁ
JjoB &

Q-nfo €

Ymmarrettavat,
havainnollistetut
ohjeet ja pikavalikot

TULEVAT EXPERT 3.0
-OHJELMISTOPAIVITYKS
OVAT LADATTAVISSA.

ET

21
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PYSY AINA VIILEANA
JA PUHTAANA.

UUSI JAAHDYTYSJARJESTELMA JA TETRIX
XQ:N UUSI ILMANOHJAUS TARJOAVAT
TAYDELLISTA SUORITUSKYKYA.

Olemme kehittdneet uuden COOL XQ -jadhdytysjdrjestelman, jotta
hitsauspistooli pysyy hyvin jadhdytettynd suurimmassakin kuormituksessa.
Erinomaisen jadhdytystehon ja integroidun virtauksen ja [dammaonvalvonnan
ansiosta se on taydellinen lisd uuteen TETRIX XQ -laitteeseesi. Varsinkin, kun
tyd kestda pidempaan.

TETRIX XQ:n ilmanohjaus on suunniteltu siten, etta vain se, mita todella on
jadhdytettdva, jddhdytetadn. Hienostunut rakenne minimoi likaantumisen
jopa ankarissa ympadristdolosuhteissa.
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SE ON NIIN VIILEA.

TETRIX

A

A

MY

TAYDELLISESTI —
SIJOITETUT LIITANNAT.

Virta- ja ohjausliitannat sijaitsevat
jadhdyttimen paalla, joten ne sopivat
taydellisesti liitettaviksi TETRIX XQ
-laitteeseen.

JA AINA JALKIASENNETTAVISSA.

POLYSUODATIN. +
MIKAAN EI PAASE
LAPI.

Uudelleenkdytettava, ruostumattomasta
terdksesta valmistettu polysuodatin voidaan
asentaa ilman tyokaluja. Se sopii seka

Cool XQ- ettd TETRIX XQ -laitteeseesi.

AW

N

A

AN
N
N

VAKAA PYSTYSSA. +

Laitteen tukevat jalat soveltuvat tdydellisesti
kaytettaviksi ankarissa ympadristdolosuhteissa.




e\A;hr

WE ARE WELDING

AINA VIILEA +
_ POLTIN.

Suurella hitsausvirralla Cool XQ jadhdyttaa
nestejadhdytykselldan katevan RETOX XQ
-hitsauspistoolisi luotettavasti.

TURVALLINEN +
VESILIITANTA.

Vesiliitdnnat on sijoitettu taakse ja suojattu
optimaalisesti vaurioita vastaan.

TAYTTOMAARAN  + M s
MITTARI JA ' '
OHJEET YHDELLA
SILMAYKSELLA.

Voit helposti lukea jadhdytysnesteen
tdyttdmadran etuosan asteikolla. Kdyttdon
liittyvat tiedot ovat aivan sen vieressa.

25



TETRIX

JOKAISEN HITSAUSYRITYKSEN
DIGITALISOINTI.

HITSAUKSEN HALLINTAJARJESTELMA

ewm Xnet JA XBUTTON.

PAREMPI TULOS PIENEMMILLA KUSTANNUKSILLA? MAHDOTONTA? MAHDOLLISTA!

ewm Xnet tdydentdd tdydellisesti uutta TETRIX XQ -laitettasi ja digitalisoi hitsausyrityksesi.
Tulevaisuussuuntautunut hitsauksen hallintajdrjestelma organisoi tuotannon, suunnittelun,
laadunhallinnan, hitsauksen valvonnan ja hallinnon sekd auttaa tehokkaasti parantamaan
taloudellisuutta, laatua ja dokumentointia. Tatd on Welding 4.0. Ja meidén vastauksemme

Industry 4.0:aan.

OLE YKSINKERTAISESTI +
ENTISTA TUOTTAVAMPI.

ewm Xnetin avulla voit tehdd enemman
samassa ajassa. Kaikki asiaankuuluvat

tiedot Idhe tetddn paperittomasti suoraan
tyopaikalle, korjattavia virheitd on véhemman
madritettyjen hitsausparametrien ansioista, ja
ajoissa ilmestyvien huolto-ohjeiden ansioista
syntyy védhemman tarpeettomia seisokkeja,
joten tyoskentelet yksinkertaisesti entista
tehokkaammin.

Industry

g 40

ready

?.)\\k\,\'\ fiedot gy,

o'......' /7@
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XBUTTON - +
PIENI PAINIKE.
SUURI VAIKUTUS.

Xbutton tekee TETRIX XQ:sta entista
yksildllisemman ja turvallisemman. Sen avulla
voit helposti siirtaa kaikki henkilokohtaisen
hitsausprojektisi parametrit ja erikoiset
valikkoasetukset koneelle.
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TETRIX
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UUSI TETRIX XQ PYSTYY SIHEN.

PROSESSIT JA TOIMINNOT PARHAIDEN
HITSAUSTULOSTEN SAAVUTTAMISEKSI.

DC

AC/DC

TIG

Hitsausprosessit Puikkohitsaus

TIG
Puikkohitsaus

activArc

Pulssaus

» Pulssauksen keskiarvo
» Terminen pulssaus

TIG-toiminnot

» Automaattipulssaus
HF-sytytys/Liftarc
SpotArc/spotmatic
(silloitushitsaus)

activArc

Pulssaus

» Pulssauksen keskiarvo
» Terminen pulssaus
» Automaattipulssaus
HF-sytytys/Liftarc
SpotArc/spotmatic
(silloitushitsaus)
AC-taajuus
AC-tasapaino
AC-aaltomuodot
AC-Special
AC-palloutuminen

Puikkohitsaus- Pulssaus

toiminnot Kuuma-aloitus
Arcforce
Tarttumisenesto
Cel

Pulssaus
Kuuma-aloitus
Arcforce
Tarttumisenesto
Cel

TIG +

activArc

Dynaaminen TIG-valokaari automaattisella valokaaren
vakautuksella. Korkea kaaripaine varmistaa varman
railon kylkien sulamisen sekd kohdistetun ja tasaisen
[dmmaontuonnin. Erityisen hyddyllistd pienahitsejd ja
juuripalkoja hitsattaessa.

Pulssaus

Vahentda l[ammontuontia ja siten vaantymistd ja
varjaytymista.

HF-sytytys

Véltetdan volframisulkeumia valokaaren
kontaktittomalla sytytyksella.

Liftarc

Yksinkertainen valokaaren sytytys ilman HF:da
polttimen elektrodia yl&s vetamalld tydkappaleen
kosketuksen jélkeen.

spotArc
Minimoidut piste- ja silloitusajat laukaisemalla
yksittaiset silloituskohdat polttimen painikkeella.

Spotmatic
Vakiovalisten silloituskohtien toistettava hitsaus.

AC-taajuus

Kaaripaineen sovitus — ihanteellinen ohutlevyille ja
pienahitseille.

AC-tasapaino

Taydellinen tasapaino tunkeuma- profiilin ja
saavutettavan puhdistusvaikutuksen valilla.

AC-aaltomuodot

Optimaalinen vakaus ja vahdinen melutaso sdddettévien
AC-aaltomuotojen avulla (sini, puolisuunnikas, suorakulma
tai mukautettu).

AC-Special

Ihanteellinen eripaksuisten levyjen liittdmiseen toisiinsa.
AC-Balling

Varmistaa optimaalisen palloutumisen ja siten vakaan,
helposti hallittavan valokaaren.

PUIKKOHITSAUS +

Pulssaus
Pystyhitsaus alhaalta yl6s ilman "kuusipuutekniikkaa"
varmalla juuren sulamisella.

Kuuma-aloitus

Hitsaussauman alussa olevien liitosvirheiden valttdminen
hetkellisesti suuremman virran ansiosta hitsausprosessin
alussa.

Arcforce
Sdddettdva valokaaren dynamiikka pehmedstd kovaan.
Tarttumisenesto

Véltd elektrodin hehkutusta katkaisemalla hitsausvirta
hetkeksi.

Cel
100-prosenttisesti turvallinen pystyhitsaus ylhaalta
alaspéin kaikilla Cel-elektrodeilla.
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WE ARE WELDING

TETRIX XQ 230 PULS DC 230 PULS
AC/DC
Tl.G ) 3A-230A 2A-230A
Hitsausvirran asetusalue
Puikkohitsaus 5A-190 A 5A-190 A
Hitsausvirran asetusalue
TG 230A/45% 230A/40%
205 A/ 60 % 200 A/ 60 %
Kayttdsuhde (ED) 40 °C:
ayttosuhde (ED) 40 *C:ssa 170 A/ 100 % 170 A /100 %
Puikkohitsaus T90A/35% 190 A/35%
155 A/ 60 % 150 A /60 %
Kayttosuh ED) 40 °C:
dybsuhde (D) 40 *Cissa 125 A/100% 120 A/100%
Tyhjakayntijannite 96 V*
Syottdjannite/toleranssi 1x230V (-40 % — +15 %)
Verkkosulake Tx16 A
Suositeltu generaattorin teho 8,2 kVA 8,8 kVA
cos ¢ / Tehokkuus 0,99/87 % 0,99/83%
Eristysluokka/kotelointiluokka H/1P23
Ympadriston ldmpdtila -25..+40°C

Laitteen jadhdytys

Puhallin, lampdtilachjattu

Poltinliiténta

5-napainen tai 8-napainen

Verkkoliitanta

35m

Nayton koko

Expert 3.0: 7" ndyttd (ei kosketusndyttd)
Comfort 3.0: 7-segmentti-LED

Suosikkipainikkeet

5

Turvamerkinta

[S]CE M ek

Standardit IEC 60974-1,-3,-10 CLA
Mitat (P x L x K) mm 550 x 224 x 415
Mitat P x Lx K) " 21,7x88x16,3
Paino kg 17,5

Paino Ibs 386

*Jannitteen alentimen sisaltava versio saatavilla erillisend laitteena
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TETRIX

TEKNISET TIEDOT

TETRIX XQ 300 PULS DC 300 PULS
AC/DC

TIG

_ ‘ 3A-300A
Hitsausvirran asetusalue

Puikkohitsaus

: ‘ 5A-300A
Hitsausvirran asetusalue
0,
on /600
0
Kayttosuh ED) 40 °C:
dyttosuhde (ED) 40 °C:ssa 220A/100%
. ' 300A/30%
Puikkohitsaus 260 A/ 60 %

Kayttésuhde (ED) 40 °C:ssa 210 A/ 100 %

Tyhjakdyntijannite 87 \V*
Syottéjannite/toleranssi 3x380-400V (-25% ... +20 %)
Verkkosulake Tx16A

Suositeltu Generaattorin teho 22,3 kVA 234 kVA
cos ¢ / Tehokkuus 0,99/87 % 0,99/83 %
Eristysluokka/kotelointiluokka H/IP23

Ympariston lampotila -25°C-+40°C

Laitteen jadhdytys Puhallin, lampaétilaochjattu
Poltinliitanta 5-napainen tai 8-napainen
Verkkoliitanta 55m

Expert 3.0: 7":n naytto (ei kosketusnayttd)

Nayton kok
Ayton Koko Comfort 3.0: 7-segmentti-LED

Suosikkipainikkeet 5

Turvamerkinta CE I &5

Standardit I[EC 60974-1,-3,-10 CLA

Mitat (P x L x K) mm 550 % 224 x 415

Mitat (P x Lx K) " 21,7x88x%x16,3

Paino kg 20,5 22,0
Paino lbs 452 48.5

*Jannitteen alentimen sisdltava versio saatavilla erillisend laitteena
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COOL XQ 40 COOL XQ 41-1
Yhteensopivuus Tetrix XQ 230 Tetrix XQ 300
Tulojannite 230V 400V
Maks. jadhdytysteho 1100W
Jaahdytysteho per 1 I/min 790 W
Maks. siirtokorkeus 35m
Maks. pumpun paine 3,5 bar
Pumppu Keskipakopumppu
Laitteen jadhdytys Tuuletin, ldmpétilaohjattu
Kotelointiluokka P23
Turvamerkints CE Ml 2K

Sovelletut yhdenmukaistetut
standardit

IEC60974-1,-2,-10 CLA

Vakiovarusteet

Virtausmittari
Lampotilavahti

Mitat (P x L x K) mm 588 x 224 x 200
Mitat (P x L x K) " 231x88x79
Paino (ilman jadhdytysnestettd) kg 104
Paino (ilman jadhdytysnestettd) Ibs 22,9

EWM-HITSAUS TARKOITTAA SITA, ETTA
OLEMME TAALLA SINUA VARTEN!
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EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-StraBe 8

56271 Mindersbach

Germany

Puh.: +492680/181-0

Faksi: +49 2680/ 181 - 244
Sahkoposti: info@ewm-group.com

Seuraa meita
OO Y (O MmAX

EWM on parhaan hitsausteknologian kumppanisi. EWM:n avulla hitsaat taloudellisemmin, turvallisemmin ja
laadukkaammin. Innovatiiviset jarjestelmat, tehokkaat hitsausmenetelmat, digitaaliset tekniikat ja palvelut
sekd EWM:n konsultointiosaaminen tukevat sinua hitsaustehtaviesi tdydellisessa kasittelyssa.

www.ewm-group.com

Tamaén asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja mu’okattu;hudlellise;ti.T'as_t'ai huolimatta oikeudet muutoksiin, kirjoitusvirheisiin ja
virheellisiin tietoihin pidatetaan.
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