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___ PICOTIG 220 PULS DC

TiG KAYNAGI HAKKINDA HER SEY
TEK BiR GUC PAKETINDE




PiCOTIG

PICOTIG 220 PULS DC.

Akilci ¢cozimler performansh tek bir makinede toplandi. Picotig 220 puls her agidan 6ne cikar,
orn. asinma parcalari icin kabzada entegre muhafaza bolmesi veya ¢alismayi cok daha rahat

hale getiren pratik kablo tutucusu. Bu gl¢ paketi, ylksek verimi ve standby fonksiyonu sayesinde
elektrik ve boylece maliyet tasarrufu saglar. Standart koruma kapadi kontrol Gnitesini etkili sekilde
sigrayan sudan, kir ve darbelerden korur. Bunlar Picotig 220 puls'i atlye ve santiyelerde ideal
yardimciniz haline getirir.

AVANTAJLARIN: +

* Hafif, tasinabilir ve kompakt.

* Entegre Power Factor Correction (PFC - GUg Faktort Duizeltmesi), Picotig 220 puls
makinenin daha verimli elektrik akimi alimina ve buna bagli olarak daha ytiksek
cikis gictine olanak saglar

* Yiksek sebeke gerilim toleranslari zayif sebekelerde, uzun ana gli¢ beslemelerinde
ve jeneratdr isletiminde dahi kesintisiz kaynak yapma olanagi saglar

= Comfort 3.0 mini kontrol Unitesi sayesinde kolay kullanim

= 5 kutuplu dijital kaynak torcu baglantisi, X teknolojisine sahip Retox XQ kaynak
torclarinin baglanmasina olanak saglar



35m

TEK FAZLI 230 V SEBEKE ICIN KORUMA

-%40

0

KONTAK FISI ICEREN UZUN SEBEKE

BAGLANTI KABLOSU +0/ 1 5 r
0

e kadar

230 Vicin sebeke
YAKL gerilimi toleransi

CEL HUCRE ELEKTROT KAYNAGI ICIN COK
YUKSEK GERILIM REZERVLERI

2 FARKLI PALS VERSIYONU 1 O kg

SECENEKLERI:

» Ortalama deger palslama - (HAFIF
GUC PAKETI

ve ortulu elektrot

» Otomatik palslama - e

3 YIL GARANTI*

= Sinirsiz calisma suresi — Ustelik 3 vardiyali isletimde, haftada 7
gln, gunde 24 saat calistiginda bile.

» Kaynak makineleriicin 3 yil garanti ve transformatorler ve DC
redresorler icin 5 yil garanti

*Www.ewm-group.com garanti sartlari uyarinca
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GOVDE.
AYRINTISINA KADAR YENIDEN DUSUNULDU.

Kaynak gorevlerin seni nereye gotiriirse gotirsin — Picotig 220 puls mikemmel yardimcin
ve gercek bir gl¢ paketidir. Saglam gévdesi en zorlu sartlara bile dayanir ve ¢ok sayida
aksesuar ile cok farkli genisletme olanaklari sunar. Béylece Picotig makineni ihtiyacina
uygun sekilde uyarlayabilirsin — bdylece tam olarak ihtiya¢ duydugun seyi yapar.

KABLO TUTUCU +

Sebeke kablosunu rahat bir sekilde kabza'nin
kablo tutucusuna sarabilirsin.

BAGLANTILAR +

Standart olarak bir ayak kontrol uzaktan
kumanda (pedalli) baglanabilir. Tim
baglantilar gévde tarafindan korunmaktadir.

SEBEKE BAGLANTI -+
KABLOSU

3,5 m uzunlugundaki sebeke baglanti kablosu
ile daha genis bir calisma yaricapi saglar.
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TASIMA TUTAMAGI  +

Kabzada entegre muhafaza boélmesi sayesinde
asinma parcalar her zaman dogrudan elinin
altinda. Saglam ve ergonomik tasima tutamagi
fabrika teslimi olarak mevcuttur.

KORUMA KAPAGI +

Kontrol tnitesini etkili sekilde sicrayan sudan,
kir ve darbelerden korur.

BAGLANTI SERBEST +

Standart, 5 kutuplu tor¢ baglantisi EWM-X
teknolojisi ile uyumludur. Bu baglanti,
geleneksel kaynak tor¢larinin yani sira
gosterge ve uzaktan kumanda fonksiyonlari
sunan dijital, cok fonksiyonlu EWM
tor¢larinin baglanmasini da saglar.
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KAYNAK ISLEMLERI:
PICOTIG 220 PULS MAKINEN BUNLARI YAPAR.

En iyi kaynak sonuglarina nasil ulasirsin? EWM olarak bu konu hakkinda strekli dtstindyoruz
ve Picotig 220 puls ile sana yanitimizi sunuyoruz. Bu makine maksimum kullanim konforu
sunar, uzun kullanim émru ile 6ne ¢ikar ve tim Puls, standart ve yenilik¢i kaynak islemlerini
optimize edilmis olarak kullanimina sunar. ister diistiik veya ytksek alasimli celik olsun -
muikemmel kaynak dikisleri burada 6nceden programli sunulur.

lin |

Years // Years
3 transtormer
andreniner

ewm-warranty”
3 shifts / 24 hours / 7 days

il st eunv g . com

TIG

TIG standart DC

Ortalama deger palslama

Otomatik palslama

HF yiiksek frekans atesleme

0 6 <

2

Liftark (ark olusum tipi)
spotArc®

spotmatic

Standart DC
Glce bagli uyarlanmis atesleme

parametreleriyle mtikemmel TIG kaynagi.

HF yiiksek frekans atesleme
Arkin temassiz ateslenmesi sayesinde
tungsten kalintilari énlenir.

Liftark (ark olusum tipi)

is parcasina temas ettikten sonra

tor¢ elektrodunun yukari ¢cekilmesi
suretiyle arkin yitksek frekans olmadan
kolayca atesleme.

spotArc®

Montaj puntalarinin torg tetigi ile ayri
ayri tetiklenmesi suretiyle minimize
edilmis punta yapisma zamani ve
montaj punta sureleri.

B cvoivtiono

ORTULU ELEKTROT

© 6 <

e

Ortiilii elektrot standart
Ortalama deger palslama
Cel hiicre elektrotu
Yapismaz
Arcforce

Sicak baslatma

spotmatic
Sabit montaj puntalarinin cogaltilabilir
kaynag.

TIG palslama DC
Isi girdisini ve boylece deformasyonu
ve renk farkini azaltir.

Ortalama deger palslama
Kullanici, drnegin kaynak talimatlarini
pals isletiminde de kolay bir sekilde
uygulayabilir.

Otomatik palslama

Dusuk akimlarda ark kararlihgini
ve kaynak nufuziyeti 6zelliklerini
yUkseltmek icin akim otomatik
olarak yukseltilir,
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KONTROL UNITESI.

KULLANIMI KOLAY: COMFORT 3.0 MiNI,

Comfort 3.0 mini sana ¢ok sayida yenilik sunar - boylece kaynak kaskiyla bile karmasik kaynak gorevlerini
kolaylikla gerceklestirebilirsin.

PICOTIG 220 PULS

Comfort 3.0 5.01.8 * jki adet bliylk, okunakli 7 segmentli gdsterge

= Kaynakgi eldiveniyle rahat kullanim icin Click-Wheel

ol l = Basmali tuslar vasitasiyla gtvenli kullanim

= Tam 6nemli fonksiyonlara dogrudan erisim

= TUm parametreler bir bakista

= Eksiksiz TIG islemi

= Yetkisiz veya istemsiz ayar degisikligine karsi koruma igin
erisim kilidi

QR KODU ILE
HIZLA BiLGi EDININ

Burada tim 6nemli bilgilere, kullanma kilavuzlarina,
sonradan eklemek icin aksesuarlar ve diger
seceneklere QR kodu sayesinde hizli ve dijital olarak
dogrudan kontrol Unitesi Gzerinden erisilebilir.
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KAYNAK TORCLARI.
HER UYGULAMA ICIN CESITLILIK.

Agirhgin optimize edildigi ergonomik tasarim sayesinde gaz sogutmali EWM kaynak torcu elinize tam oturur
ve yorulmadan calisma imkani sunar. Asirt saglamlik ve uzun 6marlilik ise asinmalari ve yedek parga masraflarini
azaltir. Kapsamli EWM kaynak torcu programi, her bir gereklilik icin mikemmel ¢6zGmU sunar.

TIG-RETOX XQ-TORCU +

= TIG Retox XQ torgun, iki adet torg tetidi ile
donatiimistir. Boylece kaynak islemi sirasinda
dokunup birakma ile akimi bir ikinci akima
dusurebilirsin.

= Ayrica kaynak islemi sirasinda akimin kademesiz
olarak artirilmasi (yukari fonksiyonu) veya
kademesiz olarak azaltiimasi (asagi fonksiyonu)
mUmkundur.

= Kaynak akimi gostergesi.
» "Grip" kabza sana yuksek kavrama emniyeti sunar.

= Standart hortum paketi veya High-Flexderi
modeli (HFL - burada kabzadan sonraki ilk bir
metrelik kisim ¢ok dayanikli ancak
yumusak napa deri ile donatilmistir).

SPOTARC-TORCU  +

= Noktasi noktasina — kenar bogaz kaynag,
kose kaynadi ve yassi dikis i¢in punta
kaynagi ¢cozimda.

BAGLANTI SERBEST +

= Standart, 5 kutuplu torg baglantisi artik
EWM-X teknolojisi ile uyumlu.

* Bu baglanti, geleneksel kaynak torglarinin
yani sira gosterge ve uzaktan kumanda
fonksiyonlari sunan dijital, cok fonksiyonlu
EWM tor¢larinin baglanmasini da saglar.
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IHTIYACA ODAKLI VE COK YONLU.

Kapsamli aksesuar programi sayesinde Picotig 220 puls makinesine tam olarak ihtiyacina odaklanan eklemeler
yapabilirsin. Pratik tasima kayisindan ayak kontrol uzaktan kumandasina (pedalli) ve kir filtresine kadar - EWM
kaynak makinenin neleri yapabilecegine sen karar verirsin.

+ TORC + RTF-XTIG 19 +
KUTUPLUS5M

* Daha kolay tasima icin ®» Entegre ¢ift basmali tuslu = RTF-XTIG, 19 kutuplu baglantiya ve 5 m
= Siklikla degisen is yerleri ve mobil = Farkli uzunluklarda temin edilebilir kabloya sahip bir ayak kontrol uzaktan
kullanim igin son derece uygun. kumandadir (pedalli).

= Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi
(%0 ile 9100 arasinda) kaynak makinesinde
onceden secilmis olan ana akima bagl
olarak.

TROLLY 35-1 + KIR FILTRESI +

® Bir glic kaynagini ve 33 I'ye kadar (300 bar) * Makineyi agir calisma kosullari altinda
bir koruyucu gaz tlpUnu tagimak igin glvenli bir sekilde kirliliklere karsi korur.
tasima aracl (2 tekerlekli)

* Dayanikli, saglam yapi sekli
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TEKNIK VERILER.

PiCOTIG 220 puls DC
TIG

Kaynak akimi ayar araligi SA-220A
Ortuly elektrot kaynaglv SA—190 A
Kaynak akimi ayar araligi

TG 220 A/ %40
40 °C'de devrede kalma 190 A/ %60
orani (ED) 160 A/ %100
Ortdlu elektrot kaynag: 190 A/ %35
40 °C'de devrede kalma 155 A/ %60
orani (ED) 125 A/ %100

Bosta calisma gerilimi

97V

Sebeke gerilimi / Tolerans

1x230V/(-%40ila + %15)

Tavs. ed. Jeneratdr glcl 8,4 kVA
cos @/ Verim 0,99 / %85
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Yalitim sinifi / koruma H/1P23

siniflandirmasi

Torg baglantisi

X-teknolojili 5 kutuplu

Sebeke baglanti kablosu

35m

Kontrol isareti

[S]CEH g8

Standartlar

IEC 60974-1,-3,-10 CLA

Boyutlar (Ux GxY) mm
Boyutlar (Ux G xY) ing

454 x 165 x 321
179%x65%x126

Agirlik kg
Agirlik Ibs

10
22




DIGER PICOTIG MODELLERI.

Picotig serisi, yeni Picotig 220 puls modelinin yani sira yelpazemizdeki baska makineleri de kapsar:

. . 200 puls
PICOTIG 200 puls DC MV*
puis AC/DC
Multivolt 230V 115V -
TIG 5A-150A
. 5A-180A 3A-200A

Kaynak akimr ayar aralig
Ortlu elektrot kaynag[ 5A-150A 5A-T10A A 140 A
Kaynak akimr ayar aralig
TG 200 A/ %25 150 A/ %35 200 A/ %35
40 °C'de devrede kalma 150 A/ %60 120 A/ %60 150 A/ %60
orani (ED) 140 A/ %100 100 A/ %100 140 A/ %100
Ortilu elektrot kaynags 150 A/ %35 110 A/ %35 140 A/ %50
40 °C'de devrede kalma 120 A/ %60 90 A/ %60 130 A/ %60
orani (ED) 100 A/ %7100 80 A/ %100 110 A/ %7100
Bosta calisma gerilimi 0V 43V
Sebeke gerilimi / Tolerans 1x 230V Ix1isv 1x 230V

g “%40ila+ %15 - %25ila+9%15 - %40 ila + %15
Tavs. ed. Jeneratér glicl 8,6 kVA 8,1 kVA
cos ¢ / Verim 0,99/ %86 0,99/ %85
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi
Yalitim sinifi / koruma H /P23
siniflandirmasi
Torg baglantisi 5 kutuplu 5 kutuplu veya 8 kutuplu
Sebeke baglanti kablosu 35m
Kontrol isareti CE I 25
Standartlar I[EC 60974-1,-3,-10 CLA
Boyutlar (Ux G xY) mm 428 x 181 x 294 539x210x415
Boyutlar (Ux GxY)ing 169x7,1x11,6 21,2x83x163
Agirlik kg 98 16,5
Agirlik Ibs 216 364
Oneriler “Multivolt Bir adet sogutma Unitesiyle

kombine edilebilir.
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EWM GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8
56271 Miindersbach

Almanya

Tel: +49 2680 181 0

Faks: +49 2680 181 244
E-posta: info@ewm-group.com

Bizi takip et
O YO mX

EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile daha ekonomik, daha guvenli ve
daha kaliteli kaynak yaparsin. Yenilik¢i sistemler, glcltd kaynak strreci, dijital teknolojiler ve servisler
ayrica EWM'nin danismanlik yetkinligi, kaynak gérevlerini daha mikemmel yapmana destek verir.
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Bu doktimanin icerigi dikkatle arastirilmis, incelenmis ve tzerinde dikkatle calisiimistir. Ancak yine de dedgisiklik, yazim hatalari ve hatalar
olmasi hakki saklidir.



