SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA e“ﬁ‘n@

WE ARE WELDING

~ PICO

tATWE SPAWANIE ELEKTRODAMI OTULONYMI
DO STOSOWANIA WSZEDZIE




PICO RODZINA PICO.

Tam, gdzie stosowane sg urzadzenia do spawania elektrodami otulonymi, zwykle nie jest
czysto. W EWM nie zapomnielismy o tym. Kazde z naszych urzadzen do spawania elektrodami
otulonymi wyrdznia sie wysokg trwatoscia i ponadprzecietng zywotnoscia. To w koricu
wysokie wartosci tolerancji napiecia sieciowego i rezerwy mocy czynig nasze urzadzenia

do spawania elektrodami otulonymi doskonatymi partnerami na placu budowy lub podczas
montazu i bez trudu radza sobie z praca przy generatorze lub z dtugimi przewodami zasilania
sieciowego.

ZALETY +

» Mozliwo$¢ nieograniczonej pracy generatora i podtgczenia dtugich
przewodow zasilania sieciowego dzieki duzym wartos$ciom
tolerancji napiecia sieciowego

* tatwa obstuga jednym pokrettem
» Wiekszy komfort podczas spawania

» Wytrzymata konstrukcja, odpowiednia do stosowania na placu
budowy

* Obudowa odporna na wstrzasy
* Mozliwo$¢ przenoszenia za pomoca uchwytu lub na pasku

» Oszczednos¢ pradu dzieki wysokiej sprawnosci
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PICO WARIANTY OBUDOWY.
PICO 160

Pico 160 cel puls to niezwykle lekka spawarka, ktéra jest jednga z najlzejszych

na rynku i wazy zaledwie 4,7 kg. Dzieki temu, a takze dzieki dotaczonemu paskowi

do przenoszenia, jest szczeg6lnie praktyczna i tatwa w transporcie — na placu
budowy, po schodach i drabinach, w konstrukcjach stalowych i na rusztowaniach.
Nawet w trudnych warunkach w budownictwie, inzynierii Igdowej, gornictwie i innych
obszarach, Pico 160 cel puls imponuje tatwa obstuga, a takze 100% spawaniem z gory
na dot elektrodami celulozowymi.

Wytrzymata obudowa
Dzieki konstrukcji z aluminium i tworzywa
sztucznego odpornego na uderzenia

Klapa przed sterownikiem

Gniazda o duzym

obcigzeniu
Duza tolerancja napiecia sieciowego Ztacze przystawki zdalnego sterowania
od -40 do +15% dla bezawaryjnej pracy Podtaczenie zdalnego sterowania RG13
generatoréw wtyczka jack 3,5 mm*
Wtyk Schuko do podtaczenia do sieci 230V
-

-

Pas do przenoszenia Filtr zanieczyszczeh Uchwyt (160 jako ON) L-BOXX

seria Pico 350/400
*przy PICO 160 CEL PULS
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PICO 350/ 400

Dostepne w wersjach: cel puls / cel puls pws / cel puls pws dgs.

Odpornoscé na ekstremalne warunki pogodowe. Niezwykle wytrzymata i przeznaczona do najtrudniejszych
warunkow, a dzieki niewielkiej masie — idealna w transporcie do r6znych miejsc zastosowania.

Spawarki Pico 350 i Pico 400 umozliwiajg 100% spawanie z gory na dot elektrodami celulozowymi. Dzieki
podajnikowi drutu Pico drive 4L spawanie metoda MIG/MAG réwniez nie stanowi problemu. Ale to jeszcze nie
wszystko: rozmagnesowanie rur i blach przed spawaniem jest rowniez dziecinnie proste.

Przetacznik biegunowosci
Po prostu praktycznie Na seryjnym wyposazeniu (wersja PWS).
Uchwyt kabla sieciowego na seryjnym wyposazeniu Oszczedza czasochtonne przezbrajanie
w przypadku koniecznosci zmiany
biegunowosci

Stopien ochrony IP34s Klapa przed sterownikiem

Petna ochrona przed
bryzgami wody

Na trudne warunki Wkiadany filtr przeciwpytowy
Solidna konstrukcja spodu pozwala (jako opcja)

na odktadanie réwniez w zanieczyszczonym

i mokrym otoczeniu

o

Trolly 53 Pico drive 4L Zdalne sterowanie Trolly 54 z ON TA TR.21



PICO

FUNKCJE SPAWANIA.

DLA ZAPEWNIENIA NAJLEPSZYCH WYNIKOW SPAWANIA.,

Dla najlepszych wynikéw spawania, maksymalnej tatwosci obstugi, dtugiej zywotnosci
i wszystkich funkgcji spawania zawartych w urzadzeniu bez dodatkowych opfat.
Oznacza to, ze idealne spoiny sa wstepnie zaprogramowane.

PICO 160

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie metoda zajarza-
nia kontaktowego TIG

Arcforce
Hotstart
Antistick

PI1CO 300
CEL PWS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie metoda zajarza-
nia kontaktowego TIG

Charakterystyka Cel
Arcforce
Hotstart
Antistick

Polaryzacja spawania
(PWS)

PICO 160
CEL PULS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG-Puls

Spawanie metodg zajarza-
nia kontaktowego TIG

Charakterystyka Cel
Arcforce

activgauss

Hotstart

Antistick

PICO 350
CEL PULS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG-Puls

Charakterystyka CC/CV

Spawanie metodg zajarza-
nia kontaktowego TIG

Funkcja PF Pulse
Charakterystyka Cel
Arcforce

Hotstart

Antistick

PICO 162
MV

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie metod3 zajarza-
nia kontaktowego TIG

Arcforce
Hotstart
Antistick

PICO 350
CEL PULS PWS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG-Puls

Charakterystyka CC/CV

Spawanie metoda zajarza-
nia kontaktowego TIG

Funkcja PF Pulse
Charakterystyka Cel
Arcforce

Hotstart

Antistick

Polaryzacja spawania
(PWS)

Arcforce

Aktywna regulacja mocy zapewnia staty poziom
wtopienia oraz bezpieczne trwate spoiny, takze

w przypadku spawania w pozycjach wymuszonych
oraz przy utrudnionym dostepie

Spawanie Cel

W 100% niezawodne spawanie spoin pionowych
za pomoca elektrod celulozowych

Spawanie impulsowe elektrodg otulona
Nieskomplikowane spawanie w pozycjach
wymuszonych dzieki statej wymianie pradu
spawania

activgauss

Automatyczna funkcja rozmagnesowywania
pozwalajgca pozby¢ sie magnetyzmu
szczatkowego w rurach i blachach
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PICO 180
PULS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG-Puls

Spawanie metodg zajarza-
nia kontaktowego TIG

Arcforce
Hotstart
Antistick

PICO 350
CEL PULS PWS DGS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG-Puls

Charakterystyka CC/CV

Spawanie metodg zajarza-
nia kontaktowego TIG

Funkcja PF Pulse
Charakterystyka Cel
Arcforce

activgauss

Hotstart

Antistick

Polaryzacja spawania
(PWS)

Charakterystyka CC/CV

Spawanie metodg MIG/MAG z opcjonalnym podajnikiem drutu Pico drive 4L

Antistick
Zapobiega wyzarzeniu elektrody

3Years // 5

ewm-warranty”
3 shifts / 24 hours / 7 days

“Far detaif vist e group.com

‘‘‘‘‘ former
and rectifier

Evolution®
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PICO 220
CELPULS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG-Puls

Spawanie metodg zajarza-
nia kontaktowego TIG

Charakterystyka Cel
Arcforce
Hotstart
Antistick

PICO 400
CEL PULS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG-Puls

Charakterystyka CC/CV

Spawanie metodg zajarza-
nia kontaktowego TIG

Funkcja PF Pulse
Charakterystyka Cel
Arcforce

Hotstart

Antistick

PICO 300
CEL

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie metoda zajarza-
nia kontaktowego TIG

Charakterystyka Cel
Arcforce
Hotstart
Antistick

PICO 400
CEL PULS PWS

Spawanie elektrodami
otulonymi

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG-Puls

Charakterystyka CC/CV

Spawanie metodg zajarza-
nia kontaktowego TIG

Funkcja PF Pulse
Charakterystyka Cel
Arcforce

Hotstart

Antistick

Polaryzacja spawania
(PWS)

Hotstart
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Bezpieczne zajarzanie tuku o duzym natezeniu pradu
oraz wystarczajgce nagrzewanie na jeszcze zimnym
materiale podstawowym na poczatku spawania

Polaryzacja spawania (PWS)

Zmiana biegunowosci na urzadzeniu lub za pomoca
przystawki zdalnego sterowania bez czasochtonnej zmiany

zaciskéw na przytfaczach pradu spawania



PICO

AKCESORIA.

UCHWYT +

Utatwiony transport.
= do Pico 160/160 cel puls

FILTR +
ZANIECZYSZCZEN

Skutecznie chroni urzadzenie przed
zanieczyszczeniami w trudnych warunkach
roboczych.

* do Pico 180/220

PAS DO +

PRZENOSZENIA

Pas do przenoszenia utatwiajacy transport.
Nadaje sie doskonale do stosowania

w przypadku czesto zmieniajacych sie miejsc
pracy.

* do Pico 160/162/180/220/300/350/400

WOZEK +

TRANSPORTOWY

Do transportu zrodta pradu i butli z gazem
astonowym o pojemnosci do 33 1 (300 bar).
= do Pico 180/220

FILTR +
ZANIECZYSZCZEN

Niezawodnie chroni urzadzenie przed
zanieczyszczeniem w trudnych warunkach
pracy.

= do Pico 160/160 cel puls

WOZEK +
TRANSPORTOWY

Do transportu zrodta pradu, modutu
chtodzacego lub skrzynki narzedziowej i butli
z gazem ostonowym o pojemnosci do 33 |
(200 bar).

= do Pico 350/400
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ZDALNE + ZDALNE + PRZYSTAWKA ZDAL- +
STEROWANIE STEROWANIE NEGO STEROWANIA
Ptynna regulacja pradu spawania (od 0% Ptynna regulacja pradu spawania (od 0% DO SPAWAN IA ELEK'

do 100%) w zaleznosci od pradu gtéwnego do 100%) w zaleznosci od pradu gtéwnego TRO DA OTU LO NA

ustawionego na spawarce. ustawionego na spawarce.

= do Pico 160 cel puls = do Pico 180/220/300/350/400 Pynna regulacja pradu spawania (od 0%

do 100%) w zaleznosci od pradu gtéwnego
ustawionego na spawarce. Przetacznik

do zmiany biegunowasci (przetgcznik
biegunowasci): brak czasochtonnego
przetaczania przytaczy pradu spawania.

= do Pico 350/400

SAFEGUARD + PICO DRIVE +
Lekka i wytrzymata ostona do pracy Podajnik drutu MIG/MAG.

w trudnych warunkach. tatwa do mycia. * do Pico 350 cel puls / 300 cel puls pws /

= do Pico 180/220 350 cel puls pws dgs / 400 cel puls /

400 cel puls pws / 400 cel puls pws dgs
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DANE TECHNICZNE.

160 cel puls

Zakres regulacji pradu spawania 10-150 A 5-150 A 10-150 A
150A / 35% 150A / 30% 150A / 35%

Cykl pracy (CP) przy 40°C 120A/60% 120A /7 60% 120A /7 60%
T00A /7 100% 1710A/100% T00A 7/ 100%

Napiecie biegu jatowego 105V oL\ 105V

Napiecie sieciowe / tolerancja 1x 230V (od -40% do +15%)

Czestotliwos¢ sieci 50 Hz /60 Hz

Klasa izolacji / stopien ochrony H/IP23

Znak badan CE Il 28

Klasa EMC A

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 370x129x 236 361x136x 224

Wymiary (dt. x szer. x wys.) inch 14,6%x5,1%x9,3 14,2x54x%x88

Masa kg 4,9 5,4

Masa Ibs 108 11,9

Normy [EC60974-1,-10 CLA

Ztacze przystawki zdalnego

wtyczka jack 3,5 mm

sterowania
PICO 350 cel puls 350 cel puls
pws pws dgs
Zakres regulacji pradu spawania T0A-350A
350A/35%
Cykl pracy (CP) przy 40°C 280A /60%
230A 7/ 100%
Napiecie biegu jatowego 95V
Napiecie sieciowe / tolerancja 3x 400V (-25% do +20%)
Czestotliwos¢ sieci 50 Hz /60 Hz
Klasa izolacji / stopien ochrony H/IP34
Znak badan CE I 28
Klasa EMC A

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm
Wymiary (dt. x szer. x wys.) inch

539x210x 415
21,2x83x16,3

Masa kg 235 25,0
Masa Ibs 51,8 55,1
Normy IEC60974-1,-10 CLA

Ztacze przystawki zdalnego
sterowania

19-stykowy
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220 cel puls 300 cel pws
5A-180A 10A-220A 10A-300A
180A / 25% 220A 7 30% 300A /25%
130A 7/ 60% 160A 7/ 60% 220A 7/ 60%
120A/100% 140A 7/ 100% 170A /7 100%
a8V 97V 107V
1x 230V (od -40% do +15%) 3 x 400V (od -25% do +20%)
50 Hz / 60 Hz
H/I1P23
CEH 2K
A
428 x 136 % 252 4950 x 186 x 350 490 x 186 x 446
169%x5,4x9,9 193x%x7,3x138 193x7,3x17,6
83 10,5 16,5 235
183 231 36,4 51,8
[EC60974-1,-10 CLA
19-stykowy
400 cel puls 400 cel puls
pws
10A-400A
4LO0A / 25%
280A 7/ 60%
230A /7 100%
95V
3x400V (-25% do +20%)
50Hz/60Hz
H/I1P34
CEHI 25
A
539x210x 415
21,2x83x 16,3
235 250
51,8 55,1

[EC60974-1,-10 CLA

19-stykowy
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Chetnie doradzimy: sales@ewm-group.com

EWM jest Twoim partnerem w zakresie najlepszej technologii
spawania. Dzieki EWM spawasz ekonomiczniej, bezpieczniej
i z wyzszg jakoscia. Innowacyjne systemy, wysokowydajne
metody spawania, cyfrowe technologie i ustugi, a takze wiedza
doradcza EWM pomagaja w perfekcyjnym przetwarzaniu
zadan spawalniczych.

053-000217-00007 / 2023-08 / © EWM GmbH

EWM GmbH |7
Dr. Glnter-Henle-Stralke 8

56271 Miindersbach

Niemcy

|

Telefon: +49 2680 181-0
Faks:  +49 2680 181-244
E-mail: info@ewm-group.com

Oo RN @m «
WWW.ewm-group.com I_ _I

Tres¢ tego dokumentu zostata starannie sprawdzona, przejrzana i zredagowana. Zastrzegamy sobie jednak prawo do zmian, btedéw zapisu i pomytek.



