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ORTULU ELEKTROT KAYNAGI! KOLAY
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PICO

PICO-AILESI.

Ortilu elektrot kaynak makinelerinin kullanildigi yerler genellikle kirlenir. EWM bulnyesinde
tam olarak bunu g6z éniinde bulundurduk. Her bir 6rttill elektrot kaynak makinemiz,

yiiksek saglamliga ve ortalamanin tzerinde bir kullanim édmriine sahiptir. Insaat veya montaj
alanlarinda 6rtulu elektrot kaynak makineleri sadece yiksek sebeke gerilim toleranslari ve gig

rezervleri ile mikemmel bir ortak olmakla kalmamakta, ayni zamanda jeneratorle isletim veya
uzun elektrik kablolari da is yukinu azaltmaktadir.

AVANTAJLARIN +

» yUksek sebeke gerilim toleranslar sayesinde uzun ana gug
beslemesi baglantilariyla da sinirsiz jenerator isletimi

* kolay tek tuslu kullanim

» kaynak esnasinda daha fazla konfor

* saglam, santiyeye uygun yapl

*» darbeye dayanikli gévde

®» kabza veya tasima kayisiyla tasinabilir

» yUksek verim sayesinde elektrik tasarrufu
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PICO  GOVDE VERSIYONLARI.
PICO 160

Pico 160 cel puls ¢ok hafif bir kaynak makinesidir ve sadece 4,7 kg ile piyasada
bulunanlar arasinda en hafiflerden biridir. Bundan ve birlikte gonderilen tasima
kayisindan dolayi ok pratik ve kolay tasinabilir — santiyede, merdiven ve tasinabilen
merdivenlerde, celik yapi konstriksiyonlarinda ve iskelelerde. Pico 160 cel puls, yer tstu
ve altyapi insaatlarinda, madencilikte ve baska alanlarda kolay kullanimiyla ve ayrica
hicre Cel elektrotlarinin yukaridan asagi kaynak icin %100 glvenli olmasiyla 6ne cikar.

Dayanikh gévde Kontrol éniinde kapak
aliminyum ve carpmaya karsi dayanikh plastik

kombinasyonu sayesinde

Biiyiik yiik soketleri
Biiyiik sebeke gerilimi toleransi Uzaktan kumanda baglantisi
-%40 ila +%15, jeneratorler Gzerinde RG 13 uzaktan kumanda icin
sorunsuz isletim icin 3,5 mm jak fisli baglant*
230V sebeke baglantisi icin Schuko soketi
-

-

Tasima kayisi Kir filtresi Kabza (160 ON olarak) L-BOXX

Pico 350/400 serisi
*PICO 160 CEL PULS icin
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PICO 350/ 400

Temin edilebilen modeller: cel puls / cel puls pws / cel puls pws dgs.

Asiri hava sartlarina dayanikhidir. En sert kullanimlar icin son derece dayaniklidir ve disik agirligi sayesinde
degisen kullanim yerleriicin idealdir.

Pico 350 ve Pico 400 kaynak makineleri Cel hicre elektrotlarinin yukaridan asagi kaynak icin %100 glvenlidir.
Pico drive 4L tel besleme Unitesi ile MIG/MAG kaynagi da sorun teskil etmez. Ama hepsi bu degil: Kaynak
dncesinde boru ve saclarin miknatishliginin giderilmesi de ¢ok kolaydir.

Kutup degistirme tertibati
Tek kelimeyle pratik Standart olarak entegre (PWS versiyonu)
Standart sebeke kablosu tutucusu (kutup degistirici anahtar). Kutup
degistirme gerekli oldugunda zaman alic
donati degisikligine gerek kalmaz

IP34s korumasi Kontrol oniinde kapak

Sigrayan suya karsl
cepecevre koruma

Zorlu sartlarda kullanimlar i¢in Toz koruma filtresi yerlestirilebilir
Saglam taban konstriksiyonu kire ve islak (opsiyonel)
cevreye koymaya imkan verir

o

Trolly 53 Pico drive 4L Uzaktan kumanda Trolly 54,
ON TATR.21ile



PICO

KAYNAK FONKSIYONLARI.

EN iYI KAYNAK SONUCLARI ICIN.

En iyi kaynak sonuglari, maksimum kullanim konforu, uzun kullanim émra ve tdm kaynak

fonksiyonlari ilave Ucret 6demeden makineye dahildir. Béylece miukemmel kaynak dikisleri

onceden programhdir,

PiCO 160

Ortiilii elektrot kaynag

TIG-temasl atesleme
kaynagi

Arcforce
Sicak baslatma

Yapismaz

PiCO 300
CEL PWS
Ortiilii elektrot kaynagi

TIG-temasl atesleme
kaynagi

Cel dzellikleri
Arcforce

Sicak baslatma
Yapismaz

Kaynak polaritesi (PWS)
(kutup degistirici anahtar)

PiCO 160
CEL PULS
Ortiilii elektrot kaynagi
Ortiilii elektrot ve TIG Puls

TIG-temash atesleme
kaynagi

Cel dzellikleri
Arcforce
activgauss
Sicak baslatma

Yapismaz

PiCO 350
CEL PULS
Ortiilii elektrot kaynag
Ortiilii elektrot ve TIG Puls
CC/ CV ozelligi

TIG-temash ategsleme
kaynagi

PF Pulse fonksiyonu
Cel dzellikleri
Arcforce

Sicak baslatma

Yapismaz

PiCO 162
MV
Ortiilii elektrot kaynagi

TIG-temasl atesleme
kaynagi

Arcforce
Sicak baslatma

Yapismaz

PiCO 350

CEL PULS PWS
Ortiilii elektrot kaynagi
Ortiilii elektrot ve TIG Puls
CC/ CV ozelligi

TIG-temasl ategleme
kaynagi

PF Pulse fonksiyonu
Cel ozellikleri
Arcforce

Sicak baslatma
Yapismaz

Kaynak polaritesi (PWS)
(kutup degistirici anahtar)

Arcforce

Pozisyon kaynaginda ve ayrica erisilebilirligin zor oldugu
durumlarda da sabit kaynak nufuziyeti ve gtivenli kdk
birlestirmesi icin aktif g ayari

Cel kaynagi
Cel elektrotlarla %100 gUvenli dikey dikis kaynadi

Ortiilii elektrot palslama

Pozisyon kaynaklarinda strekli kaynak akimi degisimi
sayesinde karmasik olmayan kaynak

activgauss

Boru ve saclarda kalan manyetik etkinin dnlenmesi igin
otomatik manyetikligi giderme fonksiyonu
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a" m ewm-warranty” Evolution®
PiCO 180 PiCO 220 PiCO 300
PULS CEL PULS CEL

Ortiilii elektrot kaynagi
Ortiilii elektrot ve TIG Puls

TIG-temash atesleme
kaynagi

Arcforce
Sicak baslatma

Yapismaz

PiCO 350
CEL PULS PWS DGS
Ortiilii elektrot kaynagi
Ortiilii elektrot ve TIG Puls
CC/ CV ozelligi

TIG-temash ategleme
kaynagi

PF Pulse fonksiyonu
Cel ozellikleri
Arcforce

activgauss

Sicak baslatma
Yapismaz

Kaynak polaritesi (PWS)
(kutup degistirici anahtar)

CC/ CV ozelligi

Ortiilii elektrot kaynagi
Ortiill elektrot ve TIG Puls

TIG-temash ategsleme
kaynagi

Cel ozellikleri
Arcforce
Sicak baslatma

Yapismaz

PiCO 400
CEL PULS
Ortiilii elektrot kaynagi
Ortiilii elektrot ve TIG Puls
CC/ CV ozelligi

TIG-temash atesleme
kaynagi

PF Pulse fonksiyonu
Cel dzellikleri
Arcforce

Sicak baslatma

Yapismaz

Opsiyonel Pico drive 4L tel besleme Unitesi ile MIG/MAG kaynag!

Yapismaz

Elektrotun tavlanmasini énler

Ortiilii elektrot kaynagi

TIG-temash atesleme
kaynagi

Cel ozellikleri
Arcforce
Sicak baslatma

Yapismaz

PiCO 400

CEL PULS PWS
Ortiilii elektrot kaynagi
Ortiilii elektrot ve TIG Puls
CC/ CV ozelligi

TIG-temash atesleme
kaynagi

PF Pulse fonksiyonu
Cel ozellikleri
Arcforce

Sicak baslatma
Yapismaz

Kaynak polaritesi (PWS)
(kutup degistirici anahtar)

Sicak baslatma

Kaynak islemine baslarken artirilmis akim siddetiyle arkin
glvenle ateslenmesi ve hentiz soguk olan ana metal
Uzerinde yeterli 1sinmanin gerceklesmesi

Kaynak polaritesi (PWS) (kutup degistirici anahtar)

Kutup dénltsimi makinede veya uzaktan kumanda
Gzerinden yapilarak, kaynak hatlarinin baglantilarini sékip
takmayla zaman kaybetmenin énline gegiyor



PICO AKSESUARLAR.

KABZA + TASIMA KAYISI + KIR FILTRESI +
Kolay tasima. Tasima kolayhigi icin tasima kayisi. Siklikla Makineyi agir calisma kosullar altinda gtvenli
= Pico 160/160 cel puls igin degisen is yerleri ve mobil kullanim i¢in son bir sekilde kirliliklere karsi korur.

derece uygundur. = Pico 160/160 cel puls icin

= Pico 160/162/180/220/300/350/400 icin

KIR FILTRESI + TASIMA ARACI + TASIMA ARACI +
Makineyi agir calisma kosullarr altinda Bir glic kaynaginin ve 33 I've kadar (300 bar) Bir glic kaynaginin ve bir sogutma unitesinin
glvenli bir sekilde kirliliklere karsi korur. bir koruyucu gaz tipunun tasinmast icin. veya bir alet kutusunun ve 33 I'ye kadar

* Pico 180/220igin * Pico 180/220 i¢in (200 bar) bir koruyucu gaz tiipinin

tasinmasi icin.
= Pico 350/400 igin
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UZAKTAN KUMANDA + UZAKTAN KUMANDA + ORTULU ELEKTROT +
KAYNAGI iCiN
UZAKTAN KUMANDA

Kademesiz ayarlanabilen kaynak akimi Kademesiz ayarlanabilen kaynak akimi Kademesiz ayarlanabilen kaynak akimi

(%0 ile %100 arasinda) kaynak makinesinde (%0 ile %100 arasinda) kaynak makinesinde (%0 ile %100 arasinda) kaynak makinesinde
onceden secilmis olan ana akima bagli olarak.  onceden secilmis olan ana akima bagli olarak. ~ dnceden secilmis olan ana akima bagl olarak.
= Pico 160 cel puls icin = Pico 180/220/300/350/400 icin Kutup degistirici anahtar (PWS): Kaynak

akimi baglantilarinda zaman alici terminal
degisikligi yapilmasina gerek kalmaz.
= Pico 350/400 icin

SAFEGUARD + PICO DRIVE +

Zorlu ortamlar icin hafif ve dayanikli dis MIG/MAG tel besleme Unitesi.
katman. Kolay yikanabilir. * Pico 350 cel puls / 300 cel puls pws /
= Pico 180/220igin 350 cel puls pws dgs / 400 cel puls /

400 cel puls pws / 400 cel puls pws
dgs icin



PICO  TEKNIK VERILER.

PICO 160 cel puls

Kaynak akimi ayar aralig 10-150A 5-150 A 10-150A
. 150 A/ %35 150 A/ %30 150 A/ %35

g?anﬁgg)devre‘je kalma 120 A/ %60 120 A/ %60 120 A/ %60

100 A/ %100 110 A/ %100 100 A/ %100

Bosta calisma gerilimi 105V S 105V

Sebeke gerilimi / Tolerans 1% 230V (-%40 - +%15)

Sebeke frekansi 50 Hz/60 Hz

Yalitim sinifi / koruma H/1P23

siniflandirmasi

Kontrol isareti CE I B8

Elektromanyetik uyumluluk

yonetmeligi sinifi A

Boyutlar (Ux G xY) mm 370x129x 236 361 x 136 x 224
Boyutlar (Ux G xY)ing 14,6%x5,1%x9,3 14,2x54x%x88
Agirlik kg 49 4
Agirlik Ibs 10,8 11,9
Standartlar I[EC60974-1,-10 CLA

Uzaktan kumanda baglantisi 3,5 mm jak fisi

PICO 350 cel puls 350 cel puls
pws pws dgs

Kaynak akimi ayar aralig 10A-350A

o 350A /%35
g?amC(Eg)devrede kalma 280 A/ %60

230A /%100

Bosta calisma gerilimi 95V
Sebeke gerilimi / Tolerans 3x 400V (-%25 - +%20)
Sebeke frekansi 50 Hz/60 Hz
Yalitim sinifi / koruma H/1P34

siniflandirmasi

Kontrol isareti Ce I E8

Elektromanyetik uyumluluk

yonetmeligi sinifi A

Boyutlar (Ux G xY) mm 539x210x 415
Boyutlar (Ux G xY)ing 21,2x83x 16,3

Agirlik kg 235 25,0
Agirlik Ibs 51,8 55,1
Standartlar I[EC60974-1,-10 CLA

Uzaktan kumanda baglantisi 19 kutuplu

10
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A8 180 puls [ ] 220 cel puls 300 cel pws
5A-180A 10A-220A 10 A—300 A
180 A/ %25 220A /%30 300A/ %25
130 A/ %60 160 A / %60 220A /%60
120 A/ %100 140 A /%100 170 A /%100
98V 97V 107V
1x 230V (-%40 - +%15) 3 x 400 (-%25 - +%20)
50 Hz/60 Hz
H/I1P23
CEH 2K
A
428 x 136 x 252 490 x 186 x 350 490 x 186 x LL6
16,9x5,4x9,9 193x7,3x13,8 193x73x17,6
83 10,5 16,5 235
18,3 23,1 36,4 51,8
IEC 60974-1,-10 CLA
19 kutuplu
400 cel puls 400 cel puls
pws
10 A-400A
LOOA /%25
280 A/ %60
230A /%100
95V
3400V (-%25 - +%20)
50 Hz/60 Hz
H/IP34
CEHI 25
A
539x210x415
212x83x%16,3
235 25,0
51.8 55,1

[EC60974-1,-10 CLA

19 kutuplu

11
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Sana memnuniyetle destek veririz: sales@ewm-group.com o"t\\). o c., .’59%

EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile
daha ekonomik, daha guvenli ve daha kaliteli kaynak yaparsin.
Yenilikci sistemler, giclu kaynak sdrecleri, dijital teknolojiler ve
servisler, ayrica EWM'nin danismanlik konusundaki yetkinligi,
sana kaynak gorevlerini mukemmel bir sekilde gerceklestir-
mende destek oluyor.

EWM GmbH |7
Dr. Glnter-Henle-Stralke 8

56271 Miindersbach

Almanya

Tel: +49 2680 181-0
Faks: +49 2680 181-244
E-posta: info@ewm-group.com

OOoOREMX

www.ewm-group.com I_

Bu dokiimanin icerigi dikkatle arastirilmis, incelenmis ve tizerinde dikkatle calisiimistir. Ancak yine de degisiklik, yazim hatalari ve hatalar olmasi hakki saklidir.
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