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MIG/MAG KAYNAK TORCU.

GUCLU BAGLANTILAR iCiN EN iYi
KALITE.

SENIN ELINDE

MIG/MAG kaynak yonteminin sundugu avantajlari ¢ok iyi biliyorsun:
Malzemelerin islenmesine iliskin esneklik, blyuk bir kullanim yelpazesi,
esit dizeyde dikis kaliteleri ve ylksek ekonomiklik. Uygulamada bu
avantajlari sirketinin her bir diizeyinde goérindr kilmak icin mtkemmel
sekilde birbirine uyarlanmis kaynak teknolojilerinin kullanimi gereklidir.

Torg gelisiminde her zaman bir adim ileri gittigimizin sebebi tam

da budur. Sana her bir ihtiyacin icin tam olarak gereken teknolojiyi
sunmak istiyoruz — ve bunu yapabiliyoruz. Kaynak torclarimizda, olagan
UstU kalitenin kendini gdsterecedi hususlari senin icin bir araya getiri-
yoruz: Odak noktasinda musterinin ihtiyaclari yer aliyor.

Ekonomik calismak ve isletme maliyetlerini asgariye indirmek mi
istiyorsun? Mikemmel sogutma sayesinde kaynak tor¢larinin asinma
parcalari 6zellikle uzun dmurltidur ve ylksek servis srelerine sahiptir.
Isinin kalitesini ve verimliligini artirmak, ancak ayni zamanda maliyet-
leri dUstrmek mi istiyorsun? Kaynak torglarimiz, yenilikci yapi sekli ve
optimum ergonomi sayesinde daha kolay kullanim ve daha az kaynak
sonrasi isleme saglar. En modern teknolojiyi ve bunun sayesinde daha
fazla strddrulebilirlige katki mi saglamak istiyorsun? Kaynak tor¢larimizi
kullanarak gaz ve asinan parca sarfiyatini azaltmak suretiyle degerli
kaynaklarr koruyorsun.

EWM kaynak torglari bizim bittinsel sistemimizin bir parcasidir ve tim
diger bilesenlere optimum sekilde uyarlanmistir. Bdylece her bir min-
ferit bilesenin performansini garanti ediyoruz — hem manuel kaynakta
hem de otomasyonda. Bu, bizim sana kalite sézimuzdur. EWM'nin
MIG/MAG kaynak torclariyla kendin ve sirketin icin en bilytk avantaj
senin ellerinde.

En iyi dileklerimizle
Adrian Vetten
Torg Gelistirme MudUrt

Sen de mi kendini senin beklentilerine uyarlayan bir kaynak
torgu istiyorsun? O zaman info@ewm-group.com E-posta adresi
lizerinden servis ve satis ekibimizle iletisime gegmen yeterli.
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MIG/MAG

KAYNAK TORCU AILEMIZ.

EWM PREMIUM KAYNAK TORCLARI ICIN SEBEPLER.

= islem arizalarinin minimizasyonu
Piyasada bulunan diger kaynak torclarina kiyasla asirr isinma yapmaz.
» Gegigsiz tel siirme
Belirgin sekilde azaltilmis strtiinme yerleri nedeniyle daha az asinma —
Euro baglantidan kontak memesine kadar.
* Kolay kullanim
Ve yiksek kaliteli malzemeler sayesinde daha ytksek ¢alisma konforu.
* Uzun servis siireleri
Azaltilmis sicaklik gecis direncleri asinma parcalarinda daha uzun
yasam dongusi saglar.
* Hizli amortisman
Hatasiz kaynak dikisleri ve diistik kaynak sarfiyati sayesinde distk
yasam dongusd maliyetleri.

PREMiUM KAYNAK TORCLARIMIZ.

= Uzun servis siireleri sayesinde ekonomik calisma
Daha az asinan parca sarfiyati, ayrica daha az degistirme islemi ve kaynak
sonrasl islemeler sayesinde minimum isletme maliyetleri. Tim asinan parcalar,
yUksek kaliteli malzemelerin optimum seviyede sogutulmasi sayesinde ¢ok
uzun émarltdar.

* Yenilikgi yapi sekli sayesinde daha yiiksek verim
ideal ergonomisi kaynak islerinin kalitesini arttirir, ctinki kolay kullanim
sayesinde hatalar ve kaynak sonrasi islemeler azalir.

* Maliyetleri diisiirme ve kaynaklari koruma
Daha az asinan parca sarfiyati sayesinde kaynaklar korunur. Ayri gaz beslemesi
ve ayrica laminar gaz kapagd, koruyucu gaz sarfiyatinin azalmasini saglar.

STANDART-KAYNAK TORCUMUZ.

* Gaz ve su sogutmali kaynak torclari, gtinluk islerdeki dayanikli kullanim icin yiksek
seviyede calisma konforu sunar.

= Ayrintisina kadar dustndlmis kabza tasarimi her konumda kolay kullanim saglar.

* Yiksek servis streleri ve hizla temin edilebilen asinma parcalari arizasiz bir kullanimi
garanti eder.
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PREMIUM KAYNAK TORCLARIMIZ.

PM VE MT SERISI.

HORTUM PAKETI/ +
KABLO

Hortum paketindeki ytksek kaliteli malzemeler, &rn.
su sogutmali kaynak torglarindaki kalay kaplama
kablolar optimum kaynak ¢zellikleri sunar. Elektrik su
kablosundaki sabit ve glivenli temas ytzeyleri disik
direngli elektrik akimini garanti eder.

KONTAK MEMESI -F

Optimum 1s1 gegisi garanti edilir ve agiri
isinmay1 dnler. Bunu geleneksel disli
OlcUlerine gdre %30 daha buylik malzeme
enine kesiti ve M7/M9 icerisindeki kontak
memelerinin konik yuvasi saglar.
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TORC BOYNU +

Burada ozellikle ic degerler dne cikar. Yuksek
kaliteli bilesenler cepecevre yuksek sicaklik
dayanimi, yuksek asinan parga dayanimi ve
yUksek iletkenlik saglar.

SOGUTMA + EURO MERKEZI +
HORTUMLARI BAGLANTI

Tum uzunluk boyunca tam koruma. Hortum- Euro baglantinin saglam govde yapisi her

lar dtsUk sicakliklarda esnek kalir ve yiiksek konumda stabilite saglar. Diger arti noktalart:

sicakliklarda maksimum sekil stabilitesi sunar. izole edilmis sabitleme civatasi, gimus kapli

BlyUk capi ortalamanin Uzerinde debi saglar. yay uclari ve su hortumlarinin ve kontrol
kablosunun baglanti gévdesinden optimize
edilmis ¢ikisl.
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PM KAYNAK TORCU.

PROFESYONEL.

» Kabzalarin dengeli tasarimi sayesinde ergonomik calisma

= Faydali ve verim artirici: Uzaktan kontrol fonksiyonlu ve grafik ekranli fonksiyon torcu

» Esnek kiresel mafsal, sikca degisen kaynak pozisyonlarinda ve pozisyon kaynaginda ¢alismayi rahatlatir

= Karanlik calisma sahalari icin LED aydinlatma

* Olcllebilen arti deger icin Welding 4.0 kaynak yénetim sistemi ewm Xnet'in tam kapsamiyla
desteklenmesi

» Cok sayida opsiyon sayesinde kisiye 6zel uyarlanabilir

= Dijital agi destekleyen X-teknolojisi sayesinde rahatsiz eden ilave bir kontrol kablosu gerekmez

* 6,5 m'ye varan uzunlukta hortum paketleri mevcuttur

Uygulamana uygun torgu iiretiyoruz. Boylece sana - manuel kaynak icin - kaynak gorevine optimum
sekilde uyarlanmis bilesenler sunuyoruz.

Entegre LED aydinlatma
= Karanlik calisma sahalarinda kaynak
yapmay! kolaylastirir

Burada kisisellestirilebilen opsiyon secenekleri
bulabilirsin. Kisisel danismanlik kapsaminda
sana memnuniyetle baska olanaklar da
sunabiliriz.

Tabanca kabzasi Kaynak dumani emme seti Isiya karsi koruma kalkani Farkh biikme agilari
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Kompakt kiiresel mafsal

= Optimum hareket yari ¢api

= Ozellikle zorunlu pozisyonlarda daha az giic
uygulandigindan kolay bir calisma saglar

* Hortum paketinin asirt ddnmesi ve
takilmasi mumkin degildir

Kaymaz lastik parcalar
* Daha iyi tor¢ ydnlendirme icin glvenli tutus
= Ergonomik olarak rahat kabza

Pratik torg tetigi korumasi

= stemsiz devreye almayi minimize eder
= Yiksek gtvenlik

» Hasarlara karsi korur

Ug farkli kontrol versiyonu veya standart olarak kontrolsuz temin edilebilir

RD3 X kumandasi RD2 X kumandasi 2U/D X kumandasi

Standart torg ve LED
aydinlatmali standart torg



10

MIG/MAG

MT KAYNAK TORCU.

MULTITALENT.

= Cok saglam ve uzun 6murlt: zorlu ortamlarda kullanim icin

= Ergonomik, eliptik sekle sahip kabza kaynak torcunun kullaniimasi i¢in gerekli olan gticl azaltir
* Opsiyonel olarak uzaktan kontrol fonksiyonlu ve segment gostergeli fonksiyon torcu

= Dijital agi destekleyen X-teknolojisi sayesinde rahatsiz eden ilave bir kontrol kablosu gerekmez
» Cok sayida opsiyon sayesinde kisiye 6zel uyarlanabilir

* Dengeli tasarimi sayesinde ele iyi oturur

Uygulamana uygun torcu iiretiyoruz. Boylece sana - manuel kaynak igin - kaynak gérevine optimum
sekilde uyarlanmis bilesenler sunuyoruz.

Hafif ve dengeli

* Yorulmadan calismak icin

= Torcun yonlendirilmesinde
minimum gti¢ gereksinimi

Kompakt yapi sekli
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Tor¢ boynu 360° dondiiriilebilir
= Degistirilebilir boyunlu torg
modellerinde maksimum esneklik

Dayanikli duvar kalinligi
» 2,8mm kalinhginda kabza
sayesinde ¢ok saglam

® Yiksek kirllma emniyeti

* Eniyiizolasyon

Dart farkh kumanda versiyonu veya standart olarak kumandasiz temin edilebilir

PC2X PC1X 2U/DX U/D X Standart

Burada kisisellestirilebilen opsiyon secenekleri bulabilirsin. Kisisel danismanlik
kapsaminda sana memnuniyetle baska olanaklar da sunabiliriz.

Istya karsi koruma kalkani Farkli biikme acilari Torg tutucu Kaynak duman gazi emen

saloma
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UM KAYNAK TORCU.

KARMASIK OLMAYAN.

* ikna edici paket buttint: Saglam teknoloji ve tizerinde distnilmus kabza tasarimi iyi bir kullanimi garanti eder
» GUnluk kullanim icin yUksek ¢calisma konforu

* Kanitlanmis sarf malzemeleri konsepti — temini kolay M6 ve M8 disliler

= Saglam ve ergonomik kabza

= Euro baglantili tdm makinelere uyumlu

Uzerinde diisiiniilmiis kabza tasarimi
= Kaynak torgunun saglam tasarimi en
iyi kullanimi garanti eder

Kompakt kiiresel mafsal

= Optimum hareket yari capi

= YUkUn azaltilmasi sayesinde
rahat ¢alisma

Kaymaz lastik parcalar
= Eniyi kavrama glvenligi
= Kaynak torgunun kolay yonlendirilmesi



MIG/MAG-PUSH/PULL KAYNAK
TORCU.

= Tel beslemenin desteklenmesi icin tahrik Uniteli kaynak torcu

= EWM makinelerine tak ve kaynak yap

= Standart olarak kabzali ve sonradan eklenebilen tabanca kabzali
= MT kaynak torcu serisinin farkli kumandalariyla temin edilebilir
= Asinma parcalari PM ve MT serisiyle uyumludur

= Yiksek kaliteli tahrik motoru

ITME/CEKME KAYNAK TORCLARIMIZIN
OLASI VERSIYONLARI.

= Gaz sogutmali veya su sogutmali

® 6/8/10 m uzunluklarda mevcuttur

= Talep Uzerine farkli uzunluklarda 6zel tretim olarak da temin edilebilir
= Kumandali veya kumandasiz

Talep Gizerine farkli uzunluklarda da temin edilebilir

eV\;f'n@
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MIG/MAG

DOGRU KAYNAK TORCUNU NASIL
BULABILIRIM?

DOGRU SECiIMi BOYLE YAPABILIRSIN.

Profesyonel | Her alanda basarili | Sabit. Mihendislerimiz bu tg¢ kaynak torcu serisini kullanici
olarak senin kisisel ihtiyaclarini en kiicUk ayrintisina kadar karsilamast igin gelistirdi. Fonksiyonlari
ve kullanim olanaklari agisindan farklidirlar, ancak en 6nemli avantajlari ortaktir: Yenilik¢i yapi
sekilleri ve yUksek servis streleri ekonomik calisma olanagi saglar. Ayni zamanda maliyetler duser
ve kaynaklar korunur. PM, MT veya UM serisi kaynak tor¢larindan hangisinde karar kildigin fark

etmez - ellerinde her zaman en iyi kaliteyi tuttugundan emin olabilirsin.

Industry

all m I_/l/l/l/|4_0 m Evolution®¢

PM KAYNAK TORCU MT KAYNAK TORCU UM KAYNAK TORCU
Devrede kalma orani LR LN ] amm
Zorunlu pozisyonlarda kaynak Doo L m
Kompakt dlciiler LR nan am
Koruyucu gaz ortiisii mam ama o0
Kaynak dumani emme sistemi* LR nmn o
Asinma pargalarinin yiiksek servis
siireleri e e -
Degistirilebilen boyun sistemi mam nam o
Kaynak makinesinde torc ilizerinden e s .
kumanda
LED aydinlatma LR o o
mmm ok iyi
mm |y
= Orta

o Mevcut degil

*Duman gazi emen saloma olarak da temin edilebilir veya kaynak dumani emme seti ile
sonradan donatilabilir.

“Isuqeser®
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MUSTERI YORUMLARI.

GORDUM, DENEDIM VE HEMEN iKNA OLDUM,

Stefan Limberger
Genel Mudur ISW

Christian Gruber
Ebner'de Supervisor Welding

Andreas Euen
EWM-Euen GmbH Genel Madur

8 saat, 350 Amper, 1 EWM kontak memesi

Aslinda bu nozul muhtemelen daha uzun dayanabilir, ama
biz isi saglama aliyoruz.

Kaynak torcundaki tim islevler!

Parametre degisikliklerini dogrudan torg tzerinden yapmak —
yurime mesafesinden ve degerli zamandan tasarruf saglar.

Christian Gruber, Ebner'de Supervisor Welding, bunu PM kaynak torcunun esas avantajlarindan
biri olarak goruyor.

Asiri ortam sartlari igin 6zel torclar

Bu siparisi ancak torg Gretimi de tarafimizdan yapildigi icin
kabul edebildim.

Schroeder Valves icin torg, uzun tor¢ boynuna sahip ¢zel bir tasarimdir.

15
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MIG/MAG

PREMIUM ASINMA PARCALARI.

Kaynak torcun icin bizden temin ettigin tUm asinma parcalari optimum tor¢ boynu
sogutmasi sayesinde 6zellikle uzun émurladdr. Tam olarak beklentilerine uygun olarak
uyarlandiklarindan, 6rtult elektrot kaynak torglari, otomasyon kaynak torglari, itme/cekme
kaynak tor¢lari ve duman gazi emen salomalar icin mikemmel tamamlayicilardir.

EWM gaz memeleri

= \/idali gaz memeleri sayesinde asir termik sartlar altinda bile gtvenli
oturma

= Nikel kaplama ylzey ve daha yUksek i1si yayimi sayesinde daha distk
sigranti yapismasi

= Yiksek tdr gesitliligi

® YUksek servis sdresi

EWM kontak memesi

» CuCzZr'den Uretilmis EWM kontak memeleri, E-CU'dan Uretilmis
geleneksel memelerden daha az asinma yapar

= Sabit oturma, mikemmel merkezlestirme ve ayrica optimum akim
ve Il gegisi icin kontak memesinin konik tahdidi

EWM Meme tutuculan

* TUm EWM meme tutucular az asinmali CuCrZr'den imal edilmistir

= Zor kosullar altinda da en yuksek islevsellik

= Kontak memesinin yuvasini degistirmek igin farkl donanimlar

= Kaynak torqu kullanima yonelik olarak optimum sekilde
dondstdralebilir

EWM Gaz distribiitori

= Yiksek mukavemetli, 1siya dayanikli ¢zel plastik sayesinde ytksek
durus mukavemeti
= Kaynak gazinin esit dagilimi mikemmel gaz 6rtUsi saglar




DAR ARALIK NOZULLARI.

PM ve MT serisi premium kaynak tor¢larimiz icin gelecekteki uygulamalara yonelik bir
dizi 6zel asinma parcasi sunuyoruz. Dar aralik kaynagi icin konik, silindirik ve sise boynu
seklindeki gaz memeleri kullanimina sunulmustur.
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Konik meme sekli Silindirik meme sekli

1
0

Sise boynu sekli
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MIG/MAG

OTOMASYON ICIN KAYNAK TORCLARI.

Otomasyon kaynak torclarini iceren basit ¢cézimlerin yani sira, ilave tahrikli robot kaynak torclari
kullanmak da mimkuindir. Robotlar ve Cobotlar icin 6zel olarak gelistirdigimiz ve senin tarafindan
serbest sekilde atanabilen fonksiyon tuslarr ile donatilmis olan RMT hortum paketleriyle daha fazla
avantaja sahip olursun. Hangi versiyona karar kildigin fark etmez — EWM'nin her bir kaynak torguyla
yUksek servis streleri ve en ytksek hassasiyet sayesinde ekonomik ¢alismayi garanti altina alirsin.

En yiiksek hassasiyet

Yiiksek servis siireleri

TCP'nin (Tool Center Point)
yuksek geri doniis hassasiyeti

Tel gecirme ve terse Farkl biikme acilari Kaynak dumani emme
cevirme ve ayrica gaz seti
testi icin tuslar

V o
&
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MIG/MAG

AKSESUARLAR.

Daha iyi kullanim, daha fazla gtvenlik ve daha yiksek calisma konforu. Kaynak tor¢larimiz igin aksesuarlarin hedefi
cok aciktir: Calismanin olabildigince rahat olmasini saglamak. Bu nedenle bizde, kaynak torcunu basindan itibaren
veya sonradan ekleyerek donatabilecegin cok farkli aksesuar parcalari icin genis bir yelpaze bulabilirsin. ister torg
tutucu, ister tabanca kabzasi veya tus uzatma — torgunu sana ve beklentilerine uygun olacak sekilde donat.

. W

ISIYA KARSI KORUMA + TORC TETIGi UST + TORC TUTUCU +
KALKANI

PM/MT kaynak torcunu sonradan Torg tetigi yukarida oldugunda daha rahat EWM kaynak makinene ekleme yapmak icin
donatmak icin mikemmel. Isi koruma kaynak mi yapiyorsun? Sorun degil! Bu pratik arag. Tor¢ tutucuyu kolayca monte
kalkani uzun devrede kalma oranlarinda degistirme ekipmaniyla kaynak torcunu edebilirsin ve boylece is yerini daha glvenli
seni korur. LED aydinlatmali PM kaynak hizla kendi ihtiyaclarina uyarlarsin. Montaj hale getirirsin.*

torglari ile de uyumludur** aleti dahildir.*

TUS UZATMA + ADAPTOR + BUZUSEN HORTUM +

Hizla ve kolayca yerlestirilebilir ve kaynakgl- ~ Mikemmel baglanti saglar. Makineye 6zgu Kaynak torcuna ilave koruma saglayan
nin istegine optimum sekilde uyum saglar. baska merkezi baglantilar mevcuttur® pratik plastik izolasyon hortumu.*
Kaynak esnasinda daha fazla konfor igin.**

*PM ve MT kaynak torcu
**PM kaynak torgu
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TORC TUTMA +

APARATI

Kisisel donanimi mikemmel sekilde
tamamlar. Handy Support Original Fix®
tutucu aparati, hassas yerlesme noktalariyla
kaynak tor¢cuna guvenli tutus saglar.
Manyetik ayak ve toz boya kaplamali
aliminyum komple Grdn.*

GAZ MIKTARI OLCER +

Onemli olan her sey her zaman goz
onilnde. Bu araci birkag el hareketiyle
dogrudan kaynak torcuna yerlestirebilirsin.
Boylece glincel debi miktarini her an
gorebilirsin.*

TABANCA KABZASI

Tadilat yapmadan kaynak torcuna monte
edilebilen opsiyonel kabza. Uzun kaynak
dikislerinde bile kolay ve yorulmadan
calisma olanagi sunar.**

+ KAYNAK DUMAN +

GAZI EMEN SALOMA

Bu set ile EWM kaynak torcununa kolayca
ve uygun maliyetle donanim ekleyebilirsin.
Zararli maddelerin dogrudan vakumlanmasi
kaynak esnasinda sana daha ytksek bir
saglik korumasini garanti eder.*

...c." Q

HAVA AKISI OLCER +

Duman gazi emen saloma hava akis!

Olcere takilir ve emis sistemindeki vakum
kuvveti, hava akisl dlcerde yer alan gosterge
onceden belirlenen, torca 6zgl debi ile ayni
seviyede olacak sekilde ayarlanir.
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TEKNIK VERILER — GENEL BAKIS.

PM ve MT gaz sogutmali

221G 301G 401G
Devrede kalma orani CO, 250 A/ %60 330 A/ %60 450 A/ %35
Devrede kalma orani M21 220 A/ %60 300 A/ %60 400 A/ %35
Devrede kalma orani M21 pals 150 A/ %60 210 A/ %60 260 A/ %35
o Tel 08-12mm 08-16mm 0,8-20mm
Baglanti Euro baglanti

Hortum paketi uzunlugu

3/4/5m - baska uzunluklar talep tzerine

Tor¢ boynu bikme agisi

Farkli bikme acilari mevcuttur

Galisma agirhg 1,09kg 1,16kg 1,3kg
Kontrol isareti CEHI 28
PM ve MT su sogutmali

301 W 451 W 551TW
Devrede kalma orani CO, 330 A/ %100 500 A/ %100 650 A/ %100
Devrede kalma orani M21 290 A /%100 450 A/ %100 550 A/ %100
Devrede kalma orani M21 pals 250 A/ %100 350 A /%100 500 A /%100
o Tel 08-12mm 08-16mm 08-20mm
Baglanti Euro baglant

Hortum paketi uzunlugu

3/4/5/6,5m - baska uzunluklar talep tGzerine

Tor¢ boynu bikme agisi

Farkli bukme agilar mevcuttur

Galisma agirhg

1,03kg

1,09kg

1,7kg

Kontrol isareti

CEHI 28




UM gaz sogutmali
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15G 24 G 25G 36G
Devrede kalma orani CO, 180 A/ %60 220 A/ %60 200 A /%60 270 A/ %60
Devrede kalma orani M21 150 A/ %60 250 A/ %60 230 A/ %60 300 A/ %60
o Tel 06-1mm 06-12mm 08-14mm
Baglant Euro baglant
Hortum paketi uzunlugu 3/4/5m
Tor¢ boynu bikme agisi 45°
Calisma agirhgi 0,64kg 0,95kg 0,90kg 1,34kg
Kontrol isareti CE Il 28

UM su sogutmali

240 W 401 W 501 W
Devrede kalma orani CO, 300 A 400 A 500 A
Devrede kalma orani M21 270 A 350 A 450 A
o Tel 06-12mm 08-16mm
Baglanti Euro baglanti
Hortum paketi uzunlugu 3/4/5m
Tor¢ boynu btkme agisi 45°
Galisma agirhg 1,03 kg 1,14 kg 1,18kg
Kontrol isareti CE I 28

Baska MIG/MAG, TIG ve plazma torclarini online magazamizda
bulabilirsin.

ister gaz ister su sogutmali, ister ince saclar ister daha kalin malzemeler
icin. Online magazamizda kendi uygulaman icin en dogru kaynak
torcunu bulabilirsin. Her bir tGrtin i¢in asinma parcalari ve olasi aksesuarlar
icin tim bilgileri elbette ki bizde bulabilirsin.
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EWM GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraBBe 8
56271 Miindersbach
Almanya

Tel: +49 2680 181 0

Bizi takip et
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EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile daha ekonomik, daha glvenli ve daha kaliteli kaynak
yaparsin. Yenilikci sistemler, gliclt kaynak strecleri, dijital teknolojiler ve servisler ayrica EWM'nin danismanlik yetkinligi,
kaynak gérevlerini daha mikemmel yapmana destek verir.
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Bu doktimanin icerigi dikkatle arastirilmis, incelenmis ve tizerinde dikkatle calisiimistir. Ancak yine de degisiklik, yazim hatalari ve hatalar olmasi
hakki sakhidir.



