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WE ARE WELDING

AUTOMATIZOVANY SVAROVACI HORAK

FLEXIBILNI KOMPLETNI SYSTEMY
PRO AUTOMATIZOVANE SVAROVANI
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XQR
MIG/MAG

SVAROVACI HORAKPRO
AUTOMATIZOVANE SVAROVANI.

AUTOMATICKE DOSAZENI NEJVYSSI KVALITY.

Se svafovacimi pfistroji fady EWM XQ R méate také oteviené véechny moznosti vybéru
svafovaciho horaku. Staci si vybrat svafovaci hofak z nasledujicich variant a pfizpUsobit jej
presné na zékladé pozadavk( vaseho svafovaciho Ukolu: standardni feseni nebo reseni s dutym
hridelem, plynové nebo vodni chlazeni. Podle piani mdzete volitelné pridat také posuv dratu
ze sudu. Systém doplnuji svafovaci hotéky s hrdly v riznych thlech ohybu nebo s husim krkem,
ochrana pfed kolizemi, podavace dratu a dalsi pfislusenstvi svafovaci techniky.

Roboticky svafovaci horak

EWM RMT s dutym hfidelem

plynové nebo vodni chlazeni Roboticky podavaé¢ dratu
M Drive 4 Rob 5 HW XR

v

Titan XQR puls nebo
Phoenix XQ R puls

Roboticky svafovaci horak
EWM RMT
plynové nebo vodnf chlazenf

Roboticky podavac dratu
M drive 4 Rob 5 XR

Svarovaci hofak pro automaty
EWM AMT
plynové nebo vodni chlazeni

&%)

Vyrobeno v Némecku. Specialni délky a thly
ohybu na vyzadani.
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ROBOTICKY SVAROVACI HORAK MIG/MAG.

RADA RMT RSA.

= Roboticky svafovaci hofak MIG/MAG, plynové nebo vodni chlazenf

= Maximalni bezpecnost TCP

= Modularni konstrukce

= Rychle vyménné hrdlo hofaku

= Uzavér vody pro chladici prostfedek (provedeni s vodnim chlazenim)

= Stdvajici bovden posuvu dratu pro plynulé vedeni dratu

= Tlacitka pro zavadéni dratu, zpétny posuv dratu, testovani plynu (funkénost v zavislosti na posuvu dratu)
= Vhodné k robotickému posuvu dratu M Drive 4 Rob 2, 3,5

Svazek hadic

= Stlacitkem pro testovani
plynu a zavadéni dratu a zpétny
posuv dratu

= Robustni hadice vinité trubky
Dostupné volitelné
pfislusenstvi: napf. kulova
ochrana proti ndrazu, pruzina
na ochranu proti zlomu atd.

Ochrana proti kolizi EWM RSA
= Chrani pred
poskozenim
robota
= Vlysokd pfesnost vraceni
do vychozi polohy
= Prirubové desky pro
viechny vyrobce robot(

RMT301G RMT301W RMT351W RMT551W RMT651W

Dovolené zatizeni, CO, 340 A /100 % 270 A/ 100 % 350 A/ 100 % 650 A/ 100 % 650A /100 %

Dovolené zatizeni, M21 270 A /100 % 250 A /100 % 300A /100 % 550 A/ 100 % 600A /100 %

Dovolené zatiZeni, M21 Impuls 220 A/ 100 % 220 A/ 100 % 260A /100 % 500 A /100 % 550A /100 %

Primér dratu 0,8-1,2mm 0,8-2,0 mm

Standardnf{ ihel ohybu 22,5°/35°/45° 0°/22,5°/35° 45°

Za&vit, proudova $picka M9 M7 M9
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WE ARE WELDING

Dalsi provedeni
mozna na vyzadani

Hrdlo hofaku EWM RMT W W
s pfevle¢nou matici

= Plynové nebo vodni chlazeni

= RUzné uhly ohybu nebo husf krk

= Kdostani kratké
a dlouhé provedeni

= Mozny je specidlni

svarovaci horak

Senzor plynové hubice
ve standardu

Dotykové vyhledavani svarovych
Svl pomoci vyhledavani polohy
plynové hubice

Drzak horaka
= R{zna provedenti
= Presné TCP

ZkusSebni a vyrovnavaci Ucici hroty TCP Multifunkéni kli¢ Sada pro odsavani

mérka svarovaciho koure



XQR
MIG/MAG

SVAROVACI HORAKY MIG/MAG PRO
ROBOTY S DUTOU HRIDELI.

RADA RMT RSA HW.

= Svafovacl hotdk MIG/MAG pro roboty s dutou hfidelf, chlazeny vodou

= Maximalni bezpecnost TCP
= Moduldrni konstrukce
= Rychle vyménné hrdlo hofaku

= Uzavér vody pro chladici prostfedek (provedeni s vodnim chlazenim)

= Stdvajici bovden posuvu dratu pro plynulé vedeni dratu
= Vhodné k robotickému posuvu dratu M Drive 4 Rob 5 HW

EWM duty h¥idel -

ochrana proti kolizi RSA HW

= Chrani pfed poskozenim
robota

= Vysokd pfesnost vraceni do
vychozi polohy

= Pfirubové desky pro
vsechny vyrobce robot(

Svazek hadic

= Robustni hadice vinité trubky

RMT301W

RMT351W

RMT551W

RMT651W

330A/100 %

350 A/ 100 %

650 A/ 100 %

650A /100 %

RMT301G
Dovolené zatizeni, Co, 340 A/ 100 %
Dovolené zatizeni, M21 270 A /100 %

290 A/ 100 %

300A /100 %

550 A/ 100 %

600A /100 %

Dovolené zatizeni, M21 Impuls 220 A/ 100 %

250 A/ 100 %

260A /100 %

500 A /100 %

550A /100 %

Primér dratu 0,8-1,2mm 0,8-2,0 mm
Standardnf{ Uhel ohybu 22,5°/35°/45° 0°/22,5°/35°/45°
Zavit, proudova $picka M9 M7 M9
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Dalsi provedeni
mozna na vyzadani

o @
Hrdlo hoftaku EWM RMT } ] I

s pfevle¢nou matici

= RUzné Uhly ohybu nebo husf krk ,
= Kdostani kratké a dlouhé

provedent

Senzor plynova hubice
Dotykové vyhledavanf svarovych svi
pomoci vyhledavéani polohy plynové hubice

Zkusebni a vyrovnavaci Ucici hrot TCP Stahovaci pomiicka Sada s hofakem
mérka svazek hadic s odsavanim koufe
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wemas  S\VAROVACI HORAK PRO
AUTOMATY MIG/MAG.

RADA AMT.

Dokonaly doplnék pro mechanizovanou a automatizovanou vyrobu. Nase automatické svafovaci horaky Ize
individualné prizpdsobit kazdému pouziti, a proto je mizete optiméalné upravit podle pozadavkl na individudlni
svafovaci Ukoly. V kombinaci s procesy svarovani EWM tak budete svafovat nejen flexibilné, ale zejména také efektivné.

= Svafovaci hoidk pro automaty MIG/MAG s plynovym nebo vodnim chlazenim
= Optimalni chlazenf diky vnitfni profilované trubce

= Hadice chladici kapaliny vyztuzend tkaninou pro jesté robustnéjsi konstrukci
= Prlmér, rozsah upnuti 38 mm

AMT301G AMT451W AMT551W
Dovolené zatizeni, CO, 330A/60% 500A /100 % 650A /100 %
Dovolené zatizeni, M21 300A /60 % 450A /100 % 550A /100 %
Dovolené zatizeni, M21 Impuls 210A /60 % 350A /100 % 500A /100 %
Primeér dratu 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm 0,8-2,0 mm
Standardni Uhel ohybu 0°/22°/36°/45°

Zavit, proudova spicka M9
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= Moznd jsou dalsi provedenti

a specidlnf svafovaci hoféky

= Kompatibilnf s opotfebitelnymi
soucastmi pro fadu PM a MT

Sady opotiebitelnych Rizné dhly ohybu
soucasti
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WE ARE WELDING

Radi vam poradime: sales@ewm-group.com

EWM je vas partner pro nejlepsi technologii svafovéani. S EWM
svafujete hospodarnéji, bezpecnéji a kvalitnéji. Inovativni
zatizeni, vykonné svafovaci metody, digitalni technologie

a servis, rovnéz i kvalifikované poradenstvi od EWM vas
podpofi pfi perfektni realizaci vasich svafovacich ukold.

EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stra3e 8
56271 Mindersbach
Némecko

Tel: +49 26801810
Fax: +49 2680 181 244
E-mail: info@ewm-group.com

OoRNE©M@MX

www.ewm-group.com

Obsah tohoto dokumentu byl peclivé prozkouman, zkontrolovan a zpracovan. Pfesto vsak zlistavaji vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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