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MIG/MAG PORODICA.

Svaki zadatak zavarivanja je drugaciji — kao i svaki zavarivac. Stoga imamo
ne samo jedan uredaj nego Citavu porodicu MIG/MAG multifunkcionalnih
uredaja za zavarivanje! A svi ¢lanovi porodice imaju nesto zajednicko:

bilo da je rijec o uredaju Titan XQ puls, Phoenix XQ puls, Taurus XQ
Synergic ili Taurus XQ Basic, demodularnom ili modularnom sistemu — svi
omogucavaju komforno, ekonomi¢no zavarivanje za postizanje optimalnih
rezultata!

VASE PREDNOSTI.+

= Digitalni postupci zavarivanja za najbolje rezultate

= Jedinstveni korisnicki interfejsi za Titan XQ, Phoenix XQ
i Taurus XQ Synergic

= Moze se individualno konfigurirati

= Pribor svih uredaja je medusobno kompatibilan

* MoZe se umreZiti sa softverom za upravljanje zavarivanjem
ewm Xnet

* Brojne dodatne karakteristike, kao sto su:
- intuitivno, jednostavno upravljanje
- senzar rezerve zice
- elektronska regulacija kolicine plina*
- LED statusna traka

* OpseZzan program pribora

*opcionalno dostupno



BlueEvolution.
EKOLOSKA INICIHATIVA EWM-A

Nasom inicijativom za odrzivost BlueEvolution® pruzamo vam
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podréku u m Evolution®

smanjenju emisija CO,. Jer zavareni spoj je savrsen samo ako se pritom

Stede energija i resursi. Uz tehnologiju pretvaraca koji Stedi resurse wtormaciao
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SPASIOCI SIROVINA.

EWM tehnologija pretvara¢a omogucava
izradu kompaktnijih uredaja manje teZine. ‘ ’
To dovodi do manje primjene materijala —

Cime se stede i sirovine, kao Sto su bakar,
aluminijum i celik. Osim toga, primjetno je i
smanjenje napora pri transportu.
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ﬁ HEROJI EMISIJE.

EWM procesi zavarivanja koji smanjuju toplotu
proizvode manje Stetne Cestice dima zavarivanja
i time smanjuju emisije — dok istovremeno
poboljSavaju uslove rada za ljude koji te procese
primjenjuju. Smanjenje slojeva koje treba zavariti
takoder smanjuje i vrijeme rada, tako da ne
dolazi samo do smanjenja emisija nego se i
njihov nastanak smanjuje od samog pocetka.

Paoredenje prasjecnih emisija

SMANJENJE /
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MIG/MAG* forceArc® puls
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PROIZVODACI ENERGIJE.

Visok stepen efikasnosti tehnologije pretvaraca u
kombinaciji s EWM postupkom spajanja koji smanjuje
potrosnju energije Stedi primarnu energiju, a samim
time i troSkove za struju. Te uStede se jos povecavaju
geometrijama zavarenih spojeva koje Stede zicu i plin.
Uz kraca vremena rada i manje naknadne radove,

postat Cete proizvodaci energije i smanjiti emisije CO,,

STAKLENI FILTER NAKON
ZAVARIVANJA

Impuls

forceArc® puls

*Srednja vrijednost prema BGI 593 - Stetne supstance pri zavarivanju i povezanim procesima
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VARIJANTE KUCISTA.,
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DEMODULARNO

Bilo da se radi u dekompaktnom sistemu sa zasebnim uredajem za pomak Zice na
velikim komponentama ili u tesko dostupnim podru¢jima, ili u kompaktnoj varijanti
u kabini za zavarivanje: Linija uredaja XQ, bilo da je hladena plinom ili vodom, pruza

individualno rjesenje za svaki zahtjev. Natprosjecno dugo trajanje ukljucenja* cini

rad efektivnim; uz raznovrstan pribor prilagodava se svim posebnim i vanrednim

zahtjevima. Pritom se moze individualno konfigurirati.

Kompaktno

Integriran prijenos Zice — precizan i praktican

* |ntegriran EWM eFeed s 4 pogonjena tocka za pomak Zice

* Laka zamjena zice i jednostavno upravljanje moguce je i u teskim

uslovima svjetla zahvaljujuéi osvjetljenju unutrasnjosti

* Mogucnost prikljucivanja drugog uredaja za pomak Zice

Siguran transport dizalicom

— lako izvediv lebdeci
polozaj

4 robusna prihvata

(40 mm @) za jednostavno
postavljanje ili provlacenje
opreme dizalice.

Ergonomske drske

Hladenje gorionika

U izvedbi hladenja plinom

ili vodom. Velika snaga
hladenja od 1500 W, snazna
centrifugalna pumpa i
spremnik vode od 8 litara.

LED statusna traka

Dekompaktno

Zaseban uredaj za pomak Zice — mobilno i fleksibilno

* Moguénost prikljucivanja drugog

uredaja za pomak Zice

» Duzine paketa crijeva izmedu uredaja za zavarivanje
i pomaka zice do 60 m

flexFit sistem kuéista s mnogim
moguénostima pricvrséivanja

Drzac paketa meducrijeva, traverze uredaja za pomak
Zice — ili nesto drugo: Mnogi dijelovi pribora i opcije

koji se koriste pojedinatno mogu se pricvrstiti putem
korisnih matica za utore na profilu od kontinuiranog
aluminijumskog lijeva gornjih poprecnih greda na kucistu.

W’

flexFit

Ugradeno hladenje vodom

*npr. 100% pri do 350 A
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MODULARNO

Modularni sistem kucista za radna mjesta, bez obzira na okruzenje. Hladen plinom
ili vodom. Fleksibilna struktura: Mogucnost primjene u proizvodnji, kao i mobilno na
gradilistu ili u montaznim radovima. MoZze se prenositi ili prevoziti na kalicima. Mala
potreba za prostorom i mala tezina garantuju fleksibilnost i mobilnost.

Dekompaktno Drive XQ — donosi sve

Po izboru s upravljanjem uredaja Expert XQ 2.0 1 s funkcije na radno mjesto

integriranim LAN ili LAN/WiFi pristupnim uredajem. Dostupno Uredaj za pomak zice, dostupan u tri varijante
i bez upravljanja, Sto se onda obavlja iskljucivo putem uredaja upravljanja sa stepenima prilagodenima

za pomak Zice. praksi: HP-XQ, LP-XQ, Expert XQ 2.0.

Modularni sistem kucista cool50-2 U40 Razliciti

Phoenix XQ, Taurus XQ Synergic i Taurus XQ Basic Efikasan rashladni modul za modeli kolica

kao modularni izvor struje pruza brojne moguénosti gorionik za zavarivanje kaji Kolica za radionicu ili za
kombiniranja. Uz opcionalni pribor, mozete ga potpuno se hladi vodom. Dostupan je gradiliste? U ponudi su tri
prilagoditi svojim potrebama i zahtjevima. i s pojatanom pumpom za modela.

duge pakete crijeva.

Kolica za radionicu XQ 55-5 Kolica za gradilista 35-6 Prijenosno Modularno hladenje
vodom
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XQ PROCESI ZAVARIVANJA.

POSTUPCI | PROCESI ZA NAJBOLJE
REZULTATE ZAVARIVANJA.

Maksimalan komfor rukovanja, dugotrajnost i svi procesi impulsnog, standardnog i
inovativnog zavarivanja su optimizirani i ne povecavaju cijenu uredaja.

Time su unaprijed programirani savrseni zavari kod nisko do visokolegiranog Celika
i aluminijuma u svim debljinama materijala i u svim polozajima.

Titan XA puls
8in |

rootArc®XQ/ rootArc® puls XQ
coldArc® XQ/ coldArc® puls XQ
forceArc®XQ/ forceArc® puls XQ
wiredArc XQ/ wiredArc puls XQ
Standard (MIG/MAG)

Impuls

Pozicijsko zavarivanje
superPuls

WIG

E-rucno

Blanjanje fuga

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ
@ Savréeni korijenski zavari / lako izvedivi

slojevi za ispunu i pokrivanje

coldArc® XQ/ coldArc® puls XQ
e Elektricni luk minimalizirane toplote za

zavarivanje tankih ploca

Phoenix XA puls
Slin §

rootArc®XQ/ rootArc® puls XQ
forceArc®XQ/ forceArc® puls XQ
Standard (MIG/MAG)

Impuls

Pozicijsko zavarivanje aluminijuma
superPuls

WIG

E-ruc¢no

Blanjanje fuga

forceArc® XQ/ forceArc® puls XQ
@ Snazni visokoucinkoviti elektricni

luk s dubokom penetracijom

wiredArc XQ/ wiredArc puls XQ
e Visokoucinkoviti elektri¢ni luk s
penetracijom koja ne ovisi o Stickoutu

zahvaljujuci dinamickoj regulaciji Zice
(stabilizator penetracije)



3Years 5 \‘(‘e}“g;;& Industry
‘ewm-\{/arranty* // 4;\;}9 mEvolution®

3 shifts / 24 hours / 7 days

“For detals it wuneewmn-group.com

Taurus XA Synergic
Min §

rootArc®XQ
forceArc®XQ
Standard (MIG/MAG)
superPuls

WIG

E-ruc¢no

Blanjanje fuga

superPuls
@ Intervalno zavarivanje koje smanjuje
toplotu izmedu dvije radne tacke:

Moguénost slobodnog podesavanja
faze visoke struje i faze niske struje
ovisno o upravljanju

Pozicijsko zavarivanje
@ Jednostavno zavarivanje prisilnih

slojeva bez tehnike “jelke”
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Taurus XQ Basic
Mlin |

Standard (MIG/MAG)
WIG
E-rucno

Blanjanje fuga

l(\&o(macija % Xp
\

2 Q 0000 o, Vs
X2 L[] ° O,
W ° ®e (\0
o O
°
" ?
°
o 3
e O
o N
o +
e M
5 5
o. Q&
RS
.
PN

Impuls
@ Impulsni elektricni luk
smanjenog prskanja

Standard

6 SavrSeni kratki i
rasprseni elektricni luk



PROCES ZAVARIVANJA.

PHOENIX PREGLED.

TAURUS

Zavarivanje nelegiranog i niskolegiranog celika

Korijensko zavarivanje « rootArc® XQ

Zavarivanje slojeva za ispunu i pokrivanje « forceArc® puls XQ
rootArc® puls XQ

Zavarivanje kutnih zavara s dubokom « forceArc® puls XQ

penetracijom

Zavarivanje uz koristenje 100% CO, = coldArc® XQ /
rootArc® XQ

Zavarivanje nelegiranog, nisko i visokolegiranog celika

Zavarivanje punih prikljucaka kod kutnih zavara « forceArc® puls XQ
Zavarivanje u prisilnim polozajima « Pozicijsko zavarivanje
bez tehnike ,jelke"

Zavarivanje s konstantnom penetracijom « wiredArc XQ /

i konstantnom snagom wiredArc puls XQ

Zavarivanje i lemljenje nelegiranog, niskolegiranog i visokolegiranog celika
i pocincanih ploca

Zavarivanje i lemljenje tankih ploca « coldArc® XQ/
coldArc® puls XQ

Zavarivanje visokolegiranog celika

Zavarivanje slojeva za ispunu i pokrivanje « forceArc® puls XQ
rootArc® puls XQ

Zavarivanje aluminijuma i legura aluminijuma

Zavarivanje « Impulsni elektri¢ni luk XQ
aluminijuma i legura aluminijuma

Zavarivanje u prisilnim polozajima « Pozicijsko zavarivanje
bez tehnike ,jelke"

Navarivanje

Cladding, tvrdo navarivanje
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VASI ZAHTJEVI — NASA RJESENJA.

Fleksibilnost izrade a"m EWM allin — uredaj za zavarivanje sa svim
procesima i debljinama ploce

Do 65% Do 70% Do 50% Do 35%
USteda energije Krace vrijeme izrade NiZi Manje
(zavarivanje, naknadni rad) materijalni troskovi emisije dima zavarivanja

USteda vremena zahvaljujuci primjeni sistema forceArc® puls XQ
u proizvodnji

macija o
.\(\&0‘ bry

'(‘)Q' e %%0%e, "g
100% s g
o 80%
o
©
N 60%
@ Montaza
& uow
> 5 M Zracenje, brusenje
B Zavarivanje
Standard forceArc® puls XQ
Proces zavarivanja
Paoredenje prasjecnih emisija
SMANJ EN] E 7 STAKLENI FILTER NAKON
ZAVARIVANJA
EMISIJE DIMA 6 s
ZAVARIVAN]JA. w5
£
S5 4
a
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TECHNISCHE g 5
UNIVERSITAT el forceArc® puls
DRESDEN
’
0

MIG/MAG* forceArc® puls

*Srednja vrijednost prema BGI 593 - Stetne supstance pri zavarivanju i povezanim procesima
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UREDAJI ZA POMAK ZICE.

TITAN
PHOENIX

TAURUS
Sa svojih 13 kg (bez kalema) na ergonomski izbalansiranoj drsci, uredaj za pomak Zice Drive XQ pogodan

je alat na neprohodnim skelama na gradilistu, na tesko dostupnim radnim pozicijama ili na velikim
kompanentama — po potrebi ¢ak i kroz saht.

Oprema - promisljena konstrukcija

= Zamjena paketa meducrijeva bez upotrebe

alata Prikljucci -
= Priklju¢ci dostupni s vanjske strane stabilni i zasticeni
= \JuCno rasterecen paket crijeva s Centralni prikljucak i
pojasom i stezacem priklju¢ak vode. Zastita od udaraca

u vidu plasti¢nog ruba.

= Zasticeni prikljucci paketa crijeva

Funkcije - korisno

u svakodnevnoj primjeni

» Prekidac s klju¢em — blokiranje
upravljacke jedinice radi zastite
od pogresnog upravljanja

* Program preklopke ili
Up/Down nacin rada

» Osvjetljenje unutrasnjosti — laka zamjena
Zice i jednostavno upravljanje moguce jeiu
teskim uslovima svjetla

EWM eFeed

* 4 pogonjena tockica
za pomak zice

* Jednostavna zamjena tockica
bez upotrebe alata
* Pricvrséenje tockica

Drive XQ IC 200 koje nije moguce izgubiti

Njegova specijalnost su podrucja
primjene na brodogradilistima i tesko
dostupnim mjestima — robustan i
neunistiv sa samo 10 kg. Prikladan
samo za kaleme za zicu D200 od 5 kg.

DGC

GENIJALNE -+
Dﬁ

OPCIJE KOJE
0 LA KSAVAJ U Elektronska Grijanje Senzor rezerve

ZlVOTI regulacija kalema za Zicu Zice
kolic¢ine plina
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UPRAVLJAN]JE.

U ponudi su Cetiri razlicite izvedbe nasih upravljackih jedinica uredaja.
|zaberite prema svojim potrebama nesto od sljedeceg:

Za viSe uzitka u efikasnom radu - Expert XQ 2.0

Raspolozivo

Upravljacka jedinica Expert XQ 2.0 pokazuje za sta je uredaj * Drive XQ
sposaban. Korisnik treba samo upotrijebiti tockic za klikanje za « Titan XQ
postupak zavarivanja da odabere materijal, plin i promjer zice.

Odgovarajuca karakteristika za zadatak zavarivanja (zadatak) " Phoenix XQ
odmabh se prikazuje na robusnom, preglednom LCD ekranu * Taurus XQ

i zavariva¢ moze poceti s radom. Upravljacka jedinica postoji u Synergic

sljedecim varijantama i mogucnostima umrezavanja: Expert XQ
2.0, Expert XQ 2.0 LG s ugradenim LAN pristupnim uredajem i
Expert XQ 2.0 WLG s ugradenim LAN/WiFi pristupnim uredajem.

Za perfekcioniste — HP-XQ

Raspolozivo

Upravljacka jedinica HP-XQ pruza velik broj moguénosti * Drive XQ
podesavanja specifitnih za potrebe i doticni zadatak zavarivanja. « Titan XQ
Korisnik moze sam detaljno odrediti tok zavarivanja, od pocetne '
struje do programa krajnjeg kratera. HP-XQ je idealna upravljacka " Phoenix XQ
jedinica za profesionalne korisnike koji savrsene rezultate ne * Taurus XQ
Zele prepustiti slucaju. Synergic

Jednostavno ukljucite i pocnite zavarivati — LP-XQ

Raspolozivo

Pomocu tipki favorita zavarivati mogu pohraniti preferirane * Drive XQ
postavke i direktno ih pozivati. Osim toga, za upravljacku jedinicu = Drive XQ
Steuerung LP-XQ fabricki su na odgovarajuci nacin podeseni IC 200
parametri potrebnog zadatka zavarivanja — od pocetne struje - Titan XQ
do programa krajnjeg kratera. Time se Stedi vrijeme uhodavanja:

jednostavno postavite radnu tacku putem tockica za klikanje i * Phoenix XQ
mozete poceti. Upravljatka jedinica je idealna u situacijama kad * Taurus XQ
se mijenja osoblje koje vrsi zavarivanje, npr. na gradilistima i pri Synergic
montazama.

Odmabh prelazi na stvar — Basic XQ Raspolozivo
Dva okretna dugmeta omogucavaju iskusnom zavarivacu da . Drivle XQ
precizno namjesti radnu tacku, koju zatim moze lako spremiti Basic
pomocu neke od pet tipki favorita i kasnije je ponovo ucitati. » Taurus XQ
Basic XQ upravljacka jedinica je dostupna za Drive XQ u Basic

kombinaciji s izvorom struje Taurus XQ Basic.
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CETIRI VARIJANTE
UPRAVLJANJA

GORIONIK ZA ZAVARIVAN]E.
RAZNOVRSNOST GORIONIKA

Profesionalni gorionik za zavarivanje, opcionalno s grafickim ekranom i
LED rasvjetom. Garantirani EWM kvalitet i ergonomska perfekcija.

Za vrhunski kvalitet zavarivanja, vecu izdrzljivost potrosnih dijelova i
smanjenje troskova proizvodnje.

_|_

* Na raspolaganju je standardni gorionik i tri
funkcionalna gorionika za XQ porodicu

_|_

LED RASVJETA

» Olaksava zavarivanje u kutevima i na
tamnim mjestima radnog podrucja

» | ED rasvjeta se uklju€uje neovisno
o dugmetu gorionika pri pomicanju
gorionika (nije moguce pogresno rukovanje)

12

X-TECHNOLOGIE +

Zamjenjuje dodatni upravljacki vod

* Rad bez umara zahvaljujuéi laganijim
paketima crijeva gorionika jer izostaje tezina
zasebnog upravljackog voda

VISI KVALITET ZAVARIVANJA  +

* Minimaliziranje gresaka uz neometano vodenje zice —
40% vedi radijus savijanja grla gorionika (od PM 301)

* \/rhunski odvod toplote u tijelu gorionika, ¢ime se postize manje
zagrijavanje
potrosnih dijelova

* |zvrsno pokrivanje plinom podrucja elektricnog luka

* Siguran kontakt zbog pricvrscene mlaznice za struju i plin
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PREDUZECA ZA ZAVARIVANJE.

SISTEM UPRAVLJANJA ZAVARIVANJEM
EWM XNET | XBUTTON.,

Uz inovativni sistem upravljanja zavarivanjem ewm Xnet Industrija 4.0 postaje
realnost bez puno muke — za preduzeca za zavarivanje svih velicina i opremljenosti.
Prednosti su ocigledne: JaCe povezivanje proizvoda i ljudi povecava efikasnost i
kvalitet, smanjuje troskove i 5titi resurse. Uz ewm Xnet birate mjerljivu dodatnu
vrijednost u cjelokupnom lancu stvaranja vrijednosti. Zahvaljujuci inteligentnom
nadzoru i transparentnim tokovima planiranja, izrade, upravljanja kvalitetom,
nadzora zavarivanja, naknadnog izracuna i upravljanja, u svakom trenutku imate
pregled sistema.

OSIGURANIJE | POVECANJE
KVALITETA

* Dugorocno potvrden kvalitet zavarivanja uz dokumentiranje
parametara zavarivanja i zavarivaca za svako zrno za zavarivanje

* Minimaliziranje gresaka povezivanjem WPS-a s komponentom,
OnTime nadzor parametara direktno na uredaju za zavarivanje i
jasno dodjeljivanje patrebnih kvalifikacija zavarivacu

* Uvijek ispravno namjesteni parametri zahvaljujuci tacnim podacima iz
upravljacke jedinice komponenti i WPS-Managera

SMANJENJE TROSKOVA

* Prepoznavanje potencijala za ustedu biljezenjem
vrijednosti potrosnje energije, zastitnog plina, dodatnog materijala
i vremena zavarivanja

* Minimalna potrosnja potrosnih dijelova pravodobnim umjesto
prijevremenim napomenama o odrzavanju

= Ciljani kontroling uz transparentne procese s
moguénoscu tacnog naknadnog izracuna

POVECANJE PRODUKTIVNOSTI

= Efikasnost uz duze vrijeme elektricnog luka po smjeni

* Kraca vremena izvan vrsnog opterecenja zahvaljujuéi digitalnom
prijenosu svih relevantnih podataka i WPS-a direktno na radnom
mjestu

* Manje korekcija gresaka uz zadane parametre zavarivanja

* Manje nepotrebnih zaustavljanja uz pravovremene napomene
0 odrzavanju koje avise s potroSnji — npr. za potrosne dijelove
gorionika

13
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EWM XNET
TITAN RUKOVANJE KOMPONENTAMA.

PHOENIX
TAURUS

Modularno konstruirani sistem upravljanja zavarivanjem Welding 4.0 ewm Xnet
moze se prilagoditi specijalnim potrebama individualnih procesa izrade. Ovisno o
nacinu rada i velicini, moguce je po potrebi prilagoditi tri medusobno nadogradiva
modula sistema ewm Xnet. Ugradena je i sposobnost aZuriranja tipi¢na za EWM:
dodatni moduli se mogu bilo kad sasvim jednostavno nadograditi.

KORAK1 -+

Priprema rada u ewm Xnet sistemu

Postavite komponentu koju treba izraditi u kancelariji pri pripremi
rada na racunaru u sistemu ewm Xnet

Izradite podatke o crtezu ili ih uvezite iz CAD-a

Odredite plan pracenja zavara

Dodijelite WPS

Odstampajte barkod, dodajte ga radnom nalogu
ili ga postavite kao naljepnicu direktno na komponentu

Posaljite podatke o komponenti u uredaj za zavarivanje putem LAN/
WiFi veze

Podaci su dostupni offline u uredaju za zavarivanje, npr. za primjenu
na gradilistu

KORAK2 +

Skeniranje barkoda na komponenti

» Zavarivac skenira barkod na kamponenti pomocu ¢itaca barkodova
* Podaci o komponenti se ucitavaju u upravljackoj jedinici:

* Broj naloga

* Broj komponente

= Broj grupe komponente

= Serijski broj

* Broj Sarze

* Plan pracenja zavarivanja ( npr. zavar 1, zrno za zavarivanje 1, zavar
1, zrno za zavarivanje 2 itd.)

* WPS (podaci o zavarivanju za svako zrno za zavarivanje/zavar)

» Potrebne kvalifikacije zavarivaca




KORAK3 +

Xbutton

» Zavarivac se identificira za omogucavanje
zavarivanja putem Xbuttona na uredaju za
zavarivanje

eV\;i-n@
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KORAK4  +

uz PM gorionik i graficki ekran ucitajte zrna za zavarivanje
i zavare u skladu s planom pracenja zavarivanja

* Zavarivac pocinje rad prema prikazanom slijedu zavara

* Svi parametri zavarivanja za svako pojedinacno zrno za zavarivanje /
zavar uredaj automatski podesava

* Nakon svakog zrna za zavarivanje / zavara zavarivac potvrduje
njihovu izradu dugmetom na PM gorioniku

® S grafickim ekranom
* Privremeniizlaz, npr. radi pricvrscivanja
» Putem dugmeta na PM gorioniku s grafickim ekranom

» Ekran sa zavarima / zrnima za zavarivanje

15
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PRIBOR.

TITAN
PHOENIX
TAURUS

Zahvaljujuci raznovrsnosti pribora prilagodenog korisniku, XQ

seriju moguce je fleksibilno prilagoditi svim

izazovima i primjenama.

DEMODULARNO

OKRETNA KONZOLA +

* Uredaj za pomak Zice moze se okrenuti za
360°.

= \/eci radni radijus zahvaljujuci
moguénosti okretanja.

POSTOLJE ZA +
DIZALICU

» Postavlja tacke podizanja odozdo
prema gore.

* |stovremeno sluzi kao drzac paketa crijeva
i gorionik.

DRZAC PAKETA + ZASTITA OKVIRA
CRIJEVA

* Drzat za prihvat dugih = Stiti uredaj za zavarivanje i
paketa crijeva do 40 m. prikljucene utikace od

* Mogucnost zajednicke primjene s ostecenja s prednje strane.

okretnom konzolom za jedan/dva uredaja
za pomak Zice.

&

DRZAC GORIONIKA +

* Sigurno postavljanje stiti od oStecenja.

* Moze se jednostavno zavrnuti na drsku
uredaja.

* |ndividualna izvedba za desnjake i ljevake.

_|_
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MODULARNO

.

=
s
N AR

DRZAC GORIONIKA + FILTER ZA + ZASTITNA PLOCA  +
ZA ZAVARIVANJE PRLJAVSTINU

» Drzat gorionika za zavarivanje za montazu » Pouzdano stiti uredaj od oneciséenja u = Stiti upravljacku jedinicu od za
na uredaj za zavarivanje. teskim uslovima rada. prljanja i ostecenja.
* Za WIG i MIG/MAG gorionike. * Rukovanje je moguce i kroz otvore za

upravljacku dugmad.

Oc\atﬂi pribor

PRODUZENJEZA  +
KOLICA

» Produzenje za Trolly 55-6 za prihvat
dodatnog modula.

* Tako je moguce na kolica montirati npr. izvor
struje, hladnjak za vodu i kutiju za alat.

17
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PRIBOR.

TITAN
PHOENIX
TAURUS

POMICANJE ZICE

PRODUZETAK
OKRETNOG TRNA

+ KOMPLET TOCKOVA + ZASTITNA PLOCA

* Omogucava postavljanje uredaja za pomak * Garantira mobilnost bez granica. = Stiti upravljacku jedinicu od za

Zice s montiranim kompleta tockova na
okretnu konzolu.

o~

NASTAVAK ZA
PODIZANJE

* Zajednostavan i siguran transport.

* Maksimalna mabilnost i u visecem radu.

e . lianja i oStecenja.
* Veliki tockovi (125 mm @) za optimalnu prianjatostecena
slobodu kretanja. = Rukovanje je moguce i kroz otvore za

upravljacku dugmad.

+ MINIDRIVE

* Medupogon za zacbilazenje
dugih puteva pomicanja Zice na
nedostupnim mjestima.

* Duzine paketa crijeva do 25 m.






TEHNICKI PODACI.

TITAN
PHOENIX

TAURUS DEMODULARNO

KOMPAKTNO

TITAN XQ 350 puls C 400 puls C
PHOENIX XQ 350 puls C 400 puls C
TAURUS XQ 350 Synergic C 400 Synergic C

Podrucje podesavanja struje

Zavarivanja 5A-350A 5A - 400 A
Trajanje ukljucenja 40 °C, 100% 320A 320A
Trajanje ukljucenja 40 °C, 80% 350 A 350 A
Trajanje ukljucenja 40 °C, 60% - 400 A
Napon pri praznom hodu 82V

3x400V (- 25% — + 20%)*
MreZni napon 3x 460V (- 25% — + 15%)
3x500V (- 25% — + 10%)

MreZna frekvencija 50 Hz / 60 Hz

0,5 m/min — 25 m/min

Brzina zice 19.685 ipm — 984.253 ipm
Fabricka oprema tockova 1,0-1,2 mm UNI (Celik)
Promjer kalema D200/ D300
Priklju¢ak gorionika Euro centralni prikljucak
Vrsta zastite P23

Oznaka sigurnosti ce

EMC klasa A
Dimenzije(Dx?x\/) mm 1150 x 678 x 972
Dimenzije (D x S x V) uincima 45276 x 26.693 x 38.268
Tezina oko 131 kg** / 288 Ibs** | 128 kg*** / 282 Ibs***
Standardi IEC60974-1, -5, -10 CLA
* fabricki

** podaci o tezini za TITAN XQ 350 puls C/ TITAN XQ 400 puls C
***podaci o tezini za PHOENIX XQ 350 puls C - 400 puls C/ Taurus XQ 350 Synergic C - 400 Synergic C

DODATNE IZVEDBE UREDAJA +

Kompaktno s 2 uredaja za pomak zice
uredajem za pomak zice

20
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DEKOMPAKTNO
TITAN XQ 350 puls D 400 puls D 500 puls D 600 puls D
PHOENIX XQ 350 puls D 400 puls D 500 puls D 600 puls D
TAURUS XQ 350 Synergic D 400 Synergic D 500 Synergic D 600 Synergic D
Podrugje podesavanja struje
. 5A-350A 5A-400A 5A - 500 A 5A -600A
zavarivanja
Trajanje ukljucenja 40 °C, 100% 350 A 370A 470 A 470 A
Trajanje ukljucenja 40 °C, 80% - 400 A 500 A -
Trajanje ukljucenja 40 °C, 60% - 550 A
Trajanje ukljucenja 40 °C, 40% - 600 A
Napon pri praznom hodu 82V

MreZni napon

3x400V (- 25% — + 20%)*
3x 460V (- 25% — + 15%)
3x500V (- 25% — + 10%)

Mrezna frekvencija 50 Hz / 60 Hz
Vrsta zastite IP23
Oznaka sigurnosti ce
EMC klasa A
Dimenzije (D x S x V) mm 1150 x 678 x 972

Dimenzije (D x Sx V) uincima

45.276 x 26.693 x 38.268

Tezina oko 128,5 kg** / 283 Ibs** | 125,5 kg*** / 276,7 Ibs***
Standardi I[EC60974-1,-10 CLA
* fabricki

** podaci o tezini za TITAN XQ 350 puls D - 600 puls D

***podaci o tezini za PHOENIX XQ 350 puls D - 600 puls D/ Taurus XQ 350 Synergic D - 600 Synergic D

Drive XQ Drive XQ IC 200
Trajanje ukljucenja 40 °C, 100% 470 A 360 A
Trajanje ukljucenja 40 °C, 40% 600 A 500 A

Brzina zice

0,5 m/min — 25 m/min
19.685 ipm — 984.253 ipm

0,5 m/min — 25 m/min
19.685 ipm — 984.253 ipm

Fabritka oprema tockova

1,0-1,2 mm UNI (Celik)

1,0-1,2 mm UNI (Celik)

Promjer kalema

D200/ D300

D200

Prikljucak gorionika

Euro centralni prikljucak

Euro centralni prikljucak

Oznaka sigurnosti

C€ [H

C€ [H0

Dimenzije (D x S x V) mm
Dimenzije (D x S x V) uin¢ima

660 x 280 x 380
25984 x 11.024 x 25.984

520x200x 318
205x79x125

Tezina

15 kg /33.075 Ibs

10,5kg/ 23,01 Ibs

Standardi

IEC60974-1, -5, -10 CLA

IEC60974-1, -5, -10 CLA

®
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TEHNICKI PODACI.

TITAN
PHOENIX
TAURUS MODULARNO
DEKOMPAKTNO
PHOENIX XQ 355 puls D 405 puls D 505 puls D
TAURUS XQ 355 Synergic D 405 Synergic D 505 Synergic D
TAURUS XQ 355 Basic D 405 Basic D 505 Basic D
Podrgﬁje podesavanja struje 5A-350A 5A 400 A 5A — 500 A
zavarivanja
Trajanje ukljucenja 40 °C, 100% 350 A 350 A 370A
Trajanje ukljucenja 40 °C, 60% - 400 A 430A
Trajanje ukljucenja 40 °C, 40% - 500 A
Napon pri praznom hodu 82V
Mresni napon 3x 400V (- 25% — + 20%)*
P 3480V (- 25% — + 15%)
MreZna frekvencija 50Hz/60Hz
\rsta zastite P23
Oznaka sigurnosti ce
EMC klasa A
Standardi IEC 60974-1,-10 CLA
*fabricki
PRIBOR ZA MODULARNO
Lw
cooL 50-2 U40 50-2 U42
Snaga hladenja pri 1 1/min 17000 W
Pritisak pumpe 3,5 bara 4,5 bara

Pumpa Centrifugalna pumpa Pojatana pumpa
Vrsta zastite P23
Oznaka sigurnosti C€

Primijenjeni, uskladeni standardi

[EC60974-1,-2,-10 CLA

Dimenzije (D x S x V) mm
Dimenzije (D x S x V) uin¢ima

695 x 298 x 329
27,4x11,7x13,0

Tezina

21kg/ 463 1bs

Kolica za radionicu 55-6

Kolica za radionicu XQ 55-5 Trolly 35-6
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EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8

56271 Mundersbach

Njemacka

Tel: +492680/181-0
 Telefaks: +4926 80/ 181 - 244

ir :(u& rnf'group.gom

#WEAREWELDING

Pratite nas

OO RNEM@MXN

EWM je vas partner za vrhunsku tehnologiju zavarivanja. Uz EWM cete zavarivati
ekonomicnije, sigurnije i kvalitetnije. Inovativni sistemi, efikasni postupci zavarivanja,
digitalne tehnologije i usluge, kao i kompetentno savjetovanje kompanije EWM,

pruzaju vam podrsku u savrsenom izvrsavanju zadataka zavarivanja.

—

www.ewm-group.com L

Sadrzaj ovog dokumenta je temeljno istrazen, provjeren i ureden, ipak zadrzavamo pravo na izmjene, pravopisne greske i greske.
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