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RODZINA PICOMIG.

Spawarki z rodziny Picomig to kompaktowe, uniwersalne urzadzenia do codziennych zastoso-
wan. 53 wyposazone w zintegrowany naped podawania drutu i obstuguja trzy metody taczenia.

Mozliwe jest wybranie wariantu impulsowego lub standardowego. Charakterystyki dla stali,
CrNi, CuSi, aluminium i drutéw rdzeniowych sa dostepne fabrycznie.

TWOJE KORZYSCI +

= Cyfrowe procesy spawania pozwalaja osiggnac najlepsze wyniki spawania
= Komfortowe spawanie pozwalajace uzyskac optymalne rezultaty

* Przenosne, kompaktowe urzadzenie

* Solidna obudowa przystosowana do uzytku na budowie

= tatwa obstuga jednym pokrettem

* Oszczednos¢ pradu dzieki wysokiej sprawnosci

* Bogata linia akcesoriow
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BlueEvolution.
INICJATYWA EWM NA RZECZ OCHRONY SRODOWISKA.

Z oszczedzajaca surowce technologig inwertorowa i redukujacymi energie ® ﬁ
procesami tagczenia, wprowadzamy ekonomie i ekologie w stan harmonii. m Evolution

To oznacza dla Ciebie, ze: Oszczedzasz materiat. Oszczedzasz czas.
Zuzywasz mniej energii. Obnizasz koszty. | zwiekszasz jakos¢ wiasnej
pracy spawalniczej. Dotacz do nas w BlueEvolution i zostan:
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SUROWCE.
\\// ZWYCIEZCY ENERGETYCZNI.

Technologia inwertorowa EWM umozliwia budo-
we bardziej kompaktowych jednostek o mniejszej Wysoka sprawnos$¢ technologii inwertorowej
masie. Dzieki temu zuzywa sie mniej materiatow i W polgczeniu z energooszczednymi procesami
oszczedza sie surowce takie jak miedz, aluminium taczenia EWM- oszczedza energie pierwotnag, a tym
i stal. Jest to réwniez zgodne z planem dziatania samym koszty energii elektrycznej. Oszczednosci te
wytycznych Ecodesign dla oszczedzajacej zasoby s dodatkowo zwiekszone dzieki geometrii ztgcza
gospodarki obiegowej z wysokimi wymaganiami oszczedzajacej drut i gaz. W potaczeniu z krétszy-
dotyczacymi odnawialnosci i recyklingu produktéw. mi czasami spawania i mniejszym nakfadem prac
dodatkowych stajesz sie zwyciezca energetycznym i
O oszczedzasz CO,.

%

BOHATEROWIE NISKICH
EMIS]I.

Innowacyjne procesy spawalnicze EWM
produkuja mniej szkodliwych czastek dy-
mow spawalniczych i w ten sposob zmniej-
szajg emisje - jednoczesnie poprawiajac
warunki pracy dla ludzi, ktérzy uzywaja tych
procesow spawalniczych. Zmniejszenie
liczby warstw do spawania skraca rowniez
Czas spawania, dzieki czemu emisje sg nie
tylko zmniejszone, ale ich powstawanie jest

od poczatku eliminowane. z
Paréwnanie przecietnych emisji g
REDU KCJA 7 FILTR ZE SPIEKANEGO SZKtA PO g
SPAWANIU &
EMISJIDYMU s |
< mpuls g
PODCZAS 2 s
SPAWANIA. 2, g
S 3 E
N 0
@i : :
a forceArc® puls 3
DRESDEN 2 P z
“ ]
RWTH 5

0 =

MIG/MAG* forceArc® puls BE

w



PICOMIG

WARIANTY OBUDOWY,

D200 / SZPULA DRUTU 5 KG - PICOMIG 180/220.

W warsztacie podczas montazu — dopiero na budowie urzadzenia Picomig 180 i 220 pokazuja
swoje mozliwosci: przenosne i wytrzymate spawarki jednofazowe charakteryzuja sie duza tole-
rancjg napiecia sieciowego. Oba urzadzenia sg dostepne w wersjach Puls i Synergic, dzieki cze-
mu do dyspozycji jest praktyczny zestaw gotowy do spawania bezposrednio po uruchomieniu.

Uchwyt szpuli drutu

Uchwyt szpuli drutu o masie 5 kg (Srednica do 200 mm /
D200). W potaczeniu z opcjonalng przystawka ON Trolly
Picomig mozliwe jest zastosowanie rowniez szpuli drutu
o masie 15 kg (srednica do 300 mm / D300).

Obudowa przystosowana do uzytku na Niewiarygodna wydajnos¢
budowie Picomig 220 zapewnia natezenie pradu do 220 A bez-
Wytrzymata, przenosna i kompaktowa. Obudo- posrednio z jednofazowego gniazda 230 V.

wy urzadzen Picomig z tatwoscig wytrzymuja
obciazenia wystepujace podczas zastosowania
na budowie. Na nich mozna polegac.

Picomig 220-Set ON Trolly Picomig MozliwoS¢ przenoszenia Zestaw kot ON WAK
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D300 / SZPULA DRUTU 15KG - PICOMIG 185/225/305/355.

Modutowy system obudowy do stanowisk pracy niezaleznie od otoczenia. Chtodzenie gazem
lub woda. Elastyczna konstrukcja: mozliwos¢ stosowania zarowno w produkgji jak i mobilnie

na budowie lub podczas montazu. Mozliwos¢ przenoszenia lub przewozenia na Trolly. Mnigj-
sze wymagania przestrzenne i mniejsza masa gwarantujg elastycznosé oraz mobilnosé.

Uchwyt szpuli drutu
Uchwyt szpuli drutu o masie 15 kg (Srednica
do 300 mm / D300).

Modutowa koncepcja obudowy cool50 U40 Rozne

Modutowe zrodto pradu o licznych mozliwosciach kombina- Wydajny modut chtodzacy modele Trolly

gji dzieki opgonalnym akcesoriom. Niewiarygodna wydaj- do uchwytoéw spawalniczych Do zastosowania na budo-

nosc: Picomig 225 zapewnia natezenie pradu do 220 A chtodzonych woda. wie lub w warsztacie — do

bezposrednio z jednofazowego gniazda 230 V. wyboru jest pie¢ modeli
Trolly.

Modutowa skrzynka Trolly budowlany 35.2-2 MozliwoS¢ przenoszenia Modutowe chtodzenie

narzedziowa woda



PICOMIG

PICOMIG 180/220.

SZPULA DRUTU D200 / 5 KG.

SKUTECZNA OCHRONA. +

Najlepsza mozliwa ochrona podczas zastoso-
wania.

BEZPOSREDNI +
WIDOK.

Szpula drutu, poziom i ztaczka wlotowa drutu
napedu sg zawsze pod kontrola.

4-ROLKOWY NAPED —+
PODAWANIA DRUTU. IZOLOWANA KOMO- —+

Bardzo precyzyjny, efektywny naped podawania RA D R UTU .
drutu na 4 rolki zapewnia niezawodne podawa-
nie wszystkich drutow petnych i proszkowych.
Fabrycznie wyposazony do drutéw stalowych
08 mm + 1,0 mm.

W urzadzeniu Picomig 220 podawanie drutu
ze szpuli D200 /5 kg odbywa sie w catkowicie
izolowanej komorze drutu.



LEPSZA
ORIENTACJA.

Ulepszona lista zadan JOB
w klapie wewnetrznej.
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WE ARE WELDING

GNIAZDO POSTOJOWE. —+

Do bezpiecznego,zaparkowania”kabla

pradu spawania podczas spawania elektrodg
otulona.

. | y
PLUS CZY MINUS?  +

Polaryzacje spawania mozna
zmieni¢ bez uzycia narzedzi.

PRZYtACZE CEN- +
TRALNE EURO.

Wysokowydajne przytacze centralne uchwytu

spawalniczego, z opcjonalnym adapterem zgod-
ne takze z przytagczem centralnym DINSE®.



PICOMIG

PICOMIG 185/225/305/355.
SZPULA DRUTU D300 / 15 KG.

!
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PODAWANIE DRUTU +
Z BECZKI.

Do podawania drutu z beczki stuzy wyciecie

w sciance tylnej. Umozliwia ono zamontowanie
prowadnicy drutu Rolliner
do podawania drutu
zbeczki.

BEZPOSREDNI +

WIDOK.

Szpula drutu, poziom i ztgczka wlotowa drutu

napedu sg zawsze pod kontrola.

I

SPRAWDZONY +
NAPED.

Bardzo precyzyjny, efektywny 4-rolkowy naped
podawania drutu EWM eFeed zapewnia nieza-
wodne podawanie wszystkich drutéw petnych
i proszkowych. Wyposazony fabrycznie

w rolki UNI'0,8 mm /0,9 mm /1,0 mm do stali
nisko- i wysokostopowej.

LEPSZA
ORIENTACJA.

Ulepszona lista zadan JOB
w klapie wewnetrznej.



GNIAZDO POSTOJOWE. +

Do bezpiecznego,zaparkowania”kabla

pradu spawania podczas spawania elektroda
otulong.
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tATWY +
TRANSPORT.

Urzadzenie Picomig mozna nosi¢ w dowolny sposéb: albo
za pomocg wytrzymatego uchwytu do przenoszenia, albo
opcjonalnego pasa do przenoszenia.

PLUS CZY MINUS?  +

tatwa zmiana biegunowosci
pradu spawania (+/-) bez uzycia narzedzi.

PRZYtACZE CENTRAL- +
NE EURO.

Wysokowydajne przytacze centralne uchwytu
spawalniczego, z opcjonalnym adapterem zgod-
ne takze z przytaczem centralnym DINSE®
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PROCESY SPAWANIA | FUNKCJE.

METODY | PROCESY DLA NAJLEPSZYCH
WYNIKOW SPAWANIA.

Maksymalny komfort obstugi, dtuga zywotnosc i wszystkie impulsowe, standardowe i innowacyjne
procesy spawania zoptymalizowane i zintegrowane w urzadzeniu bez doptaty. Zapewnia to wstepne
zaprogramowanie perfekcyjnych spoin dla stali nisko- i wysokostopowej oraz aluminium.

PICOMIG 180

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)
Impuls
TIG

Spawanie reczne

elektroda otulong

PICOMIG 180

SYNERGIC TKG

Standard (MIG/MAG)
TIG

Spawanie reczne

elektroda otulong

PICOMIG 185

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)
Impuls
TIG

Spawanie reczne

elektroda otulong

PICOMIG 185

SYNERGIC TKG

Standard (MIG/MAG)
TIG

Spawanie reczne

elektroda otulong

rootArc®/ rootArc® puls

@ |dealne spawanie Sciegiem graniowym

/ fatwe wykonanie warstw wypetnia-

jacych i kryjacych

PICOMIG 220

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)
Impuls
TIG

Spawanie reczne

elektroda otulonag

PICOMIG 220

SYNERGIC TKG

Standard (MIG/MAG)
TIG

Spawanie reczne elektroda

otulona

forceArc®/ forceArc® puls

Silny i wydajny
tuk z gtebokim wtopieniem
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WE ARE WELDING

Industry

all [}

3 shifts / 24 hours / 7 days

PICOMIG 225

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)
Impuls
TIG

Spawanie reczne

elektrodg otulong

PICOMIG 225
SYNERGIC TKG
Standard (MIG/MAG)

TIG

Spawanie reczne

elektroda otulong

Impuls

PICOMIG 305

PULS TKM

rootArc®/ rootArc® puls
forceArc®/ forceArc® puls
Standard (MIG/MAG)
Impuls

TIG

Spawanie reczne

elektroda otulong
Wypetnienie krateru

koAcowego

PICOMIG 305

SYNERGIC TKM

rootArc®

forceArc®

Standard (MIG/MAG)
TIG

Spawanie reczne

elektroda otulong

Wypetnienie krateru

koficowego

Standard

tuk impulsowy

o o

bez rozpryskow

TKG = przenosna, kompaktowa, chtodzona gazem

Idealny tuk krotki i
natryskowy

TKM = przenosna, kompaktowa, chtodzona gazem lub ciecza

3re e
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PICOMIG 355

PULS TKM

rootArc®/ rootArc® puls
forceArc®/ forceArc® puls
Standard (MIG/MAG)
Impuls

TIG

Spawanie reczne

elektroda otulong
Wypetnienie krateru

koncowego

PICOMIG 355

SYNERGIC TKM

rootArc®

forceArc® y
nformaging

e
Standard (MIG/MAG) &% .

TIG

Spawanie reczne

elektroda otulong

Wypetnienie krateru

koncowego

Wypetnienie krateru
kofcowego

Bezpieczne wypetnianie krate-
row kancowych na konacu spoiny

11
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PICOMIG

METODY SPAWANIA.

PRZEGLAD.

Spawanie stali niestopowych i niskostopowych
Spawanie Sciegiem graniowym « rootArc®
Spawanie warstw wypetniajacych i kryjgcych « forceArc® puls

rootArc® puls

Spawanie spoin pachwinowych z gtebokim
wtopieniem « forceArc® puls

Spawanie z wykorzystaniem 100% CO, « rootArc”

Do spawania stali niestopowych oraz nisko- i wysokostopowych

Spawanie spoin pachwinowych z petnym przetopem « forceArc® puls

Spawanie stali wysokostopowej

Spawanie warstw wypetniajgcych i kryjgcych « forceArc® puls
rootArc® puls

Spawanie aluminium i stopow aluminiowych

Spawanie aluminium i stopow aluminiowych « tuk impulsowy
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TWOJE WYMAGANIA — NASZE ROZWIAZANIA.

Elast\/cznoéé podczas all m EWM allin — jedno urzadzenie do spawania
pI’OdUiji wszystkich grubosci blach, wszystkimi procesami
Do 65% Do 70% Do 50% Do 35%
Oszczednos¢ energii Ograniczony czas produkgji Nizsze Mniejsze
(spawanie, dodatkowa koszty materiatu wydzielanie dymu podczas
obrobka) spawania

OszczednoSc czasu dzieki zastosowaniu forceArc puls®

w produkgji
oformagip
& .0'.‘..°. fc@‘?
100% N *., o
e
S 80% ... w
_\:‘) °
S 60% , .
s Montaz K
% 40% .-
O 504 I Obrdbka strumieniowa, .’
° szlifowanie
M Spawanie
Standard forceArc® puls
Proces spawania
Poréwnanie przecietnych emisji
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MIG/MAG* forceArc® puls

N
w

*Wartos¢ srednia wg BGI 593 — substancje szkodliwe podczas spawania oraz proceséw pokrewnych
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STEROWNIKI.

WSZYSTKO POD KONTROLA JEDNEGO POKRETLA.

Wszystkie spawarki z rodziny Picomig wyposazono w ceniony przez uzytkownikow system ob-
stugi jednym pokrettem. Dobra widocznos¢, takze przy ztozonym wizjerze na przytbicy spawal-
niczej, zapewnia podswietlane tto poszczegalnych symboli. Mimo wprowadzonych nowosci to,
co znane i cenione, pozostato bez zmian: rozbudowana lista JOB nadal umozliwia definiowanie

i indywidualne ustawianie zadan spawalniczych.

PICOMIG 180/185/305/355 puls PICOMIG 220/225 puls
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Intuicyjny panel sterowania umozliwia tatwa
realizacje nawet ztozonych zadan spawal-
niczych. Dzieki temu mozna skoncentrowac
sie na tym, co jest naprawde wazne. Uzy-
wajac listy JOB, wystarczy dokonac odpo-
wiedniego wyboru zadania spawalniczego,
uwzgledniagjac materiat, gaz i Srednice drutu.
Na podstawie odpowiedniego symbolu na
panelu sterujgcym od razu widac, czy akty-
wowano funkcje impulsowa.

Intuicyjna struktura sterowania urzadzenia
Picomig Synergic zapewnia przejrzysty prze-
glad juz od pierwszego spojrzenia. Wszyst-
kie parametry spawania i funkcje sg tatwo
dostepne dzieki nowoczesnemu designowi.
Lista JOB daje tatwy dostep do licznych
wstepnie zaprogramowanych zadan spawal-
niczych. Paozwala to skupié sie na pracy,
ktora z czasem staje sie jeszcze tatwiejsza.

Szybki dostep do wszystkich waznych informacji.
Instrukcje eksploatacji, akcesaria i opcje dozbrajania za
pomoca kodu QR bezposrednio przez sterownik.

14



UCHWYT SPAWALNICZY. e“""

WE ARE WELDING

ROZNORODNOSC UCHWYTOW.

Profesjonalne uchwyty spawalnicze. Gwarantowana jakos¢ EWM i ergonomiczna
perfekcja. Dla najlepszej jakosci spawania, podwyzszonej zywotnosci czesci eks-
ploatacyjnych i obnizenia kosztow produkdji.

Uchwyt spawalniczy PM -
profesjonalista

PROFESJONALISTA +

Profesjonalny palnik MIG/MAG, ktéry fatwo
sie trzyma i elastycznie prowadzi podczas
spawania. Gumowe wktadki w ostonie uchwy-
tu zapewniajg pewny chwyt, a elastyczny
przegub kulowy gwarantuje przyjemna prace
w pozycjach wymuszonych. Ostona wytacz-
Uchwyt spawalniczy nika uchwytu zapobiega przypadkowemu

MT - multitalent zajarzeniu tuku.

WYZSZA JAKOSC SPAWU +

= Ograniczenie liczby awarii dzieki sprawnemu prowadzeniu drutu —
promien ugiecia szyjki palnika wiekszy o 40% (od PM 301)

* Bardzo dobre odprowadzanie ciepta w karpusie uchwytu, dzieki
czemu czesci eksploatacyjne Przeglyy y
Uchwyt spawalniczy UM - MNIE) SIE Nagrzewajq G0, /7@
uniwersalne urzadzenie = Znakomite okrycie strefy tuku przez gaz
* Bezpieczny kontakt dzieki przykrecanej koAcowce pradowej
i dyszy gazowej

15
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AKCESORIA. e"‘f”‘”

WE ARE WELDING
WARIANTY TROLLY DO PICOMIG 180/220.

Mobilnosc na dwach lub czterech katach: rézne warianty Trolly zapewniajg petng
elastycznosc. Na placu budowy, na montazu lub w dziale produkgji.

ZESTAW KOt ON WAK D.09/D.12/T.05 ON TROLLY PICOMIG

Nrart. 092-002550-00000 Nrart. 092-000312-00000

= Zestaw kot do jednego zrodta pradu = Do jednego zrodta pradu
= Utatwia prace w przypadku = Bez mozliwosci transportu
czestej zmiany miejsca spawania butli z gazem ostonowym
= Zuchwytem na szpule drutu
300 mm
TROLLY 54 + ON TA TR.21
Nr art. 090-008629-00000 Nr art. 090-008639-00000 + nr art. 092-004390-00000

Dodatkowo niezbedne akcesaria:
ON TG.03/04 MS TR.20/21

(nrart. 092-004392-00000)
Zestaw maontazowy do mocowania
wbzka transportowego

e

* Dojednego zrodta pradu = Do jednego zrédfa pradu
* Mozliwos¢ transportu = Mozliwos¢ transportu butli z gazem ostonowym
butli z gazem ostonowym do 33 | (200 do 331(200 barow)
baréw) = Seryjnie wyposazone w podwieszenie
= Stabilna konstrukcja za sprawa dwach na kabel w uchwycie butli
solidnych kétek = Wymagana mozliwos¢ dozbrojenia w stelaz urzadzenia

(chtodzony gazem)ON TA TR.21 = poprzecznica

do mocowania spawarki 17
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PICOMIG

AKCESORIA.

WARIANTY TROLLY DO PICOMIG 185/225/305/355.

TROLLY 35.2-2 TROLLY 53

Nrart. 090-008296-00000 Nr art. 090-008638-00000

S

* Do jednego zrodta pradu = Do jednego zrodta pradu lub jednego zrodta pradu
= Mozliwos¢ transportu z modutem chtodzacym lub skrzynka narzedziowa
butli z gazem ostonowym do 33 1 (200 baréw) = Bez mozliwosci transportu
= Mozliwos¢ transportu dzwigowego za sprawa butli z gazem ostonowym
opcjonalnego zaczepu do dzwigu = Niewielkie zapotrzebowanie na miejsce, idealne

do stosowania z przewodem pierscieniowym gazu
= Opcjonalnie mozliwos¢ dozbrojenia w skrzynke
narzedziowg

TROLLY 55-5 ON Case

Nr art. 090-008632-00000 Nr art. 092-002899-00000

= Do jednego zradfa pradu lub jednego
Zrodfa pradu z modutem chtodzacym lub
skrzynka narzedziowa

= Mozliwos¢ transportu butli z gazem
ostonowym do 50 | (300 baréw)

= Stabilna konstrukcja za sprawa czterech
solidnych rolek

+ = Opcjonalnie mozliwos¢ dozbrojenia
' w skrzynke narzedziowg

OPCJE
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WE ARE WELDING

TROLLY 54 ON TATR.21

Nr art. 090-008639-00000 Nrart. 092-004350-00000

OPCJE

+ Dodatkowo niezbedne akcesoria:
ON TG.03/04 MS TR.20/21
(nrart. 092-004392-00000)
Zestaw montazowy do mocowania
|~y wozka transportowego

= Do jednego Zrdta pradu lub jednego Zrédta pradu z modutem chtodzacym ONTATR21=
lub skrzynka narzedziowa poprzecznica do moco-
= Mozliwosc transportu butli z gazem ostonowym do 33 | (200 barw) wania spawarki

= Seryjnie wyposazone w podwieszenie na kabel w uchwycie butli
* Opcjonalnie mozliwos¢ dozbrojenia w stelaz urzadzenia (chtodzony gazem lub
mozliwosc dozbrojenia w skrzynke narzedziowa

TROLLY 55-6 DF ON Case
Nr art. 090-008826-00000 Nr art. 092-002899-00000
OPCJE

* Dojednego Zrodta pradu lub jednego Zrodta
pradu z modutem chtodzacym lub skrzynka
narzedziowg

* Mozliwos¢ transportu jednej lub dwoch butli z
gazem ostonowym do 50 | (300 baréw)

* Przystosowanie do transportowania dzwigiem

! —— za pomoca czterech punktéw mocowania
: | Fabrycznie dostepny system hamowania rolek
* Stabilna i stateczna konstrukgja
Opcjonalnie mozliwo5s¢ dozbrojenia w skrzyn-
ke narzedziowa

19



PICOMIG

AKCESORIA.

UCHWYT +

SZPULI DRUTU

Adapter do uzwojenia koszowego
do mocowania szpuli pierscieniowej (B 300).
= Picomig 185/225/305/355

Nrart. 094-001803-00001

FILTR +

ZANIECZYSZCZEN

Skutecznie chroni urzadzenie

przed zanieczyszczeniami w trudnych
warunkach roboczych.

= Picomig 180/220

Nrart. 092-002553-00000

20

MODUtOWA
SKRZYNKA NARZE-
DZIOWA

Skrzynka narzedziowa do montazu na wozku
transportowym: wszystkie narzedzia i czesci
eksploatacyjne w zasiegu reki.
* Picomig 185/225/305/355

Nrart. 092-002899-00000

FILTR +
ZANIECZYSZCZEN

Skutecznie chroni urzadzenie

przed zanieczyszczeniami w trudnych
warunkach roboczych.

= Picomig 185/225/305/355

Nr art. 092-002662-00000

Uchwyt palnika do montazu na spawarce.
= Picomig 185/225/305/355

Nrart. 092-002699-00000

ZACZEP DO DZWIGU +

Do kompaktowych zrédet pradu, jak Picomig
225/305/355 TKG, do zamocowania wyma-
gana jest dodatkowo opcja ON FIX CS K.
= Picomig 180/185/220/225/305/355

Nrart. 092-002549-00000



CHLODNICA +

Wydajny modut chtodzacy do

uchwytéw spawalniczych chtodzonych woda.
= Picomig 305/355

= cool50 U40

Nr art. 090-008598-00502

ZDALNE +

STEROWANIE

Do ustawiania predkosci podawania drutu
i korekty napiecia spawania.
= Picomig 305/355

Nr art. 090-008108-00000
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PLYN CHLODZACY -+ ZDALNE +
STEROWANIE
blueCool — niezawodnie chtodzi Do ustawiania predkosci podawania drutu
Picomig. i korekgji napiecia spawania.
= Picomig 305/355 = Picomig 305/355
Dostepny w réznych rozmiarach. Nrart. 090-008087-00502

PAS DO +
PRZENOSZENIA

Pas do przenoszenia utatwiajacy transport.
Nadaje sie doskonale do stosowania w przy-
padku czesto zmieniajgcych sie miejsc pracy.
* Picomig 185/225/305/355

Nrart. 092-004310-00000
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PICOMIG

DANE TECHNICZNE — PRZEGLAD.

~
s 180 puls TKG 185 puls TKG 220 puls TKG
PICOMIG 180 Synergic 185 Synergic 220 Synergic
TKG TKG TKG

Zakres regulacji pradu spawania 5_180 A 5_220A
MIG/MAG

180A/25% 220A/30%
Cykl pracy (CP) przy 40°C 120A/60% 170A/60%

1700 A/ 100% 150 A/ 100%
Napiecie biegu jatowego 80V 70V

Napiecie sieciowe / tolerancja

1x230V (-40% - +15 %)

CzestotliwosE sieci

50/60 Hz

Predkos¢ podawania drutu

1-15m/min
39.37-590.55 ipm

1-18m/min
39.37-708.66 ipm

Produkt fabrycznie wyposazony
w kotka

0,8/ 1,0 mm UNI (stal) 0,8/0,9/1,0 mm UNI (stal)

0,8/ 1,0 mm UNI (stal)

Srednica szpuli D200 D300 D200
Przytacze uchwytu Przytacze centralne Euro

Klasa izolacji / stopien ochrony H/1P23

Oznaczenie bezpieczefstwa CE I E8

Klasa EMC A

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 559x276x340 636x298x 482 559x276x340
Wymiary (dt. x szer. x wys.) inch 22x109x13.4 25x11.7x19 22x109x13.4
Masa kg 16 238 18
masa Ibs 35.3 525 39.7
Normy IEC60974-1,-5,-10 CLA

TKG = przenosna, kompaktowa, chtodzona gazem

TKM = przenosna, kompaktowa, chtodzona gazem lub cieczg
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225 puls TKG 305 puls TKM 355 puls TKM
225 Synergic TKG 305 Synergic TKM 355 Synergic TKM
5-220A 5-300A 5-350A
220A/30% 300A/35% 350A/40%
170A/60% 2L0A/60% 300A/60%
150 A/ 100% 190 A/ 100% 270A /100 %
70V 80V 79V
1x230V (-40% - +15 %) 3x400V (-25 % - +20 %)
50/60 Hz
1-18m/min 0,5-25m/min
39.37-708.66 ipm 19.69 —944.88 ipm
0,8/0,9/1,0 mm UNI (stal) 1,0/1,2 mm UNI (stal)
D300
Przytacze centralne Euro
H/1P23
CE B8
A
636x298x482
25x11.7x19
24 29,5 34,4
529 65 759
IEC60974-1, -5, -10 CLA
COOL50 U40

Wydajnos¢ chtodzenia przy 1 1/min

1000 W

maks. cisnienie pompy w barach

35

Pompa Pompa wirnikowa
Stopien ochrony P23
Oznaczenie bezpieczenstwa CE 28

Zastosowane normy
zharmonizowane

IEC60974-1,-2,-10 CLA

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 695x298x329
Wymiary (dt. x szer. x wys.) inch 27.4x11.7x13
Masa (bez ptynu chtodzacego) kg 21

Masa (bez ptynu chtodzacego) Ibs 46.3
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EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach

Niemcy

Tel.: +49 2680 181 0

Faks: +49 2680 181 244
E—-ma_il:"in o@‘ewm-group.com
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#WEAREWELDING

Obserwuj nas

OO YOMmX

EWM jest Twoim partnerem najlepszej technologii spawalniczej. Z EWM mozesz spa-
wac ekonomiczniej, bezpieczniej i z wyzszg jakosScia. Innowacyjne instalacje, wydajne

metody spawania, technologie i ustugi cyfrowe, a takze fachowe doradztwo EWM
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wspierajg Cie w perfekcyjnym wykonywaniu zadan spawalniczych.
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Informacje w tym dokumencie zostaty doktadnie wyszukane, sprawdzone i przetworzone, Zastrzegamy sobie jednak prawo do zmian, pomy-
tek i btedéw drukarskich.



