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WE ARE WELDING

~ HALLBAR SVETSNING

DET HAR KAN DU GORA FOR ATT SPARA ENERGI,
RESURSER OCH KOSTNADER
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MED BLUEEVOLUTION SPARAR DU MANGFALDIGT.

Energi, resurser, tid och kostnader. Dina méjligheter att spara med
hjalp av vart hallbarhetsinitiativ BlueEvolution marks pa flera olika
satt. Hos EWM dr vi sedan lang tid tillbaka medvetna om vart mil-
joansvar och implementerar konsekvent ldmpliga dtgarder. Sedan
2009 forenar vi allt detta i vart hallbarhetsinitiativ BlueEvolution.
Som tekniskt ledande inom ljusbdgssvetsteknik dr vi medvetna om
vilka effekter besluten vi fattar idag har pa framtiden. Med hjélp av
rddmnesbesparande inverterteknik och energireducerande fog-
ningsmetoder kan du kombinera I6nsamhet och miljéskydd. Det
basta du kan gora for morgondagen i dag.

Robert Stockl, CSO Chief Sales Officer

FLER FORDELAR + FA NACKDELAR +

= Svetsmaskinens intermittens dkar eftersom vi uteslutande = Svetsrok fran dina arbeten reduceras med upp till 75 % tack vare
anvander effektiv inverterteknik. EWM-svetsprocesserna.

= Du har tillgdng till innovativa svetsprocesser som maojliggor = Ldgena som ska svetsas reduceras likasa, vilket leder till att svets-
den bésta och effektivaste tillverkningen. tiden minskas markbart.

= Du kan vélja mellan olika styrningar som &r anpassade efter
dina krav och pd sd satt spara in dyrbar tid vid mandvreringen.
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HALLBAR SVETSNING

TJANAR ALLA PA.

Hur kan vi gora svetstekniken annu hallbarare utan att forlora den egna Ionsam-
heten? Att effektivitet ach miljo kan ga hand i hand med respektfulla arbetsmeto-
der visar vi med vart hallbarhetsinitiativ BlueEvolution. Det hjdlper dig att bidra till
minskade CO,-utslapp och bevisar att en svetsfog bara ar perfekt om energi och

resurser skonas.

o

Tillverkningen av
maskinen CO_-avtryck

upp till 50 %
atervinningsmaterial

+

Ins
Anvandning Anvandning
av maskinen av processen

upp till 30 % hogre
verkningsgrad hos
inverterstromkallan

upp till fyra gadnger upp till 50 %
mindre svetsrok kortare svetstid

ECODESIGN

BATTRE CO,-RESULTAT HOS DEN SVETSADE PRODUKTEN
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BlueEvolution.
MILJOINITIATIVET FRAN EWM.

Med réamnesbesparande inverterteknik och energireducerande fognings-
metoder lyckas vi kombinera Ionsamhet och miljoskydd. For dig innebar
det att du sparar material, du sparar tid, du forbrukar mindre energi, du
minskar dina kostnader och du okar kvaliteten pa dina svetsarbeten. Delta
i BlueEvolution — var delaktig som

Evolution®
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RAAMNES-RADDARE.

Tack vare EWM-invertertekniken kan vi tillverka
kompaktare maskiner med lagre vikt. Det leder
till lagre materialanvandning och besparingar
nar det galler rddmnen som koppar, aluminium
och stal. Det motsvarar dven atgardsplanen

for Ecodesign-direktiven for ett resursskonande
kretslopp med hdga krav pa att produkterna kan
repareras och atervinnas.

ENERGIVINNARE

Inverterteknikens hoga verkningsgrad kombine-
rat med energireducerande EWM-svetsmetoder
sparar primarenergi och darmed aven stréom-
kostnader. Dessa besparingar dkar dessutom med
trad- och gassparande foggeometrier. Tillsammans
med de kortare svetstiderna och mindre efterarbe-
te blir du en energivinnare och sparar CO,.

O

UTSLAPPSHJALTAR

Innovativa EWM-svetsprocesser producerar
farre skadliga svetsrokpartiklar och reducerar
darmed utslappen — samtidigt som arbets-
forhallandena for mdnniskorna som anvander
dessa svetsprocesser farbattras. Minskning-
en av antalet svetsldgen minskar dessutom
svetstiderna sa att utslappen inte bara
reduceras utan till och med forhindras fran
att uppsta.
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DESSA CHANSER DOLJER SIG |
DITT SVETSFORETAG

MINSKA KOSTNADERNA

Avancerad teknik minskar inte bara CO,-utslap-
pen, den &r dven vdrd att stotta. Inkdp och
investeringar ar den minsta delen av driftskost-
naderna. Men i praktiken har de en avgérande
inverkan pa outnyttjad tid, ny upphandling,
energi och miljo.

ANVANDA EKONOMISKA
PROCESSER

Tack vare innovativa svetsprocesser
forbrukas mindre rdédmnen och energi,
vilket marks i minskade kostnader. De
innovativa processvarianterna fran EWM
framjar just dessa fordelar.

MINSKA
GASFORBRUKNINGEN

Med hjdlp av den elektroniska gasméngdsreglering-
en DGC kan du férhindra svetsfel pd grund av for
stora eller fér smé& gasmangder. Pordsa svetsfogar och
fordyrade produktioner hor darmed till historien.
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OPTIMERA
SVETSFORBEREDELSERNA

Forberedelse av svetsfogen ar ett viktigt arbetssteg
vid produktionen av optimala svetsfogar. Mindre
fogdppningsvinkel leder till reducerade férberedelse-
tider och kortare svetstider. Ytterligare en positiv bi-
effekt &r att avsevart mindre tillsatsmaterial anvands.
EWM-svetsmaskiner hjélper dig att spara tid.

MINSKA
ENERGIFORBRUKNINGEN

Den héga elektriska verkningsgraden hos EWM-in-
vertersvetsmaskiner hjélper dig att anvanda energin
effektivt. Eftersom gas- och stromkostnaderna
fortsatter att Okar ar det dnnu viktigare att halla
energiférbrukningen sa lag som majligt med hjalp
av effektiv teknik.



ANVANDA
FORSLITNINGSDELAR
LANGE

Hos EWM ér alla komponenter utvecklade for
att vara optimalt anpassade efter varandra,
och du drar nytta av deras langa livslangd. Det
géller hela svetsprocessen — fran svetsmaskin
och svetsbrannare till forslitningsdelar. Darmed
sparar du tid och kostnader.

MINSKA
EFTERARBETET

Utnyttja tiden effektivt i stéllet for att ldgga den
pa onddigt efterarbete vid oexakta svetsfogar.
Du kan till exempel minska onddigt svetssprut
pa materialet med hjdlp av EWM-svetsprocesser.

FORBATTRA
KVALITETSSTYRNINGEN

Var svetsprogramvara ewm Xnet ar kvalitetsstyr-
ning for svetstekniken. Redan under den aktiva
svetsprocessen visar den mojliga fel sd att anvan-
daren genast kan vidta dtgarder. Darmed sparar du
tid och kostnader, eftersom eventuella anmark-
ningar vid den efterféljande kvalitetskontrollen
redan har férhindrats.

-
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MINIMERA
REPARATIONERNA

Vi vet att vara produkter har lang livslangd.
Darfor lamnar vi upp till fem ars garanti pa
var inverterteknik efter registrering — dven vid
treskiftsdrift. 24 timmar per dag, sju dagar i
veckan. Det talar for sig sjalv.

SKYDDA
SVETSPERSONALEN

Vid anvdndning av innovativa processvarianter
fran EWM reduceras skadlig svetsrok med upp
till 75 %. Det skyddar inte bara miljon utan
aven dig och din svetspersonal.
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SVETSA MILJOMEDVETET

SA KAN DU SPARA RESURSER

Vi kan redan i dag avslgja att jamforelsen mellan stegkopplade maskiner ach inver-
terteknik lonar sig. Omstallningen betalar sig i slutanden. Ju mindre transformator
desto hogre verkningsgrad far svetsmaskinen.

SANK ENERGIKOSTNADERNA

Stromkallor pa transduktor- eller magnetforstarkarbas, stegkopplade aggregat,
tyristorteknik eller sa kallade sekundar-chopper ger hogre energiforluster. Genom
att anvanda modernare inverterteknik kan du avsevart minska energiforbrukningen,
vilket i sin tur leder till positiva siffror for dina driftskostnader.

@

Jamférelse av stromforbrukningen vol (%) /N
100
Stegkopplad svetsmaskin
12 760 kWh/ar

EWM Titan XQ 350 plus

9 108 kWh/ar
Besparing per ar: &\
3652 kWh =2,65ton CO,

4

50 f(KHz)/
@ P=20KW @ P=20KW
m = 100 Kg m =5Kg
\/ =24 dm3 \VV=2dms3
Pv =2500W Pv=100W
INVERTERTEKNIK JAMFORT MED STEGKOPPLADE MASKINER
Elkostnad per ar Stromférbrukning per ar CO,-utslapp per ar
12724,8
2544,96
S 9301,8
o = 9081,6 2
z 1816,32 = =
1 g g 6638,6
5 g by
3 £ 2
2 2 ®
£ £ 3
2 £ g
5
&
Phoenix XQ 400 Wega 400 Phoenix XQ 400 Wega 400 Phoenix XQ 400 Wega 400
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SA KAN DU SANKA KOSTNADERNA

forceArc® XQ och forceArc® puls XQ ar tva innovativa svetsprocesser, som utmarker
sig jamfort med standardsvetsprocesser med en avsevart mindre fogoppningsvinkel.
Denna sorjer for farre svetslagen, mindre svetsfogsvolym, kortare svetstider och
reducerad svetstradsforbrukning.

Bada svetsprocesserna ar varmeminimerade, riktnings-
stabila, tryckfulla ljusbagar med djup intrangning for det
ovre effektomradet. Lamplig for olegerade, 1ag- och hog-
legerade stalsorter samt hoghallfasta finkorniga stal.

FORDELARNA FOR DIG:

= Kostnadsbesparing tack vare mindre fogvolymer

= Sankta energikostnader

= Mindre efterarbete tack vare mindre svetssprut

= Mindre intrangningsskaror tack vare hogdynamisk
stromreglering

= Minskade utslapp av miljéfororeningar tack vare
mindre svetsrok

forceArc® XQ 5 SVETSLAGEN* '

Upp till 60 % total
kostnadsbesparing

Vid jamfarelse mellan forceArc® XQ
och standard-spraybage.

* TWI undersokningsresultat

B forceArc® XQ

=N Inverterpulsbage
1.800 E stegkopplad/tyristorspraybage
£
e £ <« Sank elkostnaderna med hjalp av EWM-teknik:
1u00 © forceArc® XQ-processen sparar ca 4 kW
= jamfort med konventionella svetsmaskiner
1200 & vid samma smalteffekt pa 13,0 m/min (1,2
E mm, G35i1).
1.000 E
bo
800 g J N

9 m/min, ca 290 A 11 m/min, ca 340 A 13 m/min, ca 380 A

Tradmatningshastighet, svetsstrom
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SKONAR MILJON
OCH HALSAN.

DE HAR ATGARDERNA KAN DU VIDTA.

VALJA RATT SVETSPROCESS

De innovativa processvarianterna fran EWM reducerar svetsroken avsevart och bidrar darmed till att skydda svet-
sarnas hdlsa. Dessutom minskar de avsevart radmnes- och energiférbrukningen. Intelligenta regleringsprocesser
kréver farre svetslagen, vilket dven innebdr kortare svetstider och minskade svetsrokpartiklar. Darmed forhindras
utsldppen redan innan de uppkommer.

UNDERSOKNINGSRESULTAT FRAN @ﬂﬁ?&"@ﬁﬁ
TEKNISKA UNIVERSITETET | DRESDEN

DRESDEN
FORCEARC® XQ/ @

FORCEARC® PULS XQ

Genom att anvanda forceArc® XQ kan utsldpp som
beror pa hogre svetsroksnedfall pa arbetsstyckets
yta minskas med upp till 40 %. Dessa utslapp frigors
alltsd inte i luften.

~
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Emissionsvarde i mg/s

Spraybéage " forceArc® XQ

COLDARC® XQ/
COLDARC® PULS XQ

coldArc® XQ-processen utvecklar avsevart lagre
utslapp vid samma smalteffekt som kortljusbagspro-
cessen. Reduceringen av svetsrok uppgdr till 75 %.

Emissionsvarde i mg/s

. .:
0

Kortbage " coldArc® XQ
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SVETSNING AV HOGLEGERADE CrNi-STAL

forceArc® puls XQ-processen uppndr samma utsldppsvarden som pulsbdgen i det nedre effektomradet. Vid hogre
effekt blir fordelarna med forceArc® puls XQ dnnu tydligare. Vid en trddmatningshastighet pa 13 m/min minskar
utsldppen fran forceArc® puls XQ med 4,5 ganger jamfort med pulsbdge — och bidrar pa sa satt markbart till att
skydda svetsarnas hélsa.

UNDERSOKNINGSRESULTAT FRAN RWTH RWTH
AACHEN

Glasfiberfilter efter svetsningen

Jamforelse av genomsnittliga utslapp

Emissionsvarde i mg/s

2 Pulssvetsning® forceArc® puls XQ

- Efter svetsning med pulsbage ar glasfiberfiltret avsevart

smutsigare an filtret vid forceArc® puls XQ-processen.
Pulssvetsning® forceArc® puls XQ 9 P Q-p

*Medelvérde enligt BGI 593 - skadliga @mnen vid svetsning och vid likartade metoder

MINSKAD GASFORBRUKNING S

DGC star for Digital Gas Flow Control, digital glasflddeskontroll,

aven kallad elektronisk gasmangdsreglering. Den beskriver effek- I/min. 4
tivitet med gasbesparing tack vare exakta installningsmaojligheter 30
pa svetsmaskinen. Det lamindra gasflodet for EWM-svetsbrannare

minskar skyddsgasforbrukningen med ytterligare 20-25 %.

L

20
= Effektivt, med exakt instéllning och reglering som ger

gasbesparingar
. 8 o . 10 Gasforbrukning utan DGC
= Du undviker svetsfel som beror pa for mycket eller for

lite gas  Gasforbrukning med

= Elektronisk reglering ger ett konstant gasflode

= Inga gasstotar med virvelrorelser vid tandning av ljusbagen tack
vare mjuk 6ppning och stdngning av den elektriska ventilen

= Enklare kalkyl tack vare registrering av exakt gasférbrukning i
kombination med ewm Xnet-programvaran (tillval)

11



DIGITALISERING |
SVETSFORETAGET

MED ewm Xnet

Det innovativa svetshanteringssystemet ewm Xnet gor det latt att
forverkliga Industri 4.0 — for alla svetsforetag, oavsett storlek och
inriktning. Har finns klara fordelar: Den starkare kopplingen mellan
produkt och manniska 6kar effektiviteten och kvaliteten, sanker kost-
naderna och skonar resurserna. Med ewm Xnet valjer du ett matbart
mervarde i hela vardekedjan. Tack vare intelligent évervakning och
transparenta processer inom planering, tillverkning, kvalitetsstyrning,
svetsningsovervakning, efterberdkning och administration behaller
du alltid 6verblicken.

OKA KVALITETEN

= Langsiktigt pavisbar svetskvalitet tack vare do-
, ‘ kumentation av svetsparametrar och svetsare
for varje svetsfog

= Undvik fel genom att koppla svetsanvisning-
ar till komponent, On-Time-overvakning av
parametrar direkt vid svetsmaskinen och
tydlig tilldelning av nédvandig kompetens hos
svetsaren

= Alltid ratt installda parametrar med exakta
installningar fran EWM-komponentadminis-
tration och svetsanvisningsmanager

SANK KOSTNADERNA

= Tack vare registrering av forbrukningsvarden
for energi, skyddsgas, tillsatsmaterial och
svetstid kan besparingspotentialer identifieras

= Minimala stillestandstider tack vare under-
hallsanvisningar i god tid

= Vagledande styrning med transparenta pro-
cesser och mojlighet till exakt efterberakning

OKA PRODUKTIVITETEN

= Effektivitet tack vare langre ljusbagstid per skift

= Kortare stalltider tack vare papperslas overfo-
ring av alla relevanta data och svetsanvisning-
ar direkt till arbetsplatsen

= Farre felkorrigeringar tack vare forbestamda
svetsparametrar

= Minskat onddigt stillestand tack vare forbruk-
ningsorienterade underhallsanvisningar —
t.ex. for forslitningsdelar for svetsbrannare

12
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EWM maXsolution®,

VI HIALPER DIG

Med var omfattande innovations- och teknikradgivning ewm maXsolution® kan vi hitta
(hittills) outnyttjade optimeringspotentialer for dina svetsprocesser. Individuellt anpassade
atgarder starker dina grundforutsattningar for hallbara framgangar. Fran snabbkontroll av
arbetsforlopp och detaljanalyser av enskilda processer till optimering av hela tillverkning-
en - fran oss far du alltid skraddarsydda |6sningar fér dina behov.

({0

SPARA KOSTNADER
OCHTID

Spara tid och material med optimerade
processer. Genom att titta objektivt pd om-
raden som tillverkning, konstruktion och
dokumentation identifierar och faststaller vi
tillsammans var det finns potential fér opti-
mering och utvecklar dérmed en grund for
effektiva forbattringskoncept.

OKA
PRODUKTIVITETEN

Det perfekta arbetsflodet maximerar din
produktivitet: snabba, sdkra och férdelaktiga
forlopp med fokus pa vardeskapande arbets-
uppgifter for okad effektivitet vid anvénd-
ning av dina resurser. Darmed sakrar du ditt
konkurrensforsprang.

NN

SAKRA
KVALITETEN

Vi hjélper dven till med kvalitetsstyrning
genom att anvanda innovativa processer,
bearbetningstekniska forbattringar och kva-
lificering av dina medarbetare. Oproduktiv
tid som laggs pa efterarbete eller reklama-
tioner minimeras — med ratt utrustning
och passande kontrollsystem.

S,

=

SKYDDA MILJO OCH
MEDARBETARE

Med utsldpps- och energireducerade svets-
processer och basta mojliga utformning av
arbetsplatsen tar du ansvar for miljon och
dina medarbetare. P4 sd satt bidrar du till
en sakrare framtid.

Summan av vara gemensamma erfarenheter blir starten pa en framgangsoffensiv.
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MER INFORMATION

Pa var webbplats kan du utan kostnad ladda ner var e-bok
med vardefulla tips, praktiska exempel och problemldsningar.

SVETSNING MED EWM INNEBAR
ATT VI FINNS DAR FOR DIG!

’ .

, ,

\
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Vi ger dig garna rad: sales@ewm-group.com

EWM &r din partner for den bésta svetstekniken. Med EWM
svetsar du ldnsammare, sdkrare och med hogre kvalitet. Inno-
vativa anldggningar, kraftfulla svetsprocedurer, digitala tekni-
ker och tjanster samt rddgivningskompetens fran EWM hjalper
dig att utfora dina svetsuppgifter med perfekt resultat.

053-000208-00006 / 2023-07 / © EWM GmbH

EWM GmbH |/
Dr. Glnter-Henle-Stralke 8

56271 Miindersbach

Tyskland

Telefon: +49 2680 181-0
Fax: +49 2680 181-244
E-post: info@ewm-group.com
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Innehdllet i detta dokument har kontrollerats och redigerats noga. Trots detta maste vi reservera oss for andringar, skrivfel och tryckfel.



