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PRZEJMIJ INICJATYWE
DLA SRODOWISKA.

Z BLUEEVOLUTION OSZCZEDZASZ
WIELOKROTNIE.

Energia, zasoby, czas i koszty. Twoje mozliwosci oszczedzania z
pomoca naszej inicjatywy zrownowazonego rozwoju BlueEvolution
daja sie odczu¢ na wiele sposobdw. W EWM od dawna jestesmy
Swiadomi naszej odpowiedzialnosci ekologicznej i konsekwentnie
realizujemy odpowiednie dziatania. Od 2009 roku zjednoczylismy
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je winicjatywie zrbwnowazonego rozwoju BlueEvolution. Jako
lider technologii w dziedzinie spawania tukowego, rozumiemy
przyszty wptyw decyzji, ktére podejmujemy dzisiaj. Z pomoca
oszczedzajacej surowce technologii inwertorowej i redukujacych
energie procesow taczenia, przy zastosowaniu technologii spawa-
nia EWM mozna pogodzi¢ ekonomie i ekologie. Najlepsza rzecz,
jaka mozesz zrobic dzisiaj z myslg o przysztosci.

Robert Stockl, CSO Chief Sales Officer

WIECE) ZALET +

= Cykl pracy Twojej spawarki jest zwiekszony, poniewaz
stosujemy tylko wydajna technologie inwertorowa.

= Do dyspozycji masz innowacyjne procesy spawalnicze, ktére
umozliwiajg najlepsza i najbardziej efektywna produkcje.

= Mozesz wybierac sposréd roznych elementdw sterujacych,
aby dopasowac sie do swoich potrzeb i zaoszczedzi¢ cenny
czas podczas operacji.

MNIE] WAD +

= Emisja dyméw spawalniczych podczas pracy jest zredukowana
nawet o 75% dzieki procesom spawalniczym EWM.

= Zmniejsza sie rowniez ilo$¢ warstw do spawania, co jednoczesnie
znacznie skraca czas spawania.
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ZROWNOWAZONE SPAWANIE.

NA TYM KORZYSTAJA WSZYSCY.

Jak mozemy uczynic technologie spawania jeszcze bardziej zrownowazong, nie
tracac z oczu jej wtasnej efektywnosci ekonomicznej? To, ze wydajne metody
pracy z poszanowaniem srodowiska naturalnego moga iS¢ w parze, pokazujemy
nasza inicjatywa zrownowazonego rozwoju BlueEvolution. Wspiera Cie ona, abys
wniost swoj wktad w redukcje CO, i dowodzi, ze: Spoina spawalnicza jest doskonata
tylko wtedy, gdy podczas procesu 0szczedza sie energie i zasoby.

o

Produkgja urzadzenia
Slad CO,

do 50 %
materiatu z odzysku

+

Uzycie
urzadzenia

do 30 % wyzsza
sprawnosc

inwertorowego

zrodta zasilania

ECODESIGN

Ins

Zastosowanie

procesow
do 4x mniejsza do 50 %
ilo5€ dymow redukcji
spawalniczych Czasu spawania

LEPSZY BILANS CO, W PRODUKCIE SPAWANYM
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Bluekvolution.

INICJATYWA EWM NA RZECZ
OCHRONY SRODOWISKA.

Z 0szczedzajaca surowce technologia inwertorowa i redukujgcymi energie
procesami taczenia, wprowadzamy ekonomie i ekologie w stan harmonii.
To oznacza dla Ciebie, ze: Oszczedzasz materiat. Oszczedzasz czas.
Zuzywasz mniej energii. Obnizasz koszty. | zwiekszasz jakos¢ wtasnej
pracy spawalniczej. Dotacz do nas w BlueEvolution i zostan:

Evolution®

0SOBA 0SZCZEDZAJACA
SUROWCE.

Technologia inwertorowa EWM umoZliwia
budowe bardziej kompaktowych jednostek o
mniejszej masie. Dzieki temu zuzywa sie mniej
materiatow i oszczedza sie surowce takie jak
miedz, aluminium i stal. Jest to rowniez zgodne
z planem dziatania wytycznych Ecodesign dla
oszczedzajacej zasoby gospodarki obiegowej z
wysokimi wymaganiami dotyczacymi odnawial-
nosci i recyklingu produktéw.

ZWYCIEZCY ENERGETYCZ-
NI.

Wysoka sprawnos¢ technologii inwertorowej

w potgczeniu z energooszczednymi procesami ta-

czenia EWM- oszczedza energie pierwotng, a tym

samym koszty energii elektrycznej. Oszczednosci

te sg dodatkowo zwiekszone dzieki geometrii

ztacza oszczedzajacej drut i gaz. W potaczeniu

z krétszymi czasami spawania i mniejszym na-
Q ktadem prac dodatkowych stajesz sie zwyciezca

energetycznym i oszczedzasz CO,.

BOHATEROWIE NISKICH
EMISII.

Innowacyjne pracesy spawalnicze EWM
produkuja mniej szkodliwych czastek dy-
mow spawalniczych i w ten sposéb zmniej-
szajg emisje - jednoczesnie poprawiajac
warunki pracy dla ludzi, ktorzy uzywaja tych
procesow spawalniczych. Zmniejszenie
liczby warstw do spawania skraca rowniez
Czas spawania, dzieki czemu emisje s3 nie
tylko zmniejszane, ale ich powstawanie jest
od poczatku eliminowane.
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TE MOZLIWOSCI ISTNIEJA W
TWOIM BIZNESIE SPAWALNICZYM.

REDUKCJA KOSZTOW. OPTYMALIZACJA
Zaawansowana technologia nie tylko zmniej- PRZYG OTOWAN |A DO

sza emisje CO,, ale rowniez umozliwia skorzy- S PAWAN IA

stanie z dotacji. Zakupy i inwestycje stanowig
najmniejsza czesc kosztdw operacyjnych.
Niemniej jednak w praktycznym zastosowaniu
maja one znaczacy wptyw na bezproduktywne
przestoje, nowe zamowienia, energie i srodo-
wisko.

Przygotowanie ztacza jest waznym etapem pracy dla
uzyskania optymalnych efektéw spawania w postaci
spoin. Mniejsze katy rowka spawalniczego powodujg
skrécenie czasu przygotowania i skrécenie czasu
spawania. Kolejny pozytywny efekt uboczny: Zuzywa
sie znacznie mniej materiatu dodatkowego. Spawarki
EWM pomagaja zaoszczedzi¢ czas.

ZASTOSOWANIE ZMNIEJSZENIE ZUZYCIA

EKONOMICZNYCH ENERGII.

P RO C ESOW. Wysoka sprawnos¢ elektryczna spawarek inwertoro-
wych EWM pomaga w efektywnym wykorzystaniu
energii . W zwigzku z tym, ze koszty gazu i energii
elektrycznej wcigz rosna, tym wazniejsze jest, aby

utrzymac zuzycie energii na jak najnizszym poziomie
dzieki wydajnej technologi.

Dzieki innowacyjnym procesom spawania
Zuzywa sie mniej surowcow i energii, co
przektada sie na nizsze koszty. Innowacyjne
warianty procesowe firmy EWM promuja
wiasnie te zalety.

ZMNIEJSZENIE ZUZYCIA
GAZU.

Z pomoca DGC, czyli elektronicznej regulacji ilosci
gazu, mozna unikng¢ btedéw spawalniczych spo-
wodowanych zbyt duzg lub zbyt matg iloscig gazu.
Porowate spoiny i zbyt drogie produkcje stang sie
wiec przesztoscia.



DLUGIE UZYTKOWANIE
CZESCI ZUZYWAJACYCH
SIE.

W EWM wszystkie komponenty sg opracowy-
wane w taki sposéb, aby byty do siebie opty-
malnie dopasowane , a Ty bys korzystat z ich
dtugiej zywotnosci. Dotyczy to catego procesu
spawania — poczawszy od urzadzenia spawalni-
czego, poprzez palnik spawalniczy, az po czesci
eksploatacyjne. Dzieki temu oszczedzasz czas i
pienigdze.

OGRANICZENIE
NAKtADU PRAC
DODATKOWYCH.

Wykorzystaj swoj czas madrze, zamiast traci¢
go na niepotrzebne przerdbki niedoktadnych
spoin. Niepotrzebne odpryski spawalnicze na
materiale mogga byc¢ zredukowane poprzez
zastosowanie procesow spawania EWM.

POPRAWA ZARZADZANIA
JAKOSCIA.

Nasze oprogramowanie spawalnicze ewm Xnet

to zarzadzanie jakoscig w technologii spawania.
Juz podczas aktywnego procesu spawania wska-
zuje ono mozliwe usterki, dzieki czemu mozna
natychmiast podjac srodki zaradcze. Pozwala to
zaoszczedzi¢ czas i pienigdze, poniewaz ewentual-
ne reklamacje podczas pézniejszej kontroli jakosci
Z0stajg juz z gory wyeliminowane.
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ZMINIMALIZOWANIE
NAPRAW.

Jeste$my przekonani o dtugowiecznosci naszych
produktéw . Dlatego na nasza technologie
inwertorowa dajemy gwarancje do pieciu lat po
rejestracji — nawet przy pracy trzyzmianowe).

24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu. To mowi
samo za siebie.

OCHRONA PERSONELU
SPAWALNICZEGO.

Przy zastosowaniu innowacyjnych wariantéw
procesowych firmy EWM szkodliwe emisje
dymoéw spawalniczych zostajg zredukowane
nawet o 75%. Chroni to nie tylko Srodowisko,
ale takze Ciebie i Twoich spawaczy.
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SPAWANIE PRZYJAZNE DLA SRODOWISKA,

W TEN SPOSOB MOZNA ZA0SZCZEDZIC ZASOBY.

Tyle mozemy Ci juz zdradzi¢: Warto porownac urzadzenia z przetagczaniem stopniowym
z technologig inwertorowa. Przestawienie w koncu sie optaca. Im mniejszy trans-
formator, tym wieksza wydajnos¢ spawarki.

05ZCZEDNOSC KOSZTOW ENERGII

Zrodta pradu oparte na przetwornikach lub wzmacniaczach magnetycznych, urza-
dzeniach przetaczanych stopniowo, technologii tyrystorowej lub tzw. chopperach
wtornych powodujg wieksze straty energii. Dopiero dzieki zastosowaniu nowoczesnej
technologii inwertorowej mozna znacznie zmniejszy¢ zuzycie energii, co z kolei
przektada sie na korzystniejszy bilans kosztéw eksploatacji.

@
Poréwnanie poboru mocy Vol (%)
100
Spawarka z przetgczaniem stopniowym
12.760 kWh/rok
EWM Titan XQ 350 plus

9.108 kWh/rok
Oszczednosci w skali roku: &\
3652 kWh =2,65t CO,

AN

50 f(KHz)/
@ P=20KW @ P=20KW
m = 100 Kg m =5Kg
\/ =24 dm3 V=2dm3
Pv =2500W Pv=100W

TECHNOLOGIA INWERTOROWA W POROWNANIU Z JEDNOSTKAMI O
PRZELACZANIU STOPNIOWYM

Koszty energii elektrycznej na rok

Koszty energii elektrycznej na rok w €
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Phoenix XQ 400
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W TEN SPOSOB OBNIZASZ SWOJE KOSZTY.

forceArc® XQ i forceArc® puls XQ to dwa innowacyjne procesy spawania charak-
teryzujace sie znacznie mniejszym katem rowka spawalniczego w poréwnaniu do
standardowych proceséw spawania. Zapewnia to mniejszg ilo5¢ warstw do spa-
wania, mniejsza objetosc spoiny, krotszy czas spawania i mniejsze zuzycie drutu
spawalniczego.

Oba procesy spawania to zminimalizowane ciepto, sta-
bilne kierunkowo, mocne tuki o gtebokiej penetracji dla
gornego zakresu mocy. Nadaje sie do stali niestopowych,
niskostopowych i wysokaostopowych, jak rowniez wyso-
kowytrzymatych stali drobnoziarnistych.

TWOJE KO RZch l: '-' 4 STANDARD 11 WARSTW?

= Oszczednosc kosztow dzieki mniejszej objetosci spoin

= Oszczednosc kosztow energii

= Mniej przerobek dzieki mniejszej ilosci rozpryskow

= Mniej podtopien dzieki wysoce dynamicznej regulacji
pradu

= Nizsza emisja zanieczyszczen dzieki
redukcji dymow spawalniczych

Oszczedz

60%

forceArc® XQ 5 WARSTW* |

Do 60 % oszczednoSci
kosztow ogotem

Przy porownywaniu forceArc® XQ vs.
standardowy tuk z natryskowym
przenoszeniem materiatu.

* Wyniki badania TWI

M forceArc® XQ
N Inwertorowy tuk impulsowy

przetaczanie stopniowe / tyrystorowy tuk z natryskowym przenoszeniem materiatu

<« Oszczedzaj koszty energii dzieki techno-
logii EWM: Proces forceArc® XQ pozwala
zaoszczedzic ok. 4 kW w poréwnaniu z kon-
wencjonalnymi spawarkami przy tej samej
wydajnosci stapiania elektrody 13,0 m/min
(1,2 mm; G3Si1).

'

9 m/min., ok. 290 A 11 m/min., ok. 340 A 13 m/min., ok. 380 A

Vv

Predkos¢ podawania drutu, prad spawania
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OCHRONA SRODOWISKA | ZDROWIA.

MOZESZ PODJAC TE DZIALANIA.

WYBOR WtASCIWEGO PROCESU SPAWANIA

Innowacyjne warianty procesowe firmy EWM w znacznym stopniu redukujg emisje dymow spawalniczych i
tym samym w znacznym stopniu przyczyniaja sie do ochrony zdrowia spawacza. Ponadto znacznie zmniejszajg
zuzycie surowcdw i energii. Inteligentne procesy sterowania wymagajg mniejszej liczby warstw spawalniczych,
Co oznacza réwniez krétszy czas spawania i zmniejszenie ilosci czastek dymow spawalniczych. To zapobiega
emisjom zanim jeszcze wystapia.

WYNIKI BADAN UNIWERSYTETU @ﬂﬁ?&"@ﬁﬁ
TECHNICZNEGO W DREZNIE

DRESDEN
FORCEARC® XQ / @

~

©6

jo)]

£

5

FORCEARC® PULS XQ =

=]
Poprzez zastosowanie forceArc® XQ mozna zreduko- iEJ ,
wac emisje nawet o 40% dzieki wiekszemu wytra- =
caniu sie dymoéw spawalniczych na powierzchni ‘§ 2
detalu. Dzieki temu emisje te nie sg w pierwszej £,
kolejnosci uwalniane do powietrza. .

tuk natryskowy forceArc® XQ
2,5

COLDARC® XQ / P

z
COLDARC® PULS XQ 5
W procesie ColdArc® XQ powstaje znacznie mniejsza %‘ .
ilos¢ emisji niz w przypadku procesu z krétkim tukiem Ej
przy tej samej wydajnosci stapiania elektrody. Reduk- g 05
Cja emisji dymow spawalniczych wynosi do 75%. = .

tuk zwarciowy " coldArc® XQ
(krotki)
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SPAWANIE WYSOKOSTOPOWYCH STALI CrNi

Proces forceArc® puls XQ osiaga wskazniki emisji tuku impulsowego w nizszym zakresie mocy. Przy wyzszych
poziomach mocy zalety forceArc® puls XQ staja sie coraz wyrazniejsze. Przy predkosci podawania drutu 13 m/
min, wskaznik emisji forceArc® puls XQ zmniejsza sie 4,5-krotnie w poréwnaniu do tuku pulsacyjnego — jest to
znaczacy wkiad w ochrone zdrowia spawacza.

WYNIKI BADAN Z RWTH AACHEN RWTH

Filtr z wiékna szklanego po spawaniu

Poréwnanie przecietnych emisji

21T Impuls* forceArc® puls XQ

Po spawaniu tukiem impulsowym filtr z widkna szklanego
A -

Impuls® forceArc® puls XQ jest znacznie bardziej zanieczyszczony niz filtr w procesie
forceArc® puls XQ.

Wspdtczynnik emisji w mg/s

* - Wartos¢ srednia wg BGI 593 - Substancje zanieczyszczajace w procesach spawania i pokrewnych

ZMNIEJSZONE ZUZYCIE GAZU o _

DGC to Digital Gas Flow Control czyli: Elektroniczna regulacja
wyplywu gazu. Opisuje ona wydajno$¢ poprzez oszczednosé gazu ~ /min. 4
dzieki bardziej precyzyjnym mozliwosciom regulacji na spawar- 30
ce. Laminarny przeptyw gazu w uchwytach spawalniczych ENM
zmniejsza zuzycie gazu ostonowego o dalsze 20-25 %.

L

= Efektywnosc poprzez oszczednosci gazu dzieki precyzyjnej
regulacji i kontroli

Zuzycie gazu bez DGC

= Zapobieganie wadom spawalniczym spowodowanym zbyt duzg
lub zbyt mata iloscig gazu . Zuzycie gazu z DG

= State natezenie przeptywu gazu dzieki elektronicznej reguladji » 5 = 5 2 Tsek.

= Brak uderzenia gazu z turbulencjami podczas zajarzania tuku
dzieki ptynnemu otwieraniu i zamykaniu zaworu elektrycznego

= tatwiejsze obliczenia dzieki rejestracji doktadnego zuzycia gazu
w potgczeniu z oprogramowaniem ewm Xnet (opcja)

11



DIGITALIZACJA
W OPERACJACH
SPAWALNICZYCH

Z ewm Xnet

Innowacyjny system zarzadzania spawaniem ewm Xnet sprawia, ze
Przemyst 4.0 staje sie rzeczywistoscig bez wiekszego wysitku — dla
przedsiebiorstw spawalniczych kazdej wielkosci i orientacji. Zalety sg
oczywiste: Silniejsze powiazanie produktu i ludzi zwieksza wydajnosc¢
i jakos¢, zmniejsza koszty i 0szczedza zasoby. Dzieki ewm Xnet decy-
dujesz sie na wymierng wartos¢ dodang w catym taricuchu wartosci.
Inteligentny monitoring i przejrzyste procesy planowania, produkgji,
zarzadzania jakoscig, nadzoru spawalniczego, kalkulacji po spawaniu i
administracji pozwalaja na zachowanie wgladu w kazdym momencie.

PODNIESIENIE JAKOSCI

= Diugofalowo weryfikowalna jakos¢ spawania
, poprzez dokumentacje parametrow spawania i
spawacza dla kazdej spoiny

= Zapobieganie btedom poprzez powigzanie
WPS z kompaonentem, monitorowanie para-
metrow OnTime bezpoSrednio przy urzadzeniu
spawalniczym oraz jednoznaczne przypisanie
wymaganych kwalifikacji spawaczowi

= Zawsze poprawnie ustawianie parametrow
poprzez doktadne specyfikacje z zarzadzania
komponentami EWM i WPQR Manager

OBNIZENIE KOSZTOW

= Rozpoznanie potencjalnych oszczednosci
poprzez rejestracje wartosci zuzycia energii,
gazu ostonowego, materiatow spawalniczych i
Czasu spawania

= Minimalne przestoje dzieki terminowym
instrukcjom dotyczacym konserwagji

ZWIEKSZENIE WYDAJNOSCI | |
= Celowo zarientowany controlling poprzez

= Efektywnosc dzieki dtuzszemu czasowi fuku na przejrzyste procesy z mozliwoscig doktadnych
warstwe kalkulacji powykonawczych

= Zmniejszenie czasu nieproduktywnego dzieki bez-
papierowemu przesytaniu wszystkich istotnych
danych i WPS bezposrednio do miejsca pracy

= Mniej korekt btedow ze wzgledu na wstepnie
ustawione parametry spawania

= Zmniejszenie niepotrzebnych przestojow dzieki
terminowym, zorientowanym na zuzycie instruk-
gjom konserwacji — np. dla czesci zuzywalnych
palnika

12
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EWM maXsolution®,

WSPIERAMY CIE.

Dzieki naszemu kompleksowemu doradztwu w zakresie innowacji i technologii ewm

maXsolution® identyfikujemy (dotychczas) niewykorzystany potencjat optymalizacji w
Twoich procesach spawania. Indywidualnie dopasowane dziatania wzmacniaja Twojg

podstawe trwatego sukcesu. Od szybkiego sprawdzenia procedur roboczych, poprzez
szczegdtowa analize poszczegodlnych proceséw, az po optymalizacje catej produkgji —

zawsze dostarczamy rozwigzania dostosowane do Twoich potrzeb.

({0

0SZCZEDNOSC
KOSZTOW | CZASU

Oszczedzaj czas i materiat dzieki zoptymali-
zowanym procesom. Poprzez obiektywne

spojrzenie na takie obszary jak produkcja,

konstrukcja i dokumentacja, wspdlnie roz-
poznajemy i okreslamy potencjat optyma-
lizacji, a tym samym rozwijamy podstawy

skutecznych koncepcji usprawnien.

ZWIEKSZYC
PRODUKTYWNOSC

Idealny przeptyw pracy maksymalizuje pro-
duktywnosc: szybkie, bezpieczne i optacalne
procesy z naciskiem na dziatania o wartosci
dodanej dla wiekszej efektywnosci wykorzy-
stania zasobdw. W ten sposéb zapewniasz
sobie przewage konkurencyjna.

NN

ZAPEWNIENIE
JAKOSCI

Wspieramy Cie réwniez w obszarze
zarzadzania jakoscia poprzez stosowanie
innowacyjnych proceséw, usprawnien pro-
ceduralnych oraz podnoszenia kwalifikacji
Twoich pracownikéw. ,Bezproduktywny”
czas na prace dodatkowe lub reklamacje
jest zminimalizowany — dzieki odpowied-
niemu wyposazeniu i systemowi kontroli.

S,

=

OCHRONA SRODOWISKA |
PRACOWNIKOW

Dzieki ograniczonym pod wzgledem emisji
i energii procesom spawania oraz najlepsze-
mu mozliwemu zaprojektowaniu miejsca
pracy, bierzesz odpowiedzialnos¢ za
srodowisko i swoich pracownikéw. W ten
sposéb wnosisz cenny wktad w bezpieczna
przysztosc.

Suma naszych wspdlnych doswiadczen to poczatek ofensywy Twojego sukcesu.
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WIECEJ INFORMAC]I

Na naszej stronie mozesz pobrac nasz darmowy eBook z

cennymi wskazowkami, praktycznymi przykfadami i rozwia-
zaniami problemow.

SPAWANIE SPRZETEM EWM
OZNACZA: StUzZYMY CI POMOCA!

’f

s

\




ewm

WE ARE WELDING

Chetnie doradzimy: sales@ewm-group.com

EWM jest Twoim partnerem w zakresie najlepszej technologii
spawania. Dzieki EWM spawasz ekonomiczniej, bezpieczniej i
7 wyzszg jakoscia. Innowacyjne systemy, wysokowydajne me-
tody spawania, cyfrowe technologie i ustugi, a takze wiedza
doradcza EWM pomagaja w perfekcyjnym przetwarzaniu zadan
spawalniczych.
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Telefon: +49 2680 181-0
Telefax: +49 2680 181-244
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Tres¢ tego dokumentu zostata starannie sprawdzona, przejrzana i zredagowana. Zastrzegamy sobie jednak prawo do zmian, btedéw zapisu i pomytek.



