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PﬁQE\/EZI\/IEVTE INICIATIVU e"‘f”‘”
VE PROSPECH ZIVOTNIHO
PROSTREDI.

S BLUEEVOLUTION USETRITE
MNOHONASOBNE VIC.

Energie, zdroje, ¢as a naklady. Vase moznosti Setfit diky nasi iniciati-
vé trvalé udrzitelnosti BlueEvolution se projevuji mnoha zpGsoby.
Ve spole¢nosti EWM jsme si jiz dlouho védomi své ekologické
odpovédnosti a dlsledné prosazujeme pfislusna opatfeni. Od roku
2009 je sdruzujeme v iniciativé k zachovani udrzitelnosti BlueEvo-
lution. Jako technologicky lidr v oblasti technologie obloukového
svafovani si uvédomujeme budouci Ucinky rozhodnuti, ktera pfiji-
mame dnes. Pouzitim invertorové technologie, kterd Setfi suroviny,
a procesu spojovani, ktery snizuje spotfebu energie, miZete pfi
pouziti svafovaci technologie EWM uvést do souladu hospodérnost
a ekologii. To nejlepsi, co dnes mizete udélat pro zitfek.

Robert Stockl, CSO Chief Sales Officer

DALSI VYHODY + MENE NEVYHOD +

= Dovolené zatizeni vaseho svafovaciho pfistroje se prodluzuje, = Diky procestim svafovani EWM se emise svafovaciho koufe z
protoze pouzivame vyhradné Ucinnou invertorovou technologi. vasi prace snizuji az o 75 %.

= Mate k dispozici inovativni procesy svafovani, které umoznuji = SniZuje se také pocet svafovacich poloh, coz soucasné vyrazné
nejlepsi moznou a nejefektivnéjsi vyrobu. zkracuje dobu svarovani.

= Muzete si vybrat z fady rdznych ovladani, kterd se pfizpUsobf
vasim potfebdam, a mUzete tak za provozu udetfit drahocenny &as.
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UDRZITELNE SVAROVANI.

Z TOHO MAJI UZITEK VSICHNI.

Jak mzeme ucinit svafovaci techniku jesté udrzitelnéjsi, aniz bychom ztratili

ze zfetele jeji vlastni hospodarnost? Skutecnost, Ze efektivni pracovni metody
a zpUsoby, které jsou ohleduplné k Zivatnimu prostredi, mohou jit ruku v ruce,
ukazujeme nasi iniciativou pro trvalou udrzitelnost BlueEvolution. Ta vas podporuje
v tom, abyste prispéli ke snizeni CO,, a dokazuje: Svar je perfektni az tehdy, pokud
pfi jeho vzniku dochazi k Gspore energie a zdrojd.
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EKOLOGICKA INICIATIVA
SPOLECNOSTI EWM.

Diky invertorové technologii, ktera pfinasi Gsporu surovin, a procestim
spojovani snizujicim spotfebu energie uvadime do souladu hospodarnost
a ekologii. To pro vas znamena: Setfite material. Setfite ¢as. Spotfebujete
méneé energie. Snizite své naklady. A zvysite kvalitu svého svarovani. Pri-
pojte se k nam v iniciativé BlueEvolution — stante se s nami:

Evolution®
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odpovidé akénimu pldnu smérnic o ekodesignu o
pro obéhové hospodarstvi setfici zdroje s vyso- 7 2

kymi pozadavky na opravitelnost a recyklovatel-
nost vyrobkd.

VITEZOVE V OBLASTI
ENERGIE.

Viysoky stupen ucinnosti invertorové techno-
logie ve spojenti s energeticky Uspornymi EWM
procesy spojovani Setfi primarni energii, a tim i
ndklady na elektfinu. Tyto Uspory se navic zvysuji
diky geometrii svaru, kterd Setfi draty a plyn.
Spolec¢né s kratkymi dobami svafovania mensim

poctem dodatecnych praci se stanete vitézem v
oblasti energie a snizite emise CO,.

EMISNi HRDINOVE.

Inovativni procesy svarovani

EWM produkuji méné Skodlivych ¢astic
svarovaciho koure, a tim snizuji emise —
zaroven zlepsuji pracavni podminky pro
¢lovéka, ktery tyto procesy svarovani rea-
lizuje. Snizenim poctu svarovacich poloh
se také zkracuje doba svarovani, takze se
nejen redukuji emise, ale také se od pocatku
predchazi jejich vzniku.
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TYTO PRILEZITOSTI JSOU OBSAZENY
VE VASEM SVARECSKEM PODNIKU.

SNIZENT NAKLADU.

Nejenze pokrocilé technologie snizuji emise
CO,, ale Ize na né také ziskat podporu. Nej-
mensi ¢ast provoznich nakladd tvofi pofizeni a
investice. V praxi vsak maji vyznamny dopad na
neproduktivni prostoje, nové nakupy, energii a
Zivotni prostredt.

POUZIVANI
HOSPODARNYCH PROCESU.

Diky inovativnim procesdim svafovani se
spotfebuje méné surovin a energie, coz vede k
pozorovatelnému poklesu nakladd. Prave tyto
vyhody podporuji inovativni varianty procest
spolecnosti EWM.

SNIZENI SPOTREBY PLYNU.

Pouzitim elektronické regulace mnozstvi plynu DGC
|ze zabranit chybam pfi svafovani zplsobenym pfilis
velkym nebo pfilis malym mnozstvim plynu. Diky
tomu patfi porézni svary a pfedrazend produkce
minulosti.

£

OPTIMALIZACE PRIPRAVY
KE SVAROVANI.

Priprava svaru je dalezitym pracovnim krokem pro
vyrobu optimalnich svar. Mensi Uhly otevreni svaru
vedou ke zkraceni doby pfipravy a zkraceni doby
svarovani. Dalsi pozitivni vedlejsi Gc¢inek: Pfi svafovani
se spotiebuje podstatné méné pridavného materialu.
Svarecky EWM pomahaiji Setfit cas.

SNIZEN1 SPOTREBY
ENERGIE.

Vysoky stuperi elektrické U¢innosti invertoro-
vych svafovacich pfistroj EWM vam pomaze
efektivné vyuzivat energii. Vzhledem k tomu, ze
naklady na plyn a elektfinu neustéle rostou, je o
to dUleZitéjsi udrzet pomoci Ucinnych techno-
logii spotfebu energie na co nejnizsi Urovni.
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DLOUHODOBE POUZIVANI o0 MINIMALIZACE OPRAV.
OPOTREBlTELNYCH d Jsme presvédceni o dlouhé Zivotnosti nasich vy-

SOUEASTI robkl . Proto poskytujeme na nasi invertorovou
. technologii zaruku az pét let od registrace — a

to i pfi tfisménném provozu. 24 hodin dennég, 7

Ve spole¢nosti EWM jsou vsechny komponenty
dni v tydnu. To mluvi samo za sebe.

vyvijeny tak, aby byly vzdjemné optimalné sladé-
ny a abyste mohli téZit z jejich dlouhé Zivotnosti.
To plati pro cely proces svafovani — od svafovaciho
pfistroje pres svafovaci hofak az po opotfebitelné
soucasti. To vam usetfi ¢as i penize.

OMEZENI =\ OCHRANA SVARECU.
DO DATECNYCH PRAC' . = PFi pouziti inovativnich variant procest spolec-

nosti EWM se snizuji emise skodlivého svafova-
ctho koure az o 75 %. Tim chranite nejen zivotni
prostiedi, ale také sebe a své svarece.

ViyuZivejte svlj ¢as moudrfe, misto abyste ho
travili zbytecnym predélavanim nepfesnych
svarl a dodatecnymi pracemi. Zbytecny rozstrik
po svafovani na materidlu Ize snizit napfiklad
pouzitim procest svarovani EWM.

ZLEPSOVANI
KVALITYRIZENI.

Rizenf kvality pro svafovaci techniku pfinasi nas
svafovaci software ewm Xnet. Jiz béhem aktivniho
procesu svafovani poukazuje na mozné zavady,
takZe Ize okamzité pfijmout protiopatfenf. To vém
udetii cas i penize, protoZe se jiz pfedem vyhnete
pfipadnym reklamacim pfi nasledné kontrole
kvality.
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SVAROVANI SETRNE K ZIVOTNIMU
PROSTREDI.

TAKTO MUZETE USETRIT ZDROJE.

To vam mUlZeme prozradit uz ted: Srovnani mezi pfistroji se stupfiovym prepinanim
a invertorovou technologii se vyplati. Pfechod se nakonec vyplati. Cim mensi je
transformator, tim vyssi je stupen Gcinnosti svafovaciho pristroje.

USPORA NAKLADU NA ENERGII

Proudoveé zdroje zalozené na prevodnicich nebo magnetickych zesilovacich, pfi-
strojich se stupnovym prepinanim, tyristorové technologii nebo tzv. sekundarnich
chopperech jsou pficinou vyssich energetickych ztrat. lyrazné snizit spotfebu energie
Ize pouze pouzitim moderni invertorové technologie, coz se nasledné projeviv
priznivéjsi bilanci provoznich nakladd.

@
Srovnani spotieby proudu Obﬂ%m1 g/g ™ i
Svafovaci pfistroje se stupnovym
prepinanim
EWM Titan XQ 350 plus

9108 kWh/rok \
uspory za rok: &

4

7
3652 kWH =2,65tCO,. @ p W ® P W 50 f(KHz)
=20 =20
m = 100 Kg m =5Kg
\ = 24 dm3 V=2 dms3
Pv=2500W Pv=100W

II\IVVERTOROVA TECHNOLOGIE VE SROVNANI S PRISTROJI SE STUPNOVYM
PREPINANIM

Naklady na elektfinu za rok Spotieba proudu za rok Emise CO, za rok

Roc¢ni néklady na elektfinu v €

Phoenix XQ 400

1816,32

12724,8
2 544,96

9301,8
9081,6

6638,6

Spotieba proudu za rok v kWh
Emise CO, za rok v kg

Wega 400 Phoenix XQ 400 Wega 400 Phoenix XQ 400 Wega 400
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TAKTO SNIZITE SVE NAKLADY.

forceArc® XQ a forceArc® puls XQ jsou dva inovativni procesy svafovani, které se
vyznacuji vyrazné nizsim Uhlem otevfeni svaru ve srovnani se standardnimi procesy
svaravani. To pfinasi mensi pacet svafovacich poloh, mensi objem svaru, kratsi

dobu svafovani a nizsi spotrebu svafovaciho dratu.

Oba procesy svarovani jsou tepelné minimalizovang,
smeérové stabilni, zajistuji vykonné oblouky s hlubo-

kym zavarem pro vysoky vykonovy rozsah. Vhodné pro
nelegovang, nizko a vysokolegované oceli a vysoce pevné

jemnozrnné aceli.

VASE VYHODY:

» Uspora nakladt diky mensim objem@m svar(i
» Uspora nakladi na energii
= Méneé dodatecnych praci diky mensimu rozstfiku
= Méné zavar( diky vysoce dynamickému fizeni proudu
= Snizeni emisi Skodlivin diky
snizeni mnozstvi svafovaciho koufe

Usetrete

60 %

forceArc® XQ 5 SVAROVACICH POLOH* '

—

Uspora az 60 %
celkovych nakladi

PFi porovnani forceArc® XQ vs.
standardni sprchovy oblouk.

* \lysledky vysetreni TWI

M forceArc® XQ
N Invertorové svafovaniimpulznim obloukem

stupniové prepinani / tyristorovy sprchovy oblouk

<« Uspora nakladti na energii diky technologii
EWM: Proces forceArc® XQ Setfi ve srovnani
s béznymi svareckami pri stejném odtavo-
vacim vykonu 13 m/min (1,2 mm; G3Si1)
priblizné 4 kW.

i

9 m/min, cca 290 A 171 m/min, cca 340 A 13 m/min, cca 380 A

Vv

Rychlost dratu, svafovaci proud
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OCHRANA ZIVOTNIHO
PROSTREDI A ZDRAVI.

MUZETE PRIJMOUT TATO OPATRENI.

VYBER SPRAVNEHO PROCESU SVAROVANI

Inovativni varianty procest spole¢nosti EWM vyrazné snizuji emise svarovaciho koure a vyznamné tak pfispivaji k
ochrané zdravi svarect. Navic vyrazné snizujf spotfebu surovin a energie. Inteligentnf fidici procesy vyzaduji méné
svafovacich poloh, coZ také znamend kratsi dobu svafovani a méné ¢astic obsaZzenych v koufi. Tim se predejde
uvolfiovani emisi jesté pred jejich vznikem.

VYSLEDKY STUDIE '[ECHNICKE @amur{.g%
UNIVERZITY V DRAZDANECH

DRESDEN
FORCEARC® XQ / @

FORCEARC® PULS XQ

Pouzitim technologie forceArc® XQ Ize snizit emise
az 0 40 % diky vyssimu sraZeni svafovaciho koure
na povrchu obrobku. Tyto emise se tedy do ovzdusi
vlibec neuvolnuiji.

~

o

[

IS

w

Mira emisi v mg/s

N

Sprchovy oblouk " forceArc® XQ

COLDARC® XQ /
COLDARC® PULS XQ

PFi procesu coldArc® XQ vznika vyrazné méné emisf
nez pfi procesu se zkratovym obloukem se stejnym

odtavovacim vykonem. Snizenf emisi svafovaciho 05
koure je az 75 %. .

Zkratovy " coldArc® XQ
oblouk

Mira emisi v mg/s
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SVAROVANI VYSOKOLEGOVANYCH CrNi OCELI

Proces forceArc® puls XQ dosahuje rychlosti emisi impulznfho oblouku v nizsim vykonovém rozsahu. Pri vy3sich
Urovnich vykonu jsou vyhody technologie forceArc® puls XQ stéle vyraznéjsi. PFi rychlosti dratu 13 m/min se mira
emisi forceArc® puls XQ snizuje 4,5krat v porovnani s impulznim obloukem — coZ vyznamné pfispiva k ochrané

zdravi svarece.

VYSLEDKY STUDIE RWTH AACHEN

Filtry ze sklenénych vldken po svafovani

Srovnani pramérnych emisf

Mira emisi v mg/s

o

Impuls* forceArc® puls XQ

Arc® puls XQ.

2 Impuls*

forceArc® puls XQ

Po svafovani impulznim obloukem je filtr ze sklenénych
vldken mnohem vice znecistény nez filtr v procesu force-

* - Stfedni hodnota podle BGI 593 - znecistujici latky pfi svafovani a v pibuznych procesech

SNIZENI SPOTREBY PLYNU

DGC je digitaInf fizeni prltoku plynu: oznacuje se jako elektronicka
regulace mnoZstvi plynu. Popisuje Uc¢innost hodnocenym v Uspo-
rach plynu diky pfesnéjsim moznostem nastaven( svafovaciho
pfistroje. Lamindrni proudénf plynu ve svarovacich hotéacich EVM
snizuje spotiebu ochranného plynu o dalsich 20-25 %.

= Ucinnost diky Uspordm plynu v ddsledku pfesného nastavenf
a regulace.

= pfedchézeni vaddm svafovani zplsobenym pfili§ velkym nebo
pfilis malym mnozstvim plynu.

= konstantni pratok plynu diky elektronické regulaci

= diky plynulému otevirani a zavirani elektrického ventilu nedo-
chézi pfi zapalovani svafovaciho oblouku k rdzovym zménam
pratoku plynu s turbulencemi.

= snadnéjsi vypocet pomoci zéznamu presné
spotieby plynu v kombinaci se softwarem ewm Xnet (volitelné)

I/min. 4

30

DGC - tspora plynu pfi zapalovani gﬁ]

L

Spotieba plynu bez DGC

Spotteba plynu s DG

11



DIGITALIZACE
SVAROVACICH OPERACI

S ewm Xnet

Diky inovativnimu systému managementu svafovani ewm Xnet se
Primysl 4.0 stava realitou bez velkych nakladd — pro svarovaci provo-
zy jakékoli velikosti a jakéhokoli zaméreni. Viyhody jsou zfejmé: Silnéjsi
propojeni vyrobku a lidi zvysi U¢innost a kvalitu, snizi naklady a Setff
zdroje. S ewm Xnet se rozhodnete pro méfitelnou pfidanou hodnotu
v celém hodnotovém fetézci. Kdykoli ziskate celkovy prehled diky in-
teligentnimu monitoringu a transparentnim prébéhm planovani, vy-
roby, fizenf jakosti, svafecského dozoru, dodatecné kalkulace a spravy.

ZVYSENI KVALITY

= Dlouhodobé prokazatelna kvalita svaru diky
, ‘ dokumentaci parametr(l svarovani a svarecl ke
kazdému svaru

= Predchazeni chybam diky propojeni do sité od
postup( ke svafovani az ke konstrukénimu dily,
OnTime sledovani parametrd pfimo na svaro-
vacim pfistroji a jasné pfifazeni pozadované
kvalifikace svareci

= Parametry nastavite vzdy spravné pomoci
presnych specifikaci ze spravy konstrukénich
dil EWM a spravce WPQR -y - = o
SNIZENI NAKLADU
= Rozpoznani potencialni Gspory diky zazname-
navani hodnot spotreby energie, ochranného
plynu, pfidavnych material(l a doby svafovani

= Minimalni prostoje diky véasnym pokyndm k
Gdrzbé

= (Cileny controlling diky transparentnim proce-
sdim s moznosti presné dodatecné kalkulace.

Z\YSENI PRODUKTIVITY

= Efektivita diky delSimu ¢asu svarovaciho oblouku
na vrstvu

= KratSivedlejsi casy diky bezpapirovému
prfenosu vsech relevantnich dat a postupl ke
svarovani pfimo na pracovisté

= Méné oprav chyb diky zadanym parametrdim
svarovani

= Méné zbytecnych prostojd diky véasnym poky-
nlm k Gdrzbé zamérenym na spotrebu, napr.
pro spotrebni dily horak

12
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EWM maXsolution®,

PODPORIME VAS.

S nasim komplexnim inova¢nim a technologickym poradenstvim ewm maXsolution®
zjistime (dosud) nevyuZity optimalizacni potencial vasich procest svafovani. Individualné
pfizplsobena opatfeni posili vasi zékladnu pro trvale udrzitelny Gspéch. Od rychlé kontroly
pracovnich postupl pfes podrobnou analyzu jednotlivych procest az po optimalizaci
celé vyroby — od nas vzdy dostanete feSenti stfizena na miru vasim potfebam.

({0

USPORA NAKLADU
A CASU

Setfete ¢as a materidl diky optimalizova-
nym procestm. Objektivnim pohledem

na oblasti, jako jsou vyroba, konstrukce a
dokumentace, spole¢né identifikujeme a
spole¢né ur¢ime potencial optimalizace a
vytvofime tak zéklad pro efektivni koncepty
zlepSovani.

ZVYSOVANI
PRODUKTIVITY

IdedInf pracovni postup maximalizuje vasi
produktivitu: rychlé, bezpecné a hospodarné
procesy se zaméfenim na ¢innosti s pfida-
nou hodnotou pro efektivnéjsf vyuziti vasich

zdrojl. Tak si zajistite naskok pred konkurenci.

LA
ZAJISTENI
KVALITY

Podpoftime vés také v oblasti fizenf kvality:
pouzitim inovativnich procesd, zlepsovanim
technologie postupt a kvalifikace vasich
zaméstnancd. Se spravnym vybavenim a
fidicim systémem je ,neproduktivni” ¢as na
dodatec¢né prace nebo reklamace minima-
lizovan.

S,

=
OCHRANA ZIVOTNIHO

PROSTREDI A ZAMESTNANCU

Diky procesiim svafovani se snizenym
uvoliovanim emisi a nizsi spotfebou ener-
gie a diky nejlepsimu moznému designu
pracovisté prebirdte odpovédnost za zivotni
prostfedi a za své zaméstnance. Timto zpU-
sobem pfispivéate k bezpe¢né budoucnosti.

Souhrn nasich spole¢nych zkusenosti je za¢atkem vasi ofenzivy smétujici k tspéchu.
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VICE INFORMACI

Na nasich webovych strankach si mlzete bezplatné
stahnout nas e-book s cennymi tipy, praktickymi
priklady a fesenimi problémdi.

SVARQOVANI POMOCI EWM
ZNAMENA: JSME TU PRO VAS!
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Radi vam poradime: sales@ewm-group.com

EWM je vas partner pro nejlepsi technologii svarovani. S EWM
svafujete hospodarnéji, bezpecnéji a kvalitnéji. Inovativni zafizent,
vykonné svafovaci metody, digitdIni technologie a servis, rovnéz i
kvalifikované poradenstvi od EWM vés podpofi pfi perfektni reali-
zaci vasich svafovacich ukold.

EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stralke 8
56271 Miindersbach
Némecko

Telefon: +49 2680 181-0
Fax: +49 2680 181-244
E-Mail: info@ewm-group.com

OO0 YO MmX

www.ewm-group.com

Obsah tohoto dokumentu byl peclivé prozkouman, zkontrolovan a zpracovan. Pfesto vsak zlistavaji vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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