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WE ARE WELDING

CEVRE ICIN
INISTYATIFI ALIN

BLUEEVOLUTION ILE BIR COK KONUDA
TASARRUF SAGLARSIN.

Enerji, kaynak, zaman ve maliyet. Strdurdlebilirlik inisiyatifimiz

olan BlueEvolution yardimiyla tasarruf saglama olanaklarin, bir cok
konuda kendini hissettirebiliyor. EWM olarak ekolojik sorumluluk-
larimizin uzun stredir farkindayiz ve buna iliskin tedbirleri 1srarla
hayata gegiriyoruz. 2009 yilindan beri bunlari surdrlebilirlik
inisiyatifi olan BlueEvolution icerisinde bir araya getiriyoruz. Ark
kaynagi teknolojisinde teknoloji lideri olarak bugtn verdigimiz
kararlarin gelecekteki etkilerinin farkindayiz. Ham madde tasarrufu
saglayan invertor teknolojisi ve enerji tasarrufu saglayan birlestirme
yontemleriyle EWM kaynak teknolojisini kullandiginda ekonomiyi ve
ekolojiyi ortak bir paydaya getirirsin. Bugtinden yarin icin yapabile-
ceklerinin en iyisi.

Robert Stockl, CSO Chief Sales Officer

DAHA FAZLA AVANTA] + DAHA AZ DEZAVANTA]J +

= Kaynak makinelerinin devrede kalma orani artiyor, ciinku = EWM kaynak islemleri sayesinde kaynak dumani emisyonlari
biz sadece verimli invertor teknolojisi kullantyoruz. 9%75'e varan oranda azaliyor.

= Sana sadece mUmkdn olan en iyi ve en verimli Gretimi yapma = Kaynak pasolarinin sayisi da azaltiliyor, bdylece kaynak stresi de
olanagi saglayan yenilikci kaynak islemleri sunuyoruz. Onemli oranda azaliyor.

= |htiyaclarina uyarlanabilen ve kullanim esnasinda degerli zaman
tasarruflar saglayan farkli kontroller arasindan secim yapabilirsin.
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SURDUREBILIR KAYNAK.

BUNDAN HERKES FAYDALANIYOR.

Kendi ekonomik faydamizi g6z ardi etmeden kaynak teknolojisini nasil daha
surdurulebilir hale getirebiliriz? Verimli ve cevreye karsi saygili calisma bicimlerinin
el ele yirtyebilecegini, surdurdlebilirlik inisiyatifimiz BlueEvolution ile gosteriyoruz.
Bu inisiyatif CO, azaltimina kendi katkini saglamakta sana destek veriyor ve sunlari
kanithyor: Bir kaynak dikisi, ancak enerji ve kaynaklar korundugunda mukemmeldir.

o

Makinenin uretimi
CO, ayak izi

%50'ye varan oranda
geri dondsumlu
malzeme

+

Makinenin
kullanimi

Invertor akim
kaynaginin %30'a
varan daha yuksek
verimi

ECODESIGN

[

Islemlerin
uygulanmasi

%50'ye varan
oranda azaltilmis
kaynak slresi

4 katina kadar daha
az kaynak dumani

KAYNAKLI URUN ICIiN DAHA iYi BiR CO, BILANCOSU
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BlueEvolution.
EWM'NIN CEVRE INISIYATIFI.

Ham madde tasarrufu saglayan invertor teknolojisi ve enerji tasarrufu
saglayan birlestirme yontemleriyle ekonomiyi ve ekolojiyi ortak bir paydaya ge-
tiriyoruz. Bunun senin i¢in anlami: Malzeme tasarrufu sagliyorsun. Zaman
tasarrufu sagliyorsun. Daha az enerji tlketiyorsun. Maliyetlerini disuri-
yorsun. Kaynak islerinin kalitesini artiriyorsun. BlueEvolution'a sen de katil
— bizimle birlikte:
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EWM invertor teknolojisi, daha dusik agirhga ACCH
sahip daha kompakt makinelerin tretilmesine 5 S
olanak saglar. Bunun sonucunda daha az malze- ,o'Q,Q@\'

me kullanilir ve bakir, aliminyum ve celik gibi
ham maddelerden tasarruf saglanir. Bu durum
ayni zamanda Ecodesign direktiflerinin, Grdin-
lerin onarilabilirligi ve geri donUsturulebilirligi
konusunda ytksek standartlara sahip kaynak
tasarrufu saglayan geri dontistim ekonomisine
de uygundur.

ENERJi GALIBI.

invertor teknolojisinin yiiksek verimi enerji
tasarruflu EWM birlestirme yontemleriyle bir araya
geldiginde primer enerjiden ve boylece elektrik
masraflarindan tasarruf sadlar. Bu tasarruflar buna
ilave olarak tel ve gaz tasarrufu saglayan dikis
geometrileriyle de artar. Daha kisa kaynak streleri
ve daha dustk kaynak sonrasi isleme ile enerji
galibi olursun ve CO, tasarrufu saglarsin.

EMISYON
KAHRAMANLARI.

Yenilikgi EWM kaynak islemleri daha az
zararl kaynak dumani partikdlleri tretir ve
boylece emisyonlari azaltir — ayni zamanda
bu kaynak islemlerini gerceklestiren insanlarin
calisma sartlarin iyilestirir. Kaynak pasola-
rinin azaltilmasi buna ilave olarak kaynak
slrelerini azaltir, boylece sadece emisyon-
lar azaltilmaz, ayni zamanda olusmalari en
bastan onlenir.
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KAYNAK ISLETMENDE ASAGIDAKI
FIRSATLAR BULUNUR.

MALIYET TASARRUFU.

Gelismis teknoloji sadece CO, emisyonlarini
dusurmekle kalmaz, ayni zamanda finansal
destek alabilir. Satin alma ve yatirimlar, isletme
giderlerinin en kugtk kismidir. Yine de gunlik
uygulamada verimsiz kayip zamanlar, yeni
satin alma, enerji ve cevre lzerinde belirleyici
etkilere sahiptirler.

EKONOMIK iSLEMLER
KULLANMAK.

Yenilik¢i kaynak islemleri sayesinde daha
az ham madde ve enerji sarf edilir, bu da
azalan maliyetler seklinde kendini gésterir.
EWM'nin yenilik¢i islem versiyonlari tam da
bu avantajlari desteklemektedir.

GAZ TUKETIMINI
AZALTMAK.

Elektronik gaz miktari ayari DGC yardimiyla, az veya
cok gaz miktarindan kaynaklanan kaynak hatalarini
dnleyebilirsin. Gozenekli kaynak dikisleri ve asiri pa-

hali Gretimler bununla birlikte artik gegcmiste kaldi.
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KAYNAK HAZIRLIGINI
OPTIMIZE ETMEK.

Kaynak adzi hazirligi, optimum kaynak dikislerinin
elde edilmesi icin 6Gnemli bir islem adimidir. Daha
kucuk kaynak agzi acilari, azaltiimis hazirlik zamani
ve azaltilmis kaynak sdresi ile sonuglanir. Baska bir
olumlu yan etki: Onemli oranda daha az kaynak sarf
malzemesi tiketilir. EWM kaynak makineleri, zaman
tasarrufu saglanmasina yardimci olur.

ENERJi TULKETIMINI
AZALTMAK.

EWM invertor kaynak makinelerinin yiksek
elektrik verimi, enerjiyi daha verimli kullanman
konusunda sana destek verir. Gaz ve elektrik
maliyetleri strekli arttigindan, enerji tiketimi-
ni verimli teknolojilerle olabildigince dustk
tutmak daha da énemlidir.
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ASINMA PARCALARINI
UZUN SURE KULLANMAK.

EWMde tum bilesenler, birbirine en uyumlu
olacak sekilde gelistirilmistir ve sen bu parca-
larin uzun kullanim émriinden fayda saglarsin.
Bu husus kaynak isleminin battnd icin gecerli-
dir —kaynak makinesinden kaynak torcuna ve
asinma parcalarina kadar. Bdylece zaman ve
maliyet tasarrufu saglarsin.

KAYNAK SONRASI
ISLEMLERI AZALTMAK.

Zamanini, uygun olmayan kaynak dikislerinde
dnlenebilen kaynak sonrasi islemler icin kullana-
cagina, daha anlamli isler igin kullan. Malzeme
lUzerinde gereksiz kaynak sicrantilarini érnegin
EWM kaynak islemlerini kullanarak azaltabilirsin.

KALITE YONETIMINI
IYILESTIRMEK.

Kaynak yazilimimiz ewm Xnet, kaynak teknolojisi
icin kalite ydnetimidir. Hentiz aktif kaynak islemi
esnasinda olasi hatalari gosterir, boylece derhal
karsi dnlemler almak mimkun hale gelir. Boylece
zaman ve maliyet tasarrufu saglarsin, cinkd ardin-
dan yapilacak kalite kontroller esnasinda ortaya
cikabilecek olasi sikayetler nceden dnlenebilir.

X
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ONARIMLARI MiNiMIiZE
ETMEK.

Biz, Grdnlerimizin uzun bir yasam émrine sahip
oldugundan eminiz. Bu nedenle invertér tekno-
lojimize kayit sonrasinda bes yila kadar garanti
veriyoruz — U¢ vardiyali isletimde bile. Ginde 24
saat, haftada 7 glin. Baska stze gerek yok.

KAYNAK PERSONELINI
KORUMAK.

EWM'nin yenilikci islem versiyonlari kullanilarak,
zararli kaynak dumani emisyonlari %75'e varan

oranlarda azaltilir. Bu sadece ¢evreyi korumakla
kalmaz, ayni zamanda seni ve kaynak persone-
lini de korur.
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CEVRE BILINCIYLE KAYNAK

BU $EKiLDE KAYNAKLARI KORURSUN.

Simdiden su kadarini soyleyebiliriz: Kademe salteri kontrolli makineler ile invertor
teknolojisini karsilastirmaya deger. Sonug olarak dondsumun karsiligini alirsiniz.
Transformatar ne kadar kiglkse, kaynak makinesinin verimi o kadar yiksek olur.

ENERJi MALIYETLERINDEN TASARRUF ETMEK

Transdiktor veya manyetik amplifikator esash guic kaynaklari, kademe salterli
makineler, tristor teknolojisi veya ikincil Chopper adi verilen sistemler daha yuksek
enerji kayiplarina neden olur. Ancak modern invertor teknolojisinin kullanilmasiyla
enerji sarfiyatini Gnemli dlclide azaltabilirsin, bu da isletme giderlerinde daha olum-
lu bir bilancoya neden olur.

@
Karsilastirmal gii¢ tiiketimi Hac (%) P
100
Kademe salteri kontrollt kaynak makinesi
12.760 kWh/yil
EWM Titan XQ 350 plus

9.108 kWh/yil
Yillik tasarruf: \
3.652 kWH = 2,65t CO2

N
7
50  kHz
@ P=20KW @ P=20KW
m = 100 Kg m =5Kg
\/ =24 dm3 \VV=2dms3
Pv =2500W Pv=100W

INVERTOR TEKNOLOJISININ KADEME SALTERI KONTROLLU MAKINELERLE
KARSILASTIRILMASI

Yillik elektrik gideri €

Phoenix XQ 400

1816,32

Yillik elektrik gideri Yillik guig tiiketimi Yilhk CO, emisyonu
12724,8
2544,96
9301,8
£ 9081,6 2
= 2
£ S 6638,6
K] i)
4
2 §
s @
Z% 8
= =
= =
Wega 400 Phoenix XQ 400 Wega 400 Phoenix XQ 400 Wega 400
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BU SEKILDE MALIYETLERINI KORURSUN.

forceArc® XQ ve forceArc® puls XQ, standart kaynak islemleriyle kiyaslandiginda
cok daha klguk olan kaynak agzi agisi ile one cikan iki yenilik¢i kaynak islemidir.
Bunun sonucunda daha az kaynak pasolari, daha dusuk kaynak dikisi hacmi, daha
kisa kaynak sireleri ve azaltilmis kaynak teli sarfiyati ortaya cikar.

Yiksek kaynak akimlari icin her iki kaynak isleminin isisi
azaltilmistir, sabit yonludur, derin kaynak nufuziyetli
basincli arka sahiptir. Alasimsiz, disUk ve yUksek alasimli
gelikler ve yiksek cekme dayanimliince taneli celikler igin
uygundur.

AVANTAJLARIN: » | STANDARD 11 PASO*

= Daha kiguk kaynak dikisi hacimleri sayesinde maliyet
tasarrufu

= Enerji maliyeti tasarrufu

= Daha az sigranti sayesinde daha az kaynak sonrasi
isleme

= Yiksek dinamizmli akim ayari sayesinde
daha az kenar oyugu

= Azaltilmis kaynak dumani sayesinde
daha az zararli madde emisyonu

Tasarruf - Wl i

% 6 O forceArc® XQ 5 PASO* |

'a varan
oranda

* TWl arastirma sonuclari

%60'a varan toplam
maliyet tasarrufu

Karsilastirma forceArc® XQ vs.
standart sprey ark

M forceArc® XQ
N invertor pals arki
kademe salteri kontrolldi / Tristor sprey arki

<« EWM teknolgjisi sayesinde elektrik masrafla-
rindan tasarruf: forceArc® XQ islemi, 13,0 m/
dak!lik esit dolgu kapasitesi (1,2 mm; G3Si1)
siradan kaynak makinelerine gore vakl. 4 kW
tasarruf saglar.

i R

7
9 m/dak., yakl. 290 A 11 m/dak., yakl. 3460 A 13 m/dak., yakl. 380 A

Tel besleme hizi, kaynak akimi
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CEVREYI VE
SAGLIGI KORUMAK.

BU ONLEMLERI ALABILIRSIN

DOGRU KAYNAK iSLEMiNi SECMEK

EWM'nin yenilik¢i kaynak islemleri kaynak dumani emisyonunu énemli l¢lde azaltir ve boylece kaynakginin
saghgmin korunmasina énemli bir katki saglar. Ayrica ham madde ve enerji tiiketimini &nemli élctde azaltirlar. Akilli
ayar prosesleri daha az paso gereksinimi duyar, bu sekilde daha kisa strede kaynak yapilabilir ve kaynak duman
partikilleri azalir. Bu sekilde ortaya ¢clkmadan dnce emisyonlar engellenmis olur.

DRESDEN TEKNIK UNIVERSITESININ @amur{.g%
ARASTIRMA SONUCLARI

DRESDEN
FORCEARC® XQ / @

FORCEARC® PULS XQ

forceArc® XQ kullanilmasiyla is parcasi ylizeyinde daha
fazla kaynak dumani ¢cokeltisi sonucu emisyonlar
%40'a varan oranda azaltilabilir. Yani bu sayede bu
emisyonlar en basta havaya karismaz.

mg/s cinsinden emisyon orani

Sprey ark " forceArc® XQ

25

COLDARC® XQ /
COLDARC® PULS XQ

coldArc® XQ islemi ayni dolgu kapasitesinde kisa ark
islemine gore cok daha az emisyon Uretir. Kaynak
dumani emisyonundaki azalma %75'i bulabilir.

mg/s cinsinden emisyon orani

Z -

Kisa ark ‘ coldArc® XQ
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YUKSEK ALASIMLI CrNi CELIKLERIN KAYNAGI

forceArc® puls XQ islemi, dustk guc araliginda pals arki emisyon oranlarina ulasir. Daha yuksek glglerde forceArc®
puls XQ'nun avantajlari daha da belirginlesir. Pals kaynagina kiyasla 13 m/dak tel besleme hizinda forceArc® puls
XQ islemiyle emisyon orani 4,5 kat azalir - bu da kaynakginin sagligini koruma adina énemli bir katkidir.

RWTH AACHEN ARASTIRMA SONUCLARI RWTHOA

mg/s cinsinden emisyon orani

Kaynaktan sonra cam elyafi filtre

Ortalama emisyonlarin karsilastiriimasi

Impuls* forceArc® puls XQ

Pals arkiyla kaynak sonrasinda forceArc® puls XQ islemine
A -

Impuls* forceArc® puls XQ gore cam elyaf filtre cok daha fazla kirlenmistir.

* - BGI 593 - Kaynak ve benzeri ydontemlerde zararli maddeler uyarinca ortalama deger

AZALTILMIS GAZ TUKETIMI

DGC - Atesleme sirasinda gaz tasarrufu
DGC, Digital Gas Flow Control, yani: Elektronik gaz miktari ayari

anlamina gelir. Kaynak makinesinde daha hassas ayar olanaklari sa-  I/dk. 4
yesinde gaz tasarrufu sonucunda verimliligi tarif eder. EWM kaynak 30
torclarinin laminar gaz beslemesi koruyucu gaz sarfiyatini ilave %20
-25 oraninda dusdrdr.

L

Hassas ayar sayesinde gaz tasarrufu sonucu verimlilik

Gok az veya cok fazla gaz nedeniyle olusan kaynak hatalari 6nlenir DGCsiz gaz RGN

Elektronik ayar sayesinde sabit gaz akisi miktari

¢ DGCile gaz tiketir

Elektrik valfinin yumusak bir sekilde acilmasi ve kapanmasi saye-
sinde arkin ateslenmesi sirasinda tUrbdlansh gaz atimi yasanmaz

ewm Xnet yazilimi (opsiyonel) ile birlikte gaz tiketiminin
cok hassas bir sekilde kaydedilmesi sayesinde kolay hesaplama

®

11



KAYNAK ISLETMESINDE
DIJITALLESME

ewm Xnet ILE

Yenilikci kaynak ydnetim sistemi ewm Xnet sayesinde Endustri 4.0,
her 6lcekteki ve yonelimdeki kaynak isletmesi icin buytk bir kilfet
gerektirmeden gercek oluyor. Avantajlar ortadadir: Urlin ve insan ara-
sindaki daha yogun ag yapisi verimliligi ve kaliteyi artiriyor, masraflari
dusuriyor ve kaynaklari koruyor. ewm Xnet ile tim deger zincirine
Olcllebilir bir arti deger eklersin. Planlama, imalat, kalite yonetimi,
kaynak denetimi, sonradan hesaplama ve ydnetimin akilli izlemesi ve
seffaf akislar sayesinde her zaman kontrold elinde tutarsin.

KALITEYi ARTIRMAK

= Her bir kaynak dikisi icin kaynak parametreleri-

, ‘ nin ve kaynakgilarin dokimantasyonu sayesin-
de uzun sureli belgelenebilir kaynak kalitesi

= Kaynak talimatinin bilesene baglanmasi, dog-
rudan kaynak makinesinde parametrelerin es
zamanli izlenmesi ve kaynakgr icin talep edilen
yetkinliklerin acik bir sekilde dizenlenmesi ile
hatalarin 6nlenmesi

= EWM bilesen yonetimi ve WPQR yoneticisinde
yer alan tam dogru bilgiler ile her zaman dogru

ayarlanmis parametreler MASRAFLARI DU$URMEK

= Enerji, koruyucu gaz, kaynak sarf malzemeleri
ve kaynak slresinin kaydedilmesiyle tasarruf
potansiyellerinin belirlenmesi

= Zamaninda verilen bakim uyarilari sayesinde
minimum durus sureleri

= Mukemmel yeniden hesaplama olanagi
sayesinde seffaf prosesler ile hedefe dontk

VERIMLILIGI ARTIRMAK denetim

= Her vardiya icin daha uzun ark streleriyle
yuksek verimlilik

= Gerekli tum verilerin ve kaynak talimatlarinin
dogrudan calisma yerinde kagitsiz bir sekilde
aktarnlmasiyla daha disuk ek is sureleri

» Onceden belirlenen kaynak parametreleri
sayesinde daha az hata duzeltme

= Ornegin torc sarf malzemeleri icin zamaninda,
tuketim odakl bakim uyarilari sayesinde
daha az devre disi kalma sureleri
12
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EWM maXsolution®,

SEN| DESTEKLIYORUZ

Kapsamli yenilik ve teknoloji danismanhgimiz ewm maXsolution® ile kaynak islemlerinin
arasinda (su ana kadar) faydalanilmamis optimizasyon potansiyellerini tespit ediyoruz.
Kisiye &zel uyarlanmis tedbirlerle stirdiiriilebilir basari icin temellerini gliclendiriyoruz. is
akislarinin hizli kontrolinden, munferit islemlerin detayl analizine ve komple Uretimin
optimize edilmesine kadar sana ihtiyacina uygun olarak kisiye 6zel ¢cézimler sunuyoruz.

({0

MALIYET VE ZAMAN
TASARRUFU SAGLAMAK

Optimize edilmis proseslerle zaman ve
malzeme tasarrufu sagla. Uretim, tasarim
ve dokimantasyon gibi alanlara elestirel
g6zle bakarak, seninle birlikte optimizasyon
potansiyellerini algiliyor ve tespit ediyoruz
ve boylece etkili iyilestirme konseptleri igin
temel olusturuyoruz.

VERIMLILIGI
ARTIRIN

ideal is akist verimliligini artinr: kaynaklarinin
kullaniminda daha fazla verim icin deger
yaratmaya odakli hizl, glvenli ve uygun
maliyetli is akislari . Boylece rekabet avantaji-
ni glvence altina alirsin.

NN

KALITEYi GUVENCE
ALTINA ALMAK

Kalite yonetimi konusunda da seni des-
tekliyoruz: yenilik¢i prosesler kullanarak,
yontem teknolojisine iliskin iyilestirmelerle
ve calisanlarinin yetkinliklerini artirarak. Kay-
nak sonrasi isleme veya reklamasyonlar icin
verimsiz zamanlar minimize edilir — dogru
donanimla ve uygun kontrol sistemleriyle.

S,

=

CEVREYi VE
CALISANLARINI KORUMAK

Emisyonu ve enerjisi dUstrtlmas kaynak
islemleriyle ve mUmkiin olan en iyi is yeri
tasarimiyla gevre ve ¢alisanlarin icin sorum-
luluk alirsin. Bdylece gUvenli bir gelecek icin
degerli bir katki sunarsin.

Ortak tecriibelerimizin toplami, senin basari ataginin baslangici.
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DAHA FAZLA BILGI

Degerli ipuclari, uygulama arnekleri ve problem ¢ozumleri
iceren Ucretsiz e-kitabimizi web sitemizden indirebilirsin.

EWM ILE KAYNAK SU DEMEKTIR:
SENIN ICIN BURDAYIZ!
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EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile
daha ekonomik, daha guvenli ve daha kaliteli kaynak yaparsin.
Yenilikci sistemler, giclu kaynak sdrecleri, dijital teknolojiler ve
servisler, ayrica EWM'nin danismanlik konusundaki yetkinligi,
sana kaynak gorevlerini mukemmel bir sekilde gerceklestir-
mende destek oluyor.
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Bu dokiimanin icerigi dikkatle arastirilmis, incelenmis ve tizerinde dikkatle calisiimistir. Ancak yine de degisiklik, yazim hatalari ve hatalar olmasi hakki saklidir.



