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WE ARE WELDING

SPAWANIA PRZY POMOCY ROBOTOW
WSPOtPRACUJACYCH

INTELIGENTNE PARTNERSTWO NA RZECZ PRODUKTYWNE]
PRZYSZtOSCI — EWM, TY | TWOJ ROBOT WSPOtPRACUJACY

Przyszto$¢ technologii spawania juz nadeszta — i jest petna ekscytujgcych mozliwosci. Jeste$ czescia fascynujacego rozwoju, ktéry
koncentruje sie na kolaboracyjnej pracy z robotami wspodtpracujacymi i oferuje silne wsparcie w codziennych zadaniach spawalniczych.
Obecny niedobor wykwalifikowanych pracownikéw stanowi wyzwanie dla nas wszystkich. Ale zamiast Cie zastepowac, roboty
wspotpracujace czynig Twoja prace bardziej interesujaca, zaoszczedzajac Ci nudnych i powtarzalnych zadan. Dzieki temu mozesz skupic
sie na kreatywnych i bardziej wymagajacych aspektach pracy spawalniczej i dalej rozwija¢ swoje umiejetnosci.

ALE JAKIE ZALETY WYNIKAJA Z PRACY Z ROBOTAMI

WSPOLPRACUJACYMI?

Zwiekszona wydajnos¢

Zwieksz precyzje i zmniejsz liczbe btedéw,

redukujac w ten sposéb ilos¢ odpadow i zwiekszajac
produktywnos¢.

Stata jakos¢
Robot wspodtpracujacy zapewnia spdjne i precyzyjne
wyniki spawania wysokiej jakosci.

Bezpieczenstwo pracy

Roboty wspoétpracujace zaprojektowano tak,
aby scisle z Toba wspotpracowalty, nie zagrazajac
Twojemu bezpieczenstwu.

Krotsze czasy realizacji

Szybki i precyzyjny sposdb pracy skraca czas
produkgji i prowadzi do krétszych czasow dostaw
dla Twoich klientow.

Elastycznos¢

Roboty wspdtpracujgce mozna fatwo dostosowac
do réznych wymagan spawalniczych i obrabianych
przedmiotow, dzieki czemu Twoja produkcja jest
bardziej elastyczna i wszechstronna.

Oszczednosci

Powoduja znaczne dtugoterminowe oszczednosci
kosztow poprzez zwiekszong wydajnos¢, skrécony
czas produkgji i zmniejszong liczbe bteddw.

Szkolenie i obstuga
Przyjazna dla uzytkownika obstuga i minimalny
czas szkolenia.

Przejscie na technologie spawania z robotami wspotpracujacymi jest kluczem do pomyslnej przysztosci w branzy produkcyjne.

W potaczeniu z naszymi spawarkami i bogatym wyposazeniem znajdziesz rozwigzanie dla swojego indywidualnego zastosowania.
Nasi eksperci doradzg Ci, jak optymalnie zintegrowac spawarke z robotem wspotpracujgcym z istniejgcymi procesami pracy.
Razem mozemy sprawic, ze Twoja produkcja bedzie wydajniejsza, bezpieczniejsza i ciekawsza. Korzysci z rozwigzan z dziedziny
automatyzacji EWM z robotami wspdtpracujacymi moze czerpac kazdy, kto regularnie wykonuje zadania spawalnicze. Dzieki
automatyzacji mozna znacznie szybciej realizowac procesy taczenia przy zachowaniu statego, wysokiego poziomu jakosci.

Wiasnie taki jest nasz cel: podniesienie Twojej produktywnosci i konkurencyjnosci.



XQ NASZ CAYOSCIOWY SYSTEM
NAJLEPSZA JAKOSC DOSTEPNA AUTOMATYCZNIE

WSPOLPRACUJACY
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+ Integracja z robotem wspotpracujacym

Dowiedz sie jakie mozliwosci daje Ci integracja naszych wspétpracujacych robotéw. Od systemu
spawania z robotem wspdtpracujgcym, ktéry jest gotowy do uzycia w dowolnym momencie, po
elastyczny wariant, ktéry umozliwia wybdr pomiedzy spawaniem recznym a spawaniem wspomaganym
przez robota wspdtpracujgcego. Obydwa systemy swoimi zaletami utatwiaja codzienna prace.

+ AnyRobint XQ

Korzystaj ze swoich zasobow efektywnie, a co za tym idzie, w sposdb zréwnowazony. Dzieki AnyRoblnt
XQ mozesz pdzniej podigczy¢ istniejacy spawarke MIG/MAG-XQ do nowego robota wspdtpracujgcego.
Korzystaj z precyzyjnie skoordynowanej technologii robotycznej. Jako urzadzenie 2DV mozesz uzywac
obu systemow — dla maksymalnej elastycznosci.

+ Uchwyt spawalniczy

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG chtodzone gazem lub wodg sg elementem naszego kompleksowego
systemu. Sg doskonale dopasowane do pozostatych komponentéw z asortymentu EWM i oferuja wiele
korzysci dzieki wysokiej trwatosci, innowacyjnym projektom i ostroznemu wykorzystaniu zasobow.
Systemy uchwytéw spawalniczych z zamienng szyjka pozwalajg dostosowac sprzet do kazdego zadania.

+ SmoothTool

Plug'n'Play z SmoothTool. Dzieki temu nieskomplikowanemu i w petni wyposazonemu rozwigzaniu CAP
kazdy spawacz moze z tatwoscig zleci¢ robotowi wspdtpracujgcemu realizacje szerokiego zakresu zadan
spawalniczych. Obstuga przyjaznego dla uzytkownika interfejsu uzytkownika nie wymaga prawie zadnej
wiedzy programistycznej i pomaga zawsze osiggna¢ doskonate wyniki.

+ ewm Xnet

Na drodze do cyfryzacji ewm Xnet wspiera firmy spawalnicze dowolnej wielkosci i orientacji. Nasz
innowacyjny system zarzadzania spawaniem pomaga osiggnac¢ wymierng wartos¢ dodang w catym
tancuchu wartosci. Oprogramowanie zawiera wszystko, czego potrzebujesz, aby przez caty czas
zachowac przejrzysty przeglad planowania, proceséw i zarzadzania jakoscia.
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100% SPAWANIA Z ROBOTEM WSPOLPRACUJACYM

PHOENIX 355 ROB

Robot
355 Rob + wspotpracujgcy RMT
Uchwyt spawalniczy

RC XQ _I_ Phoenix
Expert 2.0 Rob

TWOJE KORZYSCI +

» Wieksza optacalnosc dzieki ekonomicznemu pakietowi catosciowemu

» Wsparcie systemu uchwytu spawalniczego EWM PP zapewnia bezpieczne podawanie
drutuy, szczegdlnie przy spawaniu aluminium

» Dzieki EWM allin wszystkie procesy i charakterystyki spawania sg dostepne fabrycznie

* Elastycznos¢ w wyborze robota wspdtpracujacego dzieki réznym wariantom interfejsu



XQ  ROZWIAZANIA DLA SYSTEMOW
memss —— MIG/MAG | TIG

ZAWSZE GOTOWE DO UZYCIA Z ROBOTEM
WSPOLPRACUJACYM NA ZADANIE

ini Uchwyt
AnyRoblnt Podajnik drutu .
XyQ Set + M Drive 4 Rob 5 +  spawalniczy RMT  +
z zamienng szyjka

Spawarka
MIG/MAG-XQ

TWOJE KORZYSCI +

* Znaczaco obniz koszty inwestycji wykorzystujac istniejacg spawarke MIG/MAG-XQ

* tatwe przetaczanie pomiedzy spawaniem przy pomocy robota wspdtpracujgcego
a spawaniem recznym

* Mozesz takze wykorzysta¢ programy spawalnicze dostepne juz w spawarce do spawania
przy pomocy robota wspotpracujacego i zaoszczedzi¢ czas na programowaniu

® Elastycznos¢ w wyborze robota wspétpracujacego dzieki réznym wariantom interfejsu



eV\;i-n@

WE ARE WELDING

ELASTYCZNOSC DZIEKI PODWOJNEMU SPAWANIU
Z ROBOTEM WSPOLPRACUJACYM

U Po stronie urzadzenia konieczna jest fabryczna opcja OW 2 DV 092-003313-00000 lub mozliwo$¢
doposazenia spawarki za pomoca zestawu do konwersji OU 2DV 092-003497-00000.

AnyRoblnt Podajnik drutu Uchwyt Spawarka reczna

Uchwyt
: , +  MIG/MAG-XQ -+ :
XQ Set M Drive 4 Rob 5 spawalniczy RMT 2 opcja 20V" spawalniczy PM

TWOJE KORZYSCI +

= Koszty inwestycji s3 znacznie nizsze, jesli mozna wykorzystac istniejaca spawarke MIG/MAG

* tatwe przefaczanie miedzy spawaniem przy pomocy robota wspotpracujgcego a spawaniem
recznym mozliwe za nacisnieciem przycisku

» Programy spawalnicze dostepne w spawarce mozna wykorzystac takze do spawania przy

pomocy robota wspdtpracujacego, co eliminuje koniecznos¢ programowania i skutkuje
znaczng oszczednoscia czasu

® Elastycznos¢ w wyborze robota wspétpracujacego dzieki réznym wariantom interfejsu



X0OQ  PHOENIX 355 ROB

MRS |DEALNA DO SPAWANIA W 100% PRZY POMOCY
ROBOTA WSPOLPRACUJACEGO

Kompaktowa wieloprocesowa spawarka impulsowa z wbudowanym napedem podawania drutu charakteryzuje
sie wszechstronnym zakresem zastosowan. Jako wariant chtodzony gazem lub z opcjonalnym modutem
chtodzacym woda. Niezaleznie od tego, czy jest to wersja RC bez sterowania z oddzielnym panelem sterowania
RCX, czy z wbudowanym sterowaniem Expert 2.0. Nasze warianty interfejsow umozliwiajg prosta i gtebokga
integracje ze sterowaniem robotem wspodtpracujgcym. Oferujemy dopasowane komponenty, indywidualnie
dostosowane do Twoich zautomatyzowanych zadan spawalniczych.

Automat spawalniczy AMT
chtodzenie gazem / woda

Phoenix 355 puls Rob / Phoenix
355 Expert 2.0 puls chtodzenie
gazem / woda

Uchwyt spawalniczy do robota
RMT chtodzony gazem / wodga

Uchwyt spawalniczy do robota
MTR PP z chtodzonym woda

d h/pull
RCX Expert 2.0 Rob napedem push/pu

(opcjonalnie) q%
SN
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MIG/MAG

ANYROBINT XQ

COBOT-READY — PRZYGOTUJ SPAWARKE RECZNA

» Kompaktowy interfejs do pdzZniejszej integracji recznych spawarek MIG/MAG-XQ
w zastosowaniu z robotami wspdtpracujacymi

*» tatwe do dostosowania i dozbrajania

®» Zasilanie napieciem poprzez zrédto pradu

* Zintegrowany programowy wytacznik awaryjny

» Standardowo przygotowany do pracy na zrédle pradu z dwoma podajnikami drutu

» Umozliwia wykorzystanie podajnika drutu dla robotéw (M Drive 4 Rob 5) na recznych
zrédfach pradu z uwzglednieniem wszystkich funkcji uchwytu spawalniczego do robota

» Zintegrowany interfejs do podtgczenia do cyfrowych systemdw magistrali polowej
(mozliwos¢ wyboru typu magistrali polowej)

» Dostepny w zestawie z panelem sterowania RCX XQ Expert 2.0 Rob

KOMPATYBILNOSC

* AnyRobInt XQ jest kompatybilny ze wszystkimi spawarkami
MIG/MAG-XQ modutowymi, niemodutowymi, kompaktowymi
i z osobnym podajnikiem drutu

* Mozna uzywac tylko jednego podajnika drutu do robotéw
(M Drive 4 Rob 5)

* W przypadku spawarek XQ niemodutowych, kompaktowych
oraz z osobnym podajnikiem drutu mozliwe jest zastosowanie
dodatkowego, recznego podajnika drutu

» W spawarkach kompaktowych naped podawania drutu jest juz
zintegrowany, spawarki musza by¢ fabrycznie przygotowane do
podtaczenia zewnetrznego podajnika drutu

» Spawarki z osobnym podajnikiem drutu XQ muszg by¢ fabrycznie
przystosowane do dwdch podajnikow drutu lub mozna je
doposazy¢ w zestaw do konwersji

Jako doskonate uzupetnienie istniejacej spawarki MIG/MAG-XQ dostepny jest bezposrednio w praktycznym
zestawie interfejs AnyRoblInt XQ. Zestaw obejmuje 14-pinowy przewdd podtgczeniowy i oddzielny panel
sterowania RC XQ Expert 2.0 Rob.

Do wyboru dostepne sg takze rézne warianty, z lub bez cyfrowej regulacji gazu (DGC), a takze rézne interfejsy:

EtherNet IP Modbus EtherCAT Profinet

+ +

Obudowa adaptera Przewod podtaczeniowy Panel sterowania



em;i'n@

WE ARE WELDING




X(OQ  STRUKTURA Z ANYROBINT XQ

MIG/MAG ISTNIEJE WIELE OPCJI DO WYBORU

Czy to moze dziatac: spawanie z pomoca robota wspdtpracujacego ze spawarka reczng? Dla nas odpowied? jest
bardzo jasna: tak! Dzieki naszemu interfejsowi do spawania zautomatyzowanego AnyRobint XQ proces przebiega
sprawnie. Jesli posiadasz juz reczng spawarke MIG/MAG z naszej serii XQ, mozesz tatwo potaczyc ja z nowym
robotem wspodtpracujacym. Wspiera Cie przyjazny dla uzytkownika i innowacyjny interfejs uzytkownika, oszczedzajac
Ci skomplikowane programowanie. Cechg szczegélng jest: nadal mozesz uzywac spawarki do spawania recznego.
Wystarczy podtaczy¢ AnyRoblnt XQ do spawarki, podfaczy¢ kabel i gotowe.

Zestaw montazowy do spawarek
modutowych

Modutowe spawarki XQ

Titan XQ
Phoenix XQ
Taurus XQ

Niemodutowe, kompaktowe spawarki XQ

Niemodutowe spawarki XQ

12
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Przyktadowe zdjecie:
Kompatybilno$c ze wszystkimi
robotami wspotpracujacymi
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XQ  UCHWYT SPAWALNICZY
womse— \WSPOLPRACUJACY Z ROBOTEM

AUTOMATYCZNA WYDAJNOSC

Nasze wigzki przewoddw RMT, ktére sa wyposazone w trzy dowolnie przypisywane klawisze
funkcyjne, opracowane specjalnie dla robotéw wspdtpracujgcych, zapewniajg wiele korzysci.
Nasze innowacyjne automaty spawalnicze zapewniaja takze zawsze doskonate wyniki
spawania dzieki trwatosci i optymalnemu chtodzeniu. Oferujemy dopasowane komponenty,
indywidualnie dostosowane do Twoich zautomatyzowanych zadan spawalniczych.

Uchwyt spawalniczy do robota Automat spawalniczy AMT
RMT chtodzony gazem/woda chtodzenie gazem/woda

Wiazka przewoddéw RMTW C lub RMTW CT

_ Wiazka przewoddéw do
Uchwyt spawalniczy RMT CRX robotéw wspdtpracujgcych
(w zaleznosci od typu robota z przyciskami do

» wspdipracujacego) * Wprowadzania drutu
» UNIVERSAL ROBQOTS UR * Wycofania drutu

o o€, 10e, 16e » Testu gazu
* FANUC CRX 10iA

Wiazka przewoddw do robota * Yaskawa HC10 y

wspdipracujacego,Teach”z przyciskami do * Seria Doosan M

* Wprowadzania drutu * Hanwha HCR 5, 10

* Wycofania drutu

* Testu gazu w W
I

Oraz trzy dowolnie przypisywane klawisze
funkcyjne do bezposredniego potgczenia
z robotem wspotpracujacym np. do

» Programowania robotow

» Trybu uczenia

» Funkcji spawania sczepnego/ Uchwyt spawalniczy RMT 551 W
rozpoczecia spawania 0°,22,5°, 35°, 45°, dtuga szyjka, ‘7/
szyjka gieta W






16

XQ

MIG/MAG

EWM SMOOTHTOOL

MAKSYMALNA INTEGRACJA Z ROBOTAMI
WSPOtPRACUJACYMI UR

P

Smooth
Robotics

your craft to the machine

Spawanie za pomocg robota wspodtpracujgcego moze by¢ tak proste. SmoothTool

to nieskomplikowane i w petni wyposazone rozwigzanie CAP, dzieki ktoremu kazdy
spawacz moze zleci¢ robotowi wspdfpracujgcemu wykonanie szerokiego zakresu zadan
spawalniczych. Idealnie dostosowana do EWM i naszej technologii spawania spawarka
XQ moze by¢ po prostu podigczona do robota wspdtpracujgcego UR za posrednictwem

kotnierza SmoothTool i mozna rozpocza¢ zadanie. SmoothTool pomaga Twojemu
robotowi spawajgcemu osiggnac doskonaty wynik, uczac sie od Ciebie.

User Interface

Dzieki przyjaznemu dla uzytkownika
panelowi sterujgcemu nie jest wymagana
wiedza programistyczna.

Kotnierz uczacy

Pokazuje robotowi dokfadnie, co powinien
zrobi¢, aby$ mogt spokojnie $ledzi¢ przebieg
procesu.

Spawanie offsetowe
Mozliwe jest przesuniecie w zakresie
3 wspotrzednych oraz w dowolnym obrocie.

Spawanie wielowarstwowe

Za pomoca robota wspdtpracujgcego mozna
rowniez tworzyc¢ spoiny sktadajace sie z kilku
warstw.

Spawanie $ciegiem
Spawanie $ciegiem mozesz kontrolowac
za pomoca réznych parametrow.

Widok 3D

Aby uzyskac dobry obraz, mozliwa
jest trojwymiarowa wizualizacja spoin
i programow.

Kat spawania
Wystarczy okresli¢ zadany kat spawania,
a robot zajmie sie reszta.

Wzory oscylacji i splotow
Dostepne sg rozne wzorce spawania
dla spoin liniowych i kolistych.

Niewiele komponentoéw, niezliczone mozliwosci. Pakiet SmoothTool sktada sie jedynie
7 kotnierza uczacego do potaczenia z robotem wspétpracujgcym, oprogramowania i klucza

licencyjnego.
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Misterne, skomplikowane i czasochtonne programowanie przez specjalistow nalezy juz do przesztosci.
Dzieki SmoothTool kazdy spawacz moze tatwo i szybko tworzy¢ zadania spawalnicze i zlecac ich
wykonanie robotowi wspotpracujacemu. Za kazdym razem z doskonatym rezultatem. Dzieki temu
% Ee':!ilfxdEHSAL ROBOTS+ masz czas na wazniejsze i bardziej wymagajace wyzwania. Ustaw parametry spawania na spawarce

i XQ i pokaz robotowi, jak wykona¢ zadanie spawalnicze w trybie freedrive (tryb swobodny). Dzieki
SmoothTool firmy Smooth Robotics kazdy spawacz moze wykonywac zautomatyzowane spawanie za
pomoca robota wspodtpracujacego.

TWOJE KORZYSCI +

* Optymalna integracja Twojego Zrédta pradu EWM-XQ ze sterowaniem UR

» Kompatybilne z serig UR (seria E i seria CB)

* Elastyczne rozwigzania

* Integracja zrédfa zasilania

» Dozbrajanie spawarek recznych

* Tryb offline

* Opcje zakupu oprogramowania (dostepna miesieczna subskrypcja i dozywotnia licencja)
* Wiele przejsc

» Wizualizacja 3D

» Rozszerzony system katowy

» Oscylacja

e V0

@ s on
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XQ  ROBOT WSPOLPRACUJACY TIG

TETRIX 300 PULS ROB

Kompaktowa spawarka inwertorowa ze sterownikiem czotowym Comfort 2.0 charakteryzuje
sie wszechstronnym zakresem zastosowan. Dostepna jako wariant chtodzony gazem lub

tez chtodzony woda z opcjonalnym modutem chtodzacym. Niezaleznie od tego, czy jest to
wersja DC, czy AC/DC, ze zdolnoscia taczenia drutu dodatkowego lub bez. Nasze warianty
interfejsow umozliwiajg nieskomplikowang i gteboka integracje ze sterowaniem robotem
wspotpracujacym. Oprocz prostych rozwigzan z automatami spawalniczymi i uchwytami
spawalniczymi do robota, istnieje rowniez mozliwos¢ zastosowania uchwytéw spawalniczych
do robota z dodatkowym zespotem napedowym. Oferujemy dopasowane komponenty,
indywidualnie dostosowane do Twoich zautomatyzowanych zadan spawalniczych.

Tetrix 300 puls Rob DC
lub AC/DC chtodzony
gazem / woda

Automat spawalniczy TIG-MT
chtodzenie gazem / wodg

rl

Uchwyt spawalniczy do robota
TIG Rob chtodzony woda

= e




COBOT MANUAL RETROFIT

Tetrix 300 puls CW Rob DC
lub AC/DC chtodzony woda
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Uchwyt spawalniczy do
robota TIG ROB CW / CW PP
chtodzony wodg




DIGITALIZACJA
W OPERACJACH
SPAWALNICZYCH

Z ewm Xnet

Innowacyjny system zarzadzania spawaniem ewm Xnet sprawia, ze
Przemyst 4.0 staje sie rzeczywistoscig bez wiekszego wysitku — dla
przedsiebiorstw spawalniczych kazdej wielkosci i orientacji. Zalety sa
oczywiste: silniejsze powigzanie produktu i ludzi zwieksza wydajnosc

i jakos¢, zmniejsza koszty i oszczedza zasoby. Dzieki ewm Xnet
decydujesz sie na wymierng wartos¢ dodana w catym fanicuchu wartosci.
Inteligentny monitoring i przejrzyste procesy planowania, produkdj,
zarzadzania jakoscia, nadzoru spawalniczego, kalkulacji po spawaniu

i administracji pozwalajg na zachowanie wgladu w kazdym momencie.

PODNIESIENIE JAKOSCI

= Dlugofalowo weryfikowalna jakos¢ spawania poprzez
, ‘ dokumentacje parametréw spawania i spawacza dla
kazdej spoiny
» Zapobieganie btedom poprzez powiazanie instrukcji
spawania z komponentem, monitorowanie parametrow
OnTime bezposrednio na spawarce oraz jednoznaczne
przypisanie wymaganych kwalifikacji spawaczowi

» Zawsze poprawne ustawianie parametrow poprzez
dokfadne specyfikacje z zarzadzania spawanymi
elementami EWM i WPQR Manager

OBNIZENIE KOSZTOW

» Wzrost potencjatu oszczednosci dzieki zapisywaniu
wartosci zuzycia energii, gazu ostonowego,
materiatow dodatkowych i czasu spawania

* Minimalne przestoje dzieki terminowym instrukcjom
dotyczacym konserwacji

» Skuteczna kontrola zapewniona przez przejrzyste
procesy z mozliwoscia dokfadnej kalkulacji koncowej

ZWIEKSZENIE WYDAJNOSCI

= Efektywnos¢ dzieki wydtuzeniu czasu eksploatacji tuku
elektrycznego w trakcie jednej zmiany

* Zmniejszenie czasu nieproduktywnego dzieki
bezpapierowemu przesytaniu wszystkich istotnych danych
i instrukcji spawania bezposrednio do miejsca pracy

» Ograniczenie korekt btedéw dzieki zdefiniowanym
parametrom spawania

» Zmniejszenie niepotrzebnych przestojow dzieki terminowym,
zorientowanym na zuzycie instrukcjom konserwacji — np. dla
czesci zuzywalnych palnika
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EWM XNET ZARZADZANIE
SPAWANYMI ELEMENTAMI

System zarzadzania jakoscig spawania Welding 4.0 ewm Xnet o modutowe] konstrukcji mozna
dostosowac do specjalnych wymagan poszczegdlnych procesow produkgji. W zaleznosci od
trybu i zakresu pracy, trzy oparte na sobie moduty ewm Xnet dostosowuja sie do kazdego
zapotrzebowania. Zintegrowang funkcja jest takze zdolno$¢ do aktualizacji typowa dla EWM:
dodawanie kolejnych modutéw jest mozliwe w kazdej chwili i jest wyjatkowo proste.

KROK 1 +

Przygotowanie do pracy w ewm Xnet

» Tworzenie produkowanego elementu
na komputerze biurowym w czasie
przygotowania do pracy poprzez ewm Xnet

» Tworzenie danych rysunku lub ich import
z pliku CAD

» Tworzenie planu kolejnosci $ciegéw

* Przyporzadkowanie instrukcji spawania

* Drukowanie kodu kreskowego, dodawanie
go do zlecenia lub umieszczanie
bezposrednio na elemencie w postaci
naklejki

» Wysytanie danych elementu poprzez
LAN/WiFi do bramy sieciowej, ktdra jest
potgczona ze spawarka

* Dane sg dostepne w trybie offline, m.in.
do stosowania na budowie
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KROK 2 +

Skanowanie kodu kreskowego
z elementu

» Spawacz skanuje kod kreskowy na
elemencie spawanym za pomocg czytnika

Dane elementu spawanego sg
wywolywane przez sterownik:

= Numer zlecenia

* Numer elementu

» Podzespot

= Numer seryjny

= Numer partii

» Plan kolejnosci spawania (np. spoina 1,
scieg 1, spoina 1, scieg 2 itd.)

* Instrukcja spawania (dane spawania dla
kazdego $ciegu/kazdej spoiny)

* Wymagana kwalifikacja spawacza
(Xbutton)

em;f-n@

WE ARE WELDING
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KROK 3 +

Xbutton

* Spawacz uwierzytelnia sie za pomoca
Xbutton na spawarce lub bramie sieciowej
w celu odblokowania zadania spawalniczego

KROK 4 +

Skanowanie parametrow Sciegow

i spoin zgodnie z planem kolejnosci
spawania za pomocg skanera kodoéw
kreskowych

» Spawacz rozpoczyna prace zgodnie
z planem kolejnosci spawania

= Wszystkie parametry spawania sg
ustawiane automatycznie przez urzadzenie
dla kazdego $ciegu/kazdej spoiny zgodnie
z instrukcja spawania

* Skanowanie kolejnego $ciegu/kolejnej
spoiny powoduje zatwierdzenie ukorczenia
obecnego $ciegu/obecnej spoiny

* Mozliwos¢ wyswietlenia mobilnego
widoku ,Activity Monitor” na telefonie
komorkowym lub tablecie
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Chetnie doradzimy: sales@ewm-group.com

EWM jest Twoim partnerem w zakresie najlepszej technologii
spawalniczej. Dzieki EWM spawasz ekonomiczniej, bezpieczniej

i z wyzsza jakoscia. Innowacyjne systemy, wysokowydajne
metody spawania, technologie cyfrowe i ustugi, a takze
specjalistyczna wiedza doradcza EWM pomoga Ci w perfekcyjnym
wykonywaniu zadan spawalniczych.

EWM GmbH

Dr. GUnter-Henle-Stra3e 8
56271 Mindersbach
Niemcy

Tel: +49 2680 181 0
Faks: +49 2680 181 244
E-mail: info@ewm-group.com

OO RNEMmX

www.ewm-group.com
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Tre$¢ tego dokumentu zostata starannie sprawdzona, przejrzana i zredagowana.

Zastrzegamy sobie jednak prawo do zmian, btedéw zapisu i pomytek.
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