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KOLABORATIVNI SVAROVACI WE ARE WELDING
TECHNIKA' S KOBOTY.

CHYTRE PARTNERSTVI PRO PRODUKTIVNI BUDOUCNOST -
EWM, VY A VAS KOBOT.

V oblasti svafovaci techniky nastava budoucnost pravé ted - a je pInd zajimavych moznosti. Jste soucdsti vzrusujiciho vyvoje, ktery je
zaméten na kolaborativni praci s koboty a nabizi vdm vyraznou podporu pfi kazdodennich svafovacich tkolech.
Aktudlni nedostatek kvalifikované pracovni sily pfedstavuje vyzvu pro nas vsechny. Ale nez, aby vas koboti nahradili, zménf vasi praci

svarecského ukolu a dale rozvijet své dovednosti.

JAKE JSOU ALE VYHODY PRACE S KOBOTY?

Zvysovani efektivity Flexibilita
Zajistuji vyssi pfesnost a nizsi mnozstvi chyb, ¢imz Koboty Ize snadno pfizpUsobit riznym svarovacim
se omezuje zmetkovitost a zvysuje produktivita. pozadavkidm a obrobklm, coz zajistuje dynamictéjsi

a vsestrannéjsi vyrobu.
Konzistentni kvalita

Kobot poskytuje konstantni a pfesné vysledky Uspora nakladi

svarovani s vysokou kvalitou. Dlouhodobé to zna¢né Setii naklady diky vy3si
efektivité, zkrdceni doby trvani vyroby a snizenf

Bezpecnost prace zmetkovosti.

Koboti jsou vytvoreni pro Uzkou spolupraci s vami,

pricemz neovliviiuji negativné vasi bezpec¢nost. Skoleni a obsluha

Intuitivni ovlddani a co mozna nejkratsi zaskolent.
Kratsi doby zpracovani
Rychly a presny zpUsob prace zkracuje dobu trvani
vyroby a vede ke kratsim [hatam dorucenf vasim
zakaznikam.

Prechod na kolaborativn{ svafovani s koboty je klicové pro UspéSnou budoucnost vyrobniho prdmyslu. V kombinaci s nasimi svafovacimi
pfistroji a Sirokou nabidkou pfislusenstvi vzdy najdete individudlni feenf pro své pfipady pouziti. Nasi odbornici vém poradi,

jak optimalné integrovat svafovaci pfistroj s kobotem do svych soucasnych pracovnich procesu.

Spole¢né mazeme vasi vyrobu zefektivnit a pridat ji na bezpecnosti a zdbavnosti. Z automatizac¢nich feseni spole¢nost EWM s koboty
profituje kazdy, kdo musi fesit opakujici se svafecské Ukoly. Za pouziti automatizace Ize procesy spojovani realizovat vyrazné rychleji

a s rovnomeérné vysokou kvalitou.

A piesné to je nas cil: zvysi se vase produktivita a také vase konkurenceschopnost.



XQ NAS KOMPLEXN] SYSTEM.
NEJLEPSI KVALITA AUTOMATICKY PODLE POZADAVKU.
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+ Integrace kobot

Poznejte, jaké moznosti vam nabizf integrace nasich kobotl. Od svéafecského systému

s kobotem, ktery je okamZité pfipraven k pouZiti, az po flexibilni variantu, u niz si mdZete vybrat
mezi ru¢nim svafovanim a svafovanim s podporou kobota. Oba systémy vam diky svym
vyhodam usnadni kazdodennf praci.

+ AnyRobint XQ

Pouzivejte své zdroje efektivng, a tedy udrzitelné. AnyRobint XQ vam umoznuje vas soucasny
svafovaci pristroj MIG/MAG XQ nasledné pripojit k novému kobotovi. VyuZijte presné
prizplsobenou robotickou techniku. Jako systém 2DV Ize pouzivat oba systémy - a zajistit tak
maximalni flexibilitu.

+ Svarovaci horaky

Plynem a vodou chlazené svafovaci hofaky MIG/MAG jsou soucasti naseho uceleného
systému. Jsou skvéle prizplsobeny ostatnim soucéastem rfady EWM a diky své dlouhé
Zivotnosti, inovativni konstrukci a Setrnému vyuzivani zdrojd vam nabizeji mnoho vyhod.
Hordkové systémy s vymeénitelnym hrdlem umoznuji pfizpUsobit zafizeni kazdému tkolu.

+ SmoothTool

Plug'n'Play s nastrojem SmoothTool. Diky tomuto jednoduchému a kompletné vybavenému
feseni CAP muze kazdy svare¢ velmi snadno vyuzivat kobota ke splnéni nejrliznéjsich
svafovacich Ukoll. Pro ovladani intuitivniho uzivatelského rozhrani nejsou potteba témeéf zadné
programovaci dovednosti a poméhd vém vzdy zajistit bezchybné vysledky.

+ ewm Xnet

ewm Xnet podporuje rlizné velké svafovaci spole¢nosti s rliznym zamérenim na cesté

k digitalizaci. Nas inovativni systém managementu svafovani vdm pomdze dosdhnout méfitelné
ptidané hodnoty v rdmci celého hodnotového fetézce. Software obsahuje ve, co potfebujete
pro neustaly transparentni prehled o pldnovani, procesech a fizenf jakosti.
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100% SVAROVANI S KOBOTEM.

PHOENIX 355 ROB

RCXQ

‘I‘ Phoenix ‘I‘ Kobotické svarovaci
Expert 2.0 Rob 355 Rob horaky RMT

VYHODY PRO VAS +

* hospodarnéjsi diky ndkladoveé efektivnimu komplexnimu balicku

* podpora systému svafovaciho hordku EWM PP zajistuje bezpecny posuv drétu,
obzvl&sté pri svafovani hliniku

» s EWM allin jsou viechny procesy svafovéni a charakteristiky k dispozici z vyroby

» flexibilita pfi vybéru kobota diky rdznym variantdm rozhrani



XQ  RESENIPRO SYSTEMY
wenas — \|G/MAG A WIG,

VZDY PRIPRAVENO NA PRACI S KOBOTEM NA VYZADANI.

varovaci hoak Svarovaci pfistroj
XQ Set MDrive4Robs 1T RMTsvymeénnym  +

AnyRoblnt 4+ Posuv dratu

hrdlem MIG/MAG XQ

VYHODY PRO VAS +

* vyrazné snizeni investi¢nich nakladl diky vyuZitf existujiciho svafovaciho pfistroje
MIG/MAG XQ

* snadnd zména mezi svarovanim kobotem a ru¢nim svafovanim

* svafovaci programy, které jsou jiz dostupné ve svafovacim pfistroji, mlzete pouZit
i pro svafovani kobotem a usetfit tak ¢as nutny k programovani

* flexibilita pfi vybéru kobota diky rliznym variantdm rozhrani
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FLEXIBILNI SE SVAROVANIM COBOT DUAL WELDING.

U Na strané pfistroje je potfeba zvolit OW 2 DV 092-003313-00000 z vyroby nebo je mozné svafovaci pfistroj
nainstalovat dodate¢né pomoci sady pro prestavbu OU 2DV 092-003497-00000.

p drat Rucni svafovacf
AnyRoblnt 4 ;\DASL[J)VHV;ZU 4 Svafovaci hofaky 4 pfistroj MIG/MAG | Svafovaci hotéky
XQ Set RMT XQ s moznosti PM
Rob 5 >py "

VYHODY PRO VAS +

= investi¢ni naklady jsou znatelné nizsi, pokud Ize pouZit existujici svafovaci pfistroj MIG/MAG
* snadna zména mezi svafovanim kobotem a ru¢nim svarovanim mozna stisknutim tlacitka

® svafovaci programy dostupné ve svafovacim pfistroji Ize pouZit i pro svafovani kobotem,
pficem? se obejdete bez programovani a znacné Setfite ¢as

* flexibilita pfi vybéru kobota diky rliznym variantdm rozhrani



XQ  PHOENIX 355 ROB.
MIG/IRG VELMI VHODNE PRO 100% SVAROVANI KOBOTEM.

Kompaktni multiprocesni impulzni svafovaci pfistroj s integrovanym pohonem posuvu dréatu je flexibilné
pouzitelny. Jako varianta chlazend plynem nebo s volitelnym chladicim modulem také vodni chlazent.

At uz ve verzi RC bez ovladani se samostatnym ovlddacim panelem RCX, nebo s integrovanym ovlddanim
Expert 2.0. Nade varianty rozhrani umoznuji snadnou a zéroven rozsahlou integraci do ovlddani kobota.
Nabizime vdm spravné soucasti, které Ize naprosto individuainé pfizplsobit vasim automatizovanym
svafovacim ukoldm.

Svarovaci hofék pro
automaty AMT chlazenf
Phoenix 355 puls Rob / plynem/vodou
Phoenix 355 Expert 2.0 puls
chlazeni plynem/vodou

Roboticky svafovaci
hordk RMT, chlazeni
plynem/vodou

Roboticky svafovaci
hordk MTR PP
s pohonem Push/Pull,
vodni chlazeni

RCX Expert 2.0 Rob

(volitelné) q%
5






MIG/MAG

ANYROBINT XQ.

COBOT-READY - PRIPRAVTE SVUJ RUCNI
SVAROVACI PRISTROJ.

» kompaktni rozhrani pro naslednou integraci ru¢nich svarovacich pfistrojd MIG/MAG XQ pfi Ukolech s koboty
* snadno pfizpdsobitelné a jednoducha dodate¢na montaz

* elektrické napéjeni prostfednictvim proudového zdroje

* integrované nouzové vypnuti softwaru

* sériové pfipraveno pro provoz s jednim proudovym zdrojem se dvéma posuvy dratl

* umoznuje pouziti posuvu dratu pro roboty (M Drive 4 Rob 5) na ru¢nich proudovych zdrojich, véetné vsech funkci
pro robotické svarovaci horaky

* integrované rozhrani pro pfipojeni k digitdlnim systémim sbérnic (moznost volby typu aplikacni sbérnice)

» dostupné v sadé v¢etné ovlddaciho panelu RCX XQ Expert 2.0 Rob

KOMPATIBILITA

* AnyRobInt XQ je kompatibilni se vSéemi moduldrnimi,
nemodulédrnimi, kompaktnimi a nekompaktnimi svarovacimi
pristroji MIG/MAG XQ

* |ze pouzit pouze jeden roboticky posuv dratu (M Drive 4 Rob 5)

* v pfipadé nemoduldrnich, nekompaktnich a kompaktnich
svafovacich pfistroji XQ Ize pouzit pfidavny ru¢ni posuv dratu

*» v piipadé kompaktnich svafovacich pfistrojd je pohon posuvu
drétu jiz integrovan, svafovaci pfistroje musi byt z vyroby pfipraveny
na pripojeni externiho posuvu dratu

» nekompaktni svafovaci pristroje XQ musi byt z vyroby pfipraveny
pro pouziti se dvéma posuvy dratu nebo mohou byt dodate¢né
doplnény sadou na prestavbu

Rozhrani AnyRoblint XQ je dostupné pfimo jako prakticka sada, ktera skvéle dopliuje existujici svafovaci
pfistroj MIG/MAG XQ. K tomu patii 14polovy pfivodni kabel a samostatny ovladaci panel RC XQ Expert 2.0 Rob.

Na vybér mate také rlizné verze s digitaIni regulaci plynu (DGC) nebo bez ni a rlizna rozhrant:

EtherNet IP Modbus EtherCAT Profinet

Box adaptéru Pfivodni kabel Ovladaci panel
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X0  KONSTRUKCE S ANYROBINT XQ.

MIG/IAG NA VYBER JSOU RUZNORODE MOZNOST!.

MUze fungovat svafovani kobotem s ru¢nim svarovacim pfistrojem? Pro nas je odpovéd naprosto jednoznac¢na: ano!
Diky nasemu rozhranf automatu AnyRoblint XQ to funguje bez problému. Pokud jiz méte ruc¢ni svafovaci pristroj
MIG/MAG z nasi fady XQ, muzete ji zcela jednoduse kombinovat s novym kobotem. Pfi tom vés podporuje intuitivni
a inovativn{ uZivatelské rozhrani, které vam usetfi komplikované programovani. A jedna zajimavost: svafovaci pfistroj
mUZete déle pouzivat k ru¢nimu svafovani. Pfipojte AnyRoblint XQ ke svafovacimu pfistroji, zapojte kabel a pustte se
do toho.

Montézni sada pro modularni
svafovaci pfistroje

Moduldrnf svarovaci pristroje XQ

Titan XQ
Phoenix XQ
Taurus XQ

Nemodularni, kompaktni
svafovaci pfistroje XQ

Nemodularnf svafovaci pfistroje XQ

12
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Priklad:
Kompatibilita se vsemi koboty
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XQ  SVAROVACI HORAK S KOBOTEM.

VIGIIAG AUTOMATICKY VYKONNE
Nase svazky hadic RMT specidlné vyvinuté pro koboty, které jsou vybaveny tremi funkénimi
tlacitky (ta si mazete libovolné prifadit k funkcim, jak budete potfebovat), maji mnoho vyhod.
Nase inovativni svafovaci hofdky pro automaty také vzdy poskytuji dokonalé vysledky svafovani
s dlouhou Zivotnosti a optimalnim chlazenim. Nabizime vam spravné soucésti, které Ize
individualné pfizplsobit vasim automatizovanym svafovacim ukoldm.
Roboticky svafovaci hordk RMT, Svarovaci hofak pro automaty AMT
chlazeni plynem/vodou chlazeni plynem/vodou
\
Svazek hadic RMTW C nebo RMTW CT
Svazek hadic kobot
Drzak hofakl RMT CRX s tlacitky pro
(v zavislosti na kobotovi) » zavadeni drétu
» “ » UNIVERSAL ROBOTS UR 5¢, 10e, 16e | * Zpétny posuv dratu
y = FANUC CRX 10iA " testavani plynu

* Yaskawa HC10
* Doosan, fada M
* Hanwha HCR 5, 10

Svazek hadic kobot ,Teach”
s tlacitky pro
» zavadéni dratu

%

» zpétny posuv dratu
® testovani plynu w W
I

a tfi funkéni tlacitka (kterd Ize libovolné
priradit k funkcim) pro pfimé pripojent
ke kobotovi, napt. pro

* programovani robotl

* provoz ,Teach”

Hrdlo hofdku RMT 551 W
0°,22,5° 35°,45°, dlouhé R/
hrdlo, husi krk u

*» funkce stehovani / zacatek svarovani
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XQ

MIG/MAG

EWM SMOOTHTOOL.
MAXIMALNI INTEGRACE S KOBOTY UR.

P

Smooth
Rob{gtlcs

your craft to the machine

Uzivatelské rozhrani

Diky intuitivnimu uzivatelskému rozhranf
nejsou potfeba Zadné programovaci
dovednosti.

Ucici pfFiruba
Uc¢f robota, co presné délat, takze vy mUzete
byt v klidu a mit vSe pod kontrolou.

Posuvné svarovani
Lze posouvat ve 3 smérech a s libovolnym
natocenim.

SvaFovani ve vice vrstvach
Pomoci kobota Ize také vytvaret svary slozené
z vice vrstev.

Diky tomu muze byt svafovéni pomoci kobotl snadné. Nastroj SmoothTool je
nekomplikované a kompletné vybavené feseni CAP, diky némuz mdze kazdy svéarec
ponechat na kobotovi Sirokou skélu svafovacich ukold. Svarovaci pristroj XQ, dokonale
pfizptsobeny s EWM a nasi svafovaci technikou, Ize snadno pripojit ke kobotovi UR
pomoci priruby SmoothTool a okamzité zacit. Nastroj SmoothTool poméhd vasemu
svafovacimu robotu docilit dokonalého vysledku, protoze se od vés uci.

Svarovani stehovanim
Svafovani stehovanim Ize ovlddat na zakladeé
rbznych parametra.

3D néhled

Abyste mohli vytvotit pfesny obrazek,
je moznd trojrozmeérnd vizualizace svarl
a svarovacich programd.

Svarovaci Ghelnik
Jednoduse stanovite pozadovany svafovaci
Uhel a robot ur¢i zbytek.

Kyvadlovy a splétany vzor
Pro svafovani linedrnich a kruhovych svar
jsou dostupné rlizné svafovaci vzory.

D)
v A

Smoos

Malo soucésti, nekone¢no moznosti. Sada SmoothTool se skldda pouze z ucici priruby pro
pripojeni ke kobotovi, softwaru a z licen¢niho hardwarového klice.
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Nérocné, komplikované a ¢asove ndro¢né programovani specialisty je minulosti. S ndstrojem
SmoothTool mUZe kazdy svéfec snadno a rychle splnit svafovaci Ukoly a nechat je provést kobotem.
Vzdy s bezchybnym vysledkem. Zbude vam tak dostatek ¢asu na dUleZitéjsi a ndroc¢néjsi ukoly.
% Ee':!ilfxdEHSAL ROBOTS+ Nastavte na svafovacim pfistroji XQ parametry svafovani a ukazte robotovi, jak samostatné provést

i svafovaci Ukol v reZimu Freedrive (rezim volnych rukou). S néstrojem SmoothTool od Smooth Robotics
mUZe kazdy svéfec svafovani automatizovat za pomoci kobotd.

VYHODY PRO VAS -+

* optimaln{integrace proudového zdroje EWM XQ do ovlddani UR

» kompatibilnf s fadou UR (fada E a fada CB)

* flexibilni fesenf

* integrace proudového zdroje

» dodatecnd instalace ru¢niho svafovaciho pfistroje

» offline provoz

» cenovy model softwaru (k dispozici je mési¢ni pfedplatné a ¢asové neomezena licence)
® vice prichodd

* 3D vizualizace

* rozsiteny Uhelnikovy systém

" kyvani

noack ‘
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KOBOT WIG.
TETRIX 300 PULS ROB.

Kompaktni invertorovy svafovaci pfistroj s ¢elnim ovlddanim Comfort 2.0 je flexibilné
pouzitelny. Jako varianta chlazend plynem nebo s volitelnym chladicim modulem také vodni
chlazeni. At uz verze DC, nebo AC/DC, s moznosti pfipojen( pfidavného dratu, nebo bez néj.
Nase varianty rozhrani umozniuji bezproblémovou a rozsédhlou integraci do ovladdani kobota.
Kromé jednoduchych feSeni s automatizovanymi a robotickymi svafovacimi hofaky existuje
také moznost pouziti robotickych svafovacich hofakl s pfidavnym pohonem. Nabizime vam
spravné soucasti, které jsou naprosto individudIn{ pro vase automatizované svafovaci ukoly.

Tetrix 300 puls Rob
DC nebo AC/DC,
chlazeni plynem/vodou

Svarovaci hofédk pro
automaty TIG MT
chlazeni plynem/vodou

r.

Roboticky svafovaci
hoidk TIG Rob,
vodni chlazenf

= e



COBOT MANUAL RETROFIT.

Tetrix 300 puls CW
Rob DC nebo AC/DC,
vodni chlazeni

eV\;i-n@
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Roboticky svafovaci hordk
TIGROB CW /CW PP,
vodni chlazeni
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DIGITALIZACE
SVAROVACICH OPERACI

S ewm Xnet

Diky inovativnimu systému managementu svafovani ewm Xnet se
Pramysl 4.0 stava realitou bez velkych néklad{ - pro svafovaci provozy
jakékoli velikosti a jakéhokoli zaméreni. Vyhody jsou zfejmé: silnéjsi
propojeni vyrobku a lidf zvysi U¢innost a kvalitu, snizi naklady a seti
zdroje. S ewm Xnet se rozhodnete pro méfitelnou pridanou hodnotu

v celém hodnotovém fetézci. Kdykoli ziskate celkovy prehled diky
inteligentnimu monitoringu a transparentnim pribéhdm planovan,
vyroby, fizeni jakosti, svarec¢ského dozoru, dodatecné kalkulace a spravy.

ZVYSEN{ KVALITY

* Dlouhodobé prokazatelna kvalita svaru diky dokumentaci
parametr( svafovani a svarecd ke kazdému svaru

» Predchazeni chybam diky propojeni do sité od postupt
ke svafovani az ke konstrukénimu dflu, OnTime sledovanf
parametrd pfimo na svafovacim pfistroji a jasné prifazent
pozadované kvalifikace svareci

» Parametry nastavite vzdy spradvné pomoci pfesnych
specifikaci ze spravy konstrukenich dild EWM a sprévce
WPQR

SNIZENT NAKLADU

* Rozpoznani potencidlni Uspory diky zaznamenavanf
hodnot spotfeby energie, ochranného plynu,
pridavnych materidlC a doby svafovanf

* Minimalni prostoje diky véasnym pokyntm
k udrzbé

» Cileny controlling diky transparentnim procesdm
s moznosti presné dodatecné kalkulace

Z\YSENT PRODUKTIVITY

= Efektivnost diky delSimu casu svafovaciho oblouku na sménu

» Kratsi vedlejsi ¢asy diky bezpapirovému prenosu vsech
relevantnich dat a postupt ke svafovani piimo na pracovisté

» Méné oprav chyb diky zadanym parametrlim svafovani

» Méné zbytecnych prostojt diky véasnym pokyndm k udrzbé
zamefenym na spotfebu, napf. pro spotiebni dily hordkd



EWM XNET

SPRAVA KONSTRUKCNICH DILU.

Moduldrné vytvoreny Welding 4.0 systém managementu svafovani ewm Xnet Ize pfizplsobit
specidlnim pozadavklm individuélnich vyrobnich procesd. Podle druhu a velikosti provozu
se tfi na sebe navazujici moduly ewm Xnet pfizplsobi kazdé potfebé. Jsou také integrovany
moznosti aktualizace typické pro EWM: dalsi moduly Ize kdykoli velmi jednoduse dovybavit.

KROK 1 +

Pracovni pfiprava v ewm Xnet

» VloZte vyrabény konstrukeni dil
prostfednictvim pracovni pfipravy na PC
do ewm Xnet

®» Sestavte nebo z CADu importujte data
vykresu

®» Sestavte plan sledu svafovani

* Pfifadte postup ke svafovani

» Viytisknéte carovy kod, pridejte jej
k pracovni zakdzce nebo jej pfimo umistéte
jako nalepku na konstrukeni dil

» Odeslete data konstrukenich dill
prostfednictvim LAN/WiFi brané, ktera je
spojena se svafovacim pfistrojem

* Data jsou k dispozici offline, napt. pro
pouziti na stavenisti

SchweiBanweisung (WPS) 2 Y )|
MR . AR,

Schweisson —

==

KROK 2 +

Naskenujte ¢arovy kod
na konstrukénim dilu

* Svafec naskenuje ¢arovy kod na
konstrukénim dilu ¢teckou ¢arovych kodd

» Data konstruk¢nich dild se oteviou
v ovladant:
= Cislo zakazky
® ¢islo konstrukéniho dilu
= skupina konstrukénich dild
 sériové Cislo
® Cislo Sarze

» pldn poradi svarovani (napf. svar 1,
housenka 1, svar 1, housenka 2, atd.)

» postup ke svafovani (svafovaci data pro
kaZdou housenku / kazdy svar)

» pozadovana kvalifikace svarece (Xbutton)
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KROK 3 +

Xbutton

= Svéfec se identifikuje pro povoleni
svafovani prostfednictvim Xbutton
na svafovacim pfistroji nebo brany

KROK 4 +

Skenerem ¢arovych kodl naskenujte
parametry svarovych housenek
a svarl podle planu pofadi svafovani

= Svarec zacne s praci podle planu poradi
svafovani

= \leskeré parametry svafovani se nastavi pro
kazdou jednotlivou svarovou housenku /
kazdy jednotlivy svar automaticky pfistrojem
podle postupu ke svafovani

= Naskenovanim dalsi svarové housenky /
dal$iho svaru se potvrdi dokonceni aktudlni
svarové housenky / aktualniho svaru

* Mobilni nahled ,Activity Monitor” mazete
vyvolat na mobilnim telefonu nebo tabletu
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EWM je vas partner pro nejlepsi technologii svarovani. S EWM . %
svafujete hospodarnéji, bezpecnéji a kvalitnéji. Inovativnf N S
zatizeni, vykonné svafovaci metody, digitalni technologie a ey
servis, jakoz i kvalifikované poradenstvi od EWM vés podpofi pfi . 3@
perfektnf realizaci vasich svafovacich dkold. . &
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EWM GmbH |_
Dr. GUnter-Henle-Stral3e 8

56271 Mindersbach

Némecko

Tel: +49 2680 181 0
Fax: +49 2680 181 244
E-mail: info@ewm-group.com
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