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WE ARE WELDING

~ TETRIX XQ

TIG-FRAMGANGSSAGAN
FORTSATTER: 230 A - 600 A




TIG-FAMILJEN.

TETRIX

Digital, universell, personlig — svetsning pa ett helt nytt satt! DC eller AC/DC? Modular
eller icke-modul&r? Fran oss far du exakt den Tetrix XQ som du behover for dina svets-
uppgifter! Smart uppkoppling. Robust vid anvandning. Raffinerad kapsling. Revolutionar
styrning. TETRIX XQ-maskiner ger en helt ny TIG-svetsupplevelse! For de basta svets-
resultat som du ndgonsin har uppnatt.

DINA FORDELAR. +

= Digitala svetsprocesser for basta svetsresultat
* Innovativa kapslingssystem for hogsta anvandarvanlighet
= Expert 3.0 har en 7 tums hogupplost grafisk display med vanlig textvisning
» Kan konfigureras individuellt
* Kan kopplas samman med svetshanteringsprogramvaran ewm Xnet via gateway
* Manga andra specialiteter som:
- intuitiv enkel manovrering
- LED-statusrad
- finns i olika effektklasser
* Omfattande tillbehdrsprogram

B cvolutiono

e,
MILIOINITIATIVET FRAN EWM 4% UTSLAPPS-HJALTAR

Med vart hallbarhetsinitiativ BlueEvolution ® hjalper vi dig att bidra till att Innovativa EWM-svetsprocesser producerar mindre
minska CO,-utslappen. Eftersom en svetsfog endast ar perfekt nar energi skadliga svetsrokpartiklar och reducerar darmed utslap-
och resurser skonas. Med rdamnesbesparande inverterteknologi och ener- pen — samtidigt som arbetsforhallandena for mannisk-
gireducerande fogningsmetoder lyckas vi kombinera lonsamhet och ekologi. orna som anvander dessa svetsprocesser forbattras.
Var med du ocksa - tillsammans blir vi: Minskningen av antalet svetslagen minskar dessutom

svetstiderna sa att utslappen inte bara reduceras utan
de forhindras aven fran att uppsta.
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ENERGI-VINNARE @ RAAMNES-RADDARE. . ., %

Inverterteknologins hoga verkningsgrad kom- EWM-inverterteknologi majliggor konstruktion av
binerat med energireducerande EWM-svets- kompaktare aggregat med lagre vikt. Det leder till
metoder sparar primarenergi och darmed aven lagre materialanvandning och besparingar nar det
stromkostnader. Dessa besparingar okar dess- galler radmnen som koppar, aluminium och stal.
utom med trad- och gassparande foggeometrier. Det motsvarar aven atgardsplanen for Ecode-
Tillsammans med de kortare svetstiderna och sign-direktiven for ett resursskonande kretslopp
mindre efterarbete blir du en energivinnare och med hoga krav pd att produkterna kan repareras
sparar CO,, och atervinnas.



TIG-PULSNING .

= Saker beharskmng av smaltbadet vid svetsning i tvangslagen
svetsning av tunnpldt och rotsvetsning

= Minimerad forskjutning tack vare reducerad varmeintrangning

» Reducering av strackenergin optimalt for varmekansliga material

» Optimalt for synliga fogar tack vare mycket jamna strangar




DIREKT VAL AV SVETSUPP-
GIFT MED

5 INDIVIDUELLT
PROGRAMMERBARA
FAVORITKNAPPAR!

‘ Ul
X

50%

MINDRE ARBETSINSATS
VID UPPREPAD HAFTNING —
MED SPOTMATIC.

*upp till

100

PROCENT

MER
OVERSIKT!

Tack vare de
oversiktliga,
intuitivt
manovrerbara
styrningarna.

4 OLIKA PULSSVETSNINGS-
VARIANTER ATT VALJA MELLAN:

» Medelvardespulsning
» Termisk pulsning

» Automatisk pulsning
» AC-specialpulsning

100%

DIGITALI-
SERING FOR
100 %
REPRODUCER-
BARA
SVETSRESULTAT.

3 ARS GARANTI**

» Ingen begransning av drifttimmarna — aven vid 3-skiftsdrift,

dygnet runt, alla dagar i veckan

» 3 drs garanti pd svetsmaskiner och 5 ars garanti pa transfor-

matorer och likriktare

**Enligt garantivillkoren www.ewm-group.com



KAPSLINGSVARIANTER

ICKE MODULAR

TETRIX

Tetrix XQ-serien, oavsett DC eller AC/DC, gas- eller vattenkyld, erbjuder en individuell
I6sning for alla krav. Den hoga intermittensen ligger dver genomsnittet, vilket gor ar-
betet effektivt. De manga olika tillbehdren gor att den anpassar sig efter alla mojliga

speciella och ovanliga krav.

flexFit-kapslingssystem med manga
fastsattningsmojligheter
Brannarfdsten, behdllare for svets-tillbe- EW’
hor eller vad det an gdller: Manga individu-
ellt anvanda tillbehorsdelar och tillval kan
fastas med praktiska sparmuttrar pa

den stranggjutna aluminiumprofilen
pa holjets Qvre tvarstrava.

h\\.\\\\m\\ '
Uil
L

Sdker krantransport - Allt under kontroll Brannarkylning

svavande utan problem Den stora LED-infolisten med fyra | gas- eller vattenkylt utférande. Hog kyleffekt
4 robusta fasthal (40 mm @) unika signalfarger visar alltid aktu- 1500 W, effektstark cirkulationspump och stor
gor det enkelt att haka i eller ell driftstatus for din Tetrix XQ. 8 liters vattentank En inbyggda flodes- och
sticka igenom kranlyftdonet temperaturovervakning skyddar din svetsbran-

nare mot overbelastningsskador.

Ergonomiska handtag LED-informationsrad flexFit-skena Monterad vattenkylning

pa kapslingen
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MODULAR

Modulart kapslingssystem for arbetsplatser oberoende av omgivning. Gas- eller
vattenkyld. DC eller AC/DC. Flexibel konstruktion: Kan anvandas saval inom produktion
som mobilt pa byggplatsen eller vid montering. Barbar eller mobil pd en vagn. Litet
platsbehov och Iag vikt garanterar flexibilitet och mabilitet.

Smart handtag

| det nyutformade handtaget med for-
varingsfack har du alltid forslitningsdelar
nara till hands.

W

AN
LN

Olika vagnmodeller. Modulart kapslingssystem Cool XQ
Verkstads- eller byggplats- Den moduldra stromkallan erbjuder manga Med utmarkt kyleffekt
vagn? Det finns fyra model- kombinationsmgjligheter. Med alternativt och integrerad flodes- och
ler att valja mellan. tillbehor kan dessa anpassas helt efter dina temperaturévervakning ett
behov och krav. perfekt komplement till din
TETRIX XQ.

Verkstadsvagn XQ 55-3 Verkstadsvagn XQ 35-3 Barhandtag Eftermonteringsbar
vattenkylning



TETRIX

EXPERT 3.0 +

SER TILL ATT ALLT AR MOJLIGT.

* 7 tums hogupplost grafisk display med
visning i klartext

» Fem favoritknappar
= Xbutton for individuell atkomstbehdrighet
= USB-granssnitt for programvaruuppdateringar

= Click-Wheel for bekvam mandvrering med
svetshandskar

= Saker manaovrering med tryckknappar
(ingen pekskarm)

» Kan anpassas efter dina individuella behov
= Alla viktiga funktioner direkt tillgangliga
= Alla parametrar under kontroll

= Fargbild och grafikstdd vid installning
av parametrar

Grafisk anpassning
av alla parametrar i
forloppsdiagram

Pulse _|'—L

_— Visuellt stod
2021-06-21

JOB: 1 51 [HF vid instdllning

Pulse seftings av parametrar

Pulse variant Thermal

Main current 197 A

Secondary current 36 %

Pulse time
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Alla viktiga funktioner
utan undermenyer

direkt tillgangliga pa _ Baling
hemskarmen setup

JjoB &

Q-nfo €

Lattforstaeliga,
OB 1 i illustrerade anvisningar
och snabbmenyer

Dome formation

FRAMTIDA PROGRAMVARU-
UPPDATERINGAR FOR
EXPERT 3.0 FINNS TILLGANG-
LIGA FOR NEDLADDNING.

COMFORT 3.0 +

POPULAR, LOVORDAD OCH
OMOJLIG ATT BORTSE FRAN.

= Tva stora, latt avlasta displayer med 7 segment
» Fem favoritknappar

* Click-Wheel for bekvam anvandning med
svetshandskar

= Saker manovrering via tryckknappar
= Alla viktiga funktioner direkt tillgangliga
* Alla parametrar under kontroll

= AC/DC- och DC-variant tillganglig




SVETSBRANNARE.
MANGA OLIKA BRANNARE

TETRIX

Svetsbrannare fran EWM dr gas- eller vattenkylda. Med sin viktoptimerade och ergonomiska design
ligger de bra i handen och gor arbetet mindre uttrottande. Dessutom har de en extremt robust kon-
struktion med Iang livslangd som sanker kostnaderna for forslitnings- och reservdelar. Det omfattan-
de svetsbrannarprogrammet fran EWM erbjuder den perfekta |6sningen for alla krav.

& TIG-RETOX XQ-BRANNARE +

Din TIG-Retox XQ-brannare ar utrustad med
tvd avtryckare. Under svetsningen kan du
pa satt minska strommen till en sankstrom
genom att klicka.

Dessutom gar det att steglost oka
(Up-funktion) eller minska (Down-funktion)
strommen under svetsningen.

Indikering av svetsstrommen eller din
valda svetsuppgift (JOB-nummer).

"Grip"-handtaget erbjuder dig hog
greppsakerhet.

Standardslangpaketet eller High-Flex-
lader-utforandet (HFL — innebar att den
forsta metern fran handtaget ar utrustat
med mycket slitstarkt men samtidigt mjukt
nappalader).

SPOTARC®-
BRANNARE +

* Pa millimetern — ldsningen
for punktsvetsning for kalfog,
kantsvets och struken svets.

);'_;'__

FRI ANSLUTNING —+

* Den 5-poliga standardanslutningen
for svetsbrannare ar nu kompatibel
med EWM-X-teknik.

= Darfor kan aven digitala EWM-
multifunktionsbrannare med visnings-
och fjarrstyrningsfunktioner anslutas,
utover konventionella svetsbrannare.
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KAPSLING

SVETSMETOD TIG
OCH MANUELL

STYRNING

SVETSMETODER
| KORTHET

ELEKTRODSVETSNING

TG XQ-5SERIEN.

TETRIX

Tetrix XQ puls AC/DC

230A|300A

NU BORJAR DET: EN HELT NY TIG-SVETSUPPLEVELSE

Tetrix XQ puls AC/DC

350A|400A|500A

MODULAR

AC-amplitudbalans

AC-balans
AC-Balling
AC-frekvens
AC-special
AC-stromformer
Standard AC
TIG-pulsning AC

activArc®
Automatisk pulsning
HF-tandning

Liftarc
Medelvardespulsning
spotArc®

spotmatic

Standard DC
Termisk pulsning
TIG-Antistick
TIG-pulsning DC

ICKE-MODULAR

Antistick
Arcforce

Cel-elektrod-lampliga

Manuell elektrodpulssvetsning

Hotstart

Standard manuell elektrodsvetsning

Comfort 3.0 AC

AC-amplitudbalans

Majliggor justering av den negativa och posi-
tiva svetsstromnivan.

AC-balans

Perfekt avstamning mellan intrangningsprofil
och den rengoringseffekt som kan uppnas.

AC-Balling

Ger optimal kulbildning och darmed en stabil,
latthanterlig ljusbage.

AC-frekvens

Anpassning av ljusbagstrycket — optimalt
for tunna platar och kalfogar.

Expert 3.0

AC-stromformer

Optimal stabilitet och reducerad bullerniva
tack vare installbara AC-stromformer (sinus,
trapets, fyrkant eller individuell).

AC-special
Omkoppling sker mellan AC i pulsfasen och
DC i grundstromsfasen.

activArc®

Dynamisk TIG-ljusbdge med automatisk
stabilisering av ljusbdgen.

Automatisk pulsning

For att oka ljusbagestabiliteten och intrang-
ningsforhallandena vid laga strommar pulsas
strommen automatiskt.

HE)

HF-tandning
Undviker volfram
kontaktlos tandn

Liftarc

Enkel tandning av
att brannarelektr
har berort arbets:

Medelvardespuls
gor det majligt for
enkelt tillampa sv
pulsdrift.

spotArc®

Minimerade punk
vare att haftpunk
avtryckaren.
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Tetrix XQ puls DC Tetrix XQ puls DC

230A[300A 350 A| 400 A|500A|600 A

MODULAR ICKE-MODULAR
SVETSFUNKTIONER DC

activArc® Antistick

Automatisk pulsning Arcforce

HF-tandning Cel-elektrod-lampliga

Liftarc Manuell elektrodpulssvetsning
Medelvdrdespulsning Hotstart

spotArc® Standard manuell elektrodsvetsning
spotmatic

Standard DC
Termisk pulsning
TIG-Antistick
TIG-pulsning DC

Comfort 3.0 DC Expert 3.0
_ spotmatic TIG-Antistick
inneslutningar tack vare Reproducerbar svetsning av konstanta haftpunkter. Undviker skador pa volframelektroden
ing av ljusbagen. vid oavsiktlig materialkontakt.
Standard AC TIG-pulsning AC
ljusbagen utan HF genom @ | Aluminiumsvetsning med ett klick, tack vare per- Reducerad deformering och miss-
yden dras upp efter att den J fekt forinstallning. Enkel anpassning av AC-para- fargning pa grund av strackenergi och
Stycket. - metrar for speciella applikationer. varmeintrangning.

ning _ Standard DC ~ TIG-pulsning DC
-anvandaren att bland annat Perfekt TIG-svetsning med effektberoende justerade Reducerar varmeintrangningen
etsanvisningarna, aven vid tandningsparametrar. och darmed dven deformering och

missfargning.

_ Termisk pulsning
t- och haftningstider tack @ Den fritt installningsbara pulsstrommen
terna utléses en och en med och respektive tid gor det majligt att expe-
- rimentera med svetsenergin. Genom exakt 3"“"[ 5 ‘”C'”E“"y f" ir
installningen gor det majligt att utforma ewm-warranty” ﬁ
snygga fogar manuellt. I coolitione @)



TRANSPORTVAGN

UTRUSTNING

YTTERLIGARE TRANS-
PORTVAGNAR

14

TETRIX

TILLBEHOR.

TROLLY 53/54

ENKELT MOBIL MED XQ TRANSPORTVAGN-SERIEN

VAGN 53

For en stromkalla eller for en stromkalla med kylmodul
Utan transportmojlighet for en skyddsgasflaska

Stabil konstruktion tack vare fyra stadiga hjul

Litet platsbehov, optimal for anvandning pd en ringledning

VAGN 55-3

® [or en stromkalla eller for en stromkalla med kylmodul

= Med transportmajlighet for en skyddsgasflaska pa upp
till 50 L (300 bar)

® Stabil konstruktion tack vare fyra stadiga hjul
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VAGN 54

TILLVAL

For en stromkalla eller for en stromkalla med kylmodul

Med transportmdjlighet fér en gasflaska pa upp till 33 L (200 bar)
Stabil konstruktion tack vare fyra stadiga hjul

Litet platsbehov, optimal for anvandning pd en ringledning

Som standard utrustad med upphangning for kabel pa flaskhallaren
Valfritt eftermonteringsbar med maskinstall (gaskyld)

Valfri hdllare for svetsstavar

VAGN 35-3

For en stromkalla eller for en stromkalla med kylmodul
Med transportmgjlighet for en skyddsgasflaska pa upp
till 50 L (300 bar)

Stabil konstruktion tack vare tva stadiga hjul.

Kan lyftas med kran med hjalp av valfri kranupphdngning

1L

3Vears I 5!5350 Industry |E i'aEr
oy | [Lgp4-0 ﬁ
m Evolution® ” S : = -
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TILLBEHOR.

TETRIX

Genom mangfalden av anvandarorienterade tillbehor kan XQ-serien anpassas flexibelt

efter alla krav och tillampningar.

ICKE MODULAR

SLANG- + TIG 450 GRIP +
PAKETHALLARE RETOX XQ
Art.nr 092-003333-00000 » TIG-svetsbrannare
* Faste for langa slangpaket. * Finns i utforandena

gas- och vattenkyld.

&

DAMMFILTER + BRANNARFASTE +
Art.nr 092-003337-00000 Art.nr 092-003335-00000
= Skyddar svetsmaskinen mot extrem *» Sdker plats skyddar mot skador.

nedsmutsning » Kan enkelt skruvas fast vid anlaggningens

handtag.

* Individuella utféranden for hoger- och
vansterhanta.

HALLARE FOR
SVETSSTAVAR

Art.nr 092-004388-00000

* Enkelt att montera pa
flexFit-skenan.
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MODULAR

BYGGPLATS- + VERKSTADS- + SKYDDSBRICKA +
VAGN XQ 35-3 VAGN XQ 55-3 EXPERT 3.0
* Robust transportvagn for » GOr din Tetrix XQ annu rorligare. Art.nr 092-004278-00000

snabbt platsbyte.

» Fast lucka for expertstyrning.

e p—————
| ————
s —
g p— n
e — |
R BT
°le SN L
® ] !
-
SMUTSFILTER + HALLARE FOR +
Art.nr 092-004056-00000 SVETSSTAVAR
= Skyddar maskinen tillforlitligt mot Art.nr 092-004389-00000
forareningar under besvarliga arbetsfor-
hallanden. * Enkel att fasta pa vagnen

med magneter.

17
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TETRIX

DIGITALISERING FOR ALLA
SVETSFORETAG.

SVETSHANTERINGSSYSTEMET
EWM XNET OCH XBUTTON.

Det innovativa svetshanteringssystemet ewm Xnet gor det latt att forverkliga
Industri 4.0 — for alla svetsforetag, oavsett storlek och inriktning. Har finns klara
fordelar: Starkare sammankoppling av produkt och manniska okar effektivite-

ten och kvaliteten, sanker kostnaderna och sparar in pa resurser. Med ewm Xnet
beslutar du dig for ett matbart mervarde i hela vardekedjan. Tack vare intelligent
overvakning och transparenta processer inom planering, tillverkning, kvalitetsstyr-
ning, svetsningsovervakning, efterberakning och administration behaller du alltid
overblicken.

KVALITETSSAKRING
OCH KVALITETSOKNING

» L Angsiktigt pavisbar svetskvalitet tack vare dokumentation
av svetsparametrar och svetsare for varje strang

* Fel minimeras genom att svetsanvisningar kopplas till komponent,
On-Time-6vervakning av parametrar direkt vid svetsmaskinen och
tydlig tilldelning av nodvandig kompetens hos svetsaren

* Alltid ratt installda parametrar med exakta installningar fran
komponentadministrationen och svetsanvisningshanteringen

SANKTA KOSTNADER

* Tack vare registrering av forbrukningsvarden for energi,
skyddsgas, tillsatsmaterial och svetstid kan besparingspo-
tentialer identifieras

* Underhallsanvisningar i ratt tid istallet for i fortid ger
minimerad slitagedelsforbrukning

» \/agledande styrning med transparenta processer och
mojlighet till exakt efterberakning

PRODUKTIVITETSOKNING

= Effektivitet genom langre ljusbagstid per skift

* Kortare stalltider tack vare papperslos dverforing av alla
relevanta data och svetsanvisningar direkt till arbetsplatsen

= Farre felkorrigeringar tack vare forbestamda svetsparametrar

* Minskat onadigt stillestand tack vare farbruknings-orienterade
underhallsanvisningar — t.ex. for svetsbrannarens slitagedelar
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ewm Xnet
ANVANDNINGSEXEMPEL
KOMPONENTADMINISTRATION.

Det modulara Welding 4.0-svetshanteringssystemet ewm Xnet kan skraddarsys
INndustry

40

efter de specifika kraven hos individuella tillverkningsprocesser. De tre modulerna
fran ewm Xnet bygger pa varandra och anpassar sig efter behoven, beroende pa
driftsatt och driftstorlek. Aven den for EWM sa typiska uppdateringsmajligheten &r
integrerad: Du kan nar som helst enkelt eftermontera ytterligare moduler.

STEG 2 +

Skanna in streckkoden pa
komponenten

STEG3 +

Xbutton

STEG 1 +

Arbetsforberedelse i ewm Xnet

* Svetsaren skannar streckkoden pa kompo- » Svetsaren identifierar sig for svets-

Skapa den komponent som ska tillverkas
genom att forbereda arbetet pa kontoret
pa datorn i ewm Xnet

Skapa ritningsdata eller importera
fran CAD

Bestam fogflodesschema
Tilldela svetsanvisning

Skriv ut en streckkod, lagg till den till
arbetsordern eller satt pa direkt pa
komponenten som klistermarke

Skicka komponentdatan via LAN/Wi-Fi
till gateway som dr ansluten till svetsma-
skinen.

Data ar tillgangliga offline i gateway,
t.ex. for arbete pa en byggarbetsplats

nenten med hjalp av en streckkodslasare

* Komponentdata hamtas till styrningen:

* Ordernummer

* Komponentnummer
* Komponentgrupp

* Serienummer

» Satsnummer

* Svetsflodesschema (t.ex. fog 1, strang 1,
fog 1, strang 2, osv.)

* Svetsanvisning (svetsdata for varje
strang/fog)

» Nodvandig kvalifikation hos svetsare
(Xbutton)

frigivning med Xbutton pa svetsmaskinen
eller gateway

STEG 4 +

skanna parametrarna for strangar
och fogar med streckkodslasaren enligt
svetsflodesschemat

= Svetsaren borjar med arbetet enligt svetsflo-
desschemat

» Samtliga svetsparametrar stalls in automatiskt
av maskinen for varje enskild strang/fog enligt
svetsanvisning

» Genom att skanna nasta strang/fog
kvitteras fardigstallandet av aktuell strang/
fog

» Mobil vy "Activity Monitor” kan dppnas via
mobiltelefon eller surfplatta

19
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TEKNISKA DATA.

TETRIX

ICKE-MODULAR

TETRIXXQ 350pulsDC  400pulsDC 500 pulsDC 600 puls DC
TIG
s . ) 3A-350A 3A-400A 3A-500A 3A-600A
Installningsomrade svetsstrom
Manuell elektrodsvetsning 5A-350A 5A—400A 5A—500A 5A-600A
Installningsomrade svetsstrom
TG 600 A/ 40 %
Intermittens (ED) vid 40°C 400 A /80 % 500A /80 % 550A /60 %
350 A /100 % 370A/100% 470 A /100 % 470 A/ 100 %
. 600 A/ 40 %
Manuell elektrodsvetsning 4LOOA /80 % 500 A /80 % 550 A/ 60 %

Intermittens (ED) vid 40°C

350A /100 % 370A /100 % 470A 7100 % 470A /100 %

Tomgangsspanning

82V -102V

Natspanning/tolerans

3x400V(-25%—+20%)"*
3X460V(-25%—+15%)
3x500V(-25%—+10%)

Natsakring 25A 25A 35A 35A
Rek. generatoreffekt 20,4 kVA 24,6 kVA 34,2 kVA 45 kVA
cos ¢ / verkningsgrad 0,99/90 %
Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP23

Omgivningstemperatur

-25 °Ctill+40 °C

Kyleffekt vid 11/min 1.500 W
Max. leveranshojd 35m
Max. Pumptryck 3,5 bar

Pump

Cirkulationspump

Maskinkylning

Flakt, temperaturreglerad

Standardutrustning

Flodesvakt, temperaturvakt

Svetsbrdnnaranslutning

5-polig eller 8-polig

Natanslutningsledning

Konfigurerbar 5m, 10 m eller 15 m

Expert 3.0: 7 tums display (inte pekskarm)

Displaystorlek Comfort 3.0: 7-segments LED
Favoritknappar 5
Sakerhetsmarkning 43

Standarder

I[EC60974-1, -3, -10 CLA

Matt (L x B x H) mm
Matt (L x B x H) tum

1.152 x 686 x 976
453 x27%x384

Vikt kg
Vikt Ibs

126,5 1285
2789 283.3

*Fran fabrik tillganglig dven med 460 V eller 500 V
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ICKE-MODULAR

TETRIX XQ 350 puls AC/DC 400 puls AC/DC 500 puls AC/DC

TIG

Installningsomrade svetsstrom 3A-350A 3A-400A 3A-500A

netilingaomrade svetssm 543504 544008 545004

Efermittens (ED) vid 40°C 400 A /8O0 % 288 2 ; 28 :;:
350A /100 % 370A /100 % 370A /100 %

. 500A /40 %

350A /100 % 370A /100 % 370A /100 %

Tomgangsspanning 82 \*

Natspanning/tolerans 3X400V(-25%—+ 20 %)**

Natsakring 25A

Rek. generatoreffekt 20,8 kVA 25,1 kVA 34,8 kVA

cos ¢ / verkningsgrad 0,99/88%

Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP23

Omgivningstemperatur -25 °Ctill+40 °C

Kyleffekt vid 11/min 1.500 W

Max. leveranshojd 35m

Max. pumptryck 3,5 bar

Pump Cirkulationspump

Maskinkylning Flakt, temperaturreglerad

Standardutrustning Flodesvakt, temperaturvakt

Svetsbrannaranslutning 5-polig eller 8-polig

Natanslutningsledning Konfigurerbar 5 m, 10 m eller 15 m

e )

Favoritknappar 5

Sakerhetsmarkning (€3

Standarder IEC60974-1, -3, -10 CLA

Matt (L x B x H) mm 1.152 x 686 x 976

Matt (L x B x H) tum 453 x27x38.4

Vikt kg 128,5 129,5

Vikt Ibs 2833 2855

* 92 Vvid 460V och 102 V vid 500 V
**Fran fabrik tillganglig dven med 460V eller 500 V
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TETRIX

MODULAR

TETRIX XQ 230 PULS DC 230 PULS 300 PULS DC 300 PULS
AC/DC AC/DC
TIG
s . . 3A-230A 2A-230A 3A-300A

Installningsomrade svetsstrom
l\/Iar?.ueIII elektro?svetsnmg ) SA_190 A SA_190 A 5 A—300 A
Installningsomrade svetsstrom
TG 230A/45% 230A/40% 300 A/40%
Intermittens (ED) vid 40°C 205 A /60 % 200 A /60 % 270 A /60 %

170 A/ 100 % 170 A/ 100 % 220 A /100 %
Manuell elektrodsvetsnin 190A/35% T90A/35% 300A/30%
Intermittens (ED) vid 40"? 155A /60 % 150 A /60 % 260 A /60 %

125A /100 % 120 A /100 % 210A /100 %

Tomgangsspanning

87 V*

Natspanning/tolerans

1x230V(-40% -+ 15%)

3x380-400V (-25 % — +20 %)

Natsakring 1X16A

Rek. generatoreffekt 8,2 kVA 8,8 kVA 22,3 kVA 23,4 kVA
cos ¢ / verkningsgrad 0,99/87% 0,99/83 % 0,99/87% 0,99/83%
Isoleringsklass/kapslingsklass H/1P23

Omgivningstemperatur -25 °Ctill +40 °C

Maskinkylning Flakt, temperaturreglerad
Svetsbrannaranslutning 5-polig eller 8-polig

Natanslutningsledning 55m
Bt ey
Favaritknappar 5

Sakerhetsmarkning CE M 8

Standarder IEC 60974-1,-3,-10 CLA

Matt (L x B x H) mm 550 x 224 x 415

Matt (L x B x H) tum 21.7x88x16.3

Vikt kg 20,5 22,0
Vikt Ibs 45.2 485

*Variant med spanningsreduceringsenhet tillganglig som separat maskin
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COoOL XqQ &40 COOL XQ 41-1
Kompatibel med Tetrix XQ 230 Tetrix XQ 300
Ingangsspanning 230V 400V
Max. kyleffekt 1.100 W
Kyleffekt vid 1 1/min 790 W
Max. matningshaojd 35m
Max. pumptryck 3,5 bar

Pump

Cirkulationspump

Maskinkylning

Flakt, temperaturreglerad

Kapslingsklass

P23

Sakerhetsmadrkning

CEHI 28

Tillimpade harmoniserade standarder

IEC60974-1,-2,-10 CLA

. Flodesvakt
Standardutrustning Temperaturvakt
Matt (L x Bx H) mm 588 x 224 x 200
Matt (L x B x H) tum 23.1x88x7.9
Vikt (utan kylmedel) kg 10,4
Vikt (utan kylmedel) Ibs 229

SVETSNING MED EWM INNEBAR:
VI HJALPER GARNA TILL!
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WE ARE WELDING

EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach
Tyskland

Tel: +492680/181-0

Fax: +4926 80/ 181 -244
E-post: info@ewm-group.com

H#WEAREWELDING
Folj oss
OD YO mX

EWM &r din partner for den bésta svetstekniken. Med EWM svetsar du Iénsammare, sdkrare och med hogre kvalitet. Innovativa
anldggningar, kraftfulla svetsprocedurer, digitala tekniker och tjanster samt rddgivningskompetens fran EWM hjélper dig att utfora
dina svetsuppgifter med perfekt resultat.
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