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WE ARE WELDING

~ TETRIX XQ

WEASNIE OTWIERA SIE KOLEJNY ROZDZIAt PELNE]
SUKCESOW HISTORII TIG: 230 A — 600 A




RODZINA TIG.

TETRIX

Bardziej cyfrowe, bardziej uniwersalne, bardziej osobiste — teraz spawanie bedzie
zupetnie inne! DC czy AC/DC? Modutowe czy niemodutowe? Otrzymasz od nas do-
ktadnie taka spawarke Tetrix XQ, jaka jest potrzebna do Twoich zadan spawalniczych!
Inteligentna dzieki integracji z siecia. Solidna w uzytkowaniu. Wyrafinowana obudowa.
Rewolucyjny uktad sterownikéw. Urzadzenia TETRIX XQ tworza zupetnie nowe do-
Swiadczenie ze spawaniem TIG! Aby osiagnac mozliwie najlepsze efekty spawania.

TWOJE KORZYSCI. +

= Cyfrowe procesy spawania pozwalajg osiggnat najlepsze wyniki spawania
= Innowacyjne systemy obudowy sg w najwyzszym stopniu przyjazne dla uzytkownika
= Expert 3.0 zapewnia wyswietlacz graficzny 7" o wysokiej rozdzielczosci z wyswietlaczem komunikatéw tekstowych.
* Indywidualna konfiguracja
* Mozliwos¢ potaczenia z oprogramowaniem zarzadzania spawaniem ewm Xnet poprzez brame sieciowa
= Wiele dodatkowych cech szczegolnych, takich jak:
- Intuicyjna, fatwa obstuga
- pasek stanu LED
- dostepny w roznych klasach mocy
* Bogata linia akcesoriow

B cvolutiono

O
INICJATYWA DLA OCHRONY
SRODOWISKA EWM 4% REDUKUJESZ EMISJE.

Dzieki naszej inicjatywie zrownowazonego rozwoju BlueEvolution® poma- Innowacyjne procesy spawania EWM wytwarzajg

gamy Ci przyczynic sie do redukgji CO,. Poniewaz spoina jest idealna jedynie mniej szkodliwych czastek dymow spawalniczych i tym
wtedy, gdy jednoczesnie chronione sa energia i zasoby. Chronigca zasoby samym zmniejszaja emisje — jednoczeSnie poprawiajac
technologia inwertorowa oraz redukujaca moc metoda faczenia pozwalaja warunki pracy 0s6b stosujacych te procesy spawalnicze.
uzyskac rownowage pomiedzy ekonomig i ekologia. Wez udziat — z nami: Zmniejszenie liczby spawanych warstw skraca rowniez

czas spawania, dzieki czemu nie tylko zmniejsza sie emi-
sja, ale od samego poczatku unika sie jej powstawania.
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\\// ZMNIE)JSZASZ OSZCZEDZASZ
ZUZYCIE ENERGII. SUROWCE.

Wysoka sprawnos¢ technologii inwertorowej Technologia inwertorowa EWM umozliwia

w potaczeniu z metodami taczenia o zreduko- budowe bardziej kompaktowych jednostek o

wanej mocy EWM pozwala zaoszczedzic energie mniejszej masie. Dzieki temu zuzywa sie mniej

pierwotng i tym samym koszty energii elektrycz- materiatow i 0szczedza sie surowce takie jak

nej. Oszczednosci te sg dodatkowo zwiekszone miedz, aluminium i stal. Jest to rowniez zgodne

dzieki geometrii spoin pozwalajacej na oszczed- z planem dziatania wytycznych Ecodesign dla

nosc drutu i gazu. W potaczeniu z krotszymi 0szczedzajacej zasoby gospodarki obiegowej z &
czasami spawania i mniejsza iloscig dodatkowych wysokimi wymaganiami dotyczacymi mozliwosci ©
obrobek zmniejszasz zuzycie energii i 0szcze- naprawy i recyklingu produktow.

dzasz CO,.



SPAWANIE TIG PULS

pewna kontrola nad jeziorkiem spawalniczym w przypadku spawania w
wymuszonych pozycjach, cienkich blach i spawania Sciegiem graniowym

minimalne odksztatcenie dzigki zredukowanemu wprowadzeniu ciepta |

redukcja energii liniowej, optymalna do spawania
materiatow wrazliwych na temperature

optymalne rozwigzanie w przypadku spoin zewnetrznych dzieki bardzo
rownomiernej tusce lica




5 W BEZPOSREDNI WYBOR
ZADANIA SPAWALNICZEGO
PRZY POMOCY 5 INDYWI-
DUALNIE PROGRAMOWA-
NYCH PRZYCISKOW
ULUBIONYCH!

50%

MNIEJSZY NAKEAD PRACY PRZY
POWTARZALNYM SPAWANIU SCZEP-
NYM — PRZY POMOCY SPOTMATIC.

100

PROCENT

WIECE]
WIDOCZNOSCI!

Dzieki
przejrzystym,
intuicyjnie
obstugiwanym
sterownikom.

ll. ROZNE WARIANTY
PULSACJI DO WYBORU:

» Pulsacja o wartosci Sredniej
» Pulsacja termiczna

» Pulsacja automatyczna

» Pulsacja specjalna AC

100%

CYFRYZACI
DLA 100%
POWTARZAL-
NOSCI
WYNIKOW
SPAWANIA.

3 LATA GWARANCJI**

» Bez ograniczenia godzin pracy — nawet w trybie pracy 3-zmianowej,

24 godziny na dobe, przez 7 dni w tygodniu

» 3 lata gwarancji na spawarki i 5 lat gwarancji na transformatory

| prostowniki

**Zgodnie z warunkami gwarancji www.ewm-group.com



WARIANTY OBUDOWY,

NIEMODUtOWA

TETRIX

Niezaleznie od tego, czy zdecydujesz sie na wersje DC, czy tez AC/DC, chtodzenie
gazem, czy moze chtodzenie woda, seria Tetrix XQ zapewnia indywidualne rozwiaza-
nie, ktore sprosta kazdym wymaganiom. Ponadprzecietnie wysoki cykl pracy sprawia,
ze praca jest efektywna, a roznorodnosc akcesoriow pozwala dostosowac sie do
wszystkich szczegolnych i wyjatkowych wymogow.

System obudowy flexFit z wieloma
opcjami mocowania I
Uchwyt palnika, pojemnik na dodatki spa-

walnicze — i nie tylko: liczne indywidualne ewm
elementy wyposazenia oraz opcje mozna
zamocowact za pomocg wygodnych
Slizgaczy na profilu z odlewu
aluminium przy gornych
poprzeczkach obudowy

h\\.\\\\m\\ '
Uil
L

Bezpieczny transport Zawsze pod kontrolg Chtodzenie uchwytu

dzwigiem - z lotu ptaka Duzy pasek informacyjny LED W wersji chtodzonej gazem lub woda. Wysoka

4 solidne uchwyty (@ 40 mm) z czterema jednoznacznymi moc chtodzenia 1500 W, wydajna pompa wir-

do prostego zaczepiania lub kolorami sygnatu zawsze pokazuje nikowa i zbiornik wody o pojemnosci 8 litrow

przektadania zawiesia zurawia. aktualny stan roboczy Twojego Whbudowana funkcja monitorowania przeptywu
urzadzenia Tetrix XQ. i temperatury pozwala chroni¢ uchwyt spawal-

niczy przed szkodami wskutek przecigzenia.

Ergonomiczne Pasek informacyjny LED Szyna flexFit Wbudowane chtodzenie
uchwyty na obudowie woda
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URZADZENIA MODUtOWE

Modutowy system obudowy do stanowisk pracy niezaleznie od otoczenia. Chtodzenie
gazem lub woda. DC czy AC/DC. Elastyczna konstrukcja: mozliwose stosowania za-
rowno w produkgji jak i mobilnie na budowie lub podczas montazu. MazliwoS¢ przeno-
szenia lub przewozenia na Trolly. Mniejsze wymagania przestrzenne i mniejsza masa
gwarantuja elastycznosc oraz maobilnosc.

Wszystko pod kontrolg

Czesci eksploatacyjne mozna schowac
w nowo zaprojektowanym uchwycie ze
schowkiem i miec je w zasiegu reki.

W

AN
LN

Ré6zne modele Trolly Modutowa koncepcja obudowy Cool XQ
Trolly warsztatowy a moze Modutowe Zzrédto pradu umozliwia liczne Doskonata wydajnos¢ chto-
budowlany? Do wyboru sg opcje kombinacji. Dzieki opcjonalnym dzenia i wbudowana opcja
cztery modele: akcesoriom mozna je dostosowac wedtug monitorowania przeptywu
wtasnych potrzeb i wymagan. i temperatury stanowia
idealne uzupetnienie Twojegj
TETRIX XQ.

Trolly warsztatowy Trolly budowlany Uchwyt do przenoszenia Chtodzenie wodne z
XQ 55-3 XQ 35-3 opcja dozbrojenia



TETRIX

EXPERT 3.0 +

DZIEKI TEMU WSZYSTKO
JEST MOZLIWE.

» Tekstowy wyswietlacz graficzny 77 o wysokiej
rozdzielczosci

» Piec przyciskdw ulubionych
= Xbutton do indywidualnego uprawnienia dostepu
» Ztacze USB umozliwiajace aktualizacje oprogramowania

* Click Wheel do wygodnej obstugi w rekawicach
spawalniczych

» Bezpieczna obstuga za pomaca przyciskow
(bez ekranu dotykowego)

* Personalizacja zgodna z indywidualnymi
wymaganiami

» Bezposredni dostep do wszystkich waznych funkgji
= Wszystkie parametry pod kontrolg

* Kolorowy obraz i wsparcie grafiki w ustawieniach
parametrow

Graficzne dopaso-
wanie wszystkich
parametrow w
operacyjnym sche-
macie blokowym

Pulse _|'—L

_— Wizualne wsparcie
2021-06-21

JOB: 1 [8]/ HF w ustawieniach

Pulse settings parametrow

Pulse variant Thermal

Main current 197 A

Secondary current 36 %

Pulse time




Wszystkie wazne funkcje
sg dostepne bez podmenu
bezposSrednio na ekranie
startowym

JOB: 1

Dome formation

COMFORT 3.0 +

LUBIANE, WYCHWALANE | PO
PROSTU NIEZASTAPIONE.

* Dwa duze, dobrze czytelne 7-pozycyjne wskazniki
= Piec przyciskow ulubionych

* Click Wheel do wygodnego korzystania w
rekawicach spawalniczych

» Bezpieczna obstuga za pomoca przyciskéw

» Bezposredni dostep do wszystkich waznych funkgji
= Wszystkie parametry pod kontrolg

= Dostepny wariant AC/DC oraz DC

eV\;i-n@
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Balling

Setup

JjoB &

Q-nfo €

Zrozumiate instrukcje
z ilustracjami i szybkie
menu

PRZYSZtE AKTUALIZACJE
OPROGRAMOWANIA
EXPERT 3.0 SA DOSTEPNE
DO POBRANIA.




UCHWYT SPAWALNICZY
ROZNORODNOSC UCHWYTOW

TETRIX

Dzieki zoptymalizowanej masie i ergonomicznemu ksztattowi chtodzone gazem lub woda uchwyty
spawalnicze EWM pozwalajg na prace bez zmeczenia. Ponadto wyjatkowa solidnos¢ i zywotnosé
zmniejszaja stopien zuzycia i obnizajg koszty zakupu czesci zamiennych. Szeroka oferta uchwytow
spawalniczych EWM to gwarancja doskonatego rozwiazania pod katem wszelkich wymagan.

L UCHWYT SPAWALNICZY +
TIG RETOX XQ

» Twoj uchwyt spawalniczy TIG Retox XQ jest
wyposazony w dwa wytaczniki uchwytu.
Dzieki temu poprzez wcisniecie mozesz
podczas spawania zmniejszyC natezenie
pradu do pradu drugiego poziomu.

* Mozliwe jest rowniez bezstopniowe
podwyzszenie (funkcja Up) lub obnizenie
(funkcja Down) natezenia pradu podczas
spawania.

» Wyswietlanie pradu spawania lub wybrane-
go zadania spawalniczego (numer JOB)

* Ostona uchwytu ,Grip" zapewnia
bezpieczny chwyt.

» Pakiet standardowych przewodow lub
wersja skarzana High-Flex (HFL, w tym
przypadku pierwszy metr od uchwytu
jest pokryty wytrzymata i jednoczesnie
miekka skara nappa).

UCHWYT SPAWAL- +
NICZY SPOTARC®

* Dokfadnie w punkt — rozwigzanie odpo-
wiednie do spawania punktowego spoin
pachwinowych, spoin naroznikowych
oraz spoin ptaskich

)"'L-

BEZ PRZYtACZY —+

= Standardowe 5-stykowe przytacze do pal-
nika jest teraz kompatybilne z technologia
EWM X.

= Oprocz podtaczenia
konwencjonalnego uchwytu spawalniczego
pozwala na podtaczenie cyfrowych uchwy-
tow wielofunkeyjnych z funkcjg wyswietla-
nia i zdalnej regulacji.
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OBUDOWA

METODA SPAWANIA
TIG ORAZ SPAWANIE ELEKTRODA

STEROWNIK

PRZEGLAD
METOD SPAWANIA

TETRIX

OTULONA

SERIA TIG XQ

TO POCZATEK TWOJEGO ZUPELNIE NOWEGO
DOSWIADCZENIA ZE SPAWANIEM METODA TIG

Tetrix XQ puls AC/DC

Balans amplitud AC

Balans AC Automatyczne spawanie impulsowe
AC-Balling

Czestotliwosé AC Zajarzanie kontaktowe

AC-Special Pulsacja o wartosci Sredniej
Przebiegi pradu AC spotArc®

Standard AC spotmatic

Spawanie TIG puls AC

230A|300A

MODUtOWA

activArc®

Standard DC

Zajarzanie wysoka czestotliwoscig z uzyciem jonizatora

Termiczne spawanie impulsowe

TIG-Antistick
Spawanie TIG puls DC

Comfort 3.0 AC

Balans amplitud AC

Umozliwia dopasowanie ujemnej oraz dodat-
niej wysokosci pradu spawania

Balans AC

Doskonate dopasowanie pomiedzy profilem
wtopienia i mozliwym do osiagniecia efektem
0Czyszczania

AC-Balling

Zapewnia optymalne formowanie kulki,
a tym samym stabilny, tatwy w obstudze tuk.

Czestotliwosc AC

Dostosowanie cisnienia tuku — optymal-
ne pod katem cienkich blach oraz spoin
pachwinowych

Tetrix XQ puls AC/DC

350 A | 400 A | 500 A

NIEMODUtOWA

Antistick

Arcforce

Kompatybilnosc z elektrodami Cel

Spawanie impulsowe elektroda otulong

Hotstart

Standardowe spawanie elektroda otulong

Expert 3.0

Przebiegi pradu AC

Optymalna stabilnos¢ i zredukowany
poziom hatasu dzieki regulowanym
przebiegom pradu AC (sinus, trapezowy,
prostokatny lub indywidualny)

AC Special

W fazie impulsowej nastepuje przetaczanie
pomiedzy AC, a w fazie pradu podstawowego
pomiedzy DC.

activArc®
Dynamiczny tuk TIG z automatyczng stabili-

zagja

Pulsacja automatyczna

W celu zwiekszenia stabilnosci tuku oraz
sposobow wtapiania przy pradzie o niskim
natezeniu nastepuje automatyczna pulsa-
cja pradu

Zajarzanie wyso
jonizatora

Unikanie wtracer
jonizatorem tuku

Liftarc

Proste zajarzanie
wosci dzieki podn
dotknieciu obrabi:

Pulsacja o warto:
Umozliwia uzytko
wdrazanie np. wy
w trybie impulsov

spotArc®

Zmniejszone czas
i sczepiania dziek
niu spoin sczepny
uchwytu.



kg czestotliwoscig z uzyciem

ia wolframu dzieki zajarzaniu

tuku bez wysokiej czestotli-
oszeniu elektrody uchwytu po
anego przedmiotu.

5ci Sredniej

wnikowi bardzo proste
tycznych instrukgji spawania
ym.

V zgrzewania punktowego
pojedynczemu uruchomie-
ch przy pomocy wytacznika

Tetrix XQ puls DC

230A|300A

MODUtOWA

activArc®

Automatyczne spawanie impulsowe

Zajarzanie wysoka czestotliwoscig z uzyciem jonizatora
Zajarzanie kontaktowe

em;i-n@
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Tetrix XQ puls DC

350 A | 400 A |500 A | 600 A

NIEMODUtOWA

Antistick
Arcforce
Kompatybilnos¢ z elektrodami Cel

Spawanie impulsowe elektrodg otulong

Pulsacja o wartosci Sredniej Hotstart
spotArc®

spotmatic

Standard DC

Termiczne spawanie impulsowe
TIG-Antistick

Spawanie TIG puls DC

Comfort 3.0 DC

spotmatic
Odtwarzalne spawanie statych spoin szczepnych

Standard AC

Spawanie aluminium jednym kliknieciem dzieki ide-
alnym wstepnym ustawieniom. tatwe dopasowanie
parametrow AC w przypadku zastosowan specjalnych.

Standard DC

Doskonate spawanie metoda TIG z dostosowanymi
zaleznie od mocy parametrami zajarzania

Pulsacja termiczna

Dowolnie regulowany prad impulsowy oraz
odpowiedni czas pozwalajg na dostosowa-
nie energii spawania. Precyzyjne ustawienie
pozwala na indywidualne ksztattowanie

wygladu spoiny.

ready
m Evolution® ”

Standardowe spawanie elektroda otulong

Expert 3.0

TIG-Antistick

Pozwala uniknac uszkodzen elektrody
wolframowej w razie przypadkowego
kontaktu z materiatem.

Spawanie TIG puls AC

Redukcja odksztatcen i przebarwien
przez energie liniowa i doptyw ciepta.

Spawanie TIG puls DC

Ogranicza wprowadzenie ciepta, a tym
samym odksztatcenia, a takze przebar-
wienia.

\ndusbr‘y

%
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WOZKI TRANSPORTOWE

WYPOSAZENIE

-

INNE WOZKI
TRANSPORTOWE

14

TETRIX

AKCESORIA.

TROLLY 53/54

POSTAW NA MOBILNOSC Z SERIA
WOZKOW TRANSPORTOWYCH XQ

TROLLY 53

Do jednego Zrodta pradu lub zrédta pradu z modutem chtodzacym
Bez mozliwosci transportu butli z gazem ostonowym

Stabilna konstrukcja za sprawg czterech solidnych kotek
Niewielkie zapotrzebowanie na miejsce, produkt optymalny do
wykorzystywania na przewodzie pierscieniowym

TROLLY 55-3

® Do jednego zrodta pradu lub jednego zrodta pradu z
modutem chtodzacym

® Mozliwos¢ transportu jednej butli z gazem ostonowym
do 501 (300 bardw)

® Stabilna konstrukcja za sprawg czterech solidnych kotek
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TROLLY 54

Do jednego Zrodta pradu lub jednego Zrodta pradu z modutem chtodzacym

Mozliwos¢ transportu jednej butli z gazem ostonowym do 33 1 (200 bardw)

Stabilna konstrukcja za sprawa czterech solidnych kotek

Niewielkie zapotrzebowanie na miejsce, produkt optymalny do wykorzystywania na przewodzie pierscieniowym
Seryjne wyposazenie w uchwyt na przewod na uchwycie butli

Mozliwosc opcjonalnego, pofabrycznego wyposazenia w stelaz na urzadzenie (chtodzony gazem)
Opcjonalny uchwyt na prety do spawania

TROLLY 35-3

® Do jednego zrodta pradu lub jednego zrodta pradu z modutem
chtodzacym

Mozliwos¢ transportu butli z gazem ostonowym do 50 | (300 baréw)
Stabilna konstrukcja za sprawg dwaoch solidnych kotek

Mozliwos¢ transportu dzwigowego za sprawa opcjonalnego
zaczepu do dzwigu

1L

3Vears I 5!5350 Industry |E i'aEr
oy | [Lgp4-0 ﬁ
m Evolution® ” S ‘ = -




AKCESORIA.

TETRIX

Dzieki roznorodnosci zorientowanych na uzytkownika akcesoriow serie XQ mozna
elastycznie dostosowac do wszelkich wyzwan i zastosowan.

NIEMODUtOWA

UCHWYT PRZEWODU + TIG 450 GRIP + UCHWYT PRET()W +
ZESPOLONEGO RETOX XQ DO SPAWANIA

Nr art.: 092-003333-00000 » Uchwyty spawalnicze TIG Nr art.: 092-004388-00000
* Uchwyt do mocowania dtugich * Produkt dostepny w wersjach z * Mozliwos¢ tatwego montazu na
wigzek przewodow chtodzeniem wodg i chtodzeniem gazem szynie flexFit

&

@\e‘ce) akcesO rig
L]

FILTR + UCHWYT PALNIKA +
PRZ Ec IWPYLOWY Nrart.: 092-003335-00000

Nr art.: 092-003337-00000 * Bezpieczne miejsce mocowania chroni
przed uszkodzeniami.

» Ochrona spawarki przed skrajnym

zanieczyszczeniem * Proste przykrecanie do uchwytu urzadzenia.

* Indywidualne wersje dla 0séb prawo-
i leworecznych.
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MODUtOWA

TROLLY BUDOWLA- + TROLLY WARSZTA- + SZYBA OCHRON- +

NY XQ 35-3 TOWY XQ 55-3 NA EXPERT 3.0
* Solidny wozek transportowy do * Sprawi, ze Twoja spawarka Tetrix XQ Nrart.: 092-004278-00000
szybkiej zmiany lokalizagji bedzie jeszcze bardziej mobilna

* Stata pokrywa na sterownik Expert

®.\e‘(_e.) akCESO/_/.O_
0®® 00e, °

. o 2,

FILTR + UCHWYT PRETOW +
-
ZANIECZYSZCZEN DO SPAWANIA
Nr art.: 092-004056-00000 Nrart.: 092-004389-00000
= Skutecznie chroni urzadzenie przed * Mozliwo5¢ tatwego przymocowania
zanieczyszczeniami w trudnych do Trolly za pomoca magnesow

warunkach roboczych.

17



18

TETRIX

CYFRYZACJA W KAZDYM
ZAKEADZIE SPAWALNICZYM.

SYSTEM ZARZADZANIA SPAWANIEM
EWM XNET | XBUTTON.,

Dzieki innowacyjnemu systemowi zarzadzania spawaniem ewm Xnet, Przemyst
4.0 staje sie rzeczywistoscia przy niewielkim wysitku — dla firm spawalniczych

o dowolnej wielkosci i orientacji. Zalety sa oczywiste: Silniejsze powiazanie produk-
tu z cztowiekiem, zwiekszenie wydajnosci i jakosci, obnizenie kosztaw i oszcze-
dzanie zasobow. Zastosowanie systemu ewm Xnet oznacza wymierng korzysé

w catym tancuchu produkgji. Zawsze masz pad reka inteligentny monitoring oraz
transparentne procesy planowania, produkcji, zarzadzania jakascia, nadzoru spa-
wania, kalkulacji koncowej i zarzadzania.

ZAPEWNIENIE JAKOSCI
| JE) ZWIEKSZENIE

* Dowiedziona dtugoterminowo jako5¢ spawania dzieki dokumentacji
parametrow spawania i spawacza dla kazdego Sciegu

= Zminimalizowanie liczby btedow dzieki potaczeniu instrukgji spawania
z podzespotem, poprzez biezacy monitoring parametréw bezposrednio
w spawarce i jednoznaczne przyporzadkowanie wymaganej kwalifikacji
do spawacza

» Zawsze prawidtowo ustawione parametry dzieki Scistym wytycznym
dziatu zarzadzania podzespotami i menadzerowi instrukgji spawania

OBNIZENIE KOSZTOW

* Wzrost potengjatu oszczednosci dzieki zapisywaniu wartosci
zuzycia energii, gazu ostonowego, materiatow dodatkowych i
Czasu spawania

» Ograniczenie do minimum zuzycia czesci eksploatacyjnych
dzieki zaleceniom konserwacyjnym przekazywanym na czas,
a nie zbyt wczesnie

» Skuteczna kontrola zapewniona przez przejrzyste procesy z
mozliwoscig doktadnej kalkulagji koncowej

ZWIEKSZENIE PRODUKTYWNOSCI

= Efektywnosc dzieki wydtuzeniu czasu eksploatacji tuku elektrycznego w
trakcie jednej zmiany

= Skrocenie okresow pozaprodukeyjnych dzieki transmisji cyfrowej wszystkich
istotnych danych i instrukcji spawania bezposrednio na stanowisko robocze

* Ograniczenie korekt btedéw dzieki zdefiniowanym parametrom
spawania

» Ograniczenie zbednych przestojow dzieki praktycznym, przekazywanym
w odpowiednim czasie zaleceniom konserwacyjnym dotyczacym np.
czesci zuzywalnych palnika



ewm Xnet
PRZYKtAD ZASTOSOWANIA

/ARZADZANIE KOMPONENTAMI.

System zarzadzania jakoscig spawania Welding 4.0 ewm Xnet o modutowej kon-

strukcji mozna dostosowac do specjalnych wymagan poszczegolnych procesow
produkgji. W zaleznosci od trybu i rozmiaru pracy, trzy oparte na sobie moduty
ewm Xnet dostosowuja sie do kazdego zapotrzebowania. Zintegrowana funkcja

jest takze zdolnosc do aktualizacji typowa dla EWM: Dodawanie kolejnych modu-

tow jest mozliwe w kazdej chwili i jest wyjatkowo proste.

KROK 1 + KROK 2 —+

Przygotowanie do pracy w ewm Xnet = Skanowanie kodu kreskowego
z elementu
» Spawacz skanuje kod kreskowy na

elemencie spawanym za pomoca
czytnika.

= Tworzenie produkowanego elementu na
komputerze biurowym w czasie przygoto-
wania do pracy poprzez ewm Xnet

= Tworzenie danych rysunku lub ich import Dane elementu spawanego s3

z pliku CAD wywotywane przez sterownik:
= Tworzenie planu kolejnosci Sciegow * Numer zlecenia
* Przyporzadkowanie instrukgji spawania * Numer elementu
* Drukowanie kodu kreskowego, dodawanie * Podzespot

go do zlecenia lub umieszczanie bezposred- N )
nio na elemencie w postaci naklejki umer seryjny
» Wysytanie danych elementu poprzez LAN/ * Numer partii

WiFi do bramki, ktora jest potaczona ze * Plan kolejnosci spoin (np. spoina 1,

spawarka Scieg 1, spoina 1, Scieg 2 itd.)

* Instrukcja spawania (dane spawania
dla kazdego Sciegu/kazdej spainy)

* Dane s3 dostepne offline w bramce,
na przyktad do wykorzystania na
placu budowy.

* Wymagana kwalifikacja spawacza
(Xbutton)

eV\;f'n@
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INndustry
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KROK 3 +

Xbutton

* Spawacz uwierzytelnia sie za pomoca
Xbutton na spawarce lub bramce w celu
odblokowania zadania spawalniczego

KROK 4 +

Skanowanie parametrow Sciegéw i spoin
zgodnie z planem kolejnosci spawania za
pomoca skanera kodow kreskowych

* Spawacz rozpoczyna prace zgodnie z planem
kolejnosci spawania.

» Wszystkie parametry spawania sg ustawiane
automatycznie przez urzadzenie dla kazde-
go Sciegu/kazdej spoiny zgodnie z instrukcja
spawania.

» Skanowanie kolejnego Sciegu/kolejnej spoiny
powoduje zatwierdzenie ukonczenia obecnego
Sciegu/obecnej spoiny.

* Mozliwo5¢ wyswietlenia mobilnego widoku
LJActivity Monitor” na telefonie komérkowym

lub tablecie
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TETRIX

DANE TECHNICZNE.

NIEMODUtOWA

TETRIX XQ 350 puls DC 400 puls DC 500 puls DC 600 puls DC
TIG
. . 3A-350A 3A-400A 3A-500A 3A-600A
Zakres regulacji pradu spawania
Spawanie elektroda otulong 5A-350A  S5A-400A  5A-500A  5A-600A
Zakres regulacji pradu spawania
TIG 600 A / 40%
Cykl pracy (ED) przy temperaturze LOO A/ 80% 500 A / 80% 550 A/ 60%
40°C 350 A/ 100% 370 A/ 100% 470 A/ 100% 470 A/ 100%
Spawanie elektroda otulong 600 A/ 40%
Cykl pracy (ED) przy temperaturze 400 A/80% 500 A/ 80% 550 A/ 60%
40°C 350 A/ 100% 370 A/ 100% 470 A/ 100% 470 A/ 100%
Napiecie biegu jatowego 82V-102V
3 x 400V (od -25% do +20%)*
Napiecie sieciowe / tolerancja 3 x 460V (od -25% do +15%)
3 x 500V (od -25% do +10%)
Bezpiecznik sieciowy 25A 25A 35A 35A
Zalec. Moc generatorow 20,4 kVA 24,6 kKVA 34,2 kVA 45 kVA
Cos ¢ / sprawnos¢ 0,99 /90%
Klasa izolacji / stopien achrony H/1P23
Temperatura otoczenia -25°Cdo 40°C
Wydajnos¢ chtodzenia przy 11/min 1500 W
Maks. wysokos¢ ttoczenia 35m
Maks. ciSnienie pompy 3,5 bara

Pompa

Pompa wirnikowa

Chtodzenie urzadzenia

Wentylator, sterowany temperaturg

Wyposazenie seryjne

Czujnik przeptywu, czujnik temperatury

Przytacze uchwytu

5- lub 8-stykowe

Przytacze sieciowe

Mozliwos¢ konfiguracji: 5m, 10 m lub 15 m

Rozmiar wySwietlacza

Expert 3.0: WySwietlacz 7" (bez ekranu dotykowego)
Comfort 3.0: 7-segmentowy wySwietlacz LED

Przyciski ulubionych

5

Oznaczenie bezpieczenstwa

[s] Ce [

normy

I[EC60974-1, -3, -10 CLA

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm
Wymiary (dt. x szer. x wys.) inch

1152 x 686 x 976
453 x27x384

Masa kg 126,5
masa Ibs 2789

1285
2833

*Fabrycznie dostepne takze w wersji z napieciem 460 V lub 500 V
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NIEMODUtOWA

TETRIX XQ 350 puls AC/DC 400 puls AC/DC 500 puls AC/DC

TIG

- . 3A-350A 3A-400A 3A-500A
Zakres regulagji pradu spawania

Spawanie elektroda otulong

Zakres regulagji pradu spawania SA-350A SA-400A SA-500A
TIG 500 A/ 40%
Cykl pracy (ED) przy temperaturze 4LOO A/ 80% 400 A/80%
40°C 350 A/ 100% 370A/100% 370 A/ 100%
Spawanie elektroda otulong 500 A / 40%
Cykl pracy (ED) przy temperaturze 400 A /80% LOO A/ 80%
40°C 350 A/ 100% 370 A/ 100% 370 A/ 100%
Napiecie biegu jatowego 82 V*

Napiecie sieciowe / tolerancja 3400V (- 25% — + 20%)**

Bezpiecznik sieciowy 25A

Zalec. Moc generatorow 20,8 kVA 25,1 kVA 34,8 kVA
COS ¢ / sprawnosc 0,99 /88%

Klasa izolacji / stopief ochrony H/1P23

Temperatura otoczenia -25°Cdo 40°C

Wydajnos¢ chtodzenia przy 1 1/min 1500 W

Maks. wysokos¢ ttoczenia 35m

Maks. ciSnienie pompy 3,5 bara

Pompa Pompa wirnikowa

Chtodzenie urzadzenia Wentylator, sterowany temperatura
\Wyposazenie seryjne Czujnik przeptywu, czujnik temperatury
Przytacze uchwytu 5- lub 8-stykowe

Przyfacze sieciowe Mozliwos¢ konfiguracji: 5m, 10 m lub 15 m

Expert 3.0: WySwietlacz 7 (bez ekranu dotykowego)

Rozmiar wyswietlacza Comfort 3.0: 7-segmentowy wyswietlacz LED

Przyciski ulubionych 5

Oznaczenie bezpieczefistwa Cce

normy [EC60974-1,-3,-10 CLA
Wymiary (df. x szer. x wys.) mm 1152 x 686 x 976
Wymiary (dt. x szer. x wys.) inch 453 x27 %384

Masa kg 1285 129,5
masa Ibs 2833 285,5

* 92\ przy napieciu 460 Vi 102V przy napieciu 500 V
**Fabrycznie dostepne takze w wersji z napieciem 460 V lub 500 V
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TETRIX

MODUtOWA

TETRIX XQ 230 PULS DC 230 PULS 300 PULS DC 300 PULS
AC/DC AC/DC

TIG

. . 3A-230A 2A-230A 3A-300A
Zakres regulacji pradu spawania
spawanie elektroda otulong 55 390 5A-190 A 5 A 300 A
Zakres regulacji pradu spawania
TIG 230A/45% 230 A/40% 300A/40%
Cykl pracy (ED) przy 205A/60% 200 A /60 % 270 A/ 60 %
temperaturze 40°C 170 A/ 100 % 170 A/ 100 % 220 A/ 100 %
Spawanie elektroda otulong 190A/35% 190A/35% 300A/30%
Cykl pracy (ED) przy 155 A /60 % 150 A/ 60 % 260 A /60 %
temperaturze 40°C 125 A /100 % 120 A/ 100 % 210 A/ 100 %
Napiecie biegu jatowego 96 V* 87 V*

Napiecie sieciowe / tolerancja

1x230V(-40% -+ 15 %) 3x380-400V (-25 % — +20 %)

Bezpiecznik sieciowy 1X16A

Zalec. Moc generatorow 8,2 kVA 8,8 kVA 22,3 kVA 23,4 kVA
oS @ / sprawnosc 0,99/87% 0,99/83 % 0,99/87 % 0,99/83%
Klasa izolacji / stopien achrony H/1P23

Temperatura otoczenia -25°Cdo 40°C

Chtodzenie urzadzenia

Wentylator, sterowany temperaturg

Przytacze uchwytu

5- lub 8-stykowe

Przytacze sieciowe

35m 55m

Rozmiar wyswietlacza

Expert 3.0: WySwietlacz 7" (bez ekranu dotykowego)
Comfort 3.0: 7-segmentowy wySwietlacz LED

Przyciski ulubionych

5

Oznaczenie bezpieczenstwa

[S]C€HI &

normy

IEC 60974-1,-3,-10 CLA

Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm
Wymiary (dt. x szer. x wys.) inch

Masa kg
masa Ibs

550x 224 x415

21.7x88x16.3
17,5 20,5 22,0
386 452 48.5

*Wariant VRD (przyrzad redukdji napiecia) dostepny jako osobne urzadzenie
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COoOL XqQ &40 COOL XQ 41-1
Kompatybilne z Tetrix XQ 230 Tetrix XQ 300
Napiecie wejsciowe 230V 300V
maks. moc chtodnicza 1.100 W
Wydajnos¢ chtodzenia przy 1 I/min 790 W
maks. wysoko5¢ ttoczenia 35m
maks. ciSnienie pompy 3,5 bar

Pompa

Pompa wirnikowa

Chtodzenie urzadzenia

Wentylator, sterowany temperatura

Stopien ochrony

P23

Oznaczenie bezpieczeAstwa

CEHI 28

Zastosowane narmy zharmonizowane

IEC60974-1,-2,-10 CLA

Wyposazenie seryjne

Czujnik przeptywu
czujnik temperatury

Wymiary (df. x szer. x wys.) mm 588 x 224 x 200
Wymiary (dt. x szer. x wys.) inch 23.1x88x79
Masa (bez ptynu chtodzacego) kg 10,4
Masa (bez ptynu chtodzacego) Ibs 229

SPAWANIE SPRZETEM EWM OZNACZA:
StUZYMY CI POMOCA!
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EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach
Niemcy

Telefon: +492680/181-0
Faks: +49 26 80/ 1 81 - 244

E-mail: info@ewm-group.com

#WEAREWELDING
Znajdz nas
OO YO mx

EWM jest Twoim partnerem najlepszej technologii spawalniczej. Z EWM mozesz spawac ekonomiczniej, bezpieczniej i z wyzsza
jakoscia. Innowacyjne instalacje, wydajne metody spawania, technologie i ustugi cyfrowe, a takze fachowe doradztwo EWM
wspieraja Cie w perfekcyjnym wykonywaniu zadar spawalniczych.
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Tres¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana,
jednak zastrzegamy sobie prawo do zmian, btedéw pisarskich oraz pomytek.



