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AUTOMATIZACE EWM.

At uz to jsou jednotlivé kusy nebo velké série, femeslo nebo primysl, sttedné velké
podniky nebo velké koncerny - EWM nabizi flexibilni kompletni systémy pro automatizaci
kazdého Ukolu. Automatizované svafovani umoznuje nejen vysokou miru spolehlivosti
procesu a kvality svaru, ale zdroven i vyrazné ekonomictéjsi vyrobu. Lze tak vyuzit rdzné
postupy, naptiklad svafovani MIG/MAG, WIG ¢i plazmové svafovéni. Vzdy jsou individualné
pfizplsobeny vasim potfebdm a vasi spole¢nosti a nabizime vdm nejen jednotlivé
soucasti, ale i kompletni rozsahla feseni. EWM nabizi kompletnfi feseni vaseho pozadavku
na technologii svafovani. Méte tak zajistény vsechny vyhody automatizace: rychlejsi vyroba
a neustald vysoka kvalita, dlouhodobé nizsi naklady, jesté spolehlivéjsi planovani, moznost
rychlejsi reakce na zmény na trhu a jesté lepsi zvlddani mezindrodni konkurence.

OBLASTI POUZITI:

* strojirenstvi

vyroba automobild

vyroba vozidel

vyroba nadrzi

vyroba pfistrojl

stavba lodf

chemie/potraviny/zafizenf

energie

vybaveni

stavba ocelovych konstrukcf

» doprava (vyroba vozidel, lodénice)

VYHODY PRO VAS +

* spolehlivost

» dovolené zatizeni

»* mnoho komunikacnich rozhrani
* rozsahlé prislusenstvi

* kompetentni podpora
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POPIS PRISTROJE.

SVAROVACI PRISTROJE XQ R.

Titan XQ R puls a Phoenix XQ R puls jsou dalsim krokem vyvoje zafizeni Phoenix puls a alpha
Q puls pro automatizované svafovani. S novou invertorovou technologii RCC (titan) a vyrazné

vylepsenymi procesy svafovani XQ existuje provedeni s plynovym nebo vodnim chlazenim.
Pristroje jsou vhodné také pro systémy s vyménnymi hotaky. Podle vybaveni preklenou

dlouhé vzdalenosti az se ttemi pohony v fadé. Tim jsou predprogramovany dokonalé svary
u vsech materidld a u viech tlousték materidlu.

Rozhrani PC pro
software PC300

Ovladani podle pfani:
* bez celniho ovlddani
* s Expert XQ R 2.0 Rob

* s Expert XQ R 2.0 Rob s funkci

LAN nebo WLAN

Invertorova technologie

= vysoky stupen ucinnosti

= vysoké dovolené zatizeni

* funkce pohotovostniho rezimu
standby

= elektronika chrdnéna proti
prachu

TECHNICKA DATA

Titan XQ R Titan XQ R 400
Phoenix XQ R 350 puls 400 puls 500 puls 600 puls AC/DC
Rozsah nastaveni 5-350A 5-400 A 5-500 A 5-600 A 5-400 A
600A/40%
Dovolené zatiZenf 350A/100% 400A/80% 500A/80% SSOA;6O°/O 400A/80%
0 0
40°C 370A/100% 470A/100% 370A/100%
/100% /100% 470A/100% /100%
Napéti naprézdno 82V
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Horni kryt pro snadny pfistup k volitelInému
internimu zafizeni RINT X12 nebo BUSINT X11.

Rozhrani robota

Stavova lista LED aj. pro
* pfipravenost k provozu

= poruchy

* svafovaci provoz

7podlova pFipojna zdifka nap¥. pro
» panel RC XQ Expert 2.0 Rob

= ewm Xnet LAN / externi brana WiFi

Provedeni podle pfani
* chlazené plynem

» vodni chlazeni

» vodni chlazeni se zesilenym cerpadlem

Spodni skupina
* paleta nebo sada kol

DGC

VOLITELNE: DGC — ELEKTRONICKA REGULACE ~a2)

MNOZSTVI PLYNU

» Diky plynulému otevirani a zavirani elektrického ventilu nedochazi = Vhodné mnozstvi plynu k pfislusnému svarovacimu tkolu (JOB)
pri zapalovani svafovaciho oblouku k rdzovym zménam pritoku optimalné zadané z vyroby

plynu s turbulencemi * Pfesné mnozstvi plynu podle ochranného plynu automaticky bez

= Efektivita Usporou plynu diky pfesnému nastavenf prepoctu pro argon, argonovy smésny plyn, CO,, helium

» Zamezeni vaddm pfi svafovani vznikajicim prilis velkym nebo malym = Zastaveni svafovani pfi poklesu pod kritické mnozstvi plynu (lahev
mnozstvim plynu ochranného plynu prdzdna nebo pferusené zasobovéni plynem)

» Pfesné digitalné nastavitelné mnozstvi plynu * Snadnéjsi vypocet pomoci zéznamu presné spotieby plynu

v kombinaci se softwarem ewm Xnet (volitelné)
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PROCESY SVAROVANI XQ.
METODY A PROCESY PRO NEJLEPSI VYSLEDKY

SVAROVANI,

Maximalni ovladaci komfort, dlouhd trvanlivost a inovativni procesy svafovani optimalizované a v pfistroji
obsazené bez pfiplatku. Tim jsou predprogramovany perfektni svary u nizko az vysokolegované oceli a hliniku

ve vsech tloustkdch materidlu a ve viech polohach.

Titan XQ R

Standard (MIG/MAG)
Impuls

rootArc® puls XQ
rootArc® XQ
coldArc® puls XQ
coldArc®XQ
forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
wiredArc puls XQ
wiredArc XQ
Positionweld
superPuls

WIG

Ruéni svarovani obalenou
elektrodou (MMA)

Drazkovani

Standardni

0 Perfektni zkratovy a sprchovy
oblouk
Impuls

@ Impulzni oblouk s malym
rozstfikem

Titan XQ R AC

Standard (MIG/MAG)
Impuls

rootArc® puls XQ
rootArc®XQ
coldArc® puls XQ
coldArc®XQ
forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
wiredArc puls XQ
wiredArc XQ
Positionweld
superPuls

WIG

Ruéni svarovani obalenou
elektrodou (MMA)

Drazkovani

acArc puls XQ

forceArc® / forceArc® puls

Ucinny, vysoce vykonny svafovaci
oblouk s hlubokym zavarem

wiredArc

Tepelné minimalizovany, smérové
stabilni, vysoce vykonny a ucinny
svafovaci oblouk se stabilizadtorem
zavaru s ménici se délkou volného
dréatu
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Phoenix XQ R

Standard (MIG/MAG)
Impuls

rootArc® puls XQ
rootArc®XQ
forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
Positionweld
superPuls

WIG

INndustry

|_I///VV|4S'_V;9  Bluej Evolution®¢

Phoenix 355 ROB

Impuls
rootArc®
rootArc® puls
forceArc®
forceArc® puls

superPuls

Rucni svarovani obalenou

elektrodou (MMA)

Drazkovani

vice jp
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rootArc® / rootArc® puls superPuls

@ Perfektni svarovani kofene / @ Tepelné redukované intervalové
snadno proveditelné plnicf a krycf

svafovani mezi dvéma pracovnimi

vrstvy body: Volné nastavitelna faze vysokého
a nizkého proudu - v zavislosti na
ovladani

coldArc® Positionweld

Tepelné minimalizovano pro @ Jednoduché svafovani v nucenych

svarovani tenkych plech(

polohéch bez techniky rozkyvu hotaku

eV\;i-n@
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TITAN XQ R 400 AC PULS.

ACARC PULS XQ KE SVAROVANT HLINTKU.

V pfistroji Titan XQ R 400 AC puls jsou vedle AC procesusvafovaniacArc® puls XQ obsaZeny viechny
procesy svafovani DC — a bez pffplatku.

Tim pfindsi EWM revoluci do svafovani hliniku MIG AC. Svafovaci pristroj Titan XQ R 400 AC puls

je vybaven robotickym fizenim Expert 2.0 XQ a vodnim chlazenim. Diky mnoha dilim volitelného
vybaveni a rozsahlému pfislusenstvi si mdze kazdy uzivatel pfizpUsobit pfistroj sam sobé a svym
oblastem pouziti. Co ale z{stava vzdy stejné: nejvyssi kvalita, vysoké dovolené zatizeni a s ni spojena
dlouhé Zivotnost, vynikajici vlastnosti pfi svafovani a intuitivni moznosti ovladani.

all [}

Vsechny metody AC a osvédcené procesy DC MIG/MAG jsou v pristroji obsazeny
bez priplatku!

S invertorovou technologii RCC byly vyrazné zlepseny vlastnosti svafovani pFi
svarovani pristrojem Titan XQ R puls ve vSech procesech svafovani.

acArc® puls XQ forceArc® XQ / forceArc® puls XQ
IdedInf pro svafovani hliniku s tenkymi Ucinny, vysoce vykonny svafovaci oblouk
plechy s hlubokym zdvarem

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ Positionweld

Perfektni svafovani kofene / snadno Jednoduché svafovani v nucenych
proveditelné plnici a krycf vrstvy polohdch bez techniky rozkyvu hotaku
coldArc® XQ / coldArc® XQ puls Impuls XQ a Standard XQ

Svafovaci oblouk s minimalizovanym Svafovani WIG a ru¢nf svafovani obalenou
teplem pro svarovéani tenkych plechd elektrodou, drazkovani

wiredArc XQ / wiredArc puls XQ

Velmi Ucinny, vysoce vykonny svafovaci
oblouk se zédvarem nezavislym na délce
volného dratu diky dynamické regulaci dratu
(zévarovy stabilizator)

VYHODY PRO VAS +

» dokonalé svafovani hliniku i v pfipadé tenkych plech(

velmi dobré vlastnosti zapalovani

vynikajici preklenuti vzduchové mezery i v automatizovanych aplikacich

minimalizované vnesené teplo

vyssi rychlost svafovanf

* jednoduchd a bezpe¢nd manipulace se svarovacim obloukem pfi ru¢nim
a automatizovaném svarovani

vhodné pfi dalsim svarovani hliniku s pfidavkem (3D svafovani)

¢isté svary diky silné snizenému vyskytu oxidd horeiku

nizsi emise svarovaciho hluku

rychla digitalni requlace proudu diky technologii EWM RCC (Rapid Current Control)
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S procesem svafovani na AC stfidavy proud pfi pouZiti pfistroje Titan XQ R 400 AC puls je svafovani hliniku MIG v ru¢nim
a automatizovaném provozu jesté jednodussi. Cisté svary bez koufovych stop u nejtencich plechd a také u slitin AIMg

jsou mozné s MIG AC.
U acArc® puls XQ se v pribéhu procesu méni kladné (impuls) a zaporna polarita. Pfitom se teplo z materialu
pfesune na pfidavny material. Tak budou vzduchové mezery vyborné pfemosténé a dojde ke snizeni emisf{

svafovaciho koure.

AC IMPULZNI OBLOUK

+

©
- @

(+) KLADNA FAZE / (-) ZAPORNA FAZE

1) Vznik kapek ve fazi pulsovani
2) Uvolnovani kapek po fazi pulsovani

3) Faze zakladniho proudu

4) Cisténi a predehfivani dratu v zaporné fazi
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wemae - PHOENIX XQ R MODULAR.

PHOENIX XQ R JAKO MODULARNI SYSTEM.

Nové zafizeni Phoenix XQ R v systému moduldrnich skfini nabizi
cenové vyhodnou alternativu. Ta zahrnuje viechny parametry,
procesy a funkce jiz osvédeeného systému Phoenix XQ R v
nemoduldrnim systému.

Phoenix XQ R je dostupny také s béZznymi intenzitami proudu a
celkovy proudovy zdroj a rozhranf Ize individuainé konfigurovat.
Moduldrnfznamend flexibilni. Diky tomu Ize kdykoli chladici modul
nebo transportnf vozik snadno dodatecné vybavit.

Phoenix XQ R 355 puls 405 puls
Rozsah nastaveni 5-350A 5-400A
Dovolené zatizenf 350A/100% 350A/100%
40°C 400 A /60%
Napéti naprazdno 82-98V

VASE VYHODY +

= Bez prikoupenf charakteristik, véechny charakteristiky pro tento typ stroje jsou v rozsahu dodéavky obsazeny z vyroby

* Malé, lehké a kompaktnf — vhodné do kazdého automatizacniho fesent
» \lylep3ené procesy svafovani XQ — velmi dobré vlastnosti zapalovani a isté svary
= \lysoké dovolené zatizenf a funkce pohotovostniho rezimu standby
= Elektronika chrdnéné proti prachu
= IndividudIni konfigurace podle vasich pozadavkd
= \olitelné Ize propojit se systémem Fizeni svafovani ewm Xnet prostfednictvim integrované nebo externi brany
= Parametry ovladatelné prostfednictvim rozhrantf:
- 510 JOBU, kazdy s 15 programy v programovém provozu
- rychlost drétu, korekce délky svafovaciho oblouku

— dynamika svafovaciho oblouku v provozu s fidicim signdlem

COOL50 XQ R U40

= Monitorovani prdtoku a teploty z vyroby
* Chladici modul pro vodou chlazené svafovaci hofaky
* Moduldrn{ konstrukce, montaz bez pouziti nafadf

* \elmi dobré chlazeni hotédku, a tim Uspora nékladd u
spotrebnich dild hofakd diky vykonnému rota¢nimu ¢erpadliu

= Tlak ¢erpadla 3,5 baru a u zesilené verze U42
dokonce 4,5 baru

* Multinapétové provedeni pro provoz se sitovym napétim
380V az400V
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M DRIVE 4 ROB 5 XR.

M Drive 4 Rob 5 XR, podava¢ dratu pro automatizované svafovani, se dodava v provedenich
pro konven¢ni robotické systémy nebo pro roboty s dutou hfideli. Pomoci eFeed Ize drat
jednoduse zavadet a opét vyvlékat. Volitelné jsou kladky a klapka vyrovnany doleva nebo
doprava. Tak Ize dva podavace dratu namontovat vedle sebe. M Drive 4 Rob 5 XR je k dispozici
pro svafovaci hofaky s plynovym nebo vodnim chlazenim a nabizf fadu dalsich moZnosti

podle potfeby.

Robustni kryt
z akrylatového skla
Ke kontrole jednotky pohonu

4kladkovy pohon eFeed
Pro nejvys3si naroky

Tlacitka

» Zavadéni dratu

* Zpétny posuv dratu

* Testovani plynu / proplachovani
plynem

Stabilni, izola¢ni
upevhovaci listy

Bezpecn4, sSroubovana
pevna pfipojka
Pro silovy kabel s krytem

Pfipojeni G1/4 ochranny plyn
Pro hadici ochranného plynu

Pfipojeni

G1/4 stlaceny vzduch
(volitelné)

Stlaceny vzduch k vyfukovénf pfi
pouziti Cistici stanice

Volitelné: Volitelna funkce
vyfukovani k ¢isténi
hofaku

U disticich stanic je tfeba
volitelné pfipojenf k vyfukovani

Pfipojna zdirka 19podlova
Pro analogové fidici signaly,
jako ochrana proti kolizi,
pohon hofaku Push/Pull

Centralni pfipojka Euro
IndividudIni pfipojeni svafovacich
horakd (volitelné pfislusenstvi)

Rychlospojovaci uzavér
Pro pfivod a zpétny tok
chladiva

Vodni chlazeni (volitelné
prislusenstvi)

K dovybaveni nebo zméné
vybaveni z plynového na vodni
chlazenf

Ptipojka pro vodici vsuvku dratu
K dosténi pro rlizna vedeni dratu
s rdznymi pfipojenimi

Pfipojna zditka, 23pdlova
Pro svazek propojovacich hadic
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VSECHNY POSUVY DRATU PRO XQ R.

M DRIVE 4 ROB 5 XR

F DRIVE ROB 5 XR

M DRIVE 4 ROB 2X ZT

roboticky posuv dratu MIG/MAG ve dvou provedenich dostupny pro levy a pravy provoz
také jako varianta pro robota s dutou hfidelf
kompatibilni se celou fadou robotl diky riznym montaznim konzolam

moznost provedeni Push/Pull ve spojeni se svafovacimi hotfdky EWM MTR242W PP
a MTR500W PP

sérioveé doddvana 19pdlova pfipojnd zditka k vyméneé signald, jako je napf. ochrana proti
kolizi

samostatna tlacitka na boku pro zavadéni/ zpétny posuv dratu a testovani plynu,
s prdzorem pro kontrolu pohonu posuvu dratu

mimofadné lehké, pro plynem chlazené systémy, volitelné doplikové vybaveni pro vodou
chlazené systémy

vysoka bezpecnost procesu v dlsledku fizenf, regulace a monitorovani vsech procesnich
dat prostrednictvim centréiniho digitainiho systému

efFeed: Inovativni 4kladkovy pohon s vyménou kladek bez nutnosti néfadi, zapinani kladek
s nastavitelnym pfitlakem na kazdou dvojici kladek a barevné oznacené vélecky podle
praméru dratu a materialu

rozhrani svafovaciho hofdku robota MIG/MAG ve dvou verzich pro pravé a levé otevirani
také jako varianta pro robota s dutou hfideli

bezpecnd proudova pfipojka ze svazku propojovacich hadic a standardni 19pélova pfipojna
zditka pro vyménu signald, napf. ochrana proti kolizi

samostatna tlacitka na strané pro zavadeéni / zpétny posuv dratu a testovani plynu

mimofadné lehké, pro plynem chlazené systémy, volitelné doplrikové vybaveni pro vodou
chlazené systémy

kompaktni pfistroj pro snadnou montaz na robota

vysokd bezpecnost procesu v dlsledku fizenf, regulace a monitorovan{ viech procesnich
dat prostfednictvim centralniho digitdlniho systému

pfipojka svazku hadic s pfipojkou ewm powerConnector

roboticky posuv dratu MIG/MAG, pro funkci jako vioZeny pohon

také jako varianta pro robota s dutou hfideli

k posuvu dratu na velmi dlouhé vzdalenosti mezi civkou/sudem a svafovacim hofdkem
reprodukovatelna rychlost dratu diky plné digitalni regulaci se snimacem otéacent,
nastavitelné provedeni v krocich po 0,1 m/min

samostatna tlacitka na celnf strané pro zavadéni / zpétny posuv dratu a testovani plynu

vysokd bezpecnost procesu v dlsledku fizenf, regulace a monitorovan{ viech procesnich
dat prostfednictvim centralniho digitalniho systému

eFeed: Inovativni 4kladkovy pohon s vymeénou kladek bez nutnosti nafadi, zapinani kladek
s nastavitelnym pfitlakem na kazdou dvojici kladek a barevné oznacené valecky podle
priméru dratu a materialu

13
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SPRAVNE RESENI
PRO VASI APLIKACI.

Kromé standardnich feseni pouze s jednim pohonem existuje moznost dalsiho podéavani ze
sudu, resp. viozeného pohonu. V kombinaci se svafovacim hordkem Push/Pull tak Ize zapojit
do fady az tfi pohony. Kromé toho muzete, pokud pouZijete systém vymeény hotakd, pouzivat
na svafecce stfidavé dva svafovaci hotaky. Spole¢nost EWM vdm nabizi vhodné soucasti pro
vasi aplikaci. Svdj automatizovany svafovaci ukol tak mlzete spinit dokonale.

M Drive 4 Rob 5 XR

Titan XQ R puls
Phoenix XQ R puls

VloZeny pohon
M Drive 4 Rob 2X ZT M Drive 4 Rob 5 XR

2% vlozeny pohon
M Drive 4 Rob 2X ZT 2x M Drive 4 Rob 5 XR

Vsechny varianty systému také
dostupné s moduléarnim proudovym zdrojem Phoenix XQ R.
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Systém vymeény podavace
dratu

Systém podavace dratu
s vlozenym pohonem -
napfiklad podéavani ze sudu

Systém vymeény podavace
drétu s viozenym pohonem,
napfiklad podéavani ze sudu

15
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wemas  PANEL / DALKOVY OVLADAC.

OVLADANI.

DV [jmin]

U-Korrektur 0.0y

DG

)
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RC XQ EXPERT 2.0 ROB

* ovlddaci panel s pfedem instalovanym pfivodnim kabelem
k nastaveni parametr( svafovani pro zdroje svafovaciho proudu RC
bez celniho ovladani

= také jako daldf Fidici modul na proudovém zdroji pouZitelny
s Celnfim ovladanim

* moznosti nastaveni: Svafovaci proud (AMP), korekci svafovaciho
oblouku (V) a dynamiku svafovaciho oblouku (soft/hard) Ize pfimo
nastavit dvéma oto¢nymi prepinaci

® fizeni Expert 2.0 s intuitivnim navadénim uzivatele pres LCD indikaci

a se srozumitelnym textovym zobrazenim vsech parametrd
svafovani a funkcf

* jednoducha predvolba JOB (svafovaci metoda, materidl,
plyn, @ dratu) prostfednictvim ClickWheel a 16 individudiné
nastavitelnych programi pro kazdy svafovaci tkol (JOB)

* jednoduchd zména procesl svafovani stisknutim tlacitka, nastavenf
vSech parametr( v pribéhu programu a 2taktni specialni i 4taktnf{
specialni s nastavitelnym programem krater( na zacatku a konci
svaru

* sprava pfistupovych prav pro rdzné drovné fizenf prostfednictvim
Xbutton

Rozmeéry (D x § x V): 250 x 230 x 108 mm
Hmotnost: 2 kg

EXPERT XQ R 2.0

* Priibéh svafovaciho programu
Jednoduché nastaveni viech parametrd svafovani v pribéhu
programu.

* Okno JOB
Jednoduchy vybér JOB charakteristik prostfednictvim ClickWheel.

* Rychly prechod mezi procesy MIG/MAG
Optimalnf pro kazdy svafovaci ukol.
= Asistent svafovacich dat WPQR
Presny vypocet pronikani tepla a Useckové energie.
* Vybér jazyka
Predinstalované jazyky pro uZivatelskou nabidku.



ROBOTICKY SVAROVACI HORAK
PODLE VYBERU.

Se svafovacim pfistrojem Titan XQ R puls méte i u svafovaciho hofaku vsechny moznosti:
MUzete volit mezi standardnim fesenim nebo fesenim s dutym htidelem, plynovym nebo
vodnim chlazenim a také mezi svafovacimi hotéky Push/Pull nebo Push/Push. Mozné je

i doprava ze sudu. Systém doplnuji svafovaci hotaky s hrdly v rGznych thlech ohybu nebo
s husim krkem, ochrana pred kolizemi, podavace dratu a dalsi pfislusenstvi svafovaci

techniky.

Duty hiidel EWM RMT
Roboticky svarovaci hofak
plynové nebo vodni chlazeni

v

Roboticky svarovaci hofak
EWM RMT
plynové nebo vodni chlazen{

Svarovaci horak pro automaty
EWM AMT
plynové nebo vodni chlazeni

Roboticky podavac dratu
M Drive 4 Rob 5 HW XR

Titan XQ R puls nebo
Phoenix XQ R puls

Roboticky podavac dratu
M Drive 4 Rob 5 XR

Vyrobeno v Némecku; specialni délky
a specialni thly ohybu na objednavku.

e\A;f'n@

WE ARE WELDING
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XQR
MIG/MAG

ROBOTICKY SVAROVACI HORAK

MIG/MAG.

TECHNICKA DATA PHOENIX 355 EXPERT 2.0 ROB.

Se svafovacim pfistrojem Titan XQ R puls méate i u svafovaciho hotdku vsechny moznosti:
MUZete volit mezi standardnim fesenim nebo feSenim s dutym htidelem, plynovym nebo
vodnim chlazenim a také mezi svafovacimi hotéky Push/Pull nebo Push/Push. Mozna je

i doprava ze sudu. Systém doplnuji svafovaci hotaky s hrdly v rGznych thlech ohybu nebo

s husim krkem, ochrana pfed kolizemi, podavace dratu a dalsf pfislusenstvi svafovaci techniky.

kompaktni multiprocesni impulzni svafovaci pfistroj MIG/MAG
s integrovanym pohonem posuvu dratu

optimalizovdno pro automatizované aplikace

fizeni Expert 2.0 s intuitivnim navadénim uZivatele pres LCD indikaci
a se srozumitelnym textovym zobrazenim vsech parametr(i
svarovani a funkci

Ize volitelné propoijit s LAN nebo WiFi, pfipraveno pro ewm Xnet
moznost provedeni Push/Pull ve spojeni se svafovacimi hofaky EWM
MTR242W PP a MTR500W PP

charakteristiky EWM Synergic pro forceArc®, forceArc® puls, rootArc®,
rootArc® puls a superPuls

charakteristiky Synergic ke svafovani oceli/CrNi/hliniku v ochranné
atmosfére

19pdlové rozhrani automatu jako standard a volitelna rozhranf
RINT X12, rozhranf prmyslové sbérnice BUSINT X11, dokumentacni
rozhrani PCINT X10 (+ software QDOC 9000 V2.0) a software fizeni
kvality ewm Xnet

automatizované a mechanizované aplikace ve strojirenstvi,
automobilovém prlimyslu, pfi vyrobé vozidel, nddrzi, aparatd a lodi
chlazené plynem nebo volitelné vodni chlazeni s chladicim
modulem cool 50 U40

vysoce presny, silny 4kladkovy pohon posuvu dratu EWM eFeed

k bezpecnému posuvu viech plnych a plnénych dratl

pohon je z vyroby vybaveny kolecky UNI 1,0-1,2 mm pro nizko az
vysokolegovanou ocel

prameér civky s dratem az 300 mm/D300, 200 mm/D200 mozny
prostfednictvim adaptéru

Phoenix
355 ROB 350
Rozsah nastaveni 5-350 A
350A/40%
Dovolené zatizeni 40 °C 300A/60%
270A/10%
Napéti naprazdno 79V
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WIG

TETRIX

AUTOMATIZACE WIG S TETRIX.

* invertorovy svafovaci pfistroj WIG ve variantdch DC nebo AC/DC

» optimalizovano pro automatizované aplikace: Jedinecny digitaln{
systém druhé generace pro reprodukovatelné vysledky svarovani
s maximalni kvalitou, snadné zapojeni do automatizovanych systémda

standardné 19pdlové rozhrani automatu, které je mozné vybavit
také rozhranim RINT X12 nebo rozhranim pramyslové sbérnice
BUSINT X11

activArc® — pfesny soustfedény svafovaci oblouk s redukovanym
vnesenym teplem a hlubokym zévarem k dosazenf nejlepsiho
provareni kofene

rGizné varianty vhodné pro vase pouZiti:

® 5 rlznymi silami proudu

* s rlznym ovladanim

* chlazeni plynem i s volitelnym chladicim modulem chlazeni
vodou

®» k dostani se studenym dratem (Coldwire) nebo s horkym dratem
(Hotwire)

Rozsah nastaveni

Dovolené zatizeni 40 °C

Napéti naprazdno

452 552 1002
4-450 A 5-550 A 10-1000 A
450A/80% 550A/80% 1000A/60%
420A/100% 420A/100% 750A/100%
79V
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WE ARE WELDING

* invertorovy svafovac pfistroj WIG s ovlddanim Comfort 2.0 ve
variantach DC nebo AC/DC

* activArc® — presny soustfedény svarovaci oblouk s redukovanym
vhesenym teplem a hlubokym zévarem k dosazeni nejlepsiho
provareni kofene

* standardné 19pdlové rozhrani automatu, které je mozné vybavit
také rozhranim RINT X12 nebo rozhranim pramyslové sbérnice
BUSINT X11

* rdzné varianty vhodné pro vase pouziti:

= chlazené plynem nebo volitelné vodni chlazenf s chladicim
modulem cool41 U31

® v z3vislosti na varianté je dostupny se studenym dratem
(Coldwire) nebo s horkym dratem (Hotwire)

TETRIX COMFORT 2.0 PULS

Provedeni ROB CwW ROB AC/DC ROB AC/DCCW ROB
Rozsah nastaveni 5-300 A
Dovolené zatizeni 300A/35%
20°C 260A/60%
210A/100 %
Napéti naprazdno 63V

®
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WIG

PODAVACE DRATU A DELICI BOXY WIG.

PODAVACE DRATU PRO AUTOMATIZACI WIG.

Pro kazdou oblast pouziti vzdy vhodny posuv dratu pro automatizované a mechanizované svafovani WIG.

T drive 4 Rob 2

* zafizeni pro posuv dratu pro automatizované svarecské aplikace WIG
* optimalizovano pro vysoké odtavovaci vykony studeného nebo horkého drdtu do 10 m/min

* reprodukovatelnd rychlost dratu diky pIné digitalni regulaci se snimacem otacent,
nastavitelné provedeni v krocich po 0,1 m/min

*» 4kladkovy pohon v kovové konstrukci s velkymi 37mm kladkami, z vyroby vybaven pro ocelové
draty 1,0/1,2 mm

* samostatna tlacitka na Celni strané pro zpétny posuv dratu, testovani plynu a zavadéni dratu

® vysokd bezpecnost procesu v disledku fizeni, regulace a monitorovani vsech procesnich
dat prostrednictvim centrdiniho digitainiho systému

T drive 4 Rob 3

* lehky kompaktni posuv dratu pro vysoce pfesné podavani studeného dratu pfi
automatizovanych svafovacich aplikacich WIG

®» k dostani v rliznych variantach jako kombinace studeného dratu (Coldwire), horkého dratu
(Hotwire), dutého htidele, v provedenf na levou nebo pravou stranu

» reprodukovatelna rychlost dratu diky pIné digitalni regulaci se snimac¢em otacent,
nastavitelné provedeni v krocich po 0,1 m/min

*» 4kladkovy pohon v kovové konstrukci s velkymi 37mm kladkami, z vyroby vybaven pro
ocelové draty 1,0/1,2 mm s vyménou kladek bez nutnosti nafadi pomoci pojistnych sroub

* samostatnd tlacitka na celni strané pro zpétny posuv dratu, testovani plynu a zavadéni dratu

» vysokd bezpecnost procesu v disledku fizenf, regulace a monitorovani vsech procesnich
dat prostfednictvim centralniho digitalniho systému

tigSpeed drive 4 Rob

zarizeni pro posuv dratu pro automatizované svarecské aplikace WIG

optimalizovano pro vysoké odtavovaci vykony studeného nebo horkého drdtu do 10 m/min

dynamicky systém posuvu dratu pomoci pfidavného posuvu drdtu vpred/vzad

reprodukovatelna rychlost dratu diky plné digitalni regulaci se snimacem otacent,

nastavitelné provedeni v krocich po 0,1 m/min

4kladkovy pohon v kovové konstrukci s velkymi 37mm kladkami, z vyroby vybaven pro
ocelové draty 1,0/1,2 mm

samostatna tlacitka na celnf strané pro zpétny posuv dratu, testovani plynu a zavadéni dratu

vysokd bezpecnost procesu v dlsledku fizenf, regulace a monitorovan{ viech procesnich
dat prostfednictvim centrélniho digitéIniho systému
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ROZHRANI SVAROVACIHO HORAKU

Rozhrani svarovaciho hofaku Tig Torch Box

* lehké, kompaktni rozhranf svafovaciho hofaku WIG

* pro pfipojeni k TIG-MT 400W a TIG-MT 500 W

* |ze kombinovat s T Drive 4 Rob 3 L/R (vlevo/vpravo)

* integrovany plynovy ventil

» samostatné tlacitko pro testovani plynu

* kontrola tlaku plynu

* montazni plech s odleh¢enim tahu k upevnéni na robota (volitelné pfislusenstvi)

» kompaktni pfistroj pro snadnou montéz na robota

Rozhrani svarovaciho hofaku forceTig Torch Box

*» rozhrani svafovaciho horaku forceTig®, lehké provedeni az 550 A

* pro pouziti svafovacich hofakl forceTig® na automatizovanych proudovych zdrojich Tetrix XX2
* |ze kombinovat s T Drive 4 Rob 3 L/R (vlevo/vpravo)

* integrovany plynovy ventil

* samostatné tlacitko pro testovani plynu

» snimac tlaku plynu

» kompaktni pfistroj pro snadnou montaz

» maximalni celkova délka svafovaciho hofdku a svazku spojovacich hadic 18 m

SVAZKY PROPOJOVACICH HADIC

Pro kazdou oblast pouziti u nas vzdy
najdete vhodny svazek propojovacich hadic.
Kompletni vybava podle potfeb vaseho
pouziti!

MOZNE KOMBINACE VYBAVENI

70 QMM

95 QMM

2%95 QMM, Sroubovaci proudova pripojka

ROZHRANI SVAROVACIHO HORAKU VSLP

ROZHRANI SVAROVACIHO HORAKU VSLP + WF / TIGSPEED

SLP 7/12podlovy

SLP 7/12pdlovy hotwire

VSLP PIPETRUCK

ROZHRANI SVAROVACIHO HORAKU VSLP + WF + HW / TIGSPEED, mozné jen bez Zebrované
ochranné hadice nebo s ni, zddna standardni ochranné hadice

chlazené plynem (nikoli u SLP)
vodni chlazeni (vzdy u VSLP)
bez plynu nebo vody (pfi pouZiti SLP)

7adnd ochrannd hadice
standardni ochranna hadice (nikoli u 2*95 QMM)
zebrovana ochranna hadice

uvedeni délky

(zakladni cena obsahuje T m)
svazek propojovacich hadic
fidici vedent
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WIG

STALE STUDENA HLAVICE HORAKU.,

TlG ROB [|.OO W * rychle, bezpecné, bez poruch

» pfednastavend wolframova elektroda

» reprodukovatelnd poloha hotaku

Zakladni vybava:
» svazek hadic4 m

= rovné hrdlo horaku

* plynové hubice @ =10 mm; D =37 mm

= difuzor (rozdélovac) plynu @ elektrody =
24 mm

TIG ROB 400 W CW/HW * rychle, bezpe¢né, bez poruch

* s podadvanim studeného dratu
» pfednastavend wolframova elektroda

» reprodukovatelnd poloha hotraku

Zakladni vybava:
* svazek hadic4 m

= rovné hrdlo horaku

® tryska studeného drdtu @ =1 mm
* plynové hubice @ =10 mm; D =37 mm

= difuzor (rozdélovac) plynu @ elektrody =
24 mm

TIG ROB 400 \N CW PP * rychle, bezpecné, bez poruch

* s podavanim studeného dratu
» pfednastavend wolframova elektroda

» reprodukovatelnd poloha hotaku

Zakladni vybava:
» svazek hadic4 m
= rovné hrdlo horaku

* plynové hubice @ =10 mm; D =37 mm

= difuzor (rozdélovac) plynu @ elektrody =
24 mm

® tryska studeného dratu @ = 1,0 mm

» hnaci kladka univerzalni @ = 1,0 mm

TIGROB 400 W TIG ROB 400 W CW/HW TIGROB 400 W CW PP
Chlazeni voda
DC 400A/100%
AC 280A/100%
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FT500

* stabilni konstrukce k dosazenf vy33i bezpecnosti pfi ndrazu
» uzavieny chladicf okruh

= Sroubovaci elektrody, definovand kalibrovand geometrie pfi vyméné
elektrod, tzn., nemusf byt sefizeno podle nastavovacich sablon pfi vyméné

* podle prani s pfidavnym dradtem nebo bez néj

Zakladni vybava:
* rozdélovac plynu, katoda kulatd, médéna plynova hubice 13 mm

* svazek hadic rozsitujici se smérem nahoru

FT1000

» stabilni konstrukce k dosazenf vy33i bezpec¢nosti pfi ndrazu
* uzavfeny chladicf okruh

= Sroubovaci elektrody, definované kalibrovana geometrie pfi vymeéné elektrod, tzn.
nemusf byt sefizeno podle nastavovacich sablon pfi vyméné

» podle prani s pfidavnym dratem nebo bez néj

Zakladni vybava:
* rozdélovac plynu, katoda kulatd, médéna plynova hubice 13 mm

* bo¢ni vyvod svazku hadic

FT1002

» mechanizované svafovani vysokym proudem

» dimenzovano pro nepfetrzity provoz pfi nejvyssim zatizeni

* lamindrn{ proud ochranného plynu pro optimalni ochranu svaru

* rdzné pramery elektrod ulehcuji pfizpdsobeni nejrliznéjsim svafovacim ukollim

* svazek hadic vystupujici z boku, dostupny v rdznych délkach

FT500 FT1000 FT1002
Chlazeni voda
DC 500A/100% 800A/100% 1000A/100%
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STALE STUDENA HLAVICE HORAKU.,

"

-

*» dlouha Zivotnost diky nejlepsimu odvodu tepla pfi minimalni konstrukeni velikosti
* bocni vyvod svazku hadic bez nebezpeci zalomenf
» wolframova elektroda s nastavovanim zezadu

*» vynikajici dostupnost pfi optimalnim vykonu

TIG MT 200G TIG MT 300W TIG MT 400W TIG MT 500W
Chlazenf plyn voda voda voda
DC 200A/60% 300A/100% 400A/100% 500A/100%
AC 140A/60% 210A/100% 280A/100% 350A/100%
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PLAZMA

AUTOMATIZACE TETRIX PLASMA.

TECHNICKA DATA

* plazmovy svafovaci pfistroj DC nebo mikroplazmovy svafovaci pfistroj DC

v zavislosti na varianté je dostupny se studenym dratem (Coldwire) nebo
s horkym dratem (Hotwire)

k dostani také ve variantach s regulaci plynu a bez nf

activArc® — presny soustiedény svafovaci oblouk s redukovanym vnesenym
teplem a hlubokym zdvarem k dosazenfi nejlepsiho provafeni kofene

standardné 19pdlové pfipojna zditka pro vymeénu signall, napf. ochrana proti
kolizi a volitelnd rozhranf RINT X12, rozhrani primyslové sbérnice BUSINT X11,
dokumentacni rozhrani PCINT X10

optimalizovano pro automatizované aplikace: Jedine¢ny digitalnf systém
druhé generace pro reprodukovatelné vysledky svafovani s maximalnf
kvalitou, snadné zapojeni do automatizovanych systémdad

bez pfikoupeni charakteristik, vSéechny charakteristiky pro tento typ stroje jsou
v rozsahu dodavky obsazeny z vyroby

libovolné prizplsobitelny proud pilotniho oblouku 5-80 A

moznost pouziti plazmy spotArc®

kontrola vypadku faze (ve spojenf se systémem BUSINTX11 ATCASE) a kontrola
médii pro tlak ochranného/pilotniho plynu a kontrola pritoku vody

* hardwarovy obvod nouzového vypinace pro bezpecné vypnuti

MICROPLASMA

TETRIX PLASMA 152 352 552 102
Rozsah nastaveni 5-150 A 4-350 A 5-550 A 0,5-100 A
Dovolené zatizeni 550A/60%

[0) o) o)
40°C 150A/100% 350A/100% 420A/100% 100A/100%

Napéti naprazdno

79V




AUTOMATIZACE MICROPLASMA. e“”"

WE ARE WELDING

= mikroplazmovy svarovaci pfistroj DC s fizenim Comfort 2.0 P
a presna jednotka k davkovani plynu

* plazmové a WIG svafovani

= sériové 19pdlového rozhrani automatu, napf. pro (Start/Stop, proud
protékd, nouzové vypnuti) a volitelna rozhrani RINT X12, rozhrani
pramyslové sbérnice BUSINT X11

TECHNICKA DATA

MIKROPLAZMA 25-2 55-2 105-2

Rozsah nastaveni 0,3-20 A 0,3-50 A 0,3-100 A

Dovolené zatizen{ o o 1000A/60%

20°C 20A/100% 50A/100% 20A/100%
Specialné vyvinuté Napéti naprazdno 95V

ovladani Comfort 2.0 P
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PLAZMA

PLAZMOVY SVARO

VACI HORAK.

Pro kazdé pouziti zahrnujici plazmu vzdy najdete ten spravny svafovaci horak.

PWM 25 PWM 100 PWM 150 PWM 250

Chlazeni voda
Proud pilotniho oblouku 4-10 A 2-12A 5-12A
Dovolené zatizeni DC - 25A/100% 100A/100% 150A/100% 250A/100%
Dovolené zatizeni AC 80A/100% 120A/100%
Dovolené zatizeni DC + 35A/100% 50A/100%

PWM 150 ROB PWM 250 ROB PWM 350-590 PWM 350-5180
Chlazeni voda
Dovolené zatizeni 250A/100% 350A/100% 350A/100%
Proud pilotniho oblouku 2-12A 5-12A 10-20 A 10-20 A
Dovolené zatizeni DC - 150A/100%
Dovolené zatizeni AC 120A/100%
Dovolené zatizeni DC + 50A/100%

PWM 25 PWM 100

RINT X12 pro svarovaci PWM 150 Rob
pristroje XQR PWM 250 Rob

PWM 150

PWM 350-5S180
PWM 350 - S90



JEDNOTKA K DAVKOVANI PLYNU.
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WE ARE WELDING

Jednotka k davkovéni plynu pro provoz na plazmovych svafovacich pfistrojich Tetrix bez digitalni regulace plynu.

PREHLED RIZENI

GDE 4

Oblasti pouziti: Oblasti pouziti:

* plazmové svafovani, pol,+" * plazmové svafovani, pél,+"
Slitiny na bazi hliniku Slitiny na bazi hliniku

* plazmové svafovani, pol,-": * plazmové svafovani, pol,-"
vysokolegované oceli, nikl, méd, vysokolegované oceli, nikl, méd,
titan a zvlastni legovani titan a zvlastni legovani

TECHNICKA DATA

GDE 5

Oblasti pouziti:

= plazmové svafovani, pél,+"
Slitiny na bazi hliniku

* plazmové svafovani, pol,-"
vysokolegované oceli, nikl, méd,
titan a zvlastni legovani

GDE 4 GDE 4.1 GDE5
Ochranny plyn 3,5-201/min 3,5-20 I/min 3,5-20 I/min
Plyn pro pomocny efek- 0,3-5,5 I/min 0,1-1,1 I/min 0,3-5,5 I/min
tricky oblouk
Plyn pro pomocny elek- 0.1-1.1 I/min

tricky oblouk 2
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XQR
MIG/MAG
WIG
PLAZMA

STALE STUDENA HLAVICE HORAKU.,

RK1

= vykonny cirkula¢ni chladi¢ s pIné tepelnym motorovym
kompresorem

* pfipojeni na zadni strané

= vypoustéci ventil chladiva a ukazatel hladiny chladiva

* regulace teploty a indikace LED

* vykonné Cerpadlo, snimac tlaku, ¢erpadlo a ventilator s tepelnym
ovlddanim

RK2 / RK3 / RK2.1 / RK3.1

= vykonny cirkula¢ni chladi¢ s pIné tepelnym motorovym
kompresorem

* piipojky na celnf strané
» vypoustéci ventil chladiva a ukazatel hladiny chladiva

* regulace teploty a indikace LED

RK1 RK2 +3 RK2.1 + 3.1
zesilené
Sitové napéti 1x 230V 3x 400V
Chladici vykon 900W 2000W (RK2) / 2700W (RK3)
Max. vystupnf tlak 3,5 baru 4,5 baru 8 barl

Okolnf teplota az max. 32 °C

COOL82 Us44

= vykonny chladici modul s rota¢nim Cerpadlem

* mimoradné robustni kovovy kryt

-
¥ § » pfipojky chladicich médii vzadu
T - =

Hl) - = vykonné ¢erpadlo, snimac tlaku, ¢erpadlo a ventilator s tepelnym
. : ovlddanim

= doporucenti pro svazky propojovacich hadic az 10 m



WE ARE WELDING

COOL82 U457/ COOL82 U45 2DV

= vykonny chladici modul s rota¢nim ¢erpadlem

» zesilené provedent

* mimofadné robustni kovovy kryt

® piipojky chladicich médii vzadu

» vykonné cerpadlo, snimac tlaku, ¢erpadlo a ventilator s tepelnym ovladanim

= zesilené rotacnf ¢erpadlo a vysoky chladici vykon

* doporuceno napf. pro dlouhé svazky propojovacich hadic s délkou pfes 15 m

COOL 82 U44 COOL 82 U45 COOL 81 U45 2DV

zesilené provedeni

Pritok 51/min 201/min
Chladici vykon 1600W 1800W
Max. vystupni tlak 3,5 baru 4,5 baru

RK10 RK20 R30

= U¢inny cirkula¢ni chladi¢

* pfipojeni na zadni strané
Sitové napéti 1x 230V 3x 400V

» vypoustéci ventil chladiva a ukazatel
hladiny chladiva Chladici vykon 1300W 2500W 3800W
 regulace teploty a indikace LED

) . Ny ; Okolni teplota az max. 40 °C
= vykonné cerpadlo, ventilator s tepelnym

ovladanim
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XQR
MIG/MAG
WIG
PLAZMA

ROZHRANI PRO WIG, MIG/MAG

A PLAZMA.

XQ R MIG/MAG

BUSINT X11 PRO
SKRINOVE
ROZVADECE

BUSINT X11 PRO
SVAROVACI PRISTROJE
XQ R

Dostupné
typy aplika¢ni
sbérnice

Dostupné
typy aplikacni
sbérnice

RINT X12 pro svafrovaci
pristroje XQR

WIG A PLAZMA

BUSINT X11 PRO
SKRINOVE ROZVADECE

WIG
BUSINT X11
ATCASE PRO
SVAROVACI
PRISTROJE .

RINT X12 pro sk¥inové rozvadéce

Dostupné
typy aplikacni
sbérnice

Dostupné
typy aplikacni
sbérnice

Dostupné
typy aplika¢ni
sbérnice

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET CU
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET
ETHERCAT
ETHERNnet IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET CU
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODBUS
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
PROFINET CU
ETHERCAT
ETHERNET IP
MODBUS
CAN OPEN



AUTOMATIZACE EWM - DOKONALE ~ @Wim
RESEI\” pRO KAZDY UKOL WE ARE WELDING

At uz jednotlivé kusy nebo velké série, femeslo nebo préimysl, sttedné velké podniky nebo
koncerny, koboty nebo svafovaci robotickd jednotka,na kli¢” - EWM ma vhodné feSeni pro
automatizaci pro vas ukol a vas podnik.

S EWM MUZETE PORTFOLIO SLUZEB EWM

* vyrabét rychleji se zachovanim stale vysoké kvality » doddvame kompletni feseni pro automatizaci vaseho Ukolu -

» dlouhodobg snizovat naklady a jisté planovat individualné pfizptsobené podle vasich potieb a pro vas podnik
zdroj svafovaciho proudu pro MIG/MAG, WIG a plazmu

s odpovidajicim pfislusenstvim, jako napf. posuv dratu, svafovacf
horaky atd.

* flexibilné vyrabét malé i velké série
* rychle reagovat na zmény na trhu

* pracovat bezpec¢né a ekonomicky

veskery servis a sluzby
» zvladnout mezinarodni konkurenci

robotické jednotky

robotické systémy z naseho moduldrniho stavebnicového
systému — flexibilni pro kazdé pouziti

retrofitting

otocné stoly, svafovaci zafizeni pro kulaté a podéIné svary
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XQR
MIG/MAG
WIG
PLAZMA

FLEXIBILNT A USPORNE -
JIZ OD SERIE O VELIKOSTI 1,

Moduldrni kompletni systémy, které mohou byt automaticky naprogramovény offline,
pfedstavuji budoucnost automatizovaného svafovani. Vedle standardizovanych variant
vam nabizime komplexni, individudIni fesen, kterd jsou specidlné pfizplsobena vasemu
Ukolu a vasi oblasti.

MODULARNI KOMPLETNI SYSTEMY

Nase moduldrni kompletni systémy jsou sladéné s vasimi pozadavky a ukoly. Ze
standardnich soucasti pro vas sestavime robotické svafovaci systémy stfizené na miru.
Postardme se vam o vyvoj, zkousky, instalaci, Skoleni a udrzbu. Takto mdzete vyrabét pfimo.

VYHODY PRO VAS -+

= vysokd spolehlivost procesu diky digitdlnimu fizeni a regulaci vSech procesnich dat
* reprodukovatelné vysledky svafovani s rovnomeérnou kvalitou svaru

* flexibilné a kdykoli rozsifitelné

STANDARDNI SVAROVACI JEDNOTKY

Nase kompaktni, standardizované svafovaci jednotky s moznostmi automatizace stfizenymi na miru
jsou optimalnim fesenim pro vysoké pozadavky. Doddno, smontovano a uvedeno do provozu podle
pozadavkU zdkaznika: pfipraveno ke svafovani Na pfani jsou vybaveny roboty FANUC nebo Kuka ¢i
koboty od Universal Robots a Doosan Robotics.

VYHODY PRO VAS -+

* standardizovana roboticka jednotka

* rlzné robotické tovarni vyrobky (dle pfani zékaznika)

* polohovaci nastroj podle pozadavkl zékaznika nebo dild

®» provoz s rznymi multiprocesnimi proudovymi zdroji

» MIG/WIG/Plazma/forceTig® a aplikace k pfivafovani svornikd

» kompletni ochranné zakrytovani s posuvnymi dvefmi a préizory
* |ze kombinovat s kazdym odséavacim zafizenim

* volitelnd linedrni osa nebo otoné stoly

» specificka konfigurace podle pozadavk( zékaznika
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WE ARE WELDING

WELDING 4.0 — SYSTEM
MANAGEMENTU SVAROVANI
EWM XNET.

Inteligentni a produktivitu zvysujici propojenf lidi a strojd v siti pro automaticky tok dat ve vyrobnim fetézci:

prmysl 4.0 se etabluje pomoci nového inovativniho systému Welding 4.0 managementu svafovani ewm Xnet i ve
svarovaci vyrobé. Budouci koncepce, jako jsou,Smart factory” a,Digital transformation”, se tak stanou realitou bez
velkych ndkladd. Vyhody jsou zfejmé: silnéjsi propojenf vyrobku a lidi zvysi U¢innost a kvalitu, snizi naklady a zéroven
Setfi zdroje. Diky inteligentnimu monitorovani a transparentnim procestim od planovénf pfes vyrobu az k dodatec¢né
kalkulaci svaru mate vzdy prehled. ewm Xnet poskytuje vyhody Primyslu 4.0 svafovacim provozim jakékoli velikosti
a jakéhokoli zaméfeni. Dosahnéte ve svém podnikani budoucnosti jiz nynf — obratte se na nas!

VYHODY PRO VAS

» zaznamenavani svafovacich dat

MODULY A KOMPONENTY

= zékladnf sada — v redlném case zaznamenava a spravuje

» centrdlni uklddani, tfidénf a analyzovani

» online monitorovani — fizenf a kontrola procesu svarovani
libovolného poctu svarovacich pfistrojl z libovolného poctu
pocitacovych pracovist

svarovaci data a stanovuje hodnoty spotfeby

aktualizace 1 - WPQ-X Manager - sestavovani a sprava
postupl ke svafovani a prifazeni svarectim

aktualizace 2 — Sprava konstruk¢nich dilé — sprava

konstrukénich dild, sestavovani plant sledu svarecich ope-
raci, prifazeni postupt ke svarovani

= analyza, vyhodnoceni, vydavani zprav a dokumentace on-
line zobrazenych parametrd svafovéni kazdého svafovaciho
pfistroje pfipojeného do sité prostfednictvim rdznych
dokumentacnich a vyhodnocovacich nastrojl

aktualizace 3 - Projektovani komplexnich svafovacich
ukoll

Xbutton - pfistupova prava a pfifazeni postupt ke
svafovani pro svafece prostfednictvim robustniho hardwa-
rového klice

* mozZnost pfenosu pro viechny svafovaci pristroje v siti

» komfortni a snadno sestavitelné grafické usporadant
svarovacich pfistrojd, resp. sitovych ucastnikd na zakladé
schématu haly, moznost zvétsenf funkci zoom, navigacni
okno atd.

OPC UA rozhrani

Pouzitim standardizovanych
rozhrani, jako napt. OPC UA,
mohou byt data exportovana
ze systému EWM do
standardniho formatu, takze
mohou byt integrovéna do
nadrazenych systémd spravy
vyroby.

Industry

les 4.0

ewm
Rychly datovy provoz pro Priimysl 4.0

* pfipojent libovolného poctu zdrojl svafovaciho proudu do
sfté — prostfednictvim LAN/WiFi

®» pfenos dat offline jednoduse prostfednictvim USB pfipojky
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EWM je vas partner pro nejlepsi technologii svafovani. S EWM
svafujete hospodarnéji, bezpec¢néji a kvalitnéji. Inovativni
zatizeni, vykonné svafovaci metody, digitdlni technologie

a servis, jakoz i kvalifikované poradenstvi od EWM vas podpofi
pfi perfektni realizaci vasich svafovacich ukold.

EWM GmbH |7
Dr. GUnter-Henle-Stral3e 8

56271 Mindersbach

Némecko

Tel: +4926801810
Fax: +49 2680 181 244
E-mail: info@ewm-group.com

OO NEMmX

Www.ewm-group.com I_
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