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EWM OTOMASYON.

ister tek parca, ister blyUk seri, zanaat veya endstri, orta 6lcekli isletme veya biyk sirket —
EWM her bir gérev icin otomasyon icin komple sistemler sunar. Otomatize kaynak sadece
blytk dlctide islem glvenligi ve kaynak dikisi kalitesi sunmakla kalmaz, ayni zamanda

onemli 6lctide daha ekonomik imalat ile 6ne cikar. Burada farkh yontemler kullanilabilir, 6rn.
MIG/MAG, TIG ve plazma kaynagl. Her zaman senin ve sirketinin ihtiyacina 6zel uyarlanmig
olarak sadece munferit bilesenler sunmakla kalmiyoruz, komple ¢éztimler sunuyoruz. EWM,
kaynak teknolojisi konusundaki zorluklara eksiksiz ¢c6zima sunar. Béylece otomasyonun
sundugu tim avantajlari glvence altina alirsin: esit dizeyde yuksek kaliteyi daha hizli Gretirsin,
kalcr olarak maliyetlerini disUrirstin, daha gtvenle planlama yaparsin, pazardaki degisimlere
daha hizli uyum saglarsin ve uluslar arasi rekabete karsi daha dayanikli olursun.

UYGULANAN SEKTORLER:

* Makine muhendisligi

= Otomobil imalati

* Arag imalati

* Depolama tanki imalati
» Ekipman dretimi

= Gemiyapmi

* Kimya/Gida/Tesisler

* Enerji

* Savunma

» Celik insaati

* Nakliye (arag imalari, tersane)

AVANTAJLARIN +

= GUvenilirlik

* Devrede kalma orani

» Cok sayida iletisim arayizU
* Genis kapsamli aksesuarlar
* Yetkin destek
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CIHAZ ACIKLAMASI.

XQ R KAYNAK MAKINELERI.

Titan XQ R puls ve Phoenix XQ R puls, Phoenix puls ve alpha Q puls makinelerinin otomatize
kaynak icin gelistirilmis versiyonlaridir. Bunlar, yeni RCC invertor teknolojisi (Titan) ve bulytk
oranda iyilestirilmis XQ kaynak islemleriyle gaz ve su sogutmali olarak temin edilebilir.
Makineler, tor¢ degistirme sistemleri icin de uygundur. Donanima bagli olarak uzun mesafeleri
sayllar Uge varan siral tahrik ile kdprilerler. Boylece tim malzemelerde ve malzeme
kalnliklarinda mikemmel kaynak dikisleri 5nceden programlanmistir.

PC300 yazilimi icin
bilgisayar arayiizii

Kontrol istege bagh olarak:

= On kontrol dnitesi olmadan
» Expert XQ R 2.0 Rob ile

» LAN veya WLAN fonksiyonlu
Expert XQ R 2.0 Rob ile

invertor teknolojisi

= Yiksek verim

= Yiksek devrede kalma orani

= Standby fonksiyonu

= Toza karsi korunmus elektronik

TEKNIK VERILER

Titan XQ R

Titan XQ R 400

Phoenix XQ R 350 puls 400 puls 500 puls 600 puls AC/DC
Ayar araligi 5-350A 5-400 A 5-500A 5-600 A 5-400 A
Devrede kalma 350 A/ %100 400 A/ %80 500 A/ %80 ?28 ﬁ;;ﬁgg 400 A/ %80
orani 40 °C 370 A/ %100 470 A/ %100 470 A/ %100 370 A/ %100
Bosta calisma 79V 82V

gerilimi
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Opsiyonel dahili RINT X12 veya BUSINT X11
lizerine zahmetsiz erisim icin list kapak

Robot arayiizii

LED durum cubugu, asagidakiler icin de
* Calismaya hazir

= Ariza

= Kaynak isletimi

7 kutuplu baglanti soketi,
orn. asagidakiler icin
* Panel RC XQ Expert 2.0 Rob

= ewm Xnet LAN / WiFi ag gecidi harici

Tercihe bagh donanim
» Gaz sogutmali

» Su sogutmali

= Takviyeli pompa ile su sogutmal

Zemin grubu
= Palet veya tekerlek seti

DGC

ISTEGE BAGLI: DGC — ELEKTRONIK GAZ MIKTARI AYARI ()

= Elektrik valfinin yumusak bir sekilde agilmasi ve kapanmasi * Argon, argon gaz karisimi, CO,, helyum icin yeniden hesaplamaya
sayesinde arkin ateslenmesi sirasinda turbulansh gaz atimi ihtiyac duymayan, koruyucu gaza gére mikemmel hassasiyette,
yasanmaz otomatik gaz miktar

* Hassas ayari sayesinde gaz tasarrufuyla verimlilik » Kritik gaz miktarinin sinir asildiginda kaynak durdurulur (koruyucu

» Cok az veya cok fazla gaz nedeniyle olusan kaynak hatalari engellenir gaz tlpu bos veya gaz beslemesi kesik)

* Gaz miktari hassas bir sekilde dijital olarak ayarlanabilir = ewm Xnet yazilimi (opsiyonel) ile birlikte gaz tiketiminin ¢ok hassas

* Fabrika tarafindan ilgili kaynak gorevine (JOB) yénelik uygun gaz bir sekilde kaydedilmesi sayesinde kolay hesaplama

miktari ideal olarak ayarlanmistir
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XQ KAYNAK ISLEMLERI.

EN iYi KAYNAK SONUCLARI iCIN
YONTEMLER VE iSLEMLER.

Azami kullanim konforu, uzun kullanim 6mri ve yenilikci kaynak islemleri optimize edilmis ve ek fiyat olmadan
makinede mevcuttur. Bdylece dislk ve yUksek alasimli celik ve aliminyumda tim malzeme kalinliklarinda ve tim
pozisyonlarda mikemmel kaynak dikisleri énceden programlanmistir.

@ Pals

Titan XQ R

Standart (MIG/MAG)
Pals

rootArc® puls XQ
rootArc® XQ

coldArc® puls XQ
coldArc®XQ
forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
wiredArc puls XQ
wiredArc XQ
Positionweld
superPuls

TIG

Ortiilii elektrot (MMA)

Oluk agma

Mukemmel kisa ve sprey ark

E Standart

Az sicrantili pals arki

Titan XQ R AC

Standart (MIG/MAG)
Pals

rootArc® puls XQ
rootArc®XQ

coldArc® puls XQ
coldArc®XQ
forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
wiredArc puls XQ
wiredArc XQ
Positionweld
superPuls

TIG

Ortiilii elektrot (MMA)
Oluk agma

acArc puls XQ

forceArc®/ forceArc® puls

Derin kaynak nufuziyetli yiksek
basingli ytksek performansli ark

wiredArc

Degisen nozul tel uzantilarinda
kaynak nifuziyeti stabilizatdrtine sahip,
1sisi distrtlmas, sabit yonla yiksek
performansli ark

3
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Phoenix XQ R

Standart (MIG/MAG)
Pals

rootArc® puls XQ
rootArc®XQ

forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
Positionweld
superPuls

TIG

Ortiilii elektrot (MMA)

Oluk agma

coldArc®

rootArc®/ rootArc® puls

Muikemmel kok kaynagi / kolay
gerceklestirilebilen dolgu ve son paso

ince metal plaka kaynaklari icin
Isisi en aza ddsdrdlmustdr

INndustry
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Phoenix 355 ROB

Pals

rootArc®
rootArc® puls
forceArc®
forceArc® puls

superPuls
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superPuls

iki calisma noktasi arasinda isisi
dusdrdlmas aralikli kaynak: ytksek
ve distik akim fazlari serbest olarak
ayarlanabilir — kontrole bagh

Positionweld

Gam agaci teknigi olmadan kolay
pozisyon kaynadi
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TITAN XQ R 400 AC PULS.

ALUMINYUM KAYNAGI iCIN ACARC PULS XQ.

AC kaynak islemi acArc® puls XQ'nun yaninda, Titan XQ R 400 AC puls'ta tim DC kaynak islemleri
hicbir ek Ucret olmadan makinede yer aliyor.

Boylelikle EWM, MIG AC altiminyum kaynadinda bir devrim yaratiyor. Titan XQ R 400 AC puls,
Expert 2.0 XQ Rob kontrold ve su sogutmayla donatilmistir. Cok sayida opsiyon ve bol miktarda
aksesuar secenegiyle ttim kullanicilar makineyi kendine ve kullanim alanlarina uyarlayabilir. Ancak
sunlar ayni kalmaktadir: en yUksek kalite, ylksek devrede kalma orani sayesinde uzun kullanim émrd,
mikemmel kaynak ¢zelligi ve sezgisel kullanim.

all [}

Tiim AC ve mevcut DC-MIG/MAG islemleri hicbir ek fiyat
gerektirmeden makinede mevcuttur!

Yeni RCC invertor teknolojisi ile Titan XQ R puls kaynak 6zellikleri
tiim kaynak islemlerinde iyilestirildi.

acArc® puls XQ forceArc® XQ / forceArc® puls XQ

ince sac alaninda aliminyum kaynagi Derin kaynak nifuziyetli yiksek basingh
icin ideal yUksek performansl ark

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ Positionweld

Mikemmel kok kaynagi / kolay Gam agaci teknigi olmadan kolay pozisyon
gerceklestirilebilen dolgu ve son paso kaynagi

coldArc® XQ / coldArc® XQ puls Impuls XQ ve standart XQ

ince metal plaka kaynagi icin isisi asgariye TIG ve ortllu elektrot kaynagdi, oluk agma

dustrdlmus ark

wiredArc XQ / wiredArc puls XQ
Dinamik tel ayari sayesinde nozul tel
uzantisindan bagimsiz kaynak nifuziyetine
sahip gucli yuksek performansh ark (kaynak
nufuziyeti stabilizatorQ)

AVANTAJLARIN +

* ince saclarda bile mikemmel aliminyum kaynagi

» Cok iyi atesleme ozellikleri

» Otomatik uygulamalarda da mikemmel hava boslugu koprileme

* En aza indirgenmis isi girdisi

* Daha yuksek kaynak hizi

* Manuel ve otomatik kaynak icin kolay ve gtivenli ark kullanimi

» Aliminyumda ek kaynak yapimi (3D kaynak) i¢in cok uygun

* BlyUk oranda azaltilmig magnezyum oksit sayesinde temiz kaynak dikisleri
* Daha az kaynak dumani emisyonu

* EWM RCC teknolojisi (Rapid Current Control) sayesinde hizli dijital akim ayarlamasi
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Titan XQ R 400 AC puls'in AC alternatif akim kaynak islemi ile, MIG aliminyum kaynagi gerek manuel, gerekse

otomasyonlu kullanimda daha da kolay hale gelmistir. MIG-AC ile en ince saclarda ve AIMg alasimlarinda dahi, toz izleri
olmadan temiz kaynak dikisleri yapilabilir.

acArc® puls XQ'da kutup, islem akisi sirasinda pozitif (pals) ve negatif arasinda gegis yapar. Bu esnada s,
malzemeden kaynak metallerine aktarilir. Boylece hava bosluklari mtkemmel bir sekilde kapatilir ve kaynak
dumani emisyonu azaltilr.

AC PALS ARKI

+

©
- @

(+) POZITIF FAZ / (-) NEGATIF FAZ

1) Pals fazinda damla olusumu

2) Pals fazindan sonra damlalarin ¢ézilmesi

3) Ana akim asamasl

4) Negatif fazda telin temizlenmesi ve 6n Isitmasi
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wemas — PHOEN|X XQ R MODULER.

MODULER SISTEM OLARAK PHOENIX XQ R.

Moddler gévde sistemi icindeki yeni Phoenix XQ R uygun maliyetli
bir alternatif sunar. Bu makine, moddler olmayan sistem i¢inde bulunan
kendini kanitlamig Phoenix XQ R'nin sahip oldugu tim parametreleri,
islemleri ve fonksiyonlari icerir.

Phoenix XQ R de tim yaygin akim siddetlerinde mevcuttur ve tim
gl¢ kaynadi ve ayrica arayuzler kisiye 6zel yapilandirilabilir.

Moduler demek esneklik demektir. Bdylece bir sogutma Unitesinin
veya tasima aracinin sonradan eklenmesi her an kolayca mimkinddir.

Phoenix XQ R 355 puls 405 puls 505 puls
Ayar aralig 5-350A 5-400 A 5-500A
Devrede kalma 350 A/ %100 350 A/ %100 370 A/ %100
orani 40 °C 400 A/ %60 500 A/ %60

Bosta calisma

. 82-98V
gerilimi

COOL50 XQ R U40

= Fabrika ¢ikisi olarak debi ve sicakligin denetimi

» Su sogutmali kaynak torglari icin sogutma Unitesi

* Moduler yapi sekli, takim gerekmeden montaj

» GUglU santrifij pompa sayesinde ¢ok iyi tor¢ sogutmasi ve bu
sayede tor¢ sarf malzemelerinde maliyet tasarrufu

* 3,5 bar pompa basinci ve glglendirilmis versiyon U42'de hatta
4,5 bar pompa basinci
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Koruyucu gaz baglantisi G1/4

ROBOT TEL BESLEME UNITESI.

M DRIVE 4 ROB 5 XR.

M Drive 4 Rob 5 XR, otomatiklestirilmis kaynak icin tel besleme Unitesi, geleneksel robot
sistemleri veya ici bos mil robotlari icin mevcuttur. eFeed ile telin kolayca gecirilmesi veya
terse gevirilmesi mimkunddur. Opsiyonel olarak makaralar ve kapaklar sola veya saga hizalidir.
Boylece iki adet tel besleme Unitesi yan yana monte edilebilir. M Drive 4 Rob 5 XR gaz veya su
sogutmali torglar icin temin edilebilir ve ihtiyaca gore ¢ok daha fazla opsiyon sunar.

Akrilik camdan dayanikh
kapak

Tahrik Gnitesinin kontrol
edilmesi icin

4 makarali tahrik eFeed
Yuksek ihtiyaglara yonelik

Tus
» Tel gegirme

= Tel geri cekmesi

* Gaz testi/ gaz yikama

Stabil, izole sabitleme kizaklari

Giivenli, vidali sabit baglant:
Kapakli ylk kablosu icin

Koruyucu gaz hortumu igin

12

Basing¢li hava baglantisi

G1/4 (opsiyonel)

Bir temizlik istasyonunun
kullaniimasi durumunda
havayla temizleme icin

basincli hava

istege bagh: torg temizligi icin
hava iifleme fonksiyonu
Temizlik istasyonlarinda havala
temizleme icin opsiyonel
baglantiya ihtiyag vardir

Baglanti soketi, 19 kutuplu
Garpisma korumasi, Push/Pull
torg tahriki gibi analog kontrol
sinyalleri igin

Euro baglant
Ozel kaynak torcu baglantisi
(istege bagly)

Hizli baglanti pargasi
Sogutma maddesi beslemesi
ve sogutma maddesi geri
dondsaicin

Su sogutmasi (istege bagh)
Gaz sogutmadan su sogutmaya
gegis veya ekleme igin

Tel besleme nipeli icin baglanti
Farkl baglantilara sahip cesitli tel
stirmeleri icin temin edilebilir

Baglanti soketi, 23 kutuplu
Ara hortum paketi icin
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XQ R ICIN TUM TEL BESLEME UNITELERI,

M D R |VE 4 RO B 5 XR * MIG/MAG robot tel sirme Unitesi sagdan ve soldan ¢alisma igin iki versiyon halinde

mevcuttur
* ici bos mil robotu icin versiyon olarak da mevcuttur
» Muhtelif montaj konsollari sayesinde ¢ok sayida robot ile uyumludur
* EWM kaynak torcu MTR242W PP ve MTR500W PP ile baglantili olarak push/pull mimkin
= Sinyal alis verisi icin 19 kutuplu baglanti soketi standart, érn. ¢carpisma korumasi igin

* Yan tarafta tel gecirme / geri cekme ve gaz testi icin ayri tuslar bulunmaktadir, ayrica tel
besleme strlcd sisteminin kontrolQ icin izleme penceresi mevcuttur

* Gaz sogutmali sistemler igin son derece kolay, su sogutmali sistemler icin opsiyonel ekleme

= Tdm islem verilerinin merkezi bir dijital bus sistemi Gzerinden kontrolt, dizenlenmesi ve
denetimi sayesinde yuksek islem guvenligi

» eFeed: aletsiz tel besleme makarasi degistirme iceren yenilik¢i 4 makarali tahrik, her bir
makara ¢ifti icin ayarlanabilir pres basinci ve tel capi ve malzeme icin renkli isaretli makaralar
iceren kaybedilemez makara sabitlemesi

F D Rlv E RO B 5 XR * MIG/MAG robot kaynak torgu arabirimi, sagdan ve soldan agilma icin iki versiyon halinde
mevcuttur

* ici bos mil robotu icin versiyon olarak da mevcuttur

* Ara hortum paketi icin glvenli elektrik baglantisi ve sinyal alis verisi icin 19 kutuplu baglanti
soketi standart, &rn. carpisma korumasi igin

* Tel geri cekme / tel gecirme ve gaz testi i¢in yan tarafta ayr tuslar
» Gaz sogutmali sistemler icin son derece kolay, su sogutmali sistemler icin opsiyonel ekleme
* Robota kolayca monte etmek icin kompakt makine

= TUm islem verilerinin merkezi bir dijital bus sistemi Uzerinden kontrolU, dizenlenmesi ve
denetimi sayesinde yiksek islem glvenligi

* EWM powerConnector hortum paketi baglantisi

M D R |VE LI- RO B ZX ZT * Ara tahrik fonksiyonu i¢in MIG/MAG robot tel besleme Unitesi

* ici bos mil robotu icin versiyon olarak da mevcuttur

* Bobin/varil ve kaynak torcu arasindaki ¢cok uzun mesafelerde gerceklestirilecek tel beslemesi

» Doner potansa sahip tam dijital ayar ile cogaltilabilir tel besleme hizi, 0,1 m/dk'lik adimlar
halinde ayarlanabilir

= Tel geri cekme / tel gecirme ve gaz testi icin On tarafta ayri tuslar

» TUm islem verilerinin merkezi bir dijital bus sistemi Gizerinden kontrold, diizenlenmesi ve
denetimi sayesinde ytksek islem glvenligi

*» eFeed: aletsiz tel besleme makarasi degistirme iceren yenilikci 4 makarali tahrik, her bir

makara cifti icin ayarlanabilir pres basinci ve tel capi ve malzeme icin renkli isaretli makaralar
iceren kaybedilemez makara sabitlemesi
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UYGULAMAN ICIN HER ZAMAN
EN DOGRUSU.

Sadece tek tahrikli standart ¢ozimlerin yani sira ilave varil sevkiyath veya bir ara tahrikli olanak
vardir. Bu sekilde Push/Pull torg ile kombine halinde sirali G¢ tahrike kadar mdmkanddr. Ayrica
eger bir tor¢ degisim sistemi kullaniyorsan, iki adet kaynak torcunu kaynak makinesinde
degisimli olarak kullanabilirsin. Biz EWM olarak uygulaman icin uygun bileseni sunuyoruz.
Boylece otomatiklestiriimis kaynak gérevini mikemmel bir sekilde yerine getirebilirsin.

M Drive 4 Rob 5 XR

Titan XQ R puls
Phoenix XQ R puls

Ara tahrik
M Drive 4 Rob 2X ZT M Drive 4 Rob 5 XR

2 x ara tahrik
M Drive 4 Rob 2X ZT 2 x M Drive 4 Rob 5 XR

Sistem versiyonlari modiiler
Phoenix XQ R gii¢ kaynagi ile de temin edilebilir.



WE ARE WELDING

Tel besleme degisim sistemi

Ara tahrikli tel besleme
Unitesi — or. varil sevkiyati

Ara tahrikli tel besleme
degisim sistemi — orn.
varil sevkiyati

15
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wermas — PANEL / UZAKTAN KUMANDA.

KONTROL,

DV [jmin]

U-Korrektur 0.0y

DG

)
0

= ¥ 9 i

RC XQ EXPERT 2.0 ROB

= On kontrol olmayan RC XQ kaynak giic kaynaklar icin kaynak
parametrelerinin ayarlanmasi icin 6n montajli baglanti kablosu
iceren kumanda panosu

= On kontroll gui¢ kaynaklarinda ilave kontrol modiilii olarak da
kullanilabilir

= Ayarlar: kaynak akimi (AMP), ark duizeltmesi (Volt) ve ark dinamigi
(Soft/Hard) direkt iki doner buton Gzerinden ayarlanabiliyor

» LCD gosterge Uzerinden kullanimi kolay kullanici ydnlendirmesi ve
tim kaynak parametrelerinin ve fonksiyonlarin agik metin gésterimi
ile Expert 2.0 kontrold

» Click-Wheel tizerinden kolay is ©n secimi (kaynak stireci, malzeme,
gaz, tel capi) ve kaynak gorevi basina 16 adet kisiye 6zel
ayarlanabilen program (JOB)

* Dugmeye basma ile kaynak islemlerinin kolayca degisimi, program
akisindaki tim parametrelerin ayarlanmasi ve 2 déngult ézel ve
ayarlanabilen start ve ug krater programi iceren 4 déngild ézel

= Kontroltin farkli kullanici duzeyleri icin erisim haklarinin yonetimi,
Xbutton Uzerinden

Boyutlar (Ux G xY): 250 x 230 x 108 mm
Agirhk: 2 kg

EXPERT XQ R 2.0

= Kaynak programi akisi
Program akisindaki tim kaynak parametreleri kolayca ayarlanabilir.

* JOB penceresi
Click-Wheel ile dzelliklerin kolay JOB secimi.

* MIG/MAG islemleri arasinda hizli degisim imkani
Her bir kaynak gorevi icin en iyisi.

* WPQR kaynak bilgi asistani
Isi girdisinin ve birim uzunluga diisen enerjinin hassas bir sekilde
hesaplanmasi.

* Dil segimi
Kullanict mentsd icin n kurulumlu diller.



ISTEGE BAGLI ROBOTU
KAYNAK TORCU.

Titan XQ R puls ile kaynak torclarinda da tim olanaklara sahipsin: standart veya ici bos

mil ¢6zUm, gaz veya su sogutma ile push-pull veya push-push torglari arasinda segim
yapabilirsin. Varil sevkiyati da mtumkdndur. Farkl bikme agilarina sahip boyunlar veya
kilavuz spiralli veya kugu boynu torglar, carpisma korumasi, tel besleme tniteleri ve baska
kaynak teknigi aksesuarlari sistemi tamamlar.

EWM RMT ici bos mil
robot kaynak torcu

Gaz veya su sogutmali Robot tel besleme {initesi
M Drive 4 Rob 5 HW XR

v

Titan XQ R puls veya
Phoenix XQ R puls

EWM-RMT
robot kaynak torcu
Gaz veya su sogutmali

Robot tel besleme iinitesi
- M drive 4 Rob 5 XR

EWM-AMT
otomasyon kaynak torcu
Gaz veya su sogutmali

Almanya’da iiretilmistir; 6zel uzunluklar
ve 6zel biikme acilari talep iizerine
temin edilebilir.

e\A;f'n@

WE ARE WELDING
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wermas — M|G/MAG ROBOT KAYNAK TORCU.

TEKNIK VERILER PHOENIX 355 EXPERT 2.0 ROB.

Titan XQ R puls ile kaynak tor¢larinda da tim olanaklara sahipsin: standart veya ici bos

mil ¢6zUmU, gaz veya su sogutma ile push-pull veya push-push torglari arasinda segim
yapabilirsin. Varil sevkiyati da mumkdndur. Farkli bukme agilarina sahip boyunlar veya
kilavuz spiralli veya kugu boynu torglar, carpisma korumasi, tel besleme Uniteleri ve baska
kaynak teknigi aksesuarlari sistemi tamamlar.

* Entegre tel besleme strlicu sistemine sahip kompakt MIG/MAG
coklu islem pals kaynak makinesi

» Otomatize uygulamalar igin optimize edildi

» LCD gosterge Uzerinden kullanimi kolay kullanici ydnlendirmesi ve
tum kaynak parametrelerinin ve fonksiyonlarin acik metin gosterimi
ile Expert 2.0 kontroll

Opsiyonel olarak LAN veya WiFi ile ag baglantisi yapilabilir, ewm Xnet
ready

EWM kaynak torcu MTR242W PP ve MTR500W PP ile baglantili olarak
push/pull mimkiin

forceArc®, forceArc® puls, rootArc®, rootArc® puls ve superPuls icin
EWM Synergic ozellikleri

Gelik / CrNi/ aliminyumun gaz altr kaynagi icin Synergic ézellikleri

19 kutuplu otomasyon aray(izU standart ve opsiyonel araytzler RINT
X12, endUstriyel veri yolu aray(zd BUSINT X11, belgeleme paneli
PCINT X10 (+ yazilm QDOC 9000 V2.0) ve ayrica ewm Xnet kalite
yonetimi yazilimi

Makine, otomobil, arag, kapali tank, ekipman ve gemi tretiminde
otomatize ve mekanize uygulamalar

Gaz sogutmali veya istege bagli olarak cool 50 U40 sogutma Unitesi
ile su sogutmali

Tum katr kaynak tellerinin ve 6z|U tellerin gtvenli strtlmesi igin
yUksek hassasiyetli, gliclti 4 makarali tel besleme stirlict sistemi EWM
eFeed.

Tahrik, fabrika cikisi dustk alasimliila yiksek alasimli celikler igin
1,0 = 1,2 mm UNI makaralar ile donatilmistir

Tel bobini ¢api maks. 300 mm / D300, 200 mm / D200 adaptér
Gzerinden mumkun

Phoenix 355 ROB 350
Ayar araligi 5-350A
350 A/ %40
Devrede kalma orani 40 °C 300 A/ %60
270 A/ %10
Bosta calisma gerilimi 79V

18



W‘ARE WELDING



20

TIG

TETRIX ILE TIG OTOMASYONU.

» DC veya AC/DC versiyonlarinda TIG invertdr kaynak makinesi

» Otomatize uygulamalar igcin optimize edildi: en yiksek kaliteye sahip
cogaltilabilir kaynak sonuglari icin benzersiz ikinci nesil dijital sistem,
otomatize sistemlere kolay entegrasyon

* 19 kutuplu mekanize kaynak icin arayliz standart ve opsiyonel
olarak araylzler RINT X12 veya enddstriyel veri yolu arayzi
BUSINT X11 ile donatilabilir

® activArc® - en iyi kok birlesmesi icin azaltiimis 1si girdisi ve derin
kaynak nifuziyetli hassas, odaklanmis ark

» Uygulamana uyan mubhtelif versiyonlar:
» farkli akim siddetlerinde
= farkli kontrollerle

* hem gaz sogutmali, hem de opsiyonel sogutma Unitesi ile su
sogutmal

» soguk tel (Coldwire) veya sicak tel (Hotwire) ile temin edilebilir

TETRIX 452 552 1002
Ayar araligi 4-450 A 5-550A 10 -1000 A
Devrede kalma orani 40 °C 450 A/ %80 550 A/ %80 1000 A / %60
420 A/ %100 420 A/ %100 750 A/ 9%100
Bosta calisma gerilimi 79V
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» DC veya AC/DC versiyonlarinda Comfort 2.0 kontrolli TIG invertor
kaynak makinesi

= activArc® - en iyi kok birlesmesi icin azaltiimis 1si girdisi ve derin
kaynak nifuziyetli hassas, odaklanmis ark

* 19 kutuplu mekanize kaynak icin arayliz standart ve opsiyonel

olarak aray(zler RINT X12 veya endstriyel veri yolu arayzi
BUSINT X11 ile donatilabilir

» Uygulamana uyan muhtelif versiyonlar:

= gaz sogutmali veya opsiyonel olarak cool 41 U31 sogutma Unitesi
ile su sogutmali

» versiyona bagli olarak soguk tel (Coldwire) veya sicak tel (Hotwire)
ile temin edilebilir

TETRIX COMFORT 2.0 PULS

Model ROB CW ROB AC/DCROB AC/DCCW ROB
Ayar araligi 5-300A
300 A/ %35
Devrede kalma orani 40 °C 260 A/ %60
210 A/ 9%100
Bosta calisma gerilimi 63V
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TIG TEL BESLEME UNITELERI VE
AYIRICI KUTULAR.

TIG OTOMASYONU ICIN TEL BESLEME UNITELERI.

Her bir uygulamada otomatize ve mekanize TIG kaynadi icin her zaman en uygun tel beslemesi.

T drive 4 Rob 2

» Otomatize TIG kaynak uygulamalari icin tel besleme Unitesi
» Soguk telin veya sicak telin 10 m/dk'ya kadar yuksek dolgu kapasitesi icin optimize edildi

* Doner potansa sahip tam dijital ayar ile cogaltilabilir tel besleme hizi, 0,1 m/dk'lik adimlar
halinde ayarlanabilir

» 37 mm'lik blytk makarali 4 makarali tahrik, fabrika cikisi olarak 1,0/1,2 mm celik teller igin
donatilmistir

* Tel geri cekme, gaz testi ve tel gecirme icin 6n tarafta ayri tuslar

» TUm islem verilerinin merkezi bir dijital bus sistemi Gizerinden kontroll, diizenlenmesi ve
denetimi sayesinde yiksek islem givenligi

T drive 4 Rob 3

» Otomatize TIG kaynagi uygulamalarinda son derece hassas soguk tel beslemesi icin hafif,
kompakt tel besleme Unitesi

* Farkli versiyonlarda soguk tel (Coldwire), sicak tel (Hotwire), ici bos mil, sol veya sag tarafli
model olarak temin edilebilmektedir

» Ddner potansa sahip tam dijital ayar ile codaltilabilir tel besleme hizi, 0,1 m/dk'lik adimlar
halinde ayarlanabilir

* Metal yapida 37 mm 6l¢Ustinde blytk makaralar ile 4 makarali tahrik, fabrika cikisi
1,0/1,2 mm celik teller icin donatilimistir, kaybedilemeyen aletsiz tel besleme makaralarinin
degistirilmesi

* Tel geri cekme, gaz testi ve tel gecirme icin 6n tarafta ayr tuslar

» TUm islem verilerinin merkezi bir dijital bus sistemi Gizerinden kontrold, diizenlenmesi ve
denetimi sayesinde yiksek islem glvenligi

tigSpeed drive 4 Rob

» Otomatize TIG kaynak uygulamalari icin tel besleme Unitesi
* soguk telin veya sicak telin 10 m/dk'ya kadar ylksek dolgu kapasitesi icin optimize edildi
= (st Uste bindirilmis tel ileri / geri hareketli dinamik tel stirme sistemi

» Doner potansa sahip tam dijital ayar ile cogaltilabilir tel besleme hizi, 0,1 m/dk'lik adimlar
halinde ayarlanabilir

» 37 mm'lik blylk makarali 4 makarali tahrik, fabrika ¢ikisi olarak 1,0/1,2 mm celik teller icin
donatilmistir

» Tel geri cekme, gaz testi ve tel gecirme icin 6n tarafta ayri tuslar

* TUm islem verilerinin merkezi bir dijital bus sistemi Gzerinden kontrold, diizenlenmesi ve
denetimi sayesinde yiksek islem glvenligi
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KAYNAK TORCU ARABIRIMI.

Kaynak torgu arabirimi Tig Torch Box

0 &
» Hafif, kompakt TIG kaynak torgu arabirimi
) * TIG-MT 400W ve TIG-MT 500 W'ye baglanmak icin
\E‘ # * T Drive 4 Rob 3 L/R (sol / sag) ile kombine edilebilir
0 Cwm * Entegre gaz valfi
| S ’ » Gaz testiicin ayri tus
‘ w * Gaz basinci denetimi

* Robota sabitlemek icin gerilim gidermeli montaj saci (opsiyon)

» Robota kolayca monte etmek icin kompakt makine

Kaynak torcu arabirimi forceTig Torch Box

= forceTig® kaynak torcu arabirimi, 550 A degerine kadar hafif model

» forceTig® kaynak torclarinin otomatize Tetrix XX2 gii¢ kaynaklarinda kullaniimasi igin
= T Drive 4 Rob 3 L/R (sol / sag) ile kombine edilebilir

* Entegre gaz valfi

* Gaztestiicin ayri tus

* Gaz basinci sensorl
» Kolay montaj i¢in kompakt makine

* Tor¢ ve baglanti hortumu paketi maksimum toplam uzunlugu 18 m

ARA HORTUM PAKETLERI

OLASI DONANIM KOMBINASYONLARI

Her bir uygulama icin bizde her zaman

uygun ara hortum paketini bulabilirsin. 70 QMM

Uygulaman igin ihtiya¢ duydugun sekilde 95 QMM

komple donanimi! 2*95 QMM, civatalr elektrik bqglantm

VSLP KAYNAKTORCU ARABIRIMI

VSLP KAYNAK TORCU ARABIRIMI + WF / TIGSPEED

SLP 7/12 kutup

SLP 7/12 kutup hotwire

VSLP PIPETRUCK

VSLP KAYNAK TORCU ARABIRIMI + WF + HW / TIGSPEED sadece yivli koruyucu
hortum ile veya olmadan mumkindur, standart koruma hortumu yoktur

Gaz sogutmali (SLP'de yok)
Su sogutmali (VSLP'de her durumda)
Gaz veya su yok (SLP kullaniminda)

Standart koruma hortumu yok
Standart koruyucu hortum (2¥95 QMM'de yok)
Yivli koruyucu hortum

Uzunluk bilgisi

(1 m ana fiyata dahildir)
Ara hortum paketi
Kontrol kablosu
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HER ZAMAN SERIN BIR TORC KAFASI.

TIG ROB 400W

TIG ROB 400W CW/HW

TIG ROB 400W CW PP

» Hizli, glvenli, parazitsiz
* Onceden ayarlanmis tungsten elektrodu

= Cogaltilabilir tor¢ pozisyonu

Temel donanim:

* 4 m hortum paketi

* DUz torg boynu

* Gaz memesi @ = 10 mm L =37 mm

» Gaz diflizori @ elektrot = 2,4 mm

» Hizli, glvenli, parazitsiz
* Soguk tel besleme ile
» Onceden ayarlanmis tungsten elektrodu

= Cogaltilabilir tor¢ pozisyonu

Temel donanim:

* 4 m hortum paketi

* DUz torg boynu

* Soguk tel memesi @ = 1 mm

* Gaz memesi @ = 10 mm L =37 mm

» Gaz diflizori @ elektrot = 2,4 mm

» Hizli, glvenli, parazitsiz
* Soguk tel besleme ile
» Onceden ayarlanmis tungsten elektrodu

= Cogaltilabilir tor¢ pozisyonu

Temel donanim:

* 4 m hortum paketi

* DUz torg boynu

* Gaz memesi @ =10 mm L =37 mm
* Gaz diflizorl @ elektrot = 2,4 mm

* Soguk tel memesi @ = 1,0 mm

* Tel stirlici makarasi, Gniversal @ = 1,0 mm

TIGROB 400 W TIG ROB 400 W CW/HW TIGROB 400 W CW PP
Sogutma W
DC 400 A/ %100
AC 280 A/ %100
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FT500

*» Daha fazla ¢arpisma guvenligi saglayan saglam torg yapisi
» Kapali sogutma devresi

= Vidali elektrotlar, elektrod degisiminde belirlenmis kalibre geometri,
yani degisimlerde ayar mastarlari ile ayar yapilmasina gerek kalmaz

* istege bagl olarak ilave tel besleme dahil veya hari¢

Temel donanim:
» Gaz distribtory, yuvarlak katot, Gaz memesi bakir 13 mm

* Yukarr yonde cikisl hortum paketi

FT1000

» Daha fazla ¢arpisma guvenligi saglayan saglam torg yapisi
» Kapali sogutma devresi

= Vidali elektrotlar, elektrod dedisiminde belirlenmis kalibre geometri,
yani degisimlerde ayar mastarlari ile ayar yapilmasina gerek kalmaz

* istege bagli olarak ilave tel besleme dahil veya haric

Temel donanim:
» Gaz distributord, yuvarlak katot, Gaz memesi bakir 13 mm

* Hortum paketi yandan gikisli

FT1002

* Mekanize yUksek akim kaynagdi

» BlyUk yUk altinda strekli isletim icin tasarlandi

» Kaynak dikisinin optimum korunmasi i¢in laminar koruyucu gaz akigi

* Farkli elektrod caplarn ¢ok farkli kaynak gorevlerine uyarlamayi kolaylastirir

* Yandan ¢ikish hortum paketi, farkli uzunluklarda mevcuttur

FT500 FT1000 FT1002
Sogutma W
DC 500 A/ %100 800 A /%100 1000 A/ %100

25
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HER ZAMAN SERIN BIR TORC KAFASI.

"

-

* Mdmkin olan en kiglk dlctide en iyi isi yayimi sayesinde ylksek servis streleri

* Hortum paketi kirllma tehlikesi olmadan yandan ¢ikisl
* Tungsten elektrodu arkadan ayarlanabilir

* ideal performansta mikemmel erisilebilirlik

TIG MT 200G TIG MT 300W TIG-MT 400W TIG MT 500W
Sogutma Gaz W W W
DC 200 A / %60 300 A/ %100 400 A/ %100 500 A/ %100
AC 140 A / %60 210 A/ %100 280 A/ %100 350 A/ %100
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TETRIX PLAZMA OTOMASYONU.

* Plazma DC kaynak makinesi veya Mikroplazma DC kaynak makinesi

= Versiyona bagli olarak soguk tel (Coldwire) veya sicak tel (Hotwire) ile temin
edilebilir

» Ayni sekilde gaz ayarli veya gaz ayarsiz versiyon temin edilebilir

® activArc® - en iyi kok birlesmesi icin azaltiimis i1si girdisi ve derin kaynak
nufuziyetli hassas, odaklanmis ark

® Sinyal alig verisi icin 19 kutuplu baglanti soketi standart, 6rn. carpisma
korumasl iin ve opsiyonel araytzler RINT X12, endUstriyel veri yolu arayizi
BUSINT X11, belgeleme paneli PCINT X10

» Otomatize uygulamalar icin optimize edildi: en ylksek kaliteye sahip
¢ogaltilabilir kaynak sonuglari icin benzersiz ikinci nesil dijital sistem,
otomatize sistemlere kolay entegrasyon

= jlave dzellik satin alma yok, bu makine tipi icin tim dzellikler fabrika cikisi
olarak teslimat kapsaminda yer almaktadir

» Pilot ark akimi 5 - 80 A serbest ayarlanabilir

* Plazma spotArc® midmkan

* Faz kesintisi denetimi (BUSINTX11 ATCASE ile baglantili olarak) ve koruyucu
gaz / pilot gaz basinci ve su debisinin denetimi icin materyal denetimi

* GUvenli kapatma icin donanim acil durum kapatma devresi

TEKNIK VERILER

MiCROPLASMA

TETRIX PLASMA 152 352 552 102
Ayar araligi 5-150A 4-350A 5-550A 0,5-100A
Devrede kalma orani 550 A/ %60

0, 0, 0,
40°C 150 A/ %100 350A /%100 420 A/ %100 100 A/ %100
Bosta calisma gerilimi 79V




MIKROPLAZMA OTOMASYONU.

Ozel gelistirilmis
Comfort 2.0 P kontrolii

= Comfort 2.0 P kontrolll ve hassas gaz dozajlama Uniteli

mikroplazma DC kaynak makinesi

* Plazma ve TIG kaynag

= 19 kutuplu otomasyon araylzl standart, 6rn. (Start/Stopp, Akim
akisl, Acil Durdurma) ve opsiyonel araytzler RINT X12, endUstriyel

veri yolu arayzi BUSINT X11

TEKNIK VERILER

em;i'n@
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MiCROPLASMA 25-2 55-2 105-2
Ayar araligi 03-20A 03-50A 03-100A
Devrede kalma orani 0 0 1000 A / %60
20°C 20A /%100 50A /%100 20 A /%100
Bosta calisma gerilimi 95V




30

PLAZMA

PLAZMA KAYNAK TORCU.

Her plazma uygulamasi icin her zaman uygun kaynak torcunu bulun.

PWM 25 PWM 100 PWM 150 PWM 250
Sogutma
Pilot ark akimi 4-10A 2-12A 5-12A
Devrede kalma orani DC - 25A/%100 100 A/ %100 150 A/ %100 250 A/ %100
Devrede kalma orani AC 80A/%100 120A/9%100
Devrede kalma orani DC + 35A/%100 50 A/ %100
PWM 150 ROB PWM 250 ROB PWM 350-590 PWM 350-5180

Sogutma

Devrede kalma orani

250 A/ %100

350 A/ %100

350 A/ %100

Pilot ark akimi 2-12A 5-12A 10-20A 10-20A
Devrede kalma orani DC - 150 A/ %100
Devrede kalma orani AC 120A/%100
Devrede kalma orani DC + 50 A/ %100

PWM 25

=/

XQ R kaynak makineleri icin

RINT X12

PWM 100

PWM 150 Rob
PWM 250 Rob

PWM 150

PWM 350-5180
PWM 350 - S90



GDE - GAZ DOZAJLAMA UNITESI.

Dijital gaz ayari olmayan Tetrix plazma kaynak makinelerinde kullanim icin gaz dozajlama Unitesi.

KONTROL UNITELERINE GENEL BAKIS

GAZ DOZAJLAMA
UNITESI 4

Uygulama alanlar::

* Plazma kaynag! '+ kutup:
Aldminyum temel alagimlari

* Plazma kaynagi - kutup:
yUksek alasimli gelikler, nikel,
bakir, titanyum ve 6zel alagimlar

TEKNIK VERILER

GAZ DOZAJLAMA

UNITESI 4.1

Uygulama alanlari:

* Plazma kaynagi '+ kutup:
Altiminyum temel alagimlari

* Plazma kaynagi - kutup:
yUksek alasimli celikler, nikel,
bakir, titanyum ve 6zel alasimlar

eV\;i-n@
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GAZ DOZAJLAMA
UNITESI 5

Uygulama alanlar::

* Plazma kaynagi'+'kutup:
Altminyum temel alagimlari

* Plazma kaynagi'-"kutup:
yUksek alasimli gelikler, nikel,
bakir, titanyum ve 6zel alasimlar

GAZ DOZAJLAMA GAZ DOZAJLAMA GAZ DOZAJLAMA
UNITESI 4 UNITESI 4.1 UNITESI 5
Koruyucu gaz 3,5-201/dk 3,5-201I/dk 3,5-201/dk
Yardimci pilot ark gazi 0,3-5,51/dk 0,1-1,11/dk 03-55I/dk
Yardimci pilot ark gazi 2 0,1-1,11/dk
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HER ZAMAN SERIN BIR TORC KAFASI.

RK1

» Tam termik motor kompresorli ylksek performansl ters sogutma
Unitesi

* Baglantilari arka taraftadir

» Sogutma maddesi bosaltma valfi ve sogutma maddesi seviyesi
gOstergesi

= Sicaklik ayari ve LED g6sterge

* Yiksek performansli pompa, basing gostergesi ve fan sicaklik
kontrollU

RK2 / RK3 / RK2.1 / RK3.1

* Tam termik motor kompresorlt ylksek performansl ters

[
= sogutma Unitesi

r
@

* On taraftaki baglantilar

» Sogutma maddesi bosaltma valfi ve sogutma maddesi seviyesi
gOstergesi

. L ) _ = Sicaklik ayari ve LED g6sterge

RK1 RK2 +3 RK2.1 + 3.1
gUclendirilmis
Sebeke gerilimi 1x230V 3x400V
Sogutma giicl 900W 2000W (RK2) / 2700W (RK3)
Maks. ¢ikis basinci 3,5 bar 4,5 bar 8 bar

maks. 32 °C ortam sicakligina kadar

COOL82 Us44

* Yiksek performansli sogutma Unitesi, santriflij pompali

* Son derece saglam metal govde

o e
] ; .
HLIHH{HHII * Sogutma maddesi baglantilan arkada

L i - iieedatit * Yiiksek performansl pompa, basing géstergesi, sicaklik
. e kontrollti pompa ve fan

= 10 m'ye kadar ara hortum paketleri tavsiyesi
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COOL82 U457/ COOL82 U45 2DV

= Yiksek performansli ters sogutma Unitesi

» Baglantilar arka taraftadir

» Sogutma maddesi bosaltma valfi ve
sogutma maddesi seviyesi gostergesi

= Sicaklik ayari ve LED gosterge

= Yiksek performansli pompa, sicaklik
kontrolll fan

* Yiksek performansli sogutma Unitesi, santrifij pompali

» Glclendirilmis model

* Son derece saglam metal govde

» Sogutma maddesi baglantilar arkada

* Yiksek performansli pompa, basing gostergesi ve fan sicaklik kontrolld
* Glglendirilmis santifriij pompa ve yiksek sogutma gicil

= Orn. 15 m ve Ustl uzun ara hortum paketleri icin dnerilir

COOL 82 U44 COOL 82 U45 COOL 81 U45 2DV

glgclendirilmis model

Akis miktari 51/dk 201/dk
Sogutma gucu 1600 W 1800 W
Maks. ¢ikis basinci 3,5 bar 4,5 bar

RK10 RK20 R30
Sebeke gerilimi 1x230V 3x400V
Sogutma gucu 1300 W 2500 W 3800 W

maks. 40 °C ortam sicakligina kadar
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wemss— T|G, MIG/MAG VE PLAZMA ICIN

TIG

razma ARAYUZLER.

XQ R MIG/MAG

DEVICE NET
PROFIBUS

SALTER DOLAPLARI Meveut PROFINET U

ICl alan hatt: tipleri ETHERCAT

ICIN BUSINT X11 ETHERNET IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET

SALTER DOLAPLARI PROFIBUS

Mevcut PROFINET

I(;IN BUSINT X11 XQ R alan hatt ETHERCAT

. ) tipleri ETHERNET IP
KAYNAK MAKINELERI MODUS TCP

CAN OPEN

XQ R kaynak makineleri icin salter dolaplari icin
RINT X12 RINT X12

TIG VE PLAZMA

DEVICE NET
PROFIBUS

SALTER DOLAPLARI Meveut alan PROFNET
F hatti tipleri
ICIN BUSINT X11

ETHERnet IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS
Mevcut alan PROFINET CU
TG hatti tipleri ETHERCAT
ETHERNET IP

BUSINT X11 KAYNAK QAAOND(E;L;EN
MAKINELERIICIN
DEVICE NET
ATCASE PROFIBUS
M | PROFINET CU
Plazma evcutalan ETHERCAT
hatti tipleri ETHERNET |P

MODBUS
CAN OPEN



EWM OTOMASYON - HER BIR GOREV ewmn

ICIN MUKEMMEL COZUM.,

WE ARE WELDING

ister tekli Griinler veya blly(k seri Gretim, el zanaatleri veya enduistri, orta bilytklikteki isletme
veya blyuk isletmeler, Cobotlar veya anahtar teslim kaynak robotu htcreleri — EWM gorevin

ve sirketin i¢in uygun otomasyon ¢ézUmdine sahiptir.

EWM ILE

® Esit seviyede yuksek kalite ile daha hizli Gretim yapabilirsin

» Maliyetlerini kalici olarak disurebilir ve glivenle planlayabilirsin

» Cok kiicUk serilerden blyuk seri Gretimlere kadar esnek tretim
yapabilirsin

» Pazardaki degisimlere hizla tepki verebilirsin

* Proses guvenligi saglar, ekonomik calisabilirsin

= Uluslar arasi rekabete karsi koyabilirsin

EWM HIZMET PORTFOYU

= Gorevin igin ihtiyacina ve sirketine ¢zel olarak uyarlanmis komple
otomasyon ¢6ziminU temin ediyoruz

= Ilgili aksesuarlanyla birlikte MIG/MAG, TIG ve plazma i¢in kaynak gi¢
kaynaklari, 6rn. tel besleme Uniteleri, kaynak torglari vs.

= TUm servis ve hizmetler
= Robot hiicreleri

* Moduler sistemimizden robot sistemleri — her bir uygulama igin
esnek

® Retrofitting

= Doner tezgahlar, yuvarlak ve boyuna kaynak tertibatlari
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ESNEK VE EKONOMIK — 1 ADETLIK PARTI

BUYUKLUGUNDEN ITIBAREN.

Cevrim disl tam otomatik programlanabilen moduler komple sistemler, otomatik kaynagin
gelecegidir. Standartlastirilmis versiyonlarin yani sira, 6zel olarak gérevin ve alanin igin
yapilandiriimig karmasik ve bireysellestirilmis ¢cézimler sunuyoruz.

MODULER KOMPLE SISTEMLER

Modduler komple sistemler gereksinimlerine ve gorevlerine uyarlanmistir. Sana 6zel robot
kaynak sistemlerini standart bilesenlerden bir araya getiriyoruz. Gelistirme, deneyle,
kurulum, egitim ve bakim ¢alismalarini bu kapsamda senin icin Ustleniyoruz. Sen bdylece
dogrudan Uretime baslayabilirsin.

AVANTAJLARIN +

» TUm proses verilerinin dijital kontroll ve ayarlamasiyla ylksek proses gtivenligi
= Esit kaynak dikisi kalitesiyle cogaltilabilir kaynak sonuglari

* Esnek ve her zaman genisletilebilir

STANDART KAYNAK HUCRELERI

Size 6zel otomasyon opsiyonlarina sahip kompakt, standartlastiriimis kaynak hucrelerimiz, ylksek
beklentiler icin optimum ¢oztmlerdir. Mlsteri istegine gore kaynak yapmaya hazir teslim edilir,
kurulumu yapilir ve isletmeye alinir. Istege bagl olarak FANUC veya Kuka robotlariyla veya Universal
Robots ve Doosan Robotics Cobotlariyla donatilir

AVANTAJLARIN +

» Standartlastirimis robot hiicreleri

= Farkli robot markalari (mdsteri istegine gore)

» Migsteri istedi veya yapl parcasl gereksinimine gdre pozisyoner
® Farkli coklu islem gug kaynaklariyla calistirilabilir

* MIG, TIG, plazma, forceTig® ve saplama kaynagi uygulamalari

» Surgl kapili ve izleme pencereli komple koruyucu muhafaza

* Her tUrll emis sistemiyle kombine edilebilir

* Opsiyonel lineer eksen veya doner tezgah

* Musteriye 6zel konfiglrasyon




WELDING 4.0 KAYNAK YONETIM e"‘f”‘”

SISTEMI EWM XNET.

WE ARE WELDING

Uretim hattinda otomatik veri akisi icin insan ve makinenin akilli ve Uretkenligi arttiracak sekilde birbirine
baglanmasi: endistri 4.0, yeni, yenilikci Welding 4.0 kaynak ydnetimi sistemi ewm Xnet ile kaynak imalatinda da
kendini gostermektedir. "Smart factory" (akill fabrika) ve "Digital transformation" (dijital dontstm) herhangi bir
zorluk yasanmadan gercege donustirilebilmektedir. Avantajlarr agiktir: Grtin ve insanin glgla bir sekilde birbirine
baglanmasiyla verimlilik ve kalite artar, maliyetler duser ve ayni zamanda dogdal kaynaklar korunur. Uretimden kaynak
dikisinin yeniden hesaplamasina kadar akilli izleme ve seffaf planlama strrecleri her zaman gézinin énindedir. ewm
Xnet, EndUstri 4.0'in avantajlarini her 6lcek ve donanimdaki kaynak isletmelerine tasimaktadir. Gelecegi bugtinden

sirketine getir — bizimle iletisime gec!

AVANTAJLARIN

= Kaynak verilerinin kaydedilmesi
* Merkezi kayit, denetleme ve analiz

= Online Monitoring — Istenen sayida PC calisma yerinin
istenen sayida kaynak makinesine ait kaynak isleminin
kontrolu ve denetimi

= Farkli dokiimantasyon ve dederlendirme araclari tizerinden
bagl her kaynak makinesine ait cevrimici kaydedilen kaynak
parametrelerinin analizi, degerlendiriimesi, raporlanmasi ve
dokimantasyonu

= Agdaki tim kaynak makinelerine aktarma imkani

® Bir tesis planina dayanarak ag katilimcilarinin konforlu ve
kolay olusturulabilir grafiksel yerlesim diizeni, zoom ile
buyutulebilir, navigasyon penceresi ve daha fazlasi
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MODULLER VE BILESENLER

* Baslangi¢ seti — Gergek zamanli kaynak verilerinin tespit
edilmesi, ydnetilmesi ve tiketim degerlerinin aktarilmasi

» Upgrade 1 - WPQ-X Manager — Kaynak talimatlarinin
olusturulmasi, yonetilmesi ve kaynakgilarin atanmasi

» Upgrade 2 - Bilesen yonetimi — Bilesenleri yonetir, kaynak
takip planlamasi olusturur, kaynak talimatini dizenler

* Upgrade 3 - Karmasik kaynak gorevlerinin projelendirilmesi

= Xbuton - Saglam donanim anahtari Gzerinden kaynakgl
icin erisim yetkileri ve kaynak talimati atamasi

OPC UA Arayiizii

Or. OPC UA gibi standart
arayUzlerin kullanimi sayesinde
veriler EWM sisteminden
standart formatta disa
aktarilabilir, bu sekilde Ust
dizlemdeki Griin yonetim
sistemlerine entegre edilebilir.

Endiistri 4.0 icin daha hizli veri trafigi

* istenen sayida kaynak gii¢ kaynagindan olusan ag - LAN/WiFi araciligiyla

» USB baglantisi Uzerinden kolay ¢cevrimdisi veri aktarimi
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Sana memnuniyetle destek veririz: sales@ewm-group.com o"?. o S, ’3%

EWM, en iyi kaynak teknolojisi i¢in tam aradigin ortak. EWM ile
daha ekonomik, daha glvenli ve daha kaliteli kaynak yaparsin.
Yenilik¢i sistemler, gclu kaynak stregleri, dijital teknolojiler

ve servisler, ayrica EWM'nin danismanlik konusundaki yetkinligi,
sana kaynak gorevlerini mikemmel bir sekilde gerceklestirmende
destek olur.

EWM GmbH |7
Dr. GUnter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach

Almanya

Tel: +49 2680 181-0
Faks:+49 2680 181 244
E-posta: info@ewm-group.com
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