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EWM-AUTOMAATIO.

Olipa kyse yksittaisistd tuotteista tai suurista sarjoista, kasitydsta tai teollisuudesta,
keskisuurista yrityksista tai suuryrityksistd — EWM tarjoaa joustavia ja taydellisia
automaatiojarjestelmia kaikkiin tehtaviin. Automatisoidun hitsauksen ansiosta

prosessin luotettavuus ja hitsisauman laatu ovat korkeatasoisia, mutta myos valmistus
on huomattavasti taloudellisempaa. Erilaisia prosesseja, kuten MIG/MAG-, TIG- tai
plasmahitsausta voidaan kdyttaa. Tarjoamme yksittdisten komponenttien lisaksi aina
yksilollisesti tarpeisiisi ja yritykseesi mukautettuja kattavia kokonaisratkaisuja. EWM
tarjoaa tdydellisen ratkaisun hitsausteknisiin haasteisiisi. Ndin saat kaikki automatisoinnin
edut: tuotantosi on nopeampaa ja tasaisen laadukasta, kustannuksesi alenevat pysyvasti,
voit suunnitella entistd luotettavammin, pystyt reagoimaan nopeammin markkinoiden
muutoksiin ja kestdt paremmin kansainvalista kilpailua.

KAYTTOALAT:

* koneenrakennus

* autoteollisuus

* ajoneuvorakennus

* sdilidrakennus

* |aiterakennus

* |aivanrakennus

» kemia/elintarvikkeet/laitteistot
* energia

* asevarustelu

* terdsrakentaminen

* kuljetus (ajoneuvorakennus, telakka)

SINUN ETUSI +

* luotettavuus

» kdyttosuhde

* useat tietolikenneliitdnnat
® kattavat lisdvarusteet

* asiantunteva tuki
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MIG/MAG

LAITEKUVAUS.
XQ R -HITSAUSLAITTEET.

Titan XQ R puls ja Phoenix XQ R puls on jatkokehitetty Phoenix puls- ja alpha Q puls
-tuotteista automaattiseen hitsaukseen. Uudella RCC-invertteriteknologialla (Titan) ja
huomattavasti parannelluilla XQ-hitsausprosesseilla. Saatavana kaasu- tai vesijadhdytteisend
versiona. Laitteet sopivat myds hitsauspistoolin vaihtojarjestelmaan. Laitteista riippuen
pitkat etdisyydet yhdistetdan jopa kolmella kdyttolaitteella sarjaan kytkettynd. Taydelliset
hitsaussaumat on myos esiohjelmoitu kaikille materiaaleille ja materiaalin paksuuksille.

PC-liitanta

ohjelmistolle PC300

Valinnainen ohjaus:
* ilman etupaneeliohjausta

» Expert XQ R 2.0 Rob

= Expert XQ R 2.0 Rob ja LAN- tai
WLAN-toiminto

Invertteriteknologia
® suuri tehokkuus

= korkea kdyttdsuhde
* valmiustilatoiminto

» polysuojattu elektroniikka

TEKNISET TIEDOT

Titan XQ R Titan XQ R 400
Phoenix XQ R 350 puls 400 puls 500 puls 600 puls AC/DC
Asetusalue 5-350A 5-400 A 5-500 A 5-600 A 5-400 A
600A/40%
Kayttdsuhde 350A/100% 400A/80% 500A/80% 550A;6O°/0 400A/80%
0 0
40 °C 370A/100% 470A/100% 370A/100%
/100% /100% 470A/100% /100%
Tyhjakayntijannite 79V 82V
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Ylakansi helpottaa paasya valinnaiseen
sisdiseen RINT X12- tai BUSINT X11 -liitantaan.

Robottiliitanta

LED-tilarivi mm. seuraavia varten:
= kdyttovalmis

* hairio

* hitsauskayttd

Liitin, 7-napainen mm. seuraaville:
» RC XQ Expert 2.0 Rob -paneeli

= ewm Xnet LAN / WiFi Gateway ulkoinen

Valinnaiset mallit
*» kaasujaahdytteinen

* vesijadhdytteinen

* vesijadhdytteinen ja vahvistettu pumppu

Pohjalevy
= kuormalava tai pyorasarja

DGC

VALINNAINEN: DGC — ELEKTRONINEN KAASUMAARAN o8]

SAATO

» Ei kaasuvirtauksen turbulenssia valokaaren sytytyksessa sahkoisen = Tarkka kaasumaara jokaiselle suojakaasulle automaattisesti, ilman
venttiilin avaamisen ja sulkemisen johdosta muuntolaskuja argonille, argon-seoskaasulle, CO5:lle, heliumille
» Tehokkuutta kaasunsddstona tarkan saddon ansiosta » Hitsauksen lopetus kaasumadaran pudotessa kriittiselle tasolle
* Ennaltaehkiisee liiallisesta tai liian vahaisesta kaasusta johtuvat (suojakaasupullo tyhjd tai kaasunsyotto katkennut)
hitsausvirheet = Yksinkertaistettu laskenta tarkalla kaasunkulutuksen tallennuksella
* Kaasumaaran tarkka asetus digitaalisesti ewm Xnet -ohjelmiston avulla (lisavaruste)

» Sopiva kaasumadra jokaiselle hitsaustehtavalle (JOBIlle)
optimaalisena tehdasasetuksena
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XQ-HITSAUSPROSESSIT.

MENETELMAT JA PROSESSIT PARHAIDEN
HITSAUSTULOSTEN SAAMISEKSI.

Maksimaalinen kayttdmukavuus, pitka elinkaari ja innovatiiviset hitsausprosessit sisdltyvat laitteeseen
optimoituna ja ilman lisdmaksua. Taydelliset hitsisaumat niukka- ja runsasseosteisilla terdksilld ja alumiinilla kaikilla
materiaalivahvuuksilla ja kaikissa asennoissa ovat esiohjelmoituina.

Titan XQ R

Vakio (MIG/MAG)

Pulssi

rootArc® puls XQ

rootArc® XQ

coldArc® puls XQ

coldArc®XQ

forceArc® puls XQ

forceArc® XQ

wiredArc puls XQ

wiredArc XQ

Positionweld

superPuls

TIG

Puikkohitsaus (MMA)

Talttaus

o

Vakio

Taydellinen lyhyt valo- ja
kuumakaari

Pulssi

Roiskeeton pulssikaari

Titan XQ R AC

Vakio (MIG/MAG)
Pulssi

rootArc® puls XQ
rootArc®XQ
coldArc® puls XQ
coldArc®XQ
forceArc® puls XQ
forceArc® XQ
wiredArc puls XQ
wiredArc XQ
Positionweld
superPuls

TIG
Puikkohitsaus (MMA)
Talttaus

acArc puls XQ

forceArc®/ forceArc® puls

Tehokas suurtehovalo-kaari syvalla
tunkeumalla

wiredArc

@ Lammadn minimoivat,
suuntavakautetut suurtehokaaret,

tunkeuman vakauttimella
muuttuvassa suutinetdisyydessa
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Phoenix XQ R

Vakio (MIG/MAG)

Pulssi

rootArc® puls XQ

rootArc®XQ

forceArc® puls XQ

forceArc® XQ

Positionweld

superPuls

TIG

Puikkohitsaus (MMA)

Talttaus

rootArc®/ rootArc® puls

Tdydellinen juuren hitsaus /
helposti suoritettavat taytto- ja
pintapalot

coldArc®

Lammon minimointi
ohutlevyhitsauksessa

Phoenix 355 ROB

Pulssi
rootArc®
rootArc® puls
forceArc®
forceArc® puls

superPuls

superPuls

@ Kahden toimintapisteen valinen
[dmpominimoitu vaihtohitsaus: Suuri-

ja matalavirtaiset vaiheet vapaasti
saddettdvissd — ohjausriippuvainen

Positionweld

@ Yksinkertainen hitsaus
asentohitsauksessa ilman
kuusipuutekniikkaa

(N

23jpp1 18°
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TITAN XQ R 400 AC PULS.

ACARC PULS XQ ALUMIININ HITSAUKSEEN.

AC-hitsausprosessin acArc puls XQ lisaksi Titan XQ 400 AC puls -koneet siséltavat kaikki DC-
hitsausprosessit — ilman lisdkustannuksia.

N&in EWM mullistaa MIG-AC-alumiinihitsauksen. Titan XQ R 400 AC puls on varustettu Expert 2.0
XQ Rob -ohjauksella ja on vesijadhdytteinen. Monien lisdvarusteiden ja kattavien tarvikkeiden avulla
jokainen kayttdja voi itse muokata laitetta ja sen sovelluksia. Yksi asia pysyy samana kaikissa: korkea
laatu, hyva kayttosuhde ja siten pitkd elinkaari, erinomaiset hitsausominaisuudet ja intuitiivinen
kaytettavyys.

all [}

Kaikki AC- ja hyvaksi todetut DC-MIG/MAG-prosessit sisaltyvit laitteeseen
ilman lisamaksua! Uuden RCC-invertteriteknologian avulla Titan XQ pulssin
hitsausominaisuuksia on paranneltu huomattavasti kaikissa hitsausprosesseissa.

acArc® puls XQ forceArc® XQ / forceArc® puls XQ
Ihanteellinen alumiinin Tehokas suurtehovalokaari syvalla
ohutlevyhitsaukseen tunkeumalla

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ Positionweld

Taydellinen juuren hitsaus / helposti Yksinkertainen hitsaus asentohitsauksessa
suoritettavat taytto- ja pintapalot ilman kuusipuutekniikkaa

coldArc® XQ / coldArc® XQ puls Pulssi XQ ja vakio XQ

Lampodminimoitu valokaari TIG- ja puikkohitsaus, talttaus

ohutlevyhitsaukseen

wiredlr-]\rc )TQk/ wiredArc p')”uls XQ ) M\\\\
Suurtehovalokaari suutinetdisyydesta \\\\\ \\\§§§

riippumattomalla tunkeumalla dynaamisen \\\\\\\\\\%

langanohjauksen ansiosta (tunkeuman
vakautin)

SINUN ETUSI +

» tdydellistd alumiinin hitsausta my6s ohuilla levyilla

erittdin hyvat sytytysominaisuudet

erinomainen ilmarakojen silloitus jopa automatisoiduissa sovelluksissa

minimoitu l[dmmaodntuonti

suurempi hitsausnopeus

valokaaren helppo ja turvallinen késittely manuaalisessa ja automaattisessa hitsauksessa

soveltuu hyvin lisdainehitsaukseen alumiinilla (3D-hitsaus)

puhtaita hitsaussaumoja huomattavasti vahdisemman magnesiumoksidin ansiosta

vahemman hitsaussavupadstoja

nopea digitaalinen virran ohjaus EWM:n RCC-tekniikan (Rapid Current Control) avulla



Titan XQ 400 AC puls -koneiden vaihtovirtahitsausprosessin ansiosta MIG-alumiinihitsaus helpottuu sekd manuaalisena
ettd automatisoituna. MIG-AC mahdollistaa puhtaat hitsaussaumat ilman savujalkia ohuimmillakin metallilevyilld, myds
AlMg-seoksilla.

acArc puls XQ:lla prosessin napaisuus muuttuu positiivisen (pulssin) ja negatiivisen valilld. Ldmp® siirtyy
materiaalista hitsauslisdaineeseen. Siten ilmaraot silloittuvat hyvin ja hitsaushdyrypddstot jadvat pienemmiksi.

AC-PULSSIKAARI

+

1) Pisaran muodostus pulssivaiheessa

2) Pisaran irtoaminen pulssivaiheen jalkeen

3) Perusvirran vaihe

4) Langan puhdistus ja esildmmitys negatiivisessa vaiheessa

e\A;f'n@
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wemae - PHOENIX XQ R MODULAR.

PHOENIX XQ R MODULAARISENA JARJESTELMANA.

Uusi Phoenix XQ R, jossa on modulaarinen kotelojarjestelma, tarjoaa
kustannustehokkaan vaihtoehdon. Kaikki parametrit, prosessit ja
toiminnot ovat jo hyvéksi todetun Phoenix XQ R:n demodulaarisessa
jarjestelmassa.

Phoenix XQ R on saatavana myds yhteisilla virran voimakkuuksilla,
ja koko virtaldhde ja liitdntd ovat yksildllisesti
konfiguroitavissa.

Modulaarinen tarkoittaa joustavaa. Ndin kiertoilmajaahdytysmoduuli
tai kuljetusvaunu voidaan jalkiasentaa helposti milloin tahansa.

Phoenix XQ R 355 puls 405 puls
Asetusalue 5-350A 5-400A
350A/100% 350A/100%
Kavitasuhde 40 °
ayttdsuhde 40 °C 400 A/ 60%
Tyhjékdyntijannite 82-98V

SINUN ETUSI +

= Ominaisuuksia ei tarvitse ostaa erikseen, kaikki tdman konetyypin ominaisuudet sisdltyvat jo toimitukseen tehtaalla

= Pieni, kevyt ja kompakti — sopii kaikkiin automaatioratkaisuihin
= Parannetut XQ-hitsausprosessit — erittdin hyvat sytytysominaisuudet ja puhtaat hitsaussaumat
= Korkea kdyttdsuhde ja valmiustilatoiminto
= Polysuojattu elektroniikka
= Yksilollisesti konfiguroitavissa tarpeisiisi
= Valinnainen ewm Xnet-hitsauksenhallintajarjestelman verkkoyhteys integroidun tai ulkoisen yhdyskaytavan kautta
» [iitdntdjen kautta ohjattavat parametrit:
- 510 JOBIa, joissa jokaisessa on 15 ohjelmaa ohjelmakdytdssa
- Langansy&ttonopeus, valokaaren pituuden korjaus
- Valokaaren dynamiikka ohjaussignaalikdytdssa

COOL50 XQ R U40

® virtauksen ja lampaotilan seuranta tehdasasennuksena
* kiertoilmajadhdytysmoduuli vesijadhdytteiselle hitsauspistoolille
* modulaarinen rakenne, tydkaluton asennus
® erittdin hyva pistoolinjadhdytys ja siten
kustannussaastoja polttimen kulutusosissa tehokkaan
keskipakopumpun avulla

® 3,5 baarin pumpun paine ja vahvistetussa U42-versiossa
pumpun paine jopa 4,5 baaria

* Monijannitteinen versio kdytettavaksi 380-400 V:n syottdjannitteelld
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MIG/MAG
M DRIVE 4 ROB 5 XR.
saatavana monia lisdvarusteita.
Luja akryylikupu

ROBOTTILANGANSYOTTOLAITE.

M Drive 4 Rob 5 XR, langansyottdlaite automatisoituun hitsaukseen on saatavana
tavanomaisille robottijarjestelmille tai holkkiakseliroboteille. eFeedin avulla lankaa voidaan
helposti kelata sisddn ja ulos. Valinnaisesti rullat ja luukku voidaan suunnata vasemmalle tai
oikealle. Siten kaksi langansyottolaitetta voidaan asentaa vierekkdin. M Drive 4 Rob 5 XR sopii
kaytettavaksi kaasu- tai vesijddhdytteisissa hitsauspistooleissa, ja siihen on tarpeen mukaan

Kayttdyksikdn ohjaukseen

4-pyorasyotto eFeed
Tayttda korkeimmatkin vaatimukset

Painike
* Langansyotto
» Hitsauslangan takaisinsyottd

= Kaasutesti/kaasuhuuhtelu

Tukevat, eristetyt
kiinnityskiskot

Turvallisempi, ruuvattava
pikaliitanta
Kuormitusjohdolle, kannellinen

G1/4-liitanta suojakaasulle
Suojakaasuletkulle

G1/4-liitanta

paineilmalle (valinnainen)
Paineilma puhallukseen, jota

kaytetdan puhdistusasemalla

Valinnainen: Puhallustoiminto
polttimen puhdistamiseen
Puhdistusasemalla tarvitaan
lisdvarusteena saatava liitanta
puhallusta varten

Liitin 19-napainen
Analogiselle ohjaussignaaleille,
kuten rajakytkimelle, tydntd/
veto-poltinkaytolle

Euro-keskusliitanta
Yksilolliset hitsauspolttimen
litdnnat (lisdvaruste)

Pikaliitin
Jadhdytysnesteen tulo ja
jadhdytysnesteen paluu

Vesijadhdytys (lisdvaruste)
Jélkiasennukseen tai
muuntamiseen kaasusta
vesijadhdytykseksi

Liitanta langansyottokytkimelle
Saatavana erilaisille langanohjaimille,
joilla on erilaiset litannat

Liitin 23-napainen
Vdlikaapelipaketille
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KAIKKI LANGANSYOTTOLAITTEET XQ R -KONEELLE.

M DRIVE 4 ROB 5 XR

F DRIVE ROB 5 XR

M DRIVE 4 ROB 2X ZT

< o

* MIG/MAG-robottilangansyéttdlaite saatavana kahtena versiona vasemman- ja
oikeanpuoleista kiertoa varten

versio myds onttoakseliroboteille

yhteensopiva monenlaisten robottien kanssa erilaisten asennuskonsolien avulla

tyontd/veto-ominaisuus yhdessa EWM-hitsauspolttimien MTR242W ja MTR500W PP kanssa

vakiona 19-napainen liitin signaalinvaihtoa varten, kuten rajakytkin

sivulla erilliset painikkeet langansy&ttdad/vetdmista ja kaasutestid varten. Tarkastusikkuna
langansyottolaitteen sydttdyksikon tarkastusta varten

erityisen kevyt, kaasujadhdytteisiin jarjestelmiin, valinnainen jalkiasennus vesijaahdytteisiin
jarjestelmiin

hyva prosessivarmuus kaikkien prosessitietojen ohjauksen, séadon ja seurannan avulla
keskitetyn digitaalisen vayldjarjestelman kautta

efFeed: Innovatiivinen 4-pydrasyottdja rullien vaihto ilman tydkaluja, tarttuva rullien
kiinnitysja saadettava kosketuspaine rullaparia kohden, varikoodatut rullat langan halkaisijan ja
materiaalin mukaan

MIG/MAG-robotin hitsauspistoolin kayttoliittyma kahtena oikealle ja vasemmalle avattavana
versiona

versio myds onttoakseliroboteille

turvallinen virtaliitdnta valikaapelipaketista ja vakiona 19-napainen liitin signaalinvaihtoa
varten, kuten rajakytkin

sivulla erilliset painikkeet langansy6ttoa/vetdmistd ja kaasutestid varten

erityisen kevyt, kaasujadhdytteisiin jarjestelmiin, valinnainen jalkiasennus vesijaahdytteisiin
jarjestelmiin

kompakti laite, joka on helppo asentaa robottiin

hyva prosessivarmuus kaikkien prosessitietojen ohjauksen, sdéddon ja seurannan avulla
keskitetyn digitaalisen vayldjarjestelman kautta

EWM powerConnector -kaapelipakettiliitanta

MIG/MAG-robotin langansyottolaite valisyottolaitetoimintoa varten

versio myds onttoakseliroboteille

langansyottda varten, jos kelan/tynnyrikelan ja hitsauspolttimen valinen etdisyys on hyvin
pitkad

toistettava langansydtténopeus ohjauspydran taysdigitaalisen saadon avulla; sdddettavissa
0,1 m/min valein

etupuolella erilliset painikkeet langansyottdd/vetdmistd ja kaasutestia varten

hyva prosessivarmuus kaikkien prosessitietojen ohjauksen, séddon ja seurannan avulla
keskitetyn digitaalisen vayldjarjestelman kautta

eFeed: Innovatiivinen 4-pydrasyottd ja rullien vaihto ilman tydkaluja, tarttuva rullien
kiinnitys, sdddettavé kosketuspaine rullaparia kohden ja varikoodatut rullat langan
halkaisijan ja materiaalin mukaan

®
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OIKEA RATKAISU JUURI SINUN
KAYTTOOSI,

Vain yhdelld kdyttolaitteella kdytettdvien vakioratkaisujen lisdksi on saatavana lisdvarusteita
tynnyrin kuljettamiseen tai vélisyottolaitteeksi. Yhdessa tyontd/veto-polttimen kanssa

on mahdollista kdyttda jopa kolmea kayttolaitetta sarjaan kytkettynad. Lisdksi, jos kaytat
polttimenvaihtojdrjestelmaa, voit kdyttda yhdessa hitsauskoneessa vuorotellen kahta
hitsauspoltinta. Me EWM:I13 tarjoamme sinulle oikeat komponentit sovellukseesi. Nain voit
suorittaa automatisoidut hitsaustehtdvasi taydelliselld tavalla.

M drive 4 Rob 5 XR

Titan XQ R puls
Phoenix XQ R puls

Valisyottolaite
M Drive 4 Rob 2X ZT M drive 4 Rob 5 XR

2 x vélisyottolaite
M Drive 4 Rob 2X ZT 2 x M Drive 4 Rob 5 XR

Kaikki jarjestelmdvaihtoehdot
saatavilla myds modulaarisella Phoenix XQ R -virtalahteella.
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Langansyottolaitteen-
vaihtojdrjestelma

Langansyottolaitteen
syottoyksikko
valisyottolaiteella — esim.
tynnyrisyottd

Langansyottolaitteen
vaihtojarjestelma
valisyottolaiteella — esim.
tynnyrisyottd

15
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wemas  PANEELI/KAUKOSAADIN.

RC XQ EXPERT 2.0 ROB

» kdyttdpaneeli, jossa on esiasennettu liitdntdkaapeli
hitsausparametrien asettamista varten RC XQ -hitsausvirtaldhteille,
joissa ei ole etupaneeliohjausta

®» kdytettdvissd myds lisdohjausyksikkdna virtaldhteissa, joissa on
etupaneeliohjaus

* asetus: Hitsausvirta (AMP), valokaaren korjaus (Volt) ja valok.
dynamiikka (pehmed/kova) suoraan séadettavissa kahden
kaantonupin avulla

® intuitiivinen Expert-2.0-ohjaus LCD-naytolle ja kaikkien
hitsausparametrien ja -toimintojen asetukselle selkokielindytolla

* helppo JOBIn esivalinta (hitsausmenetelma, materiaali, kaasu,
langan @) Click-Wheelin avulla ja 16 erikseen asetettavaa ohjelmaa
hitsaustehtdvaa (JOB) kohden

* hitsausprosessien helppo vaihtaminen yhdelld painikkeen
painalluksella, kaikkien parametrien séatd ohjelmajarjestyksessa
ja erikois-2-tahti ja erikois-4-tahti sdddettdvalla aloitus- ja
loppukraatteriohjelmalla

* eri toimintatasojen kdyttdoikeuksien hallinta Xbuttonin kautta

Mitat (P x L x K): 250 x 230 x 108 mm
Paino: 2 kg

EXPERT XQ R 2.0

* Hitsausohjelmajarjestys
Kaikkien hitsausparametrien helppo asetus ohjelmajérjestyksessa.

* JOB-ikkuna
Yksinkertainen JOBin ominaisuuksien valinta Click-Wheelin avulla.

* Nopea vaihto MIG/MAG-prosessien vililla
Parhaat asetukset jokaiselle hitsaustehtavalle.

* WPQR-hitsaustietoavustaja
Tarkka ldmmaontuonnin ja mydtoenergian laskenta.

* Kielen valinta
Kayttovalikon esiasennetut kielet.

DV [jmin]

U-Korrektur 0.0y

DG

o
)
= ¥ 9 i
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ROBOTTIHITSAUSPOLTTIMET
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VALINNAN MUKAAN.

Titan XQR pulsilla ovat valittavissa myos kaikki hitsauspistoolivaihtoehdot: Voit valita
vakio- tai holkkiakseliratkaisun, kaasu- tai vesijaahdytyksen seka tydontd/veto- tai tyontd/
tyontd-polttimen valilla. Myos tynnyrisy6ttd on mahdollinen. Polttimet, joissa on kaulat
eri taivutuskulmissa tai jousikaula, rajakytkin, langansyottolaitteet ja muut lisdvarusteet

tekevat jarjestelmasta taydellisen.

EWM-RMT-onttoakseli-
robottihitsauspoltin
Kaasu- tai vesijgahdytteinen

v

EWM-RMT-
robottihitsauspoltin
Kaasu- tai vesijadhdytteinen

EWM-AMT-
automaattihitsauspoltin
Kaasu- tai vesijadhdytteinen

Robottilangansyottolaite
M drive 4 Rob 5 HW XR

Titan XQ R puls tai
Phoenix XQ R puls

Robottilangansyo6ttolaite
M drive 4 Rob 5 XR

Valmistetaan Saksassa. Erikoispituudet
ja -taivutuskulmat tilauksesta.

17
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MIG/MAG-ROBOTTIHITSAUSKONEET.

TEKNISET TIEDOT PHOENIX 355 EXPERT 2.0 ROB.

Titan XQR pulsilla ovat valittavissa myos kaikki hitsauspistoolivaihtoehdot: Voit valita
vakio- tai holkkiakseliratkaisun, kaasu- tai vesijadhdytyksen seka tyontd/veto- tai tydntd/
tydntd-polttimen valilld. Myds tynnyrisydttd on mahdollinen. Polttimet, joissa on kaulat
eri taivutuskulmissa tai jousikaula, rajakytkin, langansyottolaitteet ja muut lisdvarusteet
tekevat jarjestelmasta tdydellisen.

» kompakti MIG/MAG-moniprosessipulssihitsauskone integroidulla
langansyottolaitteella

* optimoitu automatisoituihin kdyttdkohteisiin
® intuitiivinen Expert-2.0-ohjaus LCD-ndytolle ja kaikkien
hitsausparametrien ja -toimintojen asetukselle selkokielindytolla

= valinnaisesti kytkettdvissa verkkoon LANin tai WiFin kautta, ewm
Xnet ready

* tydnto/veto-ominaisuus yhdessa EWM-hitsauspolttimien MTR242W PP
ja MTR500W PP kanssa

* EWM Synergic-ominaisuudet forceArc®-, forceArc® puls-, rootArc®-,
rootArc® puls- ja superPuls-kdyttdon

* synergic-ominaisuudet terdksen/CrNi:n/alumiinin
metallisuojakaasuhitsaukseen

vakiona 19-napainen automaatioliitanta ja valinnaiset

liitdnnat RINT X12, teollisuusvaylaliitdntad BUSINT X11,
dokumentointiliitantd PCINT X10 (+ Software QDOC 9000 V2.0) seka
laadunhallintaohjelmisto ewm Xnet

automatisoidut ja koneistetut sovellukset kone-, auto-, ajoneuvo-,
kontti-, laite- ja laivanrakennuksessa

kaasujadhdytteinen tai valinnaisesti vesijadhdytteinen cool 50 U40
-jadhdytysmoduulilla

erittdin tarkka, tehokas 4-rullainen EWM eFeed -langansyottolaitteen
syottdyksikkd, joka mahdollistaa kaikkien umpi- ja ydintdytelankojen
varman syoton

varustettu tehtaalla 1,0-1,2 mm UNI-rullilla niukkaseosteiselle tai
runsaasti seostetulle terdkselle

lankakelan halkaisija 300 mm / D300, 200 mm / D200 saakka
mahdollinen sovittimella

Phoenix
355 ROB 350
Asetusalue 5-350 A
350 A/40 %
Kayttdsuhde 40 °C 300 A/60 %
270 A/10 %
Tyhjakdyntijannite 79V
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TIG

TIG-AUTOMATISOINTI TETRIXILLA.

» TIG-invertterihitsauskone DC- tai AC/DC-versiona

» optimoitu automatisoituihin kayttékohteisiin: ainutlaatuinen toisen
sukupolven digitaalinen jarjestelma toistettaviin, laadukkaisiin
hitsaustuloksiin, helppo liittdd automatisoituihin jarjestelmiin

* vakiona 19-napainen automaatioliitdnta ja valinnaisena myos RINT
X12 -litdnnat tai teollisuusvaylaliitantd BUSINT X11

= activArc® — tarkka, keskitetty valokaari ja alennettu lammd&ntuonti
sekd syva tunkeuma parhaaseen juuren sulamiseen

= erilaisia kdyttdkohteisiisi sopivia versioita:
® erilaisilla virran voimakkuuksilla
» erilaisilla ohjauksilla

» sekd kaasujadhdytteisena ettd valinnaisen
kiertoilmajaahdytysmoduulin kera vesijaahdytteisena
» kylmalangan (Coldwire) tai kuumalangan (Hotwire) kera

TETRIX 452 552 1002
Asetusalue 4-450 A 5-550 A 10-1 000 A

o . 450 A/80 % 550 A/80 % 1000 A/60 %
Kayttosuhde 40 °C 420 A/100 % 420 A/100 % 750 A/100 %
Tyhjékayntijannite 79V
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» TIG-invertterihitsauskone Comfort 2.0-ohjauksella DC- tai AC/DC-
versiona

® activArc® — tarkka, keskitetty valokaari ja alennettu lammdontuonti
seka syva tunkeuma parhaaseen juuren sulamiseen

* vakiona 19-napainen automaatioliitanta ja valinnaisena myos RINT
X12 -liitdnnat tai teollisuusvaylaliitdntd BUSINT X11

= erilaisia kdyttdkohteisiisi sopivia versioita:
* kaasujadhdytteinen tai valinnaisesti vesijadhdytteinen cool41 U31
-jddhdytysmoduulilla

® version mukaan saatavilla kylmadlangan (Coldwire) tai
kuumalangan (Hotwire) kera

TETRIX COMFORT 2.0 PULS

Versio ROB CW ROB AC/DC ROB AC/DC CW ROB
Asetusalue 5-300 A
300A/35%
Kayttosuhde 40 °C 260 A/60 %
210 A/100 %
Tyhjakayntijannite 63V

®
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TIG

TIG-LANGANSYOTTOLAITTEET
JA -KAYTTOLITTYMAT,

LANGANSYOTTOLAITE TIG-AUTOMATISOINTIIN.

Aina oikea langansyéttélaite automatisoituun ja mekanisoituun TIG-hitsaukseen kaikkiin kdyttokohteisiin.

T drive 4 Rob 2

* langansyottolaite automatisoituun TIG-hitsauskayttoon
» optimoitu kylma- ja kuumalangan korkeille sulatustehoille 10 m/min saakka

* toistettava langansydttdnopeus ohjauspydran tdysdigitaalisen saddon avulla; sdddettavissa
0,1 m/min vdlein

* 4-pyodrasyottd metallirakenteena suurilla 37 mmin rullilla, tehtaalta varustettuna 1,0/1,2 mm:n
teréslangoille

= etupuolella erilliset painikkeet langansyottdd/vetamistd ja kaasutestia varten

* hyva prosessivarmuus kaikkien prosessitietojen ohjauksen, séddon ja seurannan avulla
keskitetyn digitaalisen vayldjarjestelman kautta

T drive 4 Rob 3

» kevyt, kompakti langansyéttolaite tarkkaan kylmélangansydttéon automatisoiduissa
TIG-hitsauskayttdkohteissa

* saatavana eri versioina kylmalangan (Coldwire), kuumalangan (Hotwire), onttoakselin
yhdistelmand, vasen- tai oikeakdatisena

* toistettava langansydttdnopeus ohjauspydran tdysdigitaalisen saddon avulla; sdddettavissa
0,1 m/min valein

» 4-pyorasyottd metallirakenteena suurilla 37 mm:n rullilla, tehtaalta varustettuna
1,0/1,2 mm:n terdslangoille tyokaluttomalla rullien vaihdolla tarttuvien ruuvien avulla

» etupuolella erilliset painikkeet hitsauslangan takaisinsyottod, kaasutestia ja langansyottdd
varten

* hyva prosessivarmuus kaikkien prosessitietojen ohjauksen, sdddon ja seurannan avulla
keskitetyn digitaalisen vayldjarjestelman kautta

tigSpeed drive 4 Rob

* langansyottolaite automatisoituun TIG-hitsauskdyttdon
= optimoitu kylma- ja kuumalangan korkeille sulatustehoille 10 m/min saakka

» dynaaminen langansyottojarjestelma paallekkadisen langan eteen-/taaksepain suuntautuvan
liikkeen avulla

* toistettava langansydttdnopeus ohjauspydran tdysdigitaalisen saddon avulla; sdddettavissa
0,1 m/min valein

» 4-pyodrasyottd metallirakenteena suurilla 37 mm:n rullilla, tehtaalta varustettuna
1,0/1,2 mm:n terdslangoille

= etupuolella erilliset painikkeet langansyottdd/vetdmistd ja kaasutestid varten

» hyvd prosessivarmuus kaikkien prosessitietojen ohjauksen, saéadédn ja seurannan avulla
keskitetyn digitaalisen vayldjarjestelman kautta
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HITSAUSPISTOOLIN KAYTTOLITTYMA

VALIKAAPELIPAKETIT

Meiltd 16ydat aina oikean valikaapelipaketin
kaikkiin kayttokohteisiin. Taysin
kayttdkohteeseesi varustettul

Hitsauspistoolin kayttoliittyma Tig Torch Box

» kevyt, kompakti TIG-hitsauspistoolin kayttdliittyma

» TIG-MT 400 W- ja TIG-MT 500 W -liitdntaan

» yhteensopiva T Drive 4 Rob 3 L/R (vasen/oikea) kanssa

* integroitu kaasuventtiili

* erillinen painike kaasutestille

* kaasun paineenvalvonta

= kiinnityslevy, jossa on vedonpoistaja robottiin kiinnittdmista varten (lisdvaruste)

» kompakti laite, joka on helppo asentaa robottiin

Hitsauspistoolin kayttoliittyma forceTig Torch Box

» forceTig® -hitsauspistoolin kayttoliittymd, kevyt malli 550 A saakka

» kéytettavaksi forceTig®-hitsauspolttimilla automatisoiduissa Tetrix XX2 -virtaldhteissa
* yhteensopiva T Drive 4 Rob 3 L/R (vasen/oikea) kanssa

* integroitu kaasuventtiili

* erillinen painike kaasutestille

* kaasunpaineanturi

» kompakti laite, joka on helppo asentaa

* hitsauspolttimen ja liitdntaletkujen kokonaispituus enintddn 18 m

MAHDOLLISET VARUSTEYHDISTELMAT

70 QMM

95 QMM

2*95 QMM, ruuvattava virtaliitanta

VSLP TORCHBOX

VSLP TORCHBOX + WF / TIGSPEED

SLP 7/12 pol

SLP 7/12 pol hotwire

VSLP PIPETRUCK

VSLP TORCHBOX + WF + HW / TIGSPEED vain aaltosuojaletkun kera tai ilman, ei vakiosuoja-
letkua

kaasujadhdytteinen (ei SLP-kaytossa)
vesijadhdytteinen (aina VSLP-kaytossad)
ilman kaasua tai vettd (SLP-kaytossd)

ei suojaletkua
vakiosuojaletku (ei 2¥95 QMM)
aaltosuojaletku

pituus

(1 m sisdltyy perushintaan)
vdlikaapelipaketti
ohjauskaapelipaketti
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TIG

AINA VIILEA HITSAUSPISTOOLI.

TlG ROB [}OOW * nopea, turvallinen, hairiévapaa

= esiasetettu TIG-elektrodi

* toistettava hitsauspistoolin asento

Perusvarustus:
* 4 m putkipaketti

* suora polttimen kaula

= kaasusuutin @ =10 mm, P =37 mm

= kaasudiffuusori @ elektrodi = 2,4 mm

TIG ROB LI-OOW CW/HW * nopea, turvallinen, hairidvapaa

* kylmalangansyotto
* esiasetettu TIG-elektrodi

* toistettava hitsauspistoolin asento

Perusvarustus:
* 4 m putkipaketti

* suora polttimen kaula

= kaasusuutin @ =1mm
= kaasusuutin @=10mm, P =37 mm

= kaasudiffuusori @ elektrodi = 2,4 mm

TIG ROB LI-OOW CW PP * nopega, turvallinen, hdiridvapaa

* kylmalangansyotto
= esiasetettu TIG-elektrodi

* toistettava hitsauspistoolin asento

Perusvarustus:
* 4 m putkipaketti

* suora polttimen kaula

= kaasusuutin @ =10 mm, P =37 mm
® kaasudiffuusori @ elektrodi = 2,4 mm
= kaasusuutin @=1,0 mm

* langansyottopyord, universaali, @ = 1,0 mm

TIGROB 400 W TIG ROB 400 W CW/HW TIG ROB 400 W CW PP
Jadhdytys v
DC 400 A/100 %
AC 280 A/100 %
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FT500

* tukeva rakenne lisdd tdrmdysturvallisuutta

® suljettu jadhdytyspiiri

* ruuvattava elektrodi, madritetty, kalibroitu geometria puikon vaihdossa, el ei
sadtod saatotulkilla vaihdon yhteydessa

* valinnan mukaan lisdainelangan kera tai ilman

Perusvarustus:
* kaasunjakaja, katodi pyored, kaasusuutin kupari 13 mm

® ylos ulottuva putkipaketti

FT1000

* tukeva rakenne lisdd tdrmdysturvallisuutta

* suljettu jadhdytyspiiri

* ruuvattava elektrodi, madritetty, kalibroitu geometria puikon vaihdossa, ei saatoa
saatotulkilla vaihdon yhteydessa

* valinnan mukaan lisdainelangan kera tai ilman

Perusvarustus:
*» kaasunjakaja, katodi pyored, kaasusuutin kupari 13 mm

* sivulle ulottuva putkipaketti

FT1002

» mekanisoitu suurivirtahitsaus

* suunniteltu jatkuvaan kayttoon suurimmilla kuormituksilla

* laminaarinen suojakaasuvirtaus hitsaussauman optimaaliseen suojaukseen

* erilaiset elektrodin halkaisijat helpottavat mukautusta vaihteleviin hitsaustehtaviin

= sivulle ulottuva putkipaketti on saatavilla eri pituisina

FT500 FT1000 FT1002
Jadhdytys v
DC 500 A/100 % 800 A/100 % 1000 A/ 100 %
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AINA VIILEA HITSAUSPISTOOLI.

* pitkd kayttoikd parhaan ldammontuottokyvyn ansiosta pienimmalld mahdollisella koolla

» sivulle ulottuva putkipaketti ilman murtumisriskia
» TIG-elektrodien saato takaa

* erinomainen osien saavutettavuus ja optimaalinen suorituskyky

TIG MT 200G TIG MT 300W TIG MT 400W TIG MT 500W
Jaahdytys kaasu v v v
DC 200 A/60 % 300 A/100 % 400 A/ 100 % 500 A/100 %
AC 140 A/60 % 210 A/100 % 280 A/100 % 350 A/100 %
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PLASMA

TETRIX-PLASMA-AUTOMATISOINTI.

» plasma-DC-hitsauskoneet tai mikroplasma-DC-hitsauskone

version mukaan saatavilla kylmdlangan (Coldwire) tai kuumalangan (Hotwire)
kera

saatavana myds versioina kaasun saadolld ja ilman kaasun sddtod

activArc® — tarkka, keskitetty valokaari ja alennettu ldammaontuonti sekd syva
tunkeuma parhaaseen juuren sulamiseen

vakiona 19-napainen liitin signaalinvaihtoon, kuten rajakytkin, ja valinnaiset
litdnnat RINT X12, teollisuusvaylaliitdntd BUSINT X11, dokumentointiliitanta
PCINT X10

optimoitu automatisoituihin kdyttdkohteisiin: Ainutlaatuinen toisen
sukupolven digitaalinen jarjestelma toistettaviin, laadukkaisiin hitsaustuloksiin,
helppo liittdd automatisoituihin jdrjestelmiin

ominaisuuksia ei tarvitse ostaa erikseen, kaikki tdman konetyypin
ominaisuudet siséltyvat jo toimitukseen tehtaalla

* vapaasti sdddettdva pilottikaaren virta 5-80 A

plasma spotArc® mahdollista

vaihehdirididen valvonta (yhdessa BUSINTX11 ATCASE:n kanssa) seka
suojakaasun/pilottikaasupaineen valvonta ja vedenvirtauksen valvonta

* laitteiston hadtdpysdytyspiiri turvallisuuteen liittyvdd sammutusta varten

TEKNISET TIEDOT

MICROPLASMA

TETRIX PLASMA 152 352 552 102
Asetusalue 5-150 A 4-350 A 5-550 A 0,5-100 A
o 550 A/60 %
©, 0, 0 0
Kayttdsuhde 40 °C 150 A/100 % 350 A/ 100 % 120 A1 100 % 100 A/ 100 %
Tyhjakdyntijannite 79V




MIKROPLASMA-AUTOMATISOINTI. e“”"

WE ARE WELDING

» mikroplasma-DC-hitsauskone, jossa Comfort 2.0 P-ohjaus ja tarkka
kaasun annostelulaite

* plasma- ja TIG-hitsaus

= vakiona 19-napainen automaatioliitdntd, esim. (kdynnistys/
pysaytys, virran kulku, hatdpysdytys) ja valinnaiset liitdnnat RINT X12,
teollisuusvaylaliitantd BUSINT X11

TEKNISET TIEDOT

MICROPLASMA 25-2 55-2 105-2
Asetusalue 0,3-20 A 0,3-50 A 0,3-100 A
N 1000 A/60 %
o, 0, [0)
Kayttdsuhde 40 °C 20A/100 % 50A/100 % 20 A/100 %
Erityisesti kehitetty Tyhjakayntijannite 95y

Comfort 2.0 P -ohjaus
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PLASMAHITSAUSPOLTIN.

Loyda aina oikea hitsauspoltin jokaiseen plasmasovellukseen.

PWM 25 PWM 100 PWM 150 PWM 250

Jaahdytys
Pilottikaaren virta 4-10 A 2-12A 5-12A
Kayttosuhde DC - 25A/100 % 100 A/ 100 % 150 A/ 100 % 250 A/100 %
Kayttdsuhde AC 80 A/100 % 120 A/ 100 %
Kayttdsuhde DC + 35A/100% 50A/100 %

PWM 150 ROB PWM 250 ROB PWM 350-590 PWM 350-5180
Jadhdytys
Kayttosuhde 250 A/100 % 350 A/100 % 350 A/ 100 %
Pilottikaaren virta 2-12A 5-12A 10-20 A 10-20 A
Kayttdsuhde DC - 150 A/100 %
Kayttdsuhde AC 120 A/100 %
Kayttosuhde DC + 50 A/100 %

PWM 25

=/

RINT X12

XQ R -hitsauskoneille

=/

PWM 100

PWM 150 Rob
PWM 250 Rob

,i}

PWM 150

PWM 350-5S180
PWM 350 - S90
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Kaasun annostelulaite Tetrix-plasmahitsauskoneita varten, joissa ei ole digitaalista kaasun saantelya.

OHJAUKSEN YLEISKUVA

KAASUN KAASUN KAASUN
ANNOSTELULAITE 4 ANNOSTELULAITE 4.1 ANNOSTELULAITE 5

Kayttokohteet: Kayttokohteet: Kayttokohteet:

* plasmahitsaus +-nap.: » plasmahitsaus +-nap.: = plasmahitsaus +-nap.:
alumiinipohjaiset seokset alumiinipohjaiset seokset alumiinipohjaiset seokset

» plasmahitsaus --nap.: » plasmahitsaus --nap.: » plasmahitsaus --nap.:
runsaasti seostetut terakset, runsaasti seostetut terakset, runsaasti seostetut terakset,
nikkeli, kupari, titaani ja nikkeli, kupari, titaani ja nikkeli, kupari, titaani ja
erikoisseokset erikoisseokset erikoisseokset

TEKNISET TIEDOT

KAASUN ANNOSTELU- KAASUN ANNOSTELU- KAASUN ANNOSTELU-
LAITE 4 LAITE 4.1 LAITE 5
Suojakaasu 3,5-201/min 3,5-20 I/min 3,5-20 I/min
Pilottikaarikaasu 0,3-5,5 I/min 0,1-1,1 1/min 0,3-5,51/min
Pilottikaarikaasu 2 0,1-1,1 I/min
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AINA VIILEA HITSAUSPISTOOLI.

RK1

* tehokas ulkopuolinen jaahdytin téystermisella
moottorikompressorilla

® |iitdnnat takana

= jadhdytysnesteen poistoventtiili ja jadhdytysnesteen tason ilmaisin

* [3mpotilansddtd ja LED-ndyttd

» tehokas pumppu, painemittari, pumppu ja tuuletin
lampotilaohjattuja

RK2 / RK3 / RK2.1 / RK3.1

* tehokas ulkopuolinen jaahdytin téystermisella
moottorikompressorilla

® iitdannat edessa
*» jadhdytysnesteen poistoventtiili ja jadhdytysnesteen tason
ilmaisin

* [3mpotilansddtd ja LED-ndyttd

RK1 RK2 +3 RK2.1 + 3.1

vahvistettu

Syéttdjannite 1x230V 3x400V
Jadhdytysteho 900W 2 000W (RK2) / 2 700W (RK3)
Maks. 1dhtdpaine 3,5 bar 4,5 bar 8 bar

32 °C:n ymparistolampotilaan saakka

COOL82 Us44

* tehokas jadhdytysmoduuli ja keskipakopumppu

= erittdin kestava metallikotelo

* o e
"H"M“H Y » jdahdytysnesteliitannat takana
T - -

Hl) - = tehokas pumppu, painemittari, pumppu ja tuuletin
y s ampotilaohjattuja

= suositus 10 m valikaapelipakettiin saakka
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COOL82 U457/ COOL82 U45 2DV

= tehokas ulkopuolinen jadhdytin

® liitdnnat takana

® jadhdytysnesteen poistoventtiili ja
jadhdytysnesteen tason ilmaisin

» [ampotilansdato ja LED-nayttod

= tehokas pumppu, tuuletin
lampdtilachjattu

* tehokas jaahdytysmoduuli ja keskipakopumppu

= vahvistettu malli

® erittdin kestava metallikotelo

® jadhdytysnesteliitdnnat takana

» tehokas pumppu, painemittari, pumppu ja tuuletin lampdotilaohjattuja
= vahvistettu keskipakopumppu ja ilman jaéhdytystehoa

= suositellaan esim. pitkille valikaapelipaketeille, joiden pituus on yli 15 m

COOL 82 U44 COOL 82 U45 COOL 81 U45 2DV

vahvistettu malli

Lépivirtausmaara 51/min 20 I/min
Jadhdytysteho 1600W 1800W
Maks. lahtopaine 3,5 bar 4,5 bar

RK10 RK20 R30
Syottdjannite 1x230V 3x400V
Jadhdytysteho 1300W 2500W 3800W

40 °C:n ympaéristélampdtilaan saakka
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XQ R MIG/MAG

DEVICE NET
PROFIBUS

BUS' NT X1 1 Saatavana olevat PROFINET CU

kenttavaylatyypit ETHERCAT
KYTKINKAAPEILLE VYR ETHERNET IP
MODUS TCP

CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS

BUSINT X1 1 Saatavana olevat PROFINET

ETHERCAT

XQ R -HITSAUSLAITTEET kenttavaylatyypit ETHERNET IP

MODUS TCP
CAN OPEN

i

RINT X12 RINT X12 kytkinkaapeille
XQ R -hitsauskoneille

TIG JA PLASMA

DEVICE NET
PROFIBUS

B U S | N T X 1 1 Saatavana olevat FE)_F;S EFg\éiTT
KYTKINKAAPEILLE enttavayIStyyPIt

ETHERnet IP
MODUS TCP
CAN OPEN

DEVICE NET
PROFIBUS

Saatavana olevat PROFINET CU
TIG ETHERCAT

kenttavaylatyypit ETHERNET IP

BUSINT X11 MODBUS
CAN OPEN
ATCASE
DEVICE NET
HITSAUSKONEILLE PROFIBUS

Saatavana olevat PROFINET CU
Plasma ETHERCAT

kenttavaylatyypit ETHERNET IP

MODBUS
CAN OPEN



EWM-AUTOMATISOINTI — TAYDELLINEN e“"”

RATKAISU KAIKKIIN TEHTAVIIN.

WE ARE WELDING

Olipa kyse yksittdisistd tuotteista tai suurista sarjoista, kasitydsta tai teollisuudesta,
keskisuurista yrityksista tai suuryrityksistd, koboteista tai avaimet kdteen -hitsausroboteista —

EWM:II on oikea ratkaisu tehtdvaasi ja yritykseesi.

EWM:N AVULLA VOIT

* tuottaa nopeammin ja tasaisen laadukkaasti

» vdhentdd kustannuksia pysyvasti ja suunnitella turvallisesti
* valmistaa joustavasti pienista suuriin sarjoihin

* reagoida nopeasti markkinoiden muutoksiin

*» tydskennelld prosessiturvallisesti ja taloudellisesti

® kestda kansainvalista kilpailua

EWM-PALVELUVALIKOIMA

* toimitamme tdydellisen automaatioratkaisun tehtavidsi varten —
yksilollisesti raataloityna tarpeisiisi ja yritykseesi

* MIG/MAG-, TIG- ja plasma-hitsausvirtaldhteet seka vastaavat
lisdvarusteet, kuten langansyottolaitteet, hitsauspolttimet jne

= kaikki palvelut ja huollot
* robottisolut

= robottijdrjestelmat moduulijdrjestelmdstamme — joustavat
jokaiseen sovellukseen

® jalkiasennus

» kddntopoydat, pyoro- ja pitkittdissauman hitsauslaitteet
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JOUSTAVA JA TALOUDELLINEN -
JO ERAKOOSTA 1 ALKAEN.

Modulaariset, tdydelliset jarjestelmat, jotka voidaan ohjelmoida tdysin automaattisesti
offline-tilassa, ovat automatisoidun hitsauksen tulevaisuutta. Vakioversioiden lisaksi
tarjoamme sinulle monimutkaisia, yksilollisid ratkaisuja, jotka on radtaldity juuri sinun
tehtaviisi ja alallesi.

MODULAARISET KOKONAISJARJESTELMAT

Modulaariset kokonaisjarjestelmat on raataloity yksildllisesti vaatimuksiisi ja tehtaviisi.
Kokosimme sinulle raataloityja robottihitsausjarjestelmia vakio-osista. Me huolehdimme
puolestasi kehityksestd, kokeiluista, asennuksesta, koulutuksesta ja huollosta. Ndin paaset
suoraan valmistamaan.

SINUN ETUSI +

» hyva prosessivarmuus digitaalisen ohjauksen ja kaikkien prosessitietojen saddon ansiosta
* toistettavat hitsaustulokset ja samanlainen hitsisauman laatu

* joustava ja aina laajennettavissa

VAKIOHITSAUSPOLTIN

Kompaktit, standardoidut hitsaussolumme, joissa on raataldityja automaatiovaihtoehtoja, ovat
optimaalinen ratkaisu korkeisiin vaatimuksiin. Toimitetaan hitsausvalmiina asiakkaan toiveiden
mukaan, koottuina ja kdyttdonotettuina. Tilauksesta FANUC- tai Kuka-roboteilla tai Universal Robots-
ja Doosan Robotics -koboteilla varustettuna.

SINUN ETUSI +

= standardoidut robottisolut

= eri robottimerkit (asiakkaan toiveen mukaan)

* pydrityspdytd asiakkaan tai komponentin vaatimusten mukaan
* toimivat erilaisilla moniprosessivirtalahteilld

* MIG-, TIG-, Plasma-, forceTig®- ja pulttien hitsaussovelluksiin

» tdydellinen suojakotelo, jossa on liukuovet ja tarkastusikkunat
* voidaan yhdistdd mihin tahansa imujdrjestelmaan

* valinnaiset lineaariakselit tai kadntopdydat

® asiakaskohtainen kokoonpano




WELDING 4.0 — ) ) ewmn
HITSAUKSENHALLINTAJARJESTELMA e
EWM XNET.

Ihmisten ja koneiden dlykas ja tuottavuutta lisddva verkosto automaattisen datavirran tuottamiseksi
tuotantoketjussa: Teollisuus 4.0 on tulossa myds hitsaustuotantoon uusien, innovatiivisten Welding 4.0
-hallintajdrjestelmien, kuten ewm Xnetin, kautta. Uudet kasitteet, kuten "dlykds tehdas”ja "digitaalinen muutos’,
muuttuvat todellisuudeksi hetkessa. Edut ovat selvét: Tuotteiden ja ihmisten vahvempi verkostoituminen liséa
tehokkuutta ja parantaa laatua, vihentda kustannuksia ja sdastaa samalla resursseja. Alykkdan seurannan ja
ldpindkyvien prosessien ansiosta sinulla on aina kokonaiskuva suunnittelusta tuotannon kautta aina hitsaussauman
loppulaskentaan saakka. ewm Xnet tarjoaa Teollisuus 4.0:n edut kaikissa kokoluokissa ja toimintamuodoissa. Hae
tulevaisuus yritykseesi jo nyt — ota meihin yhteytta!

SINUN ETUSI MODUULIT JA KOMPONENTIT

* hitsaustietojen tallentaminen * perussarja — reaaliaikainen hitsaustietojen tallennus ja

= keskitetty tallennus, katselu ja analysointi hallinta seka kulutusarvojen lahetys

* online-seuranta — hitsausprosessin ohjaus ja valvonta * paivitys 1 - WPQ-X Manager - hitsausohjeiden luonti,
useimmissa hitsauskoneissa onnistuu mista tahansa hallinta ja hitsaajien nimeaminen
PC-tybasemasta * pdivitys 2 — osien hallinta — hallitse osaa, luo

* analyysi, arviointi, raportointi ja dokumentointi hitsausjdrjestyskaavioita, kohdista hitsausohjeita
verkossa rekisterdityind hitsausparametreina kullekin = paivitys 3 — monimutkaisten hitsaustehtdvien projektointi

verkon hitsauskoneelle erilaisten dokumentointi- ja

= Xbutton — kdyttooikeudet ja hitsausohjeet hitsaajalle
arviointityokalujen avulla

lujarakenteisella laitteistopainikkeella

siirtomahdollisuus kaikille verkossa oleville hitsauskoneille

mukava ja helppokayttdinen graafinen naytto
verkkokayttdjille, perustuu hallisuunnitelmaan, zoomattavissa
suurempaan kokoon, navigointi-ikkuna ja paljon muuta

OPC UA -liitanta
Kayttdmalla standardoituja
rajapintoja, kuten esimerkiksi
OPC UA:ta, EWM-jarjestelman
tiedot voidaan vieda
vakiomuotoon, jotta

ne voidaan integroida
'”dusthv4 0 korkeamman tason

y ev;," tuotannonohjausjarjestelmiin.

Nopeampi tietoliikenne Teollisuus 4.0:lle
» usean hitsausvirtalahteen verkottuminen — LAN tai WiFi

* offline-tiedonsiirto USB-liitdnnan kautta

®
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WE ARE WELDING
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Neuvomme sinua mielelldmme: sales@ewm-group.com
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EWM on parhaan hitsaustekniikan kumppanisi. EWM:n

avulla hitsaat taloudellisemmin, turvallisemmin ja
laadukkaammin. Innovatiiviset jarjestelmat, tehokkaat
hitsausmenetelmat, digitaaliset teknologiat ja palvelut seka
EWM:n konsultointiosaaminen tukevat sinua hitsaustehtaviesi
tdydellisessa kasittelyssa.
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Dr. GUnter-Henle-Stra3e 8
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Germany
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Puh.: +49 26801810
Faksi: +49 2680 181 244
Séhkoposti: info@ewm-group.com
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Www.ewm-group.com I_ _l

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja muokattu huolellisuutta noudattaen. Tastd huolimatta oikeudet muutoksiin, kirjoitusvirheisiin ja
virheellisiin tietoihin pidatetdan.



