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WE ARE WELDING

~ PICO

MANUELL ELEKTRODSVETSNING AR ENKELT
OCH KAN ANVANDAS OVERALLT




PICO PICO-FAMILJEN.

Dér det anvdnds svetsmaskiner for manuell elektrodsvetsning ar det mest smutsigt.
P& EWM har vi tagit hansyn till just det. Var och en av vara svetsmaskiner fér manuell
elektrodsvetsning utmarker sig genom hog robusthet och en livslangd éver genomsnittet.

Inte minst de hdga ndtspanningstoleranserna och effektreserverna gor vara svetsmaskiner
for manuell elektrodsvetsning till perfekta foljeslagare pa bygg- eller monteringsplatser.
Aven generatordrift eller 1&nga forlangningskablar klaras utan problem.

DINA FORDELAR +

» Obegransad generatordrift ocksa med langa
stromforsorjningsledningar tack vare hdga ndtspanningstoleranser

* Enkel enknappsmandvrering

» For annu mer komfort vid svetsning

* Robust, byggarbetsplatsanpassad konstruktion
» Stotsdker kapsling

®» Bdrbart med handtag och barrem

» Strémsparande tack vare hég verkningsgrad
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PICO

Barrem

KAPSLINGSVARIANTER.
PICO 160

Pico 160 cel puls ar en extremt latt svetsmaskin som med sina endast 4,7 kg ar en

av de lattaste pa marknaden. Darmed och tack vare den medféljande barremmen ar
den framfor allt praktiskt och enkel att transportera - pa arbetsplatsen, i trappor och
pa stegar, i stalkonstruktioner och pa byggstdliningar. Pico 160 cel puls imponerar
med sin enkla hantering aven vid besvarliga forhdllanden inom byggnadskonstruktion,
anlaggningsarbeten, gruvdrift och andra omrdden samt dr 100 % saker vid fallande

svetsning av cel-elektroder.

Robust kapsling Lucka framfor styrningen
tack vare kombination av aluminium

och slagtalig plast

Stora lasthylsor

Hogt natspanningstoleransomrade Fjarrstyrningsanslutning
fran -40 till +15 % for problemfri drift av Anslutning fér RG13 fjdrrstyrning med
generatorer 3,5 mm jackkontakt*

Schuko-stickkontakt for 230 V natanslutning

-\

Smutsfilter Handtag (160 som ON) L-BOXX

Pico 350/400 serie
* p& PICO 160 CEL PULS
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PICO 350/400

Finns i utforandena: cel puls/cel puls pws/cel puls pws dgs.

Bestandig mot extrema vaderfarhallanden. Mycket talig for tuffast tankbara anvandning och tack
vare |ag vikt idealisk att ta med sig mellan arbetsplatser!

Svetsmaskinen Pico 350 och Pico 400 dr 100 % saker vid fallande svetsning av Cel-elektroder.
Med tradmatarenheten Pico drive 4L ar inte heller MIG/MAG-svetsning nagot problem. Men det
ar inte allt: Aven avmagnetisering av rér och plat innan svetsning blir lekande I&tt.

Polvandningsanordning
Helt enkelt praktiskt Integrerad som standard (utférande
Natkabelhallare som standard med polvandaromkopplare). Sparar
tidskrdvande ombyggnad nar
polaritetsbyte &r nddvandigt

IP34s-skydd Lucka framfor styrningen

Skydd runt om mot
stdnkvatten

For tuff anvdndning Dammskyddsfilter kan sdttas in
Robust bottenkonstruktion gér det majligt (tillval)

att stdlla ner den dven i smutsiga och blota

omgivningar

o
[

Trolly 53 Pico drive 4L Fjarrstyrning Trolly 54 med
ON TA TR.21



PICO

PICO 160

Manuell elektrodsvetsning
TIG-LiftArc-svetsning
Arcforce

Hotstart

Antistick

PICO 300

CEL PWS
Manuell elektrodsvetsning
TIG-LiftArc-svetsning
Cel-karakteristik
Arcforce
Hotstart
Antistick

Svetspolaritet
(polvdindaromkopplare)

Arcforce

Aktiv effektreglering for konstanta inbranningsférhallanden
och sdker rotbearbetning dven vid svetsning i tvangslage

samt med svar atkomlighet

Cel-svetsning

100 % sdker svetsning av fallande fogar med Cel-elektroder

SVETSFUNKTIONERNA.

FOR BASTA SVETSRESULTAT.

PICO 160
CEL PULS

Manuell elektrodsvetsning

Manuell elektrodsvetsning
och TIG-puls

TIG-LiftArc-svetsning
Cel-karakteristik
Arcforce

activgauss

Hotstart

Antistick

PICO 350
CELPULS

Manuell elektrodsvetsning

Manuell elektrodsvetsning
och TIG-puls

CC/CV-karakteristik
TIG-LiftArc-svetsning
PF Pulse-funktion
Cel-karakteristik
Arcforce

Hotstart

Antistick

Maximal anvandningskomfort, ldng livsldngd och alla svetsfunktioner ingar i aggregatet
utan extra kostnad for basta svetsresultat. Darfor ar perfekta svetsfogar férprogrammerade.

PICO 162
MV

Manuell elektrodsvetsning
TIG-LiftArc-svetsning
Arcforce

Hotstart

Antistick

PICO 350
CEL PULS PWS

Manuell elektrodsvetsning

Manuell elektrodsvetsning
och TIG-puls

CC/CV-karakteristik
TIG-LiftArc-svetsning
PF Pulse-funktion
Cel-karakteristik
Arcforce

Hotstart

Antistick

Svetspolaritet
(polvandaromkopplare)

Manuell elektrodpulssvetsning

activgauss

Okomplicerad svetsning i tvangsldge tack vare
kontinuerlig dndring av svetsstrommen

Automatisk avmagnetiseringsfunktion for att ta

bort restmagnetism i rér och platar
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ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days

‘‘‘‘‘ former
and rectifier

“Far detaif vist e group.com

PICO 180
PULS

Manuell elektrodsvetsning

Manuell elektrodsvetsning
och TIG-puls

TIG-LiftArc-svetsning
Arcforce
Hotstart
Antistick

PICO 350
CEL PULS PWS DGS

Manuell elektrodsvetsning

Manuell elektrodsvetsning
och TIG-puls

CC/CV-karakteristik
TIG-LiftArc-svetsning
PF Pulse-funktion
Cel-karakteristik
Arcforce

activgauss

Hotstart

Antistick

Svetspolaritet
(polvandaromkopplare)

CC/CV-karakteristik

PICO 220
CELPULS

Manuell elektrodsvetsning

Manuell elektrodsvetsning
och TIG-puls

TIG-LiftArc-svetsning
Cel-karakteristik
Arcforce

Hotstart

Antistick

PICO 400
CELPULS

Manuell elektrodsvetsning

Manuell elektrodsvetsning
och TIG-puls

CC/CV-karakteristik
TIG-LiftArc-svetsning
PF Pulse-funktion
Cel-karakteristik
Arcforce

Hotstart

Antistick

MIG/MAG-svetsning med optimal trddmatarenhet Pico drive 4L

Antistick

Forhindrar utglédgning av elektroderna

Evolution®

PICO 300
CEL

Manuell elektrodsvetsning
TIG-LiftArc-svetsning
Cel-karakteristik

Arcforce

Hotstart

Antistick

PICO 400
CEL PULS PWS

Manuell elektrodsvetsning

Manuell elektrodsvetsning
och TIG-puls

CC/CV-karakteristik
TIG-LiftArc-svetsning
PF Pulse-funktion
Cel-karakteristik
Arcforce

Hotstart

Antistick

Svetspolaritet
(polvandaromkopplare)

Hotstart
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Saker tandning av ljusbdgen med okad stromstyrka
och tillracklig uppvarmning pa det fortfarande kalla

grundmaterialet i bérjan av svetsningen

Svetspolaritet (polvindaromkopplare)

Polomkoppling pad maskinen eller med fjdrrstyrningen sparar
tidsdédande omkoppling av svetsstromanslutningarna



PICO  TILLBEHOR.

HANDTAG + BARREM + SMUTSFILTER +

Forenklad transport. Barrem for enkel transport. Perfekt for mobil  Skyddar maskinen tillforlitligt mot
= for PICO 160/160 cel puls anvandning och om man ofta flyttar mellan fororeningar under besvarliga
olika arbetsplatser. arbetsforhallanden.

= for Pico 160/162/180/220/300/350/400 = for PICO 160/160 cel puls

SMUTSFILTER + TRANSPORTVAGN + TRANSPORTVAGN -+
Skyddar maskinen tillforlitligt mot For transport av en stromkalla och en For transport av en stromkalla, en kylmodul
fororeningar under besvarliga skyddsgasflaska upp till 33 1(300 bar). eller en verktygsbox och en skyddsgasflaska
arbetsfdrhallanden. = for Pico 180/220 upp till 33 1(200 bar).

= for Picot 180/220 = for Pico 350/400



FJARRSTYRNING

Steglost instdllbar svetsstrom (0 % till 100 %)
beroende pa vald huvudstrom pa
svetsaggregatet.

= for Pico 160 cel puls

SKYDD

Latt och robust holje for svara for hallanden.
Enkelt att tvatta.
= for Pico 180/220

+ PICO DRIVE

+ FJARRSTYRNING +

Steglost installbar svetsstrom (0 % till 100 %)
beroende pa vald huvudstrom pa
svetsaggregatet.

= for Pico 180/220/300/350/400

MIG/MAG-tradmatarenhet.

= for Pico 350 cel puls/300 cel puls pws/
350 cel puls pws dgs/400 cel puls/
400 cel puls pws/400 cel puls pws dgs

_|_
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FJARRSTYRNING —
FOR MANUELL
ELEKTRODSVETSNING

Steglost instdllbar svetsstrom (0 % till 100 %)
beroende pa vald huvudstrom pa
svetsaggregatet. Omkopplare for byte

av polariteten (polvandaromkopplare):
Sparar in pa tidskravande omkoppling av
svetsstromanslutningarna.

= for Pico 350/400

Fler t///b@
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PICO

TEKNISKA DATA.

“n =l 160 cel puls

Instdliningsomrade svetsstrom 10-150A 5-150A 10-150A
150 A/35% 150A/30% 150 A/35%

Intermittens vid 40 °C 120A/60% 120A/60% 120A/60%
100A/100% 1T10A/100% T00A/100%

Tomgangsspanning 105V oLV 105V

Natspanning/tolerans 1x 230V (-40% - +15%)

Natfrekvens 50Hz/60Hz

Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP23

Markning CEm 28

EMC-klass A

Matt (L x Bx H) mm 370x129x 236 361x136x 224

Matt (L x B x H) tum 14,6%x5,1%x9,3 14,2x54x%x88

Vikt kg 4,9 5.4

Vikt Ibs 10,8 11,9

Standarder [EC60974-1,-10 CLA

Fjarrstyrningsanslutning

3,5 mm jackkontakt

PICO 350 cel puls 350 cel puls
pws pws dgs
Installningsomrade svetsstrom T10A-350A
350A/35%
Intermittens vid 40 °C 280A/60%
230A/100%
Tomgangsspanning 95V
Natspanning/tolerans 3x 400V (-25% - +20%)
Natfrekvens 50Hz/60Hz
Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP34
Markning CE 28
EMC-klass A

Matt (L x B x H) mm
Matt (L x B x H) tum

539x210x 415
21,2x83x16,3

Vikt kg 23,5 25,0
Vikt Ibs 51,8 55,1
Standarder IEC60974-1,-10 CLA

Fjarrstyrningsanslutning

19-polig
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220 cel puls 300 cel pws
5A-180A 10A-220A T0A-300A
180A/25% 220A/30% 300A/25%
130A/60% 160A/60% 220A/60%
120A/100% 140A/100% 170A/100%
a8V 97V 107V
1x 230V (-40% - +15%) 3x400(-25% - +20%)
50Hz/60Hz
H/IP23
CEH 2K
A
428 x 136 % 252 4950 x 186 x 350 490 x 186 x 446
169%x5,4x9,9 193x%x7,3x138 193x7,3x17,6
8,3 10,5 16,5 235
183 231 36,4 51,8
[EC60974-1,-10 CLA
19-polig
400 cel puls 400 cel puls
pws
10 A—400 A
4O0A/25%
280A/60%
230A/100%
95V
3x 400V (-25% - +20%)
50Hz/60Hz
H/IP34
CEHI 25
A

539x210x 415
21,2x83x16,3

25,0

23,5
55,1

51,8

[EC60974-1,-10 CLA

19-polig
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Vi ger dig garna rad: sales@ewm-group.com

EWM &r din partner for den bésta svetstekniken. Med EWM
svetsar du l6nsammare, sdkrare och med hogre kvalitet.
Innovativa anldggningar, kraftfulla svetsprocedurer, digitala
tekniker och tjanster samt radgivningskompetens fran EWM
hjélper dig att utféra dina svetsuppgifter med perfekt resultat.

053-000217-00006 / 2023-08 / © EWM GmbH

EWM GmbH |/
Dr. Glnter-Henle-Stralke 8

56271 Miindersbach

Tyskland

Telefon: +49 2680 181-0
Fax: +49 2680 181-244
E-post: info@ewm-group.com

|
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Innehdllet i detta dokument har kontrollerats och redigerats noga. Trots detta maste vi reservera oss for andringar, skrivfel och tryckfel.



