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~ OTOMASYON KAYNAK TORCU

OTOMATIZE KAYNAK ICIN
ESNEK KOMPLE SISTEMLER
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wemas  OTOMATIZE KAYNAK ICIN TORCLAR,

OTOMATIK OLARAK EN YUKSEK KALITEY| ELDE EDER.

EWM-XQ R makine serisi ile kaynak torcunu segerken de tim olanaklar aciktir. Asagidaki
versiyonlarin arasindan kolayca torcunu seg ve onu kaynak gorevinin gerekliliklerine tam olarak
uyarla: Standart veya i¢i bos mil ¢6zimU, gaz veya su sogutmali varilden beslemeyi de istege
bagli olarak dahil edebilirsin. Farkli bikme agilarina sahip kilavuz spiralli veya kugu boynu torclar,
carpisma korumasi, tel besleme Uniteleri ve baska kaynak teknigi aksesuarlari sistemi tamamlar.

EWM RMT ici bos mil

robotu kaynak torcu

gaz veya su sogutmali Robot tel besleme linitesi
M Drive 4 Rob 5 HW XR

v

Titan XQ R puls veya
Phoenix XQ R puls

EWM-RMT
robotu kaynak torcu
gaz veya su sogutmali

Robot tel besleme linitesi
M drive 4 Rob 5 XR

EWM-AMT
Otomasyon kaynak torcu
gaz veya su sogutmali

&%)

Almanyada tretilmistir. Ozel boylar ve
blkme acilari talep Gzerine.
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wemas — MIG/MAG ROBOT KAYNAK TORCU.

RMT-RSA SERISI.

= MIG/MAG robot kaynak torcu, gaz veya su sogutmali

= maksimum TCP glvenligi

= modduler yapi

= hizli degistirilebilen tor¢ boynu

= sogutma maddesi i¢in su durdurma (su sogutmali model)

= sorunsuz tel beslemesi icin kesintisiz tel sirme merkezi

= tel gecirme, tel geri cekme, gaz testi icin tuslar (fonksiyonellik tel besleme Unitesine baglidir)
= tel besleme Unitesi M Drive 4 Rob 2, 3, 5 icin uygun

Hortum paketi
= gaz testi, tel gecirme ve tel geri
cekme icin tuslar mevcuttur

= saglam dalgali boru hortum
istege bagl aksesuarlar: orn.
carpma koruma kireleri,
bikdlmeye karsi koruyucu yay
vs. mevcuttur

EWM RSA Carpisma korumasi

= robotu hasar gormeye karsi korur

= ayarda yuksek geri ddnme hassasiyeti
= tdm robot dreticileri icin flans plakalari

RMT301G RMT301W RMT351W RMT551W RMT651W

Devrede kalma orani, o, 340 A/ %100 270 A/ %100 350 A/ %100 650 A /%100 650 A/ %100
Devrede kalma orani, M21 270 A/ %100 250 A/ %100 300 A/ %100 550 A/ %100 600 A /%100
Devrede kalma orani, M21 pals 220 A/ %100 220 A/ %100 260 A/ %100 500 A /%100 550 A/ %100
Tel capi 08-12mm 08-20mm
Standart bukme agisi 22,5°/35°/45° 0°/225°/35°/45°

Disli, kontak memesi M9 M7 M9
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Baska modeller
talep iizerine miimkiindiir

Baslik somunlu a e
EWM-RMT tor¢ boynu

= gazveya su sogutmali

= farkl bukme agilari veya kugu boynu

= kisa veya uzun modelleri temin
edilebilir
= (Ozel kaynak torclari mimkundar

Gaz memesi sensorii
standart olarak mevcuttur
gaz memesinin pozisyon aramasl
vasitasiyla dokunsal kaynak dikisi
arama

Torg tutucu
= farkl modeller
= TCP hassasiyetli

Kontrol ve TCP teach uglan Cok fonksiyonlu Kaynak dumani
hizalama mastari anahtar emme seti
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wemse || BOS MIL ROBOTU ICIN MIG/MAG
ROBOT KAYNAK TORCU.

RMT-RSA-HW SERISI.

= MIG/MAG kaynak torcu, igi bos mil robotlari icin, su sogutmali
= maksimum TCP guvenligi

= moddler yapl

= hizli degistirilebilen tor¢ boynu

= sogutma maddesiicin su durdurma (su sogutmali model)

= sorunsuz tel beslemesi icin kesintisiz tel sirme merkezi

= robot tel besleme Unitesi M Drive 4 Rob 5 HW icin uygun

EWM ici bos mil
c¢arpisma korumasi RSA HW

= robotu hasar gérmeye karsi korur
= ayarda yuksek geri ddnme hassasiyeti
= tUm robot Ureticileri icin flans plakalari

Hortum paketi
= saglam dalgali boru hortum

RMT301G RMT301W RMT351W RMT551W RMT651W

Devrede kalma oranl, Co, 340 A/ %100 330 A/ %100 350 A/ %100 650 A/ %100 650 A/ %100
Devrede kalma orani, M21 270 A/ %100 290 A/ %100 300 A/ %100 550 A/ %100 600 A /%100
Devrede kalma orani, M21 pals 220 A/ %100 250 A/ %100 260 A/ %100 500 A/ %100 550 A/ %100
Tel capi 08-12mm 08-20mm
Standart bikme acisi 22,5°/35°/45° 0°/22,5°/35°/45°

Disli, kontak memesi M9 M7 M9
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Baska modeller
talep iizerine miimkiindiir

o
Baslik somunlu
EWM-RMT tor¢ boynu
= farkli bukme acilari veya kugu

boynu

= kisa veya uzun modelleri temin
edilebilir

Gaz memesi sensorii
gaz memesinin pozisyon aramasl
vasitaslyla dokunsal kaynak dikisi arama

Kontrol ve TCP teach uglan Hortum paketi Kaynak duman gazi
hizalama mastari yerlestirme destegi emen saloma
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MIG/MAG OTOMASYON KAYNAK TORCU.

AMT SERISI.

Mekanize ve otomatize imalat icin mikemmel tamamlayici. Otomasyon kaynak torglarimiz her bir uygulamaya
munferiden uyarlanabilir ve boylece miinferit kaynak gorevlerinin gerekliliklerine optimum sekilde ayarlanabilir. EWM
kaynak islemleri ile kombinasyonla sadece esnek degil, ayni zamanda 6zellikle verimli bir sekilde kaynak yapabilirsiniz.

= gaz veya su sogutmali MIG/MAG otomasyon kaynak torgu

= profillii¢ borular ile ideal sogutma

= cok daha yuksek bir saglamlik dtizeyi icin doku ile donatilmis sogutucu madde hortumlari
= germe arali§l capl 38 mm

AMT301G AMT451W AMT551W
Devrede kalma orani, CO, 330 A/ %60 500 A/ %100 650 A/ %100
Devrede kalma orani, M21 300 A/ %60 450 A /%100 550 A/ %100
Devrede kalma orani, M21 pals 210 A/ %60 350 A/ %100 500 A/ %100
Tel capi 08-12mm 0,8-16mMm 0,8-20mm
Standart bukme agisi 0°/22°/36°/45°

Disli, kontak memesi M9
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= Diger modeller ve 6zel kaynak

torclari temin edilebilir

= PM ve MT serisine uyumlu
asinma parcalari

Asinma pargasi seti Farkh biikme acilari
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Sana memnuniyetle destek veririz: sales@ewm-group.com o"‘f’. o S, ’59%

EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile
daha ekonomik, daha guvenli ve daha kaliteli kaynak yaparsin.
Yenilik¢i sistemler, glclU kaynak surecleri, dijital teknolojiler
ve servisler, ayrica EWM'nin danismanlik konusundaki
yetkinligi, sana kaynak gorevlerini mukemmel bir sekilde
gerceklestirmende destek oluyor.

EWM GmbH I_
Dr. Glnter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach

Almanya

Tel: +49 2680 181 0
Faks: +49 2680 181 244
E-posta: info@ewm-group.com

OoRNE©M@MX

www.ewm-group.com I_

Bu dokiimanin icerigi dikkatle arastirilmis, incelenmis ve tizerinde dikkatle calisiimistir. Ancak yine de degisiklik, yazim hatalari ve hatalar olmasi hakki saklidir.
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