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VERIMLI TIG YUKSEK PERFORMANSLI
BIRLESTIRME ISLEMI
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FORCETIG

forcelig®
TiG KAYNAGINDA DEVRIM.

forceTig ile TIG kaynaginda yeni alanlara niifuz ediyoruz. Bu ytksek verimlilige sahip kaynak
islemi, geleneksel TIG ¢ozumleri bittiginde gercek glictint ortaya koyuyor.

Kolay kullanilabilen ve dusik maliyetli islemin avantajlari, forceTig'de lazer ve plazma
kesme isleminin avantajlariyla birlestiriliyor. Ozellikle de kaynak hiz, stabilite ve nufuziyet
derinligi agisindan. forceTig ¢ok yonli kullanilabilen ¢ok islevli bir makine haline geliyor,
cinkd bununla neredeyse tim metallerin — cok farkli malzeme kalinliklari veya aralik genis-
likleri bile — kaynak islemi yapilabiliyor.

FORCETIG NASIL CALISIYOR?

GUclu performansa sahip gl kaynaklarimizin ve ¢cok iyi torg ve elektrot sogutucularimizin
kombinasyonu, TIG alanindaki standart ¢cézimlerin ¢ok Uzerinde yer alan kaynak akimlari-
nin olusmasina olanak sagliyor. Buna, mikemmel elektrot sogutmasi sayesinde arkin daha
konsantre ve odaklanmis olmasi ekleniyor. Arkin sabit yonlultigt bundan dolayr daha da
artiyor. Ozellikle yUksek glc araliginda yiksek alasimli celiklerde keyhole prosesi ile tek
katmanl glvenli bir islem ile birlestirme yapilabiliyor.

AVANTAJLARIN +

= strekli isletim iginyUksek akimlar mimkdn - %100 devrede kalma oraninda 1000 A'ya kadar
= farkli torg konstruksiyonlariyla her uygulama igin mtkemmel donatilmistir
= kaynak torcu arabirimi sayesinde torglar otomatik standart TIG guc¢ kaynaklarimizda kullanilabilir

= yiksek alasimli celikler kaynak agzi hazirlik zamani olmaksizin 10 mm kalinliga kadar tek katmanli kaynak yapila-
bilir, banyo destegine ihtiyag yoktur

= bakir, aliminyum ve titanyum gibi NE metaller de iyi bir sekilde kaynak yapilabilir

®» alisildik TIG kalitesi: sigrantisiz, yUksek kaynak dikisi kalitesi ve daha yuksek islem emniyeti

® ylksek alasimli gelikte yUksek gui¢ araliginda keyhole etkisi — bundan dolayr gtvenli kok birlesmesi
= PA, PC ve PG pozisyonlari icin mikemmeldir

* plazma kaynak stirecine gore daha yiiksek kaynak hizlari ve daha az parametre ayari

® sicak tel ile dolgu kapasitesi artisi mimkinddr, boylece 6rn. ekonomik ytizey islemi



GUCLU PERFORMANSLA MUKEMMEL SONUCA.

Ister mekanize ister otomatik uygulamalar olsun, ince ve kalin sac araliginda, tel eklemeli
veya tel eklemesiz — forceTig ¢ok farkli alanlarda ¢ok yonlu kullanilabilir. Bu giicld kaynak
yontemi 6zellikle boru Gretiminde, otomotiv endUstrisinde, gida endUstrisinde veya tirbin
imalatinda avantajlariyla éne cikiyor, 6rn. daha dusuk birim uzunluga disen enerji, yiksek
akim ytkd ve ¢cok daha dusik kasma.
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(540 Eeosns

TIG standart arkinin forceTig ile kiyaslanmasi:

* daha yuksek ark odaklanmasi

» daha derin nufuziyet

" %100 ¢ogaltilabilir Tool Centre Point (TCP), otomatik uygulamalar icin mtkemmel
= tanimli, kalibre geometrisi sayesinde mastar kullanmadan kolay elektrot degisimi
= cok yiksek akim yuku, yuksek akim yogunlugu

= artinlmis carpma emniyeti icin stabil kaynak torcu tasarimi
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Standart TIG arki forceTig
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UYGULAMA ALANLARI.

BIRCOK SEKTORDE UNIVERSAL KULLANIM.

Mukemmel ¢zellikleri, forceTig'i endUstri ve zanaat uygulamalari icin gercek cok amach makine
haline getirir. Kaynak islemi bircok sektérde 6zellikle verimli oldugunu gostermistir ve Gretim
maliyetlerini distrmeye, ancak ayni zamanda ekonomikligi ve kaliteyi artirmaya yardimci olur.
forceTig, tank imalatinda (6rn. gida endUstrisi), tirbin imalatinda, ytksek alasimli celiklerle boru
imalatinda (6rn. kimya endustrisinde) ve sonsuz boru tretiminde ¢ok sayida kullanicinin ginltik
is hayatini kolaylastiryor.

Farkli ve ytksek malzeme kalinliklarinda kaynak.

ince ve kalin sac kalinliklarinda otomatik veya mekanik uygulamalarda tel eklemeli veya tel
eklemesiz olarak Universal kullanilabilir.




Kuglk duvar kalinliklarinda ve borularda kaynak metalleri olmadan kaynak.

Sicak tel ile ylizey isleminde veya cladding ile neredeyse tim metaller calisilabilir.




FORCETIG KAYNAK S|STE|\/|| GENEL BAK|$

ORNEK KONFIGURASYON: MEKANIZE UYGULAMA.

Mekanize uygulamalarda kaynak sisteminin entegre edilmesi ¢ok kolay bir sekilde ve sadece az sayida
islem adimiyla gerceklesir. Once 19 kutuplu mekanize kaynak araytiz(i Gzerinden kontrol islemi baslar.
Ardindan Synergic 6n kontroller, RT50 veya PC300 uzaktan kumanda Uzerinden parametre ayarlari
yapilabilir. Bitti! forceTig'i simdi kaynak gorevlerini mikemmel sekilde yerine getirmek icin kullanabilirsin.

19 kutuplu mekanize kaynak araytizi Gzerinden
START/STOP ve degerlendirme |>0.

Harici debi sensoéri vasitasiyla
Ters sogutma Unitesi RK3.1 gereklidir debi denetimi
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forceTig kaynak torclari
FT500/ FT1000/ FT1000 AX / FT1002

-
)

Opsiyonel RT50 uzaktan kumanda

forceTig kaynak torgu arabirimi
"haricen” veya adaptdr saci vasitasiyla
glg kaynagina monte edilebilir.

Buna uygun bir baglanti hortum paketi 95 mm?/ su / 19 kutuplu
(1000'likte: 2x 95 mm? vidali) glic kaynagini ve kaynak torcu arabirimini birbirine baglar.
Baglanti hortum paketi ve kaynak torcu icin maksimum toplam uzunluk 18 m‘dir.



FORCETIG KAYNAK S|STE|\/|| GENEL BAK|$

ORNEK KONFIGURASYON: iLAVE TELLI MEKANIZE
UYGULAMALAR.

ilave tel kullanilsa bile, kaynak sisteminin mekanize uygulamalardaki entegrasyonu
kolay ve sorunsuzdur. Kontrol islemi 6zel bir 28 kutuplu RINT X12 ATCASE arayzU
Gzerinden gergeklesir. Parametre ayari icin bir Synergic 6n kontrol veya bir uzaktan
kumanda kullanihr. Asagidaki modeller bunun igin uygundur: RT50, FR AW1 ve PC300.

s wmvuxnnz! ‘

FR AW1 uzaktan kumanda Gzerinden
soguk tel ayari ve soguk tel ACIK

28 kutuplu baglanti soketi
Uzerinden START/STOP ve
degerlendirme >0

Harici debi sensoéri vasitasiyla
Ters sogutma Unitesi RK3.1 gereklidir debi denetimi
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TIG tel besleme Uniteleri
T drive 4 Rob 2 /T drive 4 Rob 3 / tigSpeed drive 4 Rob forceTig kaynak torglari
FT500/ FT1000/ FT1000 AX / FT1002

Tel besleme Unitesinin baglanmast icin
VSLP baglanti hortumu paketi

Opsiyonel RT50 uzaktan kumanda

forceTig kaynak torcu arabirimi
"haricen” veya adaptdr saci vasitasiyla
glg kaynagina monte edilebilir.

Buna uygun bir baglanti hortum paketi 95 mm?/ su / 19 kutuplu
(1000'likte: 2x 95 mm? vidali) glic kaynagini ve kaynak torcu arabirimini birbirine baglar.
Baglanti hortum paketi ve kaynak torcu icin maksimum toplam uzunluk 18 m‘dir.
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KAYNAK SISTEMI GENEL BAKIS,

ORNEK KONFIGURASYON: MAKSIMUM FONKSIYONLARA
SAHIP MEKANIZE UYGULAMALAR.

Dogrudan maksimum fonksiyon kapsamina — tam otomatik uygulamalara entegrasyonda da sorunsuz.
Kumanda RINT X12 veya BUSINT X11 arayUzleri tarafindan saglanir. Parametrelerin belirlenmesi program
isletiminde PC300 yazilimiyla veya iletme sinyali isletiminde dncelikli kontrol Gzerinden gergeklestirilir.

Program veya iletme sinyali isletiminde
RINT X12 / BUSINT X11 arayUzU Uzerinden kontrol

Harici debi sensoéri vasitasiyla
Ters sogutma Unitesi RK3.1 gereklidir debi denetimi
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TIG tel besleme Uniteleri
T drive 4 Rob 2 /T drive 4 Rob 3 / tigSpeed drive 4 Rob forceTig kaynak torglari
FT500/ FT1000/ FT1000 AX / FT1002

Tel besleme Unitesinin baglanmast icin
VSLP baglanti hortumu paketi

Opsiyonel RT50 uzaktan kumanda

forceTig kaynak torcu arabirimi
"haricen” veya adaptdr saci vasitasiyla
glg kaynagina monte edilebilir.

Buna uygun bir baglanti hortum paketi 95 mm?/ su / 19 kutuplu
(1000'likte: 2x 95 mm? vidali) glic kaynagini ve kaynak torcu arabirimini birbirine baglar.
Baglanti hortum paketi ve kaynak torcu icin maksimum toplam uzunluk 18 m‘dir.
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oreens KAYNAK TORCU ARABIRIMI.

OTOMATIK TIG-XX2 GUC KAYNAKLARINA BAGLANTIiCiN.

forceTig kaynak torgu arabirimi birden fazla model olarak sunulur, 550 A'ya kadar gii¢ kaynaklarina ve 1000 A gii¢
kaynaklarina baglanti icin. Glg¢ kaynagina baglanti buna uygun olarak dizenlenmis baglanti hortumu paketi tze-
rinden gerceklestirilir. Kaynak torcu arabirimi buna ilave olarak bir gaz valfi, gaz testi icin bir tus ve ayrica bir gaz
basinci sensord ile donatiimistir. forceTig kaynak torcu arabirimi bir adaptor saci vasitasiyla yandan guc kaynagina
veya "haricen”bir montaj konsolu Gzerine monte edilebilir.

Onden gorinim Arkadan gérinim

ONERILEN GUC KAYNAKLARI.

TETRIX 552 TETRIX 552 HW TETRIX 1002
Kaynak akimi 5A-550A 5A-550A 10A-1000 A
Sicak tel akimi - 5A-180A -
Devrede kalma orani 550 A/ %60 550 A/ %60 1000 A/ %80
40°C 420 A/ %100 420 A/ %100 750 A/ %100
Bosta calisma gerilimi 80V 80V 80V
Versiyonlar / Opsiyonlar
DC v v v
AC/DC v - -
ilave tel v v v
tigSpeed Talep Uzerine v Talep Uzerine
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EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile
daha ekonomik, daha guvenli ve daha kaliteli kaynak yaparsin.
Yenilik¢i sistemler, glclU kaynak surecleri, dijital teknolojiler
ve servisler, ayrica EWM'nin danismanlik konusundaki
yetkinligi, sana kaynak gorevlerini mukemmel bir sekilde
gerceklestirmende destek oluyor.

EWM GmbH |_
Dr. GUnter-Henle-Stralke 8

56271 Mindersbach

Almanya

Tel: +49 2680 181-0
Faks: +49 2680 181-244
E-posta: info@ewm-group.com
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Bu dokiimanin icerigi dikkatle arastirilmis, incelenmis ve tizerinde dikkatle calisiimistir. Ancak yine de degisiklik, yazim hatalari ve hatalar olmasi hakki saklidir.
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