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BUNUNLA HER TURLU ZORLUGUN
USTESINDEN GELIRSIN.

Senin beklentin, rekabetin cok yogun oldugu ve maliyetlere cok hassas olan bir pazarda
en yUksek kalitede kaynak dikisleridir. Sen ayni zamanda kalifiye uzman personelin gittikge
daha da azaldigr bir ortamda endustrinin ve standartlarin beklentilerini yerine getiriyorsun.
Sen, uygulama icin kaynaklarin yetersiz oldugu bir ortamda dijitallesmeye yonelik artan
beklentilerin farkindasin.

Senin kaynak isletmenin glinimuzde karsi karsiya oldugu zorluklar, cok yonli ve genel bakisi
korumak da ¢cogu zaman zor.

EWM XX@Abot kaynak hicresi sana buglniin ve yarinin zorluklarini asmana yardimci oluyor.
ishirligi icinde calisan robotlar iceren akilci konsept, endstriyel seviyede cogaltilabilir kaynak
dikislerine olanak saglar. Basit dokunsal programlamayi ¢alisanlarin hizli ve kolay bir sekilde
OJrenecektir.

Rekabet gliciin uygun maliyetli ekonomik tretim sayesinde artacak, ayni zamanda
kaynakgilarin daha ergonomik ve daha saglikli bir sekilde calisacaklardir.

XAbot kaynak hicrelerini kullanarak, kaynaklari koruyan ve gelecege yonelik imalat icin
kararini vereceksin.
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WE ARE WELDING

AVANTAJLARIN.
BU YATIRIMA DEGER.

XAbot standart kaynak hicreleri, otomasyon icin ideal baslangi¢c noktan veya manuel
kaynak isleri yapilan is yerleri icin mtkemmel tamamlayicilardir. Bununla birlikte parca
kaynaklarini en kiictk Uretim serisinden daha buyuk tretim miktarlarina kadar buydk bir
programlama is yUkt olmadan gerceklestirirsin. Bu islem zaman ve maliyet tasarrufu saglar
ve gunluk islerini kolaylastirir.

CE UYUMLU: 1. DAKIKADAN
ITIBAREN GUVENLI +

= glivenlik denetimli kaynak hiicresi

* isletmede arkin timuyle perdelenmesi

= kapali mahfaza kaynak dumanin etkili bir sekilde
emilmesini saglar

= kullanicricin maksimum saglik ve tehlike korumasi

EASY TO WELD -
PROGRAMLAMA
COK KOLAY +

= kolay programlama, Cobot gibi

= sezgisel programlama piktogramlarla desteklenir
(strtklevebirak)

* programlama diline gerek yok

= takvecalistir - XXAbot'u dogrudan kaynak
yapamaya hazir sekilde génderiyoruz

» kademeli egitim programimiz sayesinde dogrudan

Uretime baslama
= kurun — takin — bitti

EKONOMIKLIK - HIZLI
AMORTISMAN -+

= seffaf maliyetler

= kaynak makinesi dahil komple hicre

* EWM allin - kullanilabilen ttim kaynak islemleri dahil
» daha yuksek tretim ciktisi

* daha az yer ihtiyaci ve kestirilebilen yatirm maliyetleri
= mevcut Uretim ortamina dogrudan entegrasyon

= ewm Xnet uyumlu (dijital bilesen yénetimi)

<

EASY TO USE - ENDUSTRI
STANDARDINDA COBOT +

= FANUC CRX robotlari, diinyanin en buytk enddstri
robotu Ureticisinden

= yiksek hassasiyet ve tekrarlama dogrulugu, ayni bir
endustri robotu gibi

= en 6nemli fonksiyonlara dogrudan erigim icin torg
kafasinda alti adet tus

= uzun bakim periyotlari ve kisa bakim streleri
nedeniyle minimum durus sdreleri

= cogaltilabilir sonuglar ve esit diizeyde yuksek kalite

KAYNAKCI MESLEGI -
INSAN FAKTORU +

» XAbot, geng metal imalatgilar icin cezbedici
bir is yeri olusturur
= glnldk is hayati modern, saglikli ve degisken
hale gelir
= kaynakgilar ve makine operatorleri birlikte calisir
= motivasyonu artirir ve kaynakginin is yakunu azaltir
= robot deger verilen bir mesai arkadasi haline gelir
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XAbot 1.
KUCUK VE COK KUCUK SERILER iCIN iDEAL.

® is parcasini almak icin sabit, delikli sistem levhasi (Sistem 16)

® yan yana iki istasyon iceren cift istasyonlu hicre olarak genisletilebilir
veya daha buiyuk adetlerde dongl tezgahi ile genisletilebilir

= kapi ve yan kanatli kapilar is parcasina Ug taraftan engelsiz erisim
olanagi saglar. Bu durum 6gretme islemini de ayrica kolaylastirir

* neredeyse her kapidan gecer

Tablet bilgisayar
lizerinden sezgisel
uygulama kullanimi

® Birkac dakika icerisinde
uygulama hazirlama

* Robot tecribesi olmayan
msteriler icin mukemmel

= SUrCkle ve birak ile
programlama

Robot kaynak torcu
RMT301W Cobot

» Tel gegirme, tel geri cekme
ve gaz testi icin tuslar
iceren hortum paketi

= Kolay programlama igin tc¢
adet ilave tus

= Baska tor¢ boyunlari
mumkdndar

Tel besleme linitesi ROB 5

= efeed: yenilik¢i 4 makarali
tahrik (4 kat disli)

= Zorlayicr endUstriyel kullanim
icin gelistirildi

Uzaktan kumanda
RC XQ Expert 2.0

= [CD ekran ve acik metin
gostergesi Uzerinden tim
kaynak parametrelerinin
ve fonksiyonlarinin sezgisel
kullanici yonlendirmesi
iceren kontrol

= Ergonomik olarak kullanici
paneline yerlestirilebilir
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WE ARE WELDING
ROBOTLARLA EL ELE KAYNAK.

ONEMLiI OZELLIKLER

XAbot-1- kaynak hicreleri komple monte edilmistir ve tasima tertibati sayesinde forklift
veya transpalet ile dogrudan kullanim yerine yerlestirilebilir. Sadece elektrik ve gazi baglayin
ve Cobot hicresi isletmeye hazir.

XAbot-1-kaynak hicrelerimiz secime bagl olarak entegre kaynak gug¢ kaynagi veya
harici bir gl¢ kaynagina baglanmaya hazir sekilde kullanima sunulur. Ayrica ilave ikinci bir
tel besleme Unitesi iceren bir kaynak gu¢ kaynagina baglama olanagi da mevcuttur. Bdylece
dontsimlu olarak XAbot-1-kaynak hiicresiyle veya manuel bir kaynak torguyla kaynak
yapabilirsin.

PROGRAMLAMA

Tablet Teach Pendant ile sirikle ve birak mantigiyla programlar olusturabilir ve bir
uygulamayi dakikalar icinde kolayca programlayabilirsin. Uygulamanin kullanimi kolay ve
sezgiseldir, robot tecrtibesi olmayan kullanicilar icin mikemmeldir.

Buna ilave olarak EWM-EUEN 0&zel kaynak ekrani, diger 6zeliklerinin yani sira zikzak yapma
olanagi saglar ve digerleri kaynak icin gerekli fonksiyonlarr icerir.

Hareket yolunu hassas bir sekilde ayarlamak icin endistri standardindaki farkli 6gretme
modlari, karmasik konturlarda ve zor kaynak agzi hazirlik zamaninda bile glvenli kaynak
dikisleri saglar.

Kaynak dumani emme Delikli sistem FANUC-Cobot CRX 10 iA Dijital gaz ayar1 (DGC)
sistemi (opsiyonel)

» Kapali calisma sahasi » Kaynak alaninda delikli » EndUstri standardinda = Gaz miktari hassas sekilde
kaynak dumaninin givenli sistem 16 kapsaminda Cobot dijital olarak RC XQ
olarak emilmesini saglar delikli sistem levhasi » Kaynakta isbirligi yapan Expert-2.0 uzaktan

* Emis agzi yaygin kullanilan robotlar alaninda kurnanda ile ayarlanabilir
tlm emis sistemleriyle profesyonel ¢6zim » Cok az veya ¢ok fazla gaz
uyumludur nedeniyle olusan kaynak

hatalari engellenir

= Gaz tasarrufu sayesinde
verimlilik
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XAbot 2TT.
BUYUK ADETLER iCiN iDEAL.

= 2 istasyonlu dongl tezgahli daha buyuk versiyon

= delikli sistemli (Sistem 16) manuel kullanilan doéngti tezgahi, hentiz
parcalar hiicrede kaynak yapilirken is parcalarinin yerlestirilmesi imkan
sunar ve boylece durus surelerini azaltir ve Gretimi artirir

* saglam destek, yerlestirme ve kaynagin ayni anda yapiimasina izin verir

Tablet bilgisayar
lizerinden sezgisel
uygulama kullanimi

® Birkac dakika icerisinde
uygulama hazirlama

* Robot tecribesi olmayan
musteriler icin mikemmel

= SUrtkle ve birak ile
programlama

Robot kaynak torcu
RMT301W Cobot

= Tel gecirme, tel geri cekme
ve gaz testi icin tuslar
iceren hortum paketi

= Kolay programlama igin ¢
adet ilave tus

= Baska tor¢ boyunlari (glic
ve geometri) mdmkindur

Tel besleme iinitesi ROB 5

= eFeed: yenilik¢i 4 makarali
tahrik (4 kat disli)

= Zorlayicr endUstriyel kullanim
icin gelistirildi

Uzaktan kumanda
RC XQ Expert 2.0

= | CD ekran ve acik metin

gostergesi Uzerinden tim
kaynak parametrelerinin
ve fonksiyonlarinin sezgisel
kullanici yonlendirmesi
iceren kontrol

= Ergonomik olarak kullanici

paneline yerlestirilebilir
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WE ARE WELDING

KOLAY VE VERIMLI OTOMASYON.

ONEMLiI OZELLIKLER

XAbot-1-kaynak hicrelerinde oldugu gibi X Qb ot-2TT-kaynak hicreleri de hazir
monte edilmis olarak teslim edilir, boylece forklift ile dogrudan kullanim yerine yerlestirilebilir.
Tasima tertibatiyla bu islem hizl ve kolay bir sekilde gerceklesir.

XAbot-2TT-kaynak hicresinde iki versiyon arasinda se¢im yapabilirsin: ya entegre bir
kaynak gug¢ kaynag ile ya da harici bir gl¢ kaynagina baglanmaya hazir sekilde. Buna ilave
olarak ikinci bir tel besleme Unitesi iceren bir kaynak gli¢ kaynagina baglama opsiyonun da
mevcuttur. Yani donlistmliu olarak manuel XQAbot-2TT-kaynak hicresiyle veya manuel bir
kaynak torguyla kaynak yapabilirsin.

PROGRAMLAMA

Tablet Teach Pendant ile ¢cok kolay bir sekilde strtkle ve birak mantigiyla programlar
olusturabilir ve bir uygulamayi dakikalar icinde programlayabilirsin. Sezgisel uygulama
kullanimi robot tecriibesi olmayan kullanicilar igin mikemmeldir.

Zikzak yapma ve kaynak icin gerekli diger fonksiyonlar EWM-EUEN'in ¢zel kaynak ekrani
Gzerinden ayarlayabilirsin.

Guvenli kaynak dikislerini, hareket yolunu hassas bir sekilde ayarlamak i¢in endustri
standardindaki farkli 6gretme modlari sayesinde elde edebilirsin.

01010111

Kaynak dumani emme Delikli sistem FANUC-Cobot CRX 10 iA Dijital gaz ayari (DGC)
sistemi (opsiyonel)

» Kapali calisma sahasi ®» Delikli sistem 16 iceren » EndUstri standardinda * Gaz miktari hassas
kaynak dumaninin gtivenli 2 istasyonlu dongi Cobot sekilde dijital olarak
olarak emilmesini saglar tezgah, elle cevrilir » Kaynakta isbirligi yapan RC XQ Expert-2.0 uzaktan

* Emis agzi yaygin kullanilan robotlar alaninda kumanda ile ayarlanabilir
tlm emis sistemleriyle profesyonel ¢ozim » Cok az veya ¢ok fazla gaz
uyumludur nedeniyle olusan kaynak

hatalari engellenir

» Gaz tasarrufu sayesinde
verimlilik



XQ KAYNAK ISLEMLERI.
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Phoenix XA puls
aly B

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ
forceArc®XQ / forceArc® puls XQ
Standart (MIG/MAG)

Pals

Aliiminyum icin Positionweld

EN iYI SONUCLAR iCiN.

3Yeavs// 5 Vears Industry
ewm-warranty’

3 shifts / 24 hours / 7 days

// ]

wwwwwwwwwwwwwwwwwww swoup com

Titan XA puls
®lin |

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ
coldArc®XQ / coldArc® puls XQ

forceArc®XQ / forceArc® puls XQ

wiredArc XQ / wiredArc puls XQ
Standart (MIG/MAG)

40

superPuls
TIG
Ortiilli elektrot

Oluk agcma

DDPOOG

Pals
Positionweld
superPuls

TIG

Ortiill elektrot

Oluk agcma

acArc® puls XQ

ince sac alaninda aliiminyum
kaynagricin ideal

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ
Mukemmel kok kaynagi / kolay
gerceklestirilebilen dolgu ve son
paso

coldArc® XQ / coldArc® puls XQ

ince metal plaka kaynag) icin isisi
asgariye disurdlmus ark

Pals
Dustuk sigrantili pals arki

wiredArc XQ / wiredArc puls XQ

Dinamik tel ayari sayesinde nozul

tel uzantisindan bagimsiz kaynak
ntfuziyetine sahip ylksek performansli
ark (kaynak nifuziyeti stabilizatord)

O0®O0

B cvoutione

Titan XA AC puls

NTin |

acArc® puls XQ

rootArc®XQ / rootArc® puls XQ
coldArc®XQ / coldArc® puls XQ
forceArc®XQ / forceArc® puls XQ
wiredArc XQ / wiredArc puls XQ
Standart (MIG/MAG)

Pals

Positionweld

superPuls

TIG

Ortiilii elektrot

Oluk agma

forceArc® XQ / forceArc® puls XQ

Derin kaynak nifuziyetli yiksek
basingli yiksek performansli ark

Positionweld

Cam agaci teknigi olmadan kolay
pozisyon kaynag!

Standart
Mikemmel kisa ve sprey ark

superPuls

Iki calisma noktasi arasinda Isisi
dusurulmus aralikh kaynak: yuksek
ve dustk akim fazlari serbest olarak
ayarlanabilir — kontrole bagl
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XOQ  EwWM ROBOT KAYNAK TORCU.

RMT-COBOT-KAYNAK TORCU, HER BIR KAYNAK
AKIMI ICIN DOGRU TORC.

BOT

Hortum paketi Cobot-Teach
Cobot'a dogrudan baglanti igin

Asagidakiler icin tc adet fonksiyon fonksiyon tuslari

tusu:
ileri * Tus 1: Robot onayi (@ana hareket tusu)
= Telileri : ,
= Tel geri = Tus 2: Kayit tusu
» Gaz testi ® Tus 3: Degistirme tusu

10
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WE ARE WELDING

UYGUN SARTLARDA FINANSMAN.

Yatirim destegi icin leasing kullanmak sadece sirketinin nakit akisini korumakla
kalmaz, ayni zamanda bilanco agisindan notrdur ve timuyle vergiden dusulebilir.
Boylece uygun sartlarda ¢ogaltilabilir kaliteye ve daha yiksek rantabiliteye

ulasirsin.

Leasing drnegi

Ornegin: 85.000€ MALIYET / MOBILITE
Sozlesme tdrd: Leasing .
Sozlesme siiresi: 75 ay Ucret gideri artisi
Kalan deger: %5 (4,250 €) 3.000€ -

gandeger o Ortalama kaynakg geliri
Aylik leasing taksidi: 1.160€ (ek ticret giderleri haric)
Leasing faktoru: 1,433 2.000€ A lohnanalyse.de've (tcret

analizi) gare

lave maliyetler stz konusu degildir.

1.000€ R .
Belirtilen finansal kiralama taksitleri aylik Kalan deger 6demesi
olarak odenir ve yasal KDV oraninca artar. aktarilan
Yil
7

ESNEK CALISMA.

Is gliniini daha kolay hale getir. Kaynak glic kaynag) isletme icin ilave ikinci bir tel besleme tnitesi ile donatiimistir.

Boylece donlsumlu olarak X Qb ot-kaynak hicresiyle veya manuel bir kaynak torcuyla kaynak yapabilirsin.

eecccood

Ty
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XQ  HiZMETLER VE EGITIMLER

SENIN SIRKETINDE BILGI BIRIKIMINI AKTARMA.

Egitim icerigi:

BASIC 1

XKAbot-kaynak hiicresinin kurulumu ve isletmeye alinmasi
FANUC Cobot yazilimina giris

Kaynak makinesinin kullanimina giris

Ik bilesenin programlanmasi

Guvenlik egitimi

Onleyici bakima iliskin bilgiler

Siire: 1,5 gln

Katihmcilar: 5 kisiye kadar

Egitim icerigi — BASIC iizerine yapilandirilir:

+ PROFI

Kaynak isletmende XX@Abot-kaynak hiicresinin kullaniminda ilave destek
CBOT icin yol ve hareket optimizasyonu

Baska bilesenlerin programlanmasi

Kaynak parametrelerinin optimizasyonu

Siire: ihtiyaca gore esnek

Katihmalar: 3 kisiye kadar

Egitim icerigi — BASIC ve PROFI iizerine yapilandirilir:

4+ UZMAN |

Cobot programlarinin hazirlanmasi icin programlama teknikleri:
akislar, taslama, atlamalar

Yenilikci kaynak islemlerinin kullanimi, 6rn. forceArc®, rootArc®, superPuls
Ozel kaynak dikisi optigi

Siire: Tila 2 glin, ihtiyaca gore esnek

Katihmcilar: 3 kisiye kadar



AKSESUARLAR.

XQAbot-F iCIN MUKEMMEL TAMAMLAMA.

ister XQAbot 1 ister XQAbot 2TT - kapsaml aksesuar yelpazemizle XQbot
sistemi mikemmel sekilde tamamlanir. Boylece sadece ilave fonksiyonlara sahip
olmakla kalmaz, ayni zamanda pratik otomasyon ¢ozimlerini kolayca kisisel
ihtiyaglarina uyarlayabilirsin.

DOKUNMA‘I:_iK EK-
RANLI ENDUSTRIYEL
BiLGISAYAR

* web seminerleri ve uzaktan destek

» programlamanin Web seminerlerimiz veya
egitim videolarimiz ile dogrudan sistem
Uzerinde 6grenilmesini saglar

+ HD-WEBCAM +

= EWM tarafindan online destek

= kamera tek digmeye basildiginda senin
sectigin calisma sahasini kaydeder, boylece
uzmanlarimiz sana amaca yonelik olarak
yardimci olabilir

EMIS + GERGI SETI

* orta derecede duman ve toz miktarlari
veya krom-nikel celikleri icin strtlebilir
filtre makinesi

» kontaminasyonsuz filtre degisimi ve
ayrica filtre denetimi

® filtrelerin blyUk kapasitesi ve uzun
servis suresi

Bilesenlerin hizalanmasi ve takiimasi
icin set:

= 29 parcall

* 16 mm sistem icin

em;i'n@

WE ARE WELDING

Sekle benzer!

TORC BOYNU
RMT301W

_|_

Dort model olarak farkli agilarda temin

edilebilir:

= 22,5° (uzun model), 22,5° (fabrika cikisi),
35%ve 45°

= maksimum TCP givenligi

= kesintisiz tel sirme merkezi

J

EWM XNET
WELDING 4.0

= imalati dijitallestirir ve verimi artirir
= her boyut ve yonelimdeki kaynak
isletmeleri icin

_|_
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XQBOT 1 lL 1& “ xqBOT 27T

Galisma sahasi

Kaynak alaninda delikli sistem levhasi Delikli sistem levhali 2 istasyonlu dongu tezgahi

Delikli sistem

Sistem 16

Yerlestirme yiksekligi

1.234mm/48,6in¢

Model Cobot FANUC CRX-10iA
Eksen sayisi 6
Tasima kapasitesi Cobot 10kg/221bs

Erisim mesafesi Cobot

1.249mm/49,1in¢

Kontrol R-30iB Plus
El' kumanda cihaz Tablet TP
Araylz Ethernet/IP

Kaynak torclari

Robot kaynak torcu RMT301W Cobot

Sebeke gerilimi

3 x 400V (-%25 ila +9%20)

Sebeke frekansi 50/60Hz

Sebeke sigortasi (yavas) 3x20A

Boyutlar (Ux G x Y) mm 1.940x940x1.900 2,660 x 1.900 x 1.900
Boyutlar (Ux G x Y)ing 76,4x37x74,5 104,7 x 74,5 x 74,5
Kontrol isareti c E

Agirlik kg 510 1.020

Agirlik Ibs 1.125 2.249
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WE ARE WELDING

DOGRUDAN KOMPLE KAPSAMLI DONANIMLA.

Her bir XQAbot-kaynak hiicresi fabrika ¢ikisi olarak baglantiya hazir sekilde asagidakilerle donatiimistir:

= bir MIG/MAG-Cobot kaynak torcu, 22,5° aclili tor¢ boyunlu

= bir 1,8 uzunlugunda Cobot hortum paketi, su sogutmali MIG/MAG kaynak torclarrigin 1,0/ 1,2 mm celik icin donatilmistir
= bir entegre ROB 5 tel besleme Unitesi

» dijital gaz ayar (DGC)

» uzaktan kumanda RC XQ Expert 2.0

imalatta miimkiin olan en iyi entegrasyonu giivence altina almak icin X Qb ot-kaynak hiicreleri secime bagl olarak
entegre kaynak makinesi veya harici bir kaynak makinesinin baglanmasi icin hazirlamis olarak sunulur.

XAbot

entegre kaynak makinesiyle
Phoenix XQ 355 DW ve sogutma
linitesi cool50-2 U40

(dongii tezgahiyla)
XQAbot 1 P355 DW DGC XQAbot 2TT P355 DW DGC

XAbot

harici giic kaynagi icin hazir

(dongii tezgahiyla)
XQ@bot 1 EPS DGC XQAbot 2TT EPS DGC

Harici guc kaynagi icin ornekler
Tip Tanim
Phoenix XQ 350 puls DW
Titan XQ 350 puls DW
Titan XQ 400 AC/DC puls DW

Kontrol Gnitesiz, bir tiip yuvasi bulunan tekerlek seti, su sogutma lnitesi ve sebeke
soketi dahil 5 m uzunlugunda sebeke baglantisi kablosu

Phoenix XQ 350 puls DWF Kontrol tinitesiz, ikinci tel besleme Gnitesi icin hazir, cift tiip yuvasi bulunan tekerlek

Titan XQ 350 puls DWF seti, guiclendirilmis su sogutma unitesi ve sebeke soketi dahil 5 m uzunlugunda
Titan XQ 400 AC puls DWF sebeke baglantisi kablosu (tel besleme Gnitesi ayrica siparis edilmelidir)

Z MIG XQ 70mm?®/1,8m 400A /%80 W

Ara hortum paketi, su sogutmali, 14 kutuplu
Z MIG XQ 70mm?/5m 400A /%80 W

95mm?/ H01-N2-D/5m Sasi kablosu uzatmasi

15
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EWM GmbH
Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach
IINERE]
Tel: +49 2680 181 0

c 2680 181 244

Bizi takip et
00 @ X

EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile daha ekonomik, daha givenli ve daha kaliteli kaynak
yaparsin. Yenilik¢i sistemler, glclt kaynak strecleri, dijital teknolojiler ve servisler, ayrica EWM'nin danismanlik
konusundaki yetkinligi, sana kaynak gorevlerini mikemmel bir sekilde gerceklestirmende destek oluyor.

053-100179-00015 / 2023-08 / © EWM GmbH

www.ewm-group.com

Bu doktmanin icerigi dikkatle arastirilmis, incelenmis ve tzerinde dikkatle calisiimistir.
Ancak yine de degisiklik, yazim hatalari ve hatalar olmasi hakki sakhdir.



