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HITSAUSKOPPI, JOLLA SELVITAT
KAIKKI HAASTEET.

Vaatimuksesi hitsaussaumoille ovat korkeinta laatua, erittdin kilpailluilla kustannusherkilla
markkinoilla. Téytdt teollisuuden ja standardien vaatimukset samalla kun patevid ammattilaisia
[6ytyy yha harvemmin. Tunnistat digitalisoinnin kasvavat vaatimukset vaikka toteutuksen
resurssit puuttuvat.

Haasteet, joita hitsausyrityksesi nykyddn kohtaa, ovat monipuolisia ja usein vaikeasti
kartoitettavia.

EWM X@QAbot-hitsauskoppi auttaa sinua selvittamaan kaikki timéanhetkiset ja tulevat
haasteet. Suunniteltu konsepti yhteistydssa robottien kanssa mahdollistaa toistettavat teolli-
suustasoiset hitsaussaumat. Tekniikkaintoiset tydntekijdsi oppivat nopeasti ja yksinkertaisesti
haptisen ohjelmoinnin.

Kilpailukykysi kasvaa kustannustehokkaan ja taloudellisen tuotannon ansiosta samalla kun
hitsaajasi tydskentelevat ergonomisemmin ja terveellisemmin.

XKAbot-hitsauskopin kaytolld tuet resursseja sadstavaa, edistyksellista tuotantoa.
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TAMA INVESTOINTI MAKSAA ITSENSA TAKAISIN.

XAbot-vakiohitsauskopit ovat erinomainen ensiaskel automaatioon tai tdydellinen lisa
manuaalisille hitsaustyopaikoille. N&in hitsaat osat pienimmadsta tuotannosta aina suurimpiin
tuotantomaariin ilman suurta ohjelmointivaivaa. Se sdastaa aikaa, rahaa ja helpottaa tydarkea.

@ CE-MUKAINEN: \\// EASYTO USE -
TURVALLISUUTTA TEOLLISUUSSTANDARDIEN

ENSIMMAISESTA MUKAINEN
MINUUTISTA ALKAEN -+ COBOT +

= turvallisuusvalvotut hitsauskopit = CRX-robotti maailman suurimmalta

= kdytettdessa tdydellinen valokaaren suojaus teollisuusrobottien valmistajalta FANUCilta

= suljettu kotelo mahdollistaa tehokkaan = korkea tasmallisyys ja toistuvuustarkkuus,
hitsaushdyryn imun kuten teollisuusrobotilla

= maksimaalista suojaa vaaroilta seka turvaa kayttajan = kuusi painonappia hitsauspistoolin padssa,
terveydelle jotta tarkeimmat toiminnot ovat heti kdytdssa

= minimaaliset seisokkiajat pitkien huoltovalien ja
lyhyiden huoltoaikojen ansiosta
® toistettavat tulokset ja vakaa, korkea laatu

EASY TO WELD - O HITSAAJAN

HELPPOA 4@@ AMMATTI —

OHJELMOINTIA + TEKIJANA IHMINEN -+

= yksinkertaista ohjelmointia cobotilla * X@Abot takaa mielekkdan tyépaikan

= intuitiivista ohjelmointia piktogrammeilla nuorille metallitydntekijoille
(Drag'n'Drop) * XQABbot tekee tydarjesta modernia, terveellista ja
* ei vaadi ohjelmointikieltd monipuolista

* Plug'n’Play - toimitamme XQbotin * hitsaajat ja koneiden kdyttdjat tydskentelevat
kasi kadessa

" parantaa motivaatiota ja keventda hitsaajan tyota
= robotista tulee arvostettu tydkaveri

hitsausvalmiina
= vdlitdn tuotannon kdynnistys asteittaisella

koulutuskonseptillamme
= kokoa - kytke kiinni — valmis

TALOUDELLISUUS -
NOPEA KUOLETTAMINEN -+

® [dpindkyvat kustannukset

= koko koppi hitsauskoneineen

= EWM allin — mukana kaikki saatavilla olevat
hitsausprosessit

= korkeampi tuotantotulos

= pieni tilantarve ja kohtuulliset investointi-
kustannukset

® syora integrointi olemassaolevaan tuotanto-
ymparistoon

= ewm Xnet -kykyinen (digitaalinen osien hallinta)
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XAbot 1.
TAYDELLINEN PIENILLE JA PIENIMMILLE SARJOILLE.

® kiinted reikdlevy tyokappaleiden kiinnitykseen (jarjestelma 16)

* mahdollista laajentaa kaksoisasemakopiksi kahdella vierekkaisella

asemalla tai tahdistuspoydaksi suuremmilla kappalemaarilla

®* 0vija sivussa olevat pariovet mahdollistavat esteettoman paasyn tyo-

* sapii (melkein) kaikista ovista

kappaleeseen kolmelta puolelta. Se helpottaa lisaksi opettamista

Intuitiivinen sovelluksen
kaytto tabletilla

* |aadi sovellukset
muutamassa minuutissa

= tdydellinen asiakkaille
ilman robottikokemusta

= ohjelmointi
Drag'n'Drop-toiminnolla

RMT301W Cobot
-robottihitsauspoltin

» putkipaketti painonapeilla
langansyottdd, hitsaus-
langan takaisinsyottod ja
kaasutestid varten

* kolme ylimaardista pai-
nonappia yksinkertaiseen
ohjelmointiin

= muut polttimen kaulat
mahdollisia

ROB 5 -langansyoéttolaite

= efeed: innovatiivinen
4-pyorasyottd (nelja
hammastusta)

= kehitetty koviin
teollisuusympadristdihin

RC XQ Expert 2.0.
-kaukosaadin

= kaikkien hitsausparametrien
ja toimintojen intuitiivinen
kayttdjan ohjaus LCD- ja
selkokielindytailla

= voidaan sijoittaa ergonomi-
sesti kdyttdasemalle



XAbot-PERHE.
HITSAA KASI KADESSA ROBOTTIEN KANSSA.

KOHOKOHDAT

XKABbot-1-hitsauskoppi on asennettu tdydellisesti ja ne voidaan asentaa trukilla tai
nostovaunulla kuljetusjarjestelman avulla heti sille tarkoitettuun paikkaan. Sitten, virran- ja
kaasusyoton kytkenndn jalkeen, cobot-koppi on kdyttévalmis.

XKAbot-1-hitsauskoppimme ovat kdytettdvissa valinnan mukaan integroidulla hitsausvir-
taldhteelld tai esivalmisteltuna ulkoisen virtaldhteen liitdntda varten. Lisdksi on mahdollista
liittda hitsausvirtaldahde toisella ylimaaraiselld langansyottolaitteella. Ndin voit hitsata
vuoroittain XQAbot-1-hitsauskopissa tai manuaalisella hitsauspistoolilla.

OHJELMOINTI

Tablet Teach Pendantilla voit laatia ohjelmia Drag'n'Drop-toiminnolla ja ohjelmoida
sovelluksen yksinkertaisesti muutamassa minuutissa. Sovelluksen kayttd on yksinkertaista ja
intuitiivista, mika tekee siita taydellisen kayttdjille ilman robottikokemusta.

Liséksi erityinen EWM-EUEN-hitsausndyttd mahdollistaa mm. levittdmisen ja muut
hitsaukseen vaadittavat toiminnot.

Eri teollisuusstandardien mukaiset opetustilat tarkan liikeradan sa&tamista varten takaavat
varmat hitsaussaumat, myds monimutkaisissa muodoissa ja vaikeissa sauman
esivalmistuksissa.

Hitsaushoyryn imu Reikdjarjestelma FANUC-Cobot CRX 10 iA

(valinnainen)

® suljettu tydalue ® reikdlevy hitsausalueella ® teollisuusstandardien
mahdollistaa varman reikdjarjestelmalld 16 mukainen cobot

hitsaushéyryn imun

» imuaukko sopiva kaikkiin
tavallisiin imujarjestelmiin toimivien robottien

alueella

* ammattimainen ratkaisu
hitsauksessa yhteistydssa
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01010111

Digitaalinen kaasusaato
(DGC)

= kaasumaara tarkkaan
saadettdvissa digitaalisesti
RC XQ Expert-2.0
-kaukosaatimelld

* ennaltaehkdisee liiallisesta
tai liian vahdisesta kaasusta
johtuvat hitsausvirheet

= tehokkuutta kaasun sadston
ansiosta
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XAQbot 2TT.
TAYDELLINEN SUUREMPIIN KAPPALEMAARIIN.

» suurempi malli kahden aseman tahdistuspoydalla

® kasikdyttoinen kaantopoyta reikdjarjestelmalla (jarjestelma 16)
mahdollistaa osien asettamisen samalla kun tyokappaleita hitsataan
kopissa, mika pienentaa seisokkiaikoja ja kasvattaa tuotantoa

* tasapainoinen tuki mahdollistaa asettamisen ja hitsaamisen samanaikaisesti

%@bOt ET}
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Intuitiivinen sovelluksen
kaytto tabletilla

* |aadi sovellukset
muutamassa minuutissa

» tdydellinen asiakkaille
ilman robottikokemusta

» ohjelmointi
Drag'n'Drop-toiminnolla

RMT301W Cobot
-robottihitsauspoltin

» putkipaketti painonapeilla
langansyottod, hitsauslangan
takaisinsyottod ja kaasutestia
varten

®» kolme ylimaardista
painonappia yksinkertaiseen
ohjelmointiin

* muut polttimen kaulat (teho
ja geometria) mahdollisia

ROB 5 -langansyéttolaite

= eFeed: innovatiivinen
4-pyorasyottd (nelja
hammastusta)

= kehitetty koviin
teollisuusympadristdihin

RC XQ Expert 2.0
-kaukosaadin

= kaikkien hitsausparametrien
ja toimintojen intuitiivinen
kdyttdjan ohjaus LCD- ja
selkokielindytailla

= voidaan sijoittaa ergonomi-
sesti kdyttdasemalle
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AUTOMATISOITUA HELPPOUTTA JA TEHOKKUUTTA.

KOHOKOHDAT

Samoin kuin XAbot-1-hitsauskopit myods XQbot-2TT-hitsauskopit toimitetaan sinulle
jo valmiiksi asennettuina, niin ettd ne voidaan kuljettaa trukilla suoraan asennuspaikalle.
Kuljetusjarjestelmdn ansiosta se tapahtuu nopeasti ja vaivattomasti.

XKAbot-2TT-hitsauskopissa voidaan valita kahden mallin valilla: joko integroidulla
hitsausvirtaldhteelld tai esivalmisteltuna ulkoisen virtaldhteen kytkemiseen. Lisdksi voit myds
valita mahdollisuuden kytked kiinni hitsausvirtaldhteen toisella ylimaaraiselld langansyottolait-
teella. Se tarkoittaa, ettd voit hitsata vuoroittain manuaalisessa XQQbot-2TT-hitsauskopissa
tai manuaalisella hitsauspistoolilla.

OHJELMOINTI

Tablet Teach Pendantilla voit hyvin yksinkertaisesti laatia ohjelmia Drag'n'Drop-toiminnolla ja
ohjelmoida sovelluksen vain muutamassa minuutissa. Sovelluksen intuitiivinen kdytto sopii
tdydellisesti kdyttdjille ilman robottikokemusta.

Levittdmisen ja muut hitsaukseen vaadittavat toiminnot voit sdataa erityiseltd EWM-EUEN-
hitsausnaytolta.

Varmat hitsaussaumat saavutat teollisuusstandardien mukaisten opetustilojen ansiosta
tarkkojen liikeradan saatoa varten.

01010111

Hitsaushoyryn imu Reikdjarjestelma FANUC-Cobot CRX 10 iA Digitaalinen kaasusaato

(valinnainen) (DGCQ)

* suljettu tydalue * kahden aseman * teollisuusstandardien * kaasumaadra tarkkaan
mahdollistaa varman tahdistuspoyta mukainen cobot saddettavissa digitaalisesti
hitsaushoyryn imun reikdjarjestelmalla 16, = ammattimainen ratkaisu RC XQ Expert-2.0

» imuaukko sopiva kaikkiin kdsikdyttdinen hitsauksessa yhteistyossi -kaukosdatimelld
tavallisiin imujarjestelmiin toimivien robottien * ennaltaehkdisee liiallisesta

alueella tai liian vdhdisestd kaasusta

johtuvat hitsausvirheet

= tehokkuutta kaasun sadston
ansiosta
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Phoenix XA puls
lin § |

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ
forceArc®XQ / forceArc® puls XQ
Vakio (MIG/MAG)

Pulssi

Positionweld alumiinille
superPuls

TIG

Puikkohitsaus

Talttaus

acArc® puls XQ

Pulssi

DDPOOG

Ihanteellinen alumiinin
ohutlevyhitsaukseen

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ

Taydellinen juuren hitsaus / helposti
suoritettavat taytto- ja pintapalkot

coldArc® XQ / coldArc® puls XQ

Lampominimoitu valokaari
ohutlevyhitsaukseen

Roiskeeton pulssikaari

3Yeavs// 5 Vears Industry
ewm-warranty’

3 shifts / 24 hours / 7 days

// ]

wwwwwwwwwwwwwwwwwww swoup com

Titan XA puls
Xlin |

rootArc® XQ / rootArc® puls XQ
coldArc®XQ / coldArc® puls XQ
forceArc®XQ / forceArc® puls XQ
wiredArc XQ / wiredArc puls XQ
Vakio (MIG/MAG)

Pulssi

Positionweld

superPuls

TIG

Puikkohitsaus

Talttaus

O0®O0

wiredArc XQ / wiredArc puls XQ

Suurtehovalokaari suutinetaisyy-
desta riippumattomalla tunkeumal-

la dynaamisen langanchjauksen
ansiosta (tunkeumnan vakautin)

40

B cvoutione

Titan XA AC puls
Mlin |

acArc® puls XQ

rootArc®XQ / rootArc® puls XQ
coldArc®XQ / coldArc® puls XQ
forceArc®XQ / forceArc® puls XQ
wiredArc XQ / wiredArc puls XQ
Vakio (MIG/MAG)

Pulssi

Positionweld

superPuls

TIG

Puikkohitsaus

Talttaus

forceArc® XQ / forceArc® puls XQ

Tehokas suurtehovalokaari syvalla
tunkeumalla

Positionweld

Yksinkertainen hitsaus asentohit-
sauksessa ilman kuusipuutekniikkaa

Vakio

Taydellinen lyhyt valokaari ja
kuumakaari

superPuls

Kahden toimintapisteen valinen
lampominimoitu vaihtohitsaus:
suuri- ja matalavirtaiset vaiheet
vapaasti saadettavissa —
ohjausriippuvainen
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XQ  EWM:N ROBOTTIHITSAUSPOLTIN.

RMT-COBOT -HITSAUSPOLTIN:

OIKEA POLTIN JOKA HITSAUSVIRTAAN.

Putkipaketti Cobot-Teach
Kolme toimintopainiketta:

* lanka eteen

* |lanka taakse

* kaasutesti

Toimintopainikkeet suoraan kytkentaan
cobotin kanssa

= painike 1: robotin vapautus (padasiallinen
likepainike)

= painike 2: tallennuspainike

= painike 3: vaihtopainike
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LEASING.
RAHOITUS EDULLISILLA EHDOILLA.

Leasing investointitueksi saastaa yrityksesi maksuvalmiutta, minka lisaksi
se ei nay taseessa ja on kokonaisuudessaan verovahennyskelpoista. Nain saat
edullisilla mahdollisuuksilla toistettavaa laatua ja parempaa kannattavuutta.

Leasing-esimerkki

Esimerkiksi: 85 000 € KUSTANNUKSET/LIIKKUVUUS

Sopimustyyppi: leasing

Sopimusaika: 75 kuukautta Palkkakustannusten

he 3000 € - kasvu

Jaannosarvo: 5% (4 250 €) N
Keskimaarainen

Kuukausittainen hitsaajan palkka

leasingmaksu: 1160 € 2000€ A (ilman palkan lisia)

Leasing-kerroin: 1433 lohnanalyse.de-verkkosivun
mukaan

Ylimaaraisid kuluja ei tule. Niin kutsuttu

1000¢€ Jaannosarvon maksu

leasing-maksu on kuukausittainen maksu
jaettu

ja siihen lasketaan lisaksi lakisaateinen

arvonlisavero. Vuotta

TYOSKENTELE JOUSTAVASTI.

Tee tyoarjestasi helpompaa. Hitsausvirtalahde on varustettu kayttoon ylimaaraisella toisella langansyottolaitteella.

Nain voit hitsata vuaoroittain XXQbot-hitsauskopissa tai manuaalisella hitsauspistoalilla.

. ———

eecceood

Ty
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XQ  PALVELUT JA KOULUTUKSET.

TIETOTAIDOT VALITAMME SINULLE PAIKAN PAALLA.

Koulutuksen sisdlto:

e XAbot-hitsauskopin asennus ja kayttoonotto
= FANUC Cobotin ohjelmiston esittely

BAS | C » hitsauskoneen kayton esittely

» ensimmaisen osan ohjelmointi

= turvallisuusohjeistus

» ohjeet ennaltaehkdisevaan kunnossapitoon
Kesto: 1,5 paivaa

Osallistujat:  max. 5 henkiloa

Koulutuksen sisdlto — perustana BASIC-koulutus:

= ylimadrainen seuranta XQbot-hitsauskopin kaytossa omassa
hitsausyrityksessa

I |:) R O = cobotin rata- ja likeoptimointi

= lisdosien ohjelmointi

= hitsausparametrien optimointi

Kesto: joustavasti tarpeen mukaan
Osallistujat: ~ max. 3 henkiloa

Koulutuksen sisalto — perustana BASIC- ja PRO-koulutus:

» ohjelmointitekniikat cobot-ohjelmien laatimiseen: toiminnan kulku, hionta, hypyt
» innovatiivisten hitsausprosessien kaytto, esim. forceArc®, rootArc®, superPuls

+ EX p E RT = erityiset hitsaussauman ulkoasut

Kesto: 1-2 paivaa, joustavasti tarpeen mukaan
Osallistujat:  max. 3 henkiloa



LISAVARUSTEET.

TAYDELLINEN LISA XQbot-F-MALLILLE.

Olipa kaytossa XA@Abot 1 tai XAbot 2TT — kattavalla lisavarustustarjonnallamme
taydennat XQbot-jarjestelman taydelliseksi. Ndin varmistat itsellesi ylimaaraiset
toiminnot ja sovitat myos katevat automaatioratkaisut yksilollisesti omiin tarpeisiisi.

TEOLLISUUSTIETOKONE + HD-WEBKAMERA
KOSKETUSNAYTOLLA

» webinaarit ja etatuki

_|_

= EWM:n verkkotukea varten

* mahdollistaa ohjelmoinnin oppimisen
webinaariemme tai opetusvideoidemme
avulla suoraan laitteiston darelld

= kamera kuvaa painikkeen painalluksella
valitsemasi tydalueen, jotta asiantuntijamme
pystyvat auttamaan sinua kohdistetusti

IMUPOISTO + KIRISTYSSETTI

_|_

® sjirrettdva suodatinlaite keskitasoiselle
hoyry- ja polymaaralle sekd kromi-
nikkeliterdksille

Setti osien kohdistamiseen ja kiinnitta-
miseen:

» 29-0sainen
* puhdas suodattimen vaihto ja suodatti-

* 16 mm:n jarjestelmalle
men valvonta

» suodattimen korkea kapasiteetti ja pitka
kayttoika

em;f-n@
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Kuvan kaltainen!

POLTTIMEN KAULA
RMT301W

Saatavilla neljassa eri mallissa eri kulmilla:
= 22,5° (pitkd malli), 22,5° (tehtaalta),
35°ja 45°

= maksimaalinen TCP-turvallisuus

_|_

= jatkuva langanjohde

EWM XNET
WELDING 4.0

= digitalisoi tuotannon ja parantaa
tehokkuutta

= kaikenkokoisille ja -tyyppisille
hitsausyrityksille

13
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2
XQBOT 1 . 1& “ xqBOT 27T
Tyoalue Reikalevy hitsausalueella Kahden aseman tahdistusasema

reikdjdrjestelmalevylla

Reikdjarjestelma

Jarjestelma 16

Asennuskorkeus 1234 mm /48,6 tuumaa
Malli: cobot FANUC CRX-10iA
Akselimaara 6

Kantavuus: cobot

10 kg /22 paunaa

Kantama: cobot

1249mm /49,1 tuumaa

Controller R-30iB Plus
Kasiohjauslaite Tabletti TP
Liitanta Ethernet/IP

Hitsauspistooli

RMT301W Cobot-robottihitsauspoltin

Syattajannite 3x400V (-25% — +20%)

Verkkotaajuus 50/60Hz

Paasulake (hidas) 3x20A

Mitat (P x L x K) mm 1940%940x 1900 2660x1900x 1900
Mitat (P x L x K) tuumaa 764%x37x74,5 104,7 x74,5x 74,5
Testimerkki C €

Paino kg 510 1020

Paino paunaa 1125 2249
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HETI TAYDELLINEN KATTAVALLA VARUSTUKSELLA.

Kaikki XX(Qbot-hitsauskopit on asennettu jo tehtaalla liitantavalmiiksi:

» MIG/MAG-Caobot-hitsauspistoaolilla, jossa on 22,5° taitettu polttimen kaula

= 1,8 m pitkalla cobot-putkipaketilla vesijaahdytteisille MIG/MAG-hitsauspolttimille, joka on varustettu 1,0/ 1,2 mm:n terakselle
= integroidulla ROB 5 -langansyottolaitteella

» digitaalisella kaasusaadalla (DGC)

» RC XQ Expert 2.0 -kaukosaatimella

Parhaimman integraation takaamiseksi tuotannolle, XX@bot-hitsauskopit ovat saatavilla valinnan mukaan integroidulla
hitsauskoneella tai esivalmisteltuna ulkoisen hitsauskoneen liitdntaa varten.

XAbot

integroidulla hitsauskoneella
Phoenix XQ 355 DW ja
kiertoilmajadahdytysmoduulilla
cool50-2 U40

(tahdistuspoydalla)
XQAbot 1 P355 DW DGC XQbot 2TT P355 DW DGC

XAbot

esivalmisteltu ulkoiselle virtalahteelle

(tahdistusp&ydalla)"
XQbot 1 EPS DGC XQbot 2TT EPS DGC

Esimerkkeja ulkoisille virtalahteille
Tyyppi Kuvaus
Phoenix XQ 350 puls DW
Titan XQ 350 puls DW
Titan XQ 400 AC/DC puls DW
Phoenix XQ 350 puls DWF

IlIman ohjausta, pyorasarja, jossa on yksi pulloteline, vesijaahdytys ja
5 m verkkoliitanta verkkopistokkeen kanssa

IIman ohjausta, esivalmisteltu toiselle langansyottolaitteelle, pyorasarja,
Titan XQ 350 puls DWF jossa on teline kahdelle pullolle, vahvistettu vesijaahdytys ja 5 m verkkoliitanta
Titan XQ 400 AC puls DWF verkkopistokkeen kanssa (langansyottolaite on tilattava erikseen)

ZMIGXQ 70mm?*/1,8m 400A/80% W

Valikaapelipaketti, vesijaahdytteinen, 14-napainen
ZMIG XQ 70mm?*/5m 400A/80% W

95mm?*/H01-N2-D/5m Pidennys massajohto

15
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EWM GmbH
Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach
Saksa
Puh.: +49 2680 181 0

+49 268,0~181 244

Seuraa meita
(£ > in R4

EWM on parhaan hitsaustekniikan kumppanisi. EWM:n avulla hitsaat taloudellisemmin, turvallisemmin ja
laadukkaammin. Innovatiiviset jdrjestelmat, tehokkaat hitsausmenetelmat, digitaaliset teknologiat ja
palvelut seka EWM:n konsultointiosaaminen tukevat sinua hitsaustehtdviesi taydellisessa kasittelyssa.

053-100179-00018 / 2023-08 / © EWM GmbH

www.ewm-group.com

Taman asiakirjan sisalté on tutkittu, tarkastettu ja muokattu huolellisuutta noudattaen. Tasta huolimatta oikeudet muutoksiin,
kirjoitusvirheisiin ja virheellisiin tietoihin pidatetdan.



