MIG/MAG e“ﬁ‘n@

WE ARE WELDING

~_ PICOMIG

MIG/MAG-KOMPAKTKLASSEN:
HOG PRESTANDA VAR SOM HELST 180 - 350 A




PICOMIG

PICOMIG-FAMIJEN.

Svetsmaskiner i Picomig-familjen ar kompakta allroundare i arbetsvardagen. De har en inte-

grerad tradmatningsdrift och hanterar tre svetsmetoder. Valj mellan varianterna Impuls eller
Standard. Karakteristik for stal, CrNi, CuSi, aluminium och rortradar ingdr fran fabrik.

DINA FORDELAR +

= Digitala svetsprocesser for basta svetsresultat
= Bekvdm svetsning for optimala resultat

* Barbart, kompakt

* Robust, arbetsplatsanpassat halje

= Enkel enknappsmandvrering

= Stromsparande tack vare hog verkningsgrad

= Omfattande tillbehorsprogram



BlueEvolution.
I\/IILJ@INITIATIVET FRAN EWM.

Med rdamnesbesparande inverterteknik och energireducerande fognings-

metoder lyckas vi kombinera Ionsamhet och miljoskydd. For d

det att du sparar material, du sparar tid, du forbrukar mindre energi, du
minskar dina kostnader och du 6kar kvaliteten pa dina svetsarbeten. Delta

i BlueEvolution — var delaktig som

RAAMNES-RADDARE.

Tack vare EWM-invertertekniken kan vi till-

verka kompaktare maskiner med ldgre vikt. ‘ ’
Det leder till lagre materialanvéandning och @
besparingar nér det géller rddmnen som

koppar, aluminium och stal. Det motsvarar
aven atgdrdsplanen for Ecodesign-direkti-
ven for ett resursskonande kretslopp med
hoga krav pad att produkterna kan repareras
och atervinnas.

O

%

UTSLAPPSHJALTAR

Innovativa EWM-svetsprocesser producerar
farre skadliga svetsrokpartiklar och reducerar
darmed utslappen — samtidigt som arbets-
forhallandena for mdnniskorna som anvander
dessa svetsprocesser forbattras. Minskning-
en av antalet svetsldagen minskar dessutom
svetstiderna sa att utslappen inte bara
reduceras utan till och med férhindras fran
att uppsta.

Jamforelse av genomsnittliga utslapp

MINSKA /
SVETSROK- 6
EMISSIONEN. ¢ s
|

RWTH 0

MIG/MAG* forceArc® puls

e\A;f'n@
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ig innebar

ENERGIVINNARE

Inverterteknikens hoga verkningsgrad kombinerat
med energireducerande EWM-svetsmetoder sparar
primdrenergi och darmed dven strémkostnader.
Dessa besparingar 6kar dessutom med trad- och
gassparande foggeometrier. Tillsammans med de
kortare svetstiderna och mindre efterarbete blir du en
energivinnare och sparar CO,.

GLASFILTER EFTER
SVETSNINGEN

Puls

forceArc® puls

*Medelvarde enligt BGI 593 - skadliga dmnen vid svetsning och likartade metoder

w



PICOMIG

KAPSLINGSVARIANTER

D200 / 5 KG-ELEKTRODBOBIN — PICOMIG 180/220.

| verkstaden, vid monteringen — sarskilt pd byggplatsen visar Picomig 180 och 220
vad de gdr for: enfassvetsmaskinerna ar barbara och robusta och klarar en

stor natspanningstolerans. Bada maskinerna finns i utforandena Puls

och Synergic daven som praktiskt svetsklart set for att borja svetsa direkt.

Tradspolsupphangning

Fastsdttning av en 5 kg-elektrodbobin (diameter upp till
200 mm / D200). Alternativt med ON Trolly Picomig dven
mojligt med 15 kg-elektrodbobin (diameter upp till 300
mm / D300).

Arbetsplatsanpassat hdlje Otroligt kraftfull

Robust, barbart och kompakt. Belastning- Ar din Picomig 220 med en stromstyrka pa upp till 220
arna vid anvandningen pa byggplatsen star A direkt ur ett 230 V enfas-stickuttag.

kapslingarna pa Picomig enkelt mot. Det kan

du lita pa.

Picomig 220-set ON Trolly Picomig Barbar Hjulsats ON WAK
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D300 / 15 KG-ELEKTRODBOBIN - PICOMIG 185/225/305/355.

Modulart kapslingssystem for arbetsplatser oberoende av omgivning. Gas- eller vattenkyld.
Flexibel konstruktion: Kan anvandas saval inom produktion som mobilt pa byggplatsen eller
vid monteringen. Barbar eller mobil pa en vagn. Litet platsbehov och |dg vikt garanterar flexi-
bilitet och mabilitet.

Tradspolsupphangning
Fastsattning av en 15 kg-elektrodbobin (diameter
upp till 300 mm / D300).

Modulart kapslingssystem cool50 U40 Olika

Den modulara stromkallan med manga kombinationsmaj- Den effektiva kylmodulen for vagnmodeller.

ligheter tack vare alternativa tillbehdr. Otroligt kraftfull: Din vattenkylda svetsbrannare. Oavsett for anvandning i
Picomig 225 med en stromstyrka pa upp till 220 A direkt ur verkstaden eller pa bygg-
ett 230 V enfas-stickuttag. platsen — det finns fem

vagnmadeller att vdlja pa.

Modular verktygsbox Byggplatsvagn 35.2-2 Modular vattenkylning



PICOMIG

PICOMIG 180/220.
D200 / 5 KG-ELEKTRODBOBIN.

VAL SKYDDAD. +

For basta maojliga skydd vid anvandning.

DIREKT +
OVERBLICK.

Pd sa satt har du alltid elektrodbobinen, nivan
och drivningens inloppsmunstycke under
kontroll.

4-RULLARS TRAD- +
MATNINGSDRIFT.

Kraftfull 4-rullars tradmatningsdrift med hog
precision for saker matning av alla massiva tra-
dar och rértradar Utrustad fran fabrik for 0,8 mm
+ 1,0 mm staltrddar.

FULLSTANDIGT ISOLE- +
RAD TRADKAMMARE.

Med Picomig 220 &r det mojligt med trddmat-
ning med en D200 / 5 kg-elektrodbobin i en
fullstandigt isolerad trddkammare.



BATTRE
ORIENTIERING.

Tillhandahaller den reviderade JOB-listan
i innerluckan.

eV\;f'n@
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PARKERINGSUTTAG. +

For saker "parkering” av svetsstrom-
kabeln vid manuell elektrodsvetsning.

“t-—"'_-'_'_
PLUS ELLER MINUS? +

Byt svetspolaritet utan verktyg.

EURO CENTRAL- +
ANSLUTNING.

Hogeffektiv svetsbrannaranslutning, alternativt
med hjalp av adapter dven lamplig for DINSE®-
centralanslutning.



PICOMIG

PICOMIG 185/225/305/355.
D300 / 15 KG-ELEKTRODBOBIN

FATMATNING. +

For fatmatning finns en avsedd springa i bakvag-

gen. Har kan tradstyrningen Rolliner fér fatmatning
installeras.

|
"W
I |

DIREKT
OVERBLICK.

Pa sa satt har du alltid elektrodbobinen, nivan
och drivningens inloppsmunstycke under
kontroll.

BEPROVAD + - —
DRIVNING. BATTRE n

Kraftfull EWM eFeed 4-rullars trddmatningsdrift

med hdg precision for sdker matning av alla O RI E NTI E R I N G .
massiva tradar och rértradar. Utrustad fran fabrik
med 0,8 mm /0,9 mm/ 1,0 mm UNI-rullar fér
1ag- till hoglegerat stal.

Tillhandahaller den reviderade JOB-listan
i innerluckan.
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ENKEL +
TRANSPORT.

Bar din Picomig som du féredrar det:
Antingen med det robusta barhandtaget eller
med bdrremmen (finns som tillval).

PLUS ELLER MINUS? +

Byte av
svetspolaritet (+/-) utan verktyg.

EURO CENTRAL- +
ANSLUTNING

Hogeffektiv svetsbrannaranslutning, alternativt

PAR KE RI N GSUTTAG . + med hjalp av adapter dven lamplig for DINSE®-

centralanslutning.

For saker "parkering” av svetsstrom-
kabeln vid manuell elektrodsvetsning.
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PICOMIG

SVETSPROCESSER OCH FUNKTIONER.
METODER OCH FUNKTIONER FOR DE BASTA

SVETSRESULTATEN.

Maximal anvandarkomfort, lang livslangd och alla puls-, standard- och innovativa

svetsprocesser optimerade och inkluderade i maskinen utan merkostnad. Perfekta
svetsfogar ar forprogrammerade vid Iag- till hoglegerat stal och aluminium.

PICOMIG 180

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)
Puls
TIG

Manuell elektrodsvetsning

PICOMIG 185

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)
Puls
TIG

Manuell elektrodsvetsning

PICOMIG 220

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)
Puls
TIG

Manuell elektrodsvetsning

PICOMIG 180 PICOMIG 185

SYNERGIC TKG SYNERGIC TKG

Standard (MIG/MAG) Standard (MIG/MAG)

TIG TIG

Manuell elektrodsvetsning Manuell elektrodsvetsning

rootArc®/ rootArc® puls
Perfekt rotsvetsning/fylinads- och
toppstrangar utfors enkelt

¢

PICOMIG 220

SYNERGIC TKG

Standard (MIG/MAG)

TIG

Manuell elektrodsvetsning

forceArc®/ forceArc® puls

Tryckstark hogeffektsljus-
bage med djup intrangning



3Years //

all [}

Years Industry

3 shifts / 24 hours / 7 days

PICOMIG 225

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)
Puls
TIG

Manuell elektrodsvetsning

PICOMIG 225

SYNERGIC TKG

Standard (MIG/MAG)
TIG

Manuell elektrodsvetsning

Puls

Sprutfattig
pulsbage

S

TKG = barbart, kompakt, gaskylt

PICOMIG 305

PULS TKM

rootArc®/ rootArc® puls
forceArc®/ forceArc® puls
Standard (MIG/MAG)

Puls

TIG

Manuell elektrodsvetsning

Andkraterfyllning

PICOMIG 305

SYNERGIC TKM

rootArc®

forceArc®

Standard (MIG/MAG)

TIG

Manuell elektrodsvetsning

Andkraterfyllning

Standard

Perfekt kart- och
spraybage

o

TKM = barbart, kompakt, gas- eller vattenkylt

ewm-warrarf;ti;“f S 4-9 mEvolution®¢
ew

PICOMIG 355

PULS TKM

rootArc®/ rootArc® puls
forceArc®/ forceArc® puls
Standard (MIG/MAG)

Puls

TIG

Manuell elektrodsvetsning

Andkraterfyllning

PICOMIG 355

SYNERGIC TKM

rootArc®

forceArc®

Standard (MIG/MAG)
TIG

Manuell

elektrodsvetsning

Andkraterfyllning

em;f-n@
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Andkraterfyllning

Saker fyllning av andkratrar vid
svetsfogens andea

11
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PICOMIG

SVETSPROCEDURER.

OVERSIKT.

Svetsning av olegerat och Iaglegerat stal

Rotsvetsning « rootArc®
Svetsning av fyllnads- och toppstrangar « forceArc® puls
rootArc® puls
Svetsning av kalfogar med djup intrangning « forceArc® puls
Svetsning under anvandning av 100 % CO, « rootArc”

Svetsning av olegerat, laglegerat och hoglegerat stdl

Svetsning av genomsvetsning vid kalfogar « forceArc® puls

Svetsning av hoglegerat stal

Svetsning av fyllnads- och toppstrangar « forceArc® puls
rootArc® puls

Svetsning av aluminium och aluminiumlegeringar

Svetsning av aluminium
och aluminiumlegeringar « Pulsbage
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DINA KRAV — VARA LOSNINGAR.

Flexibilitet i tillverkningen I m EWM allin — en maskin for svetsning med alla
a processer och av alla plattjocklekar

Upp till Upp till Upp till Upp till
65 % 70 % 50% 35%
energibesparing reducerad tillverkningstid lagre mindre
(svetsning, efterarbete) materialkostnader svetsrokutslapp

Tidsbesparing tack vare anvandning av forceArc puls
i produktionen

100%
T 80%
+—
8o
c  60%
£ Montering
E’ 40%
E 04 I Stralning, slipning
M Svetsning
Standard forceArc® puls
Svetsprocess
Jamforelse av genomsnittliga utslapp é
M I NSKA 7 GLASFILTER EFTER %
. SVETSNINGEN =
- 6 5
SVETSROK pus -
EMISSIONEN. 2 5 g
£ T
T 4 5
s £
@ g
53 8
o g
TECHNISCHE = i
UNIVERSITAT 5 2 forceArc® puls m
DRESDEN 3
1 2
RWTH 0
MIG/MAG* forceArc® puls 2
s

1

w
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PICOMIG

STYRNINGAR.

KOLL PA LAGET MED EN KNAPPTRYCKNING.

Alla svetsmaskiner i Picomig-familjen har den omtyckta enknappsmandvreringen. For en tydlig
oversikt aven med visiret pa svetsskyddshjalmen nedfallt har de enskilda symbolerna bak-
grundsbelysning. Trots nyheterna kvarstar det du kanner till och lart dig uppskatta precis som
tidigare: Via den omfattande JOB-listan kan du fortsatt definiera alla svetsuppgifter och stalla in
dem individuellt.

PICOMIG 180/185/305/355 puls PICOMIG 220/225 puls

Det intuitiva manovergranssnittet ger en
okomplicerad start, aven i komplexa svets-
uppgifter. Pa sa satt kan du koncentrera dig
pa det som faktiskt ar viktigt. Med hjalp av
JOB-listan gor du ditt urval for en passande
svetsuppgift under beaktande av material,
gas och traddiameter. VVia motsvarande
symbol pad mandvergranssnittet ser du ge-
nast om du har aktiverat pulsfunktionen.

TS A
Py o+ -

» /000 000l

+ 1000 000

AmMECe

PICOMIG 180/185/305/355 Synergic PICOMIG 220/225 Synergic

M 1.83.A

Styrningsdesignen hos Picomig Synergic
ger dig genast en tydlig oversikt och begrip-
Ae g A g " g Tal i -
_C;-;-: [(TEE) R v OO | ) ||‘g stru‘l‘<tur. Alla sveEsparametrar och funk
_ tioner ar enkla att na tack vare den moderna
2 B designen. Via JOB-listan far du atkomst till
3 O
=e
-HI-OB

Foh o+ -
e0 oo
b+ =

= w
O e manga forprogrammerade svetsuppgifter.
1 i 2;5; Det rensar tankarna och ser till att arbetet i
v O framtiden blir &nnu lattare.

AMBECe

Snabbare atkomst till all relevant information, bruksan-

F’Icomlg i visningar, tillbehor och alternativ for eftermontering med

hjalp av QR-kod direkt via styrningen.
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SVETSBRANNARE.
MANGA OLIKA BRANNARE.

Proffs-svetsbrannare. Garanterad EWM-kvalitet och ergonomisk perfektion. For
bdsta svetskvalitet, 6kad hallbarhet hos forslitningsdelarna och minskade produk-
tionskostnader.

-9
’

PM-svetsbrannare -
proffset

PROFFSET +

Proffs-MIG/MAG-svetsbrannare som ar skona
att halla och flexibla att styra vid svetsning.
Tack vare gummiinsatserna i handtaget blir
greppet stadigt och den flexibla kulleden ga-
ranterar skont arbete i svara lagen. Avtryck-
arskyddet forhindrar att ljusbagen tands av
misstag.

MT-svetsbrannare —
multitalangen

FORBATTRAD SVETSKVALITET +

* Felminimering tack vare storningsfri tradstyrning —
40 % storre bojradie pa brannarhalsarna (fran och med PM 301)

* Bdsta varmeavledningen i brdnnarstommen vilket ger 1ag
uppvarmning av forslitningsdelarna
UM-svetsbrannare - » Utmarkt gasskydd framfar ljusbagens arbetsomrade

den universella » Sdker kontakt genom fastskruvat kontaktror och gasmunstycke

15
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TILLBEHOR. e"‘f”‘”
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VAGNVARIANTER FOR PICOMIG 180/220.

Mobilitet pad tva eller fyra hjul: Med de olika vagnvarianterna
tar du dig runt flexibelt. Pa byggplatsen, monteringen eller i produktionen.

HJULSATS ON WAK D.09/D.12/T.05 ON TROLLY PICOMIG

Art.nr 092-002550-00000 Art.nr 092-000312-00000

» Hjulsats for en stromkalla = Foren stromkalla
= Underlattar arbetet vid ofta = Utan transportmodjlighet for
vaxlande svetsplatser en skyddsgasflaska

* Med faste for 300mm
elektrodbobin

VAGN 54 + ON TATR.21

Art.nr 090-008629-00000 Art.nr 090-008639-00000 + art.nr 092-0043950-00000

Ytterligare nodvandigt tillbehor:
ON TG.03/04 MS TR.20/21
(art.nr 092-004392-00000)
Monteringssats for faste

pa transportvagn

= Forenstromkalla = Foren stromkalla

= Med transportmajlighet for en = Med transportmajlighet for en skyddsgasflaska
skyddsgasflaska pa upp till 33 (200 bar) pa upp till 33 1(200 bar)

= Stabil konstruktion tack vare tva = Som standard utrustad med upphangning
stadiga hjul for kabel pa flaskhallaren

= Maste kompletteras med maskinstall (gaskyld)
ON TATR.21 = travers for fastsattning av

en svetsmaskin
17




PICOMIG

TILLBEHOR.

VAGNVARIANTER FOR PICOMIG 185/225/305/355.

VAGN 35.2-2 VAGN 53

Art.nr 090-008296-00000 Art.nr 090-008638-00000

S

= Forenstromkalla = Foren stromkalla eller for en strom-

= Med transportmajlighet for en kalla med kylmodul eller verktygsbox
skyddsgasflaska pa upp till 33 1(200 bar) = Utan transportmajlighet for

= Kan lyftas med kran med hjalp av valfri en skyddsgasflaska
kranupphangning = Litet utrymmesbehov, optimal for

anvandning pa en ringledning.
= Kan alternativt kompletteras med verktygsbox

VAGN 55-5 ON Case

Art.nr 090-008632-00000 Art.nr 092-002899-00000

= For en stromkalla eller for en strom-
kalla med kylmodul eller verktygsbox
= Med transportmajlighet for en skydds-
gasflaska
pa upp till 50 1 (300 bar)
= Stabil konstruktion tack vare fyra
stadiga hjul
i- + = Kan alternativt kompletteras med verk-
~ 1 tygshbox

TILLVAL

18
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VAGN 54 ON TATR.21
Art.nr 090-008639-00000 | Art.nr 092-004390-00000
-+ Ytterligare nédvandigt tillbehor: I TILLVAL
ON TG.03/04 MS TR.20/21
(art.nr 092-004392-00000) |
Monteringssats for faste
|~~~y patransportvagn |
|
|
|
|
|
|
|
= For en stromkalla eller for en stromkalla med kylmodul ONTATR.21=
eller verktygsbox Travers for fastsattning
= Med transportmajlighet for en skyddsgasflaska pa upp till 33 (200 bar) av en svetsmaskin

* Som standard utrustad med upphangning for kabel pa flaskhallaren
* Kan alternativt kompletteras med maskinstall (gaskyld) eller
kompletteras med verktygsbox

VAGN 55-6 DF ON Case

Art.nr 090-008826-00000 Art.nr 092-002899-00000

TILLVAL

= For en stromkalla eller for en strom-
kalla med kylmodul eller verktygsbox
* Med transportmajlighet for en eller
tva skyddsgasflaskor pa upp till 50 | (300 bar)
* Kan lyftas med kran via fyra fastpunkter
* Bromsade hjul fran fabrik
| e = Stadig och stabil konstruktion
| Kan alternativt kompletteras med verk-
tygsbox

19



PICOMIG

TILLBEHOR.

FASTSATTNING
ELEKTRODBOBIN

Korgspoleadapter for fastsattning av
en korg-ringspole (B 300).
= Picomig 185/225/305/355

Art.nr 094-001803-00001

SMUTSFILTER

Skyddar maskinen tillforlitligt mot
fororeningar under besvarliga
arbetsforhallanden.

= Picomig 180/220

Art.nr 092-002553-00000

20

_|_

MODULAR +

VERKTYGSBOX

Verktygsbox for montage pa transportvagn:

Alla verktyg och forslitningsdelar till hands.
= Picomig 185/225/305/355

Art.nr 092-002899-00000

SMUTSFILTER

Skyddar maskinen tillforlitligt mot
fororeningar under besvarliga
arbetsforhallanden.

= Picomig 185/225/305/355

Art.nr 092-002662-00000

_|_

BRANNARFASTE +

Brannarfaste for montering pa svetsmaskinen.
= Picomig 185/225/305/355

Art.nr 092-002699-00000

KRANUPPHANGNING+

For kompakta stromkallor som exempelvis
Picomig 225/305/355 TKG kravs dessutom
tillvalet ON FIX CS K for fixering.

= Picomig 180/185/220/225/305/355

Art.nr 092-002549-00000



KYLAGGREGAT +

Effektiv kylmodul for
vattenkylda svetsbrannare.
= Picomig 305/355

* coo0l50 U0

Art.nr 090-008598-00502

FJARRSTYRNING +

For instalining av tradmatningshastighet och
svetsspanningskorrigering.
= Picomig 305/355

Art.nr 090-008108-00000

e\A;f'n@
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KYLVATSKA + FJARRSTYRNING +
blueCool - tillforlitlig kylning av din Picomig For installning av tradmatningshastighet och
. svetsspanningskorrigering.

= Picomig 305/355 = Picomig 305/355

Finns i olika storlekar. Art.nr 090-008087-00502

4
+

BARREM

Barrem for enklare transport.

Bast lamplig for mobil anvandning och om
man ofta flyttar mellan olika arbetsplatser.
* Picomig 185/225/305/355

Art.nr 092-004310-00000

21
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PICOMIG

TEKNISKA DATA — OVERSIKT.

~
s 180 puls TKG 185 puls TKG 220 puls TKG
PICOMIG 180 Synergic 185 Synergic 220 Synergic
TKG TKG TKG

MlG(M.AG . ) 5-180A 5-220A
Installningsomrade svetsstrom

180A/25% 220A/30%
Intermittens vid 40 °C 120A/60% 170A/60%

1700 A/ 100% 150 A/ 100%
Tomgangsspanning 80V 70V

Natspanning/tolerans

1x230V (-40% - +15 %)

Natfrekvens

50/60 Hz

Tradmatningshastighet

1-15m/min
39.37-590.55 ipm

1-18m/min
39.37-708.66 ipm

Tradmatningsrullar fran fabrik

0,8/1,0 mm UNI (stal) 0,8/0,9/1,0 mm UNI (stal)

0,8/1,0 mm UNI (stal)

Bobindiameter D200 D300 D200
Brannaranslutning Euro centralanslutning

Isoleringsklass/kapslingsklass H/1P23

Sakerhetsmarkning CE I 8

EMC-klass A

Matt (L x B x H) mm 559x276x340 636x298x482 559x276x340
Matt (L x B x H) tum 22x109x13.4 25x11.7x19 22x10.9x13.4
Vikt kg 16 23,8 18

Vikt Ibs 353 52.5 39.7
Standarder IEC60974-1, -5, -10 CLA

TKG = barbart, kompakt, gaskylt

TKM = barbart, kompakt, gas- eller vattenkylt
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225 puls TKG 305 puls TKM 355 puls TKM
225 Synergic TKG 305 Synergic TKM 355 Synergic TKM
5-220A 5-300A 5-350A
220A/30% 300A/35% 350A/40%
170A/60% 240 A/ 60% 300A/60%
150 A/ 100% 190 A/ 100% 270A /100 %
70V 80V 79V
1x230V (-40% - +15 %) 3x400V (-25 % - +20 %)
50/60 Hz
1-18m/min 0,5-25m/min
39.37-708.66 ipm 19.69 —944.88 ipm
0,8/0,9/1,0 mm UNI (stal) 1,0/1,2 mm UNI (stal)
D300
Euro centralanslutning
H/1P23
CE I &8
A
636x298x482
25x11.7x19
24 29,5 34,4
52.9 65 75.9
IEC60974-1, -5, -10 CLA
ewh
== COOL50 U40
Kyleffekt vid 1 1/min 1000 W
max. pumptryck bar 3,5

Pump Cirkulationspump
Kapslingsklass P23
Sékerhetsmérkning CE L 28
Tillampade harmoniserade standarder [EC60974-1,-2,-10 CLA
Matt (L x Bx H) mm 695x298x329
Matt (L x B x H) tum 27.4x11.7x13

Vikt (utan kylmedel) kg 21

Vikt (utan kylmedel) Ibs 46.3

23
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EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach
Tyskland

Tel: +49 2680 181 0

Fax: +49 2680 181 244

E—-post:".i o@ewm-group.com
Pl N
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EWM ar din partner for den basta svetstekniken. Med EWM svetsar du Ionsammare,
sakrare och med hogre kvalitet. Innovativa anlaggningar, kraftfulla svetsprocedurer,
digitala tekniker och tjanster samt radgivningskompetens fran EWM hjalper dig att
utfora dina svetsuppgifter med perfekt resultat.

www.ewm-group.com L

Innehallet i detta dokument har kontrollerats och redigerats noga. Trots detta maste vi reservera oss for dndringar, stavfel och tryckfel.
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