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KOMPAKTNI TRIDA MIG/MAG:
SILNY VYKON KDEKOLI 180 - 350 A




PICOMIG

RADA PICOMIG.

Svarecky fady Picomig jsou kompaktni univerzalni pfistroje pro kazdodenni pouziti.
Maji zabudovany pohon posuvu dratu a zvladaji tfi spojovaci procesy. Mlizete si vybrat mezi
pulsnim a standardnim svafovanim. Charakteristiky pro ocel, CrNi, CuSi, hlinik a pInéné draty

jsou zahrnuty z vyroby.

VYHODY PRO VAS +

= digitalni procesy svafovani pro nejlepsi vysledky svafovani
= pohodIné svafovani pro optimalni vysledky

= prenosny, kompaktni

= robustni ski vhodna na stavenisté

= snadné jednoknoflikové ovladani

= Uspora elektrické energie diky vysokému stupni G¢innosti

= rozsahly program pfislusenstvi
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BlueEvolution.
EKOLOGICKA INICIATIVA SPOLECNOSTI EWM.

Diky invertorové technologii, ktera pfinasi Gsporu surovin, a procestim .
L . e ) m Evolution®
spojovani snizujicim spotrebu energie uvadime do souladu hospodarnost

a ekologii. To pro vas znamena: Setfite material. Setfite ¢as. Spotfebujete
meéné energie. Snizite své naklady. A zvysite kvalitu svého svarovani. Pri-
pojte se k nam v iniciativé BlueEvolution — stante se s nami:

®eceec’
Njongzen\@

(/O/J

ZACHRANCI SUROVIN.

Invertorova technologie EWM umoznuje

konstrukci kompaktnéjsich pfistrojd s nizsi ‘ ’ \”TEZOVE V 0 BLAST'
hmotnosti. To pfinasi nizsf spotfebu mate- ENERGIE

ridlu a usetfi se suroviny, jako jsou méd, .

hlinik a ocel. To také odpovida akénimu
planu smérnic o ekodesignu pro obéhové
hospodarstvi Setfici zdroje s vysokymi poZa-
davky na opravitelnost a recyklovatelnost
vyrobkd.

Vysoky stuperi U¢innosti invertorové technologie
ve spojen( s energeticky Uspornymi EWM procesy
spojovani Setfi primarni energii, a tim i

naklady na elektfinu. Tyto Uspory se navic zvysuijf
diky geometrii svaru, kterd Setfi draty a plyn. Spolec-
né s kratkymi dobami svafovani a mensim poctem
O dodatecnych praci se stanete vitézem v oblasti

< energie a snizite emise CO,.

EMISNI HRDINOVE.

Inovativni procesy svarovani

EWM produkuji méné Skodlivych ¢astic
svarovaciho koure, a tim snizuji emise —
zaroven zlepsuji pracavni podminky pro
clovéka, ktery tyto procesy svarovani rea-
lizuje. Snizenim poctu svafovacich poloh
se také zkracuje doba svarovani, takze se

nejen redukuji emise, ale také se od pocatku
predchazi jejich vzniku.

Srovnani primérnych emisi g
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PICOMIG

VARIANTY SKRINE.

CIVKA DRATU D200 / 5KG — PICOMIG 180/220.

V dilné, pfi montazi — a jesté vice na stavenisti — svarecky Picomig 180 a 220 ukazuji, co dokazou:
jsou prenosné a robustni, zvladnou velkou toleranci sitového napéti. Oba pfistroje jsou dostupné
také v provedenich Puls a Synergic jako prakticka sada pfipravena k okamzitému svarovani.

Upevnéni civky dratu

Drzak civky dratll o hmotnosti 5 kg (primér az 200 mm /
D200). Volitelné s ON Trolly Picomig je moznai 15 kg civka
dratd (prdmér az 300 mm / D300).

Skfin vhodna na stavenisté Neuvéritelné vjkonné
Robustni, prenosna a kompaktni. Skiné je vase zafizeni Picomig 220 s intenzitou proudu az
Picomig snadno odolavaji zatizeni pfi praci na 220 A pfimo z jednofazové zasuvky 230 V.

stavenisti. Na to se midzete spolehnout.

Sada Picomig 220 ON Trolly Picomig Pfenosné Sada kol ON WAK
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CIVKA DRATU D300 / 15KG — PICOMIG 185/225/305/355.

Modularni skfifovy systém pro pracovisté v jakémkoli prostiedi. Plynové nebo vodni chlazeni.
Flexibilni konstrukce: Pouzitelna jak ve vyrobé, tak i mobilné na stavenisti nebo pfi montazi.

Pfenosna nebo pojizdna na voziku Trolly. Nizké naroky na prostor a nizka hmotnost zajistuji
flexibilitu a mobilitu.

Upevnéni civky dratu
Drzak civky dratd o hmotnosti 15 kg (prdmér
az 300 mm / D300).

Modularni skiifovy systém cool50 U40 Rizné

Modularni proudovy zdroj s mnoha moznostmi kombinact VWkonny chladici modul pro modely voziku Trolly
diky volitelnému pfislusenstvi. Neuvéfitelné vykonné: Vase vodou chlazené svafovaci Pro pouziti v dilné ¢ na
zafizeni Picomig 225 s intenzitou proudu az 220 A pfimo z horaky. stavenisti — na vybér je pét
jednofazové zasuvky 230 V. modell Trolly.

Modularni box na naradi Vozik Trolly na stavenisti Pfenosné Modularni vodni chlazeni
35.2-2



PICOMIG

PICOMIG 180/220.
CIVKA DRATU D200 / 5 KG.

SKVELA OCHRANA. -+

Pro co nejlepsi ochranu pfi pouzivani.

PRIMY PREHLED. +

Diky tomu méte vzdy pod kontrolou civku dratd,
Uroven naplné a vodici vsuvku dratu.

LKLADKOVY POHON -+
POSUVU DRATU.

Viysoce presny, silny 4kladkovy pohon posuvu
dratu k bezpe¢nému posuvu viech plnych a
plnénych dratd. Z vyroby vybaveny pro ocelové
draty 0,8 mm + 1,0 mm.

ZCELA IZOLOVANY -+
PROSTOR DRATU.

Zafizen{ Picomig 220 umoziiuje posuv dratu
pomoci civky dratd D200 / 5 kg ve zcela izolova-
ném prostoru dratu.



LEPSI ORIENTACE.

Poskytuje pfepracovany seznam ukold (JOB)
na vnitrni klapce.

_|_
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DOKOVACI ZASUVKA. +

Pro bezpecné,parkovani” svafovaciho kabelu pri

ru¢nim svarovani obalenou elektrodou.

. | y
PLUS, NEBO MINUS? +

Polaritu svafovani mdzete meénit bez pouziti naradi.

CENTRALNI PRIPOJKA-+
EURO.

Velmi U¢inna pfipojka svafovaciho hotaku, voli-
telné vhodné také pro centraini pfipojku DINSE®
pomoci adaptéru.



PICOMIG

PICOMIG 185/225/305/355,
CIVKA DRATU D300 / 15 KG.

TRANSPORT SUDU. +

Na zadni sténé je umisténo Unikové misto pro

transport sudu.V tomto misté |ze pripevnit vedenf
drétu Rolliner pro transport sudu.

|
"W
I |

PRIMY PREHLED.  + ‘

Diky tomu méte vzdy pod kontrolou civku dratd, —
Uroven naplné a vodici vsuvku dratu. " —

OSVEDCENY + i .
POHON. LEPSI ORIENTACE. -+

Viysoce presny, silny 4kladkovy pohon posuvu

drétu EWM eFeed k bezpecnému posuvu véech Poskytuje pepracovany seznam kol (JOB)
plnych a pinénych dratd. Z vyroby vybaveny na vnitfni klapce.

kole¢ky UNI'0,8 mm /0,9 mm /1,0 mm pro

nizko az vysokolegovanou ocel.



DOKOVACI ZASUVKA. +

Pro bezpecné,parkovani” svarovaciho kabelu pfi
ru¢nim svafovani obalenou elektrodou.
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SNADNA PREPRAVA. +

Premistujte Picomig tak, jak vém to vyhovuje:
pomoci robustni rukojeti, nebo volitelného
popruhu.

PLUS, NEBO MINUS? +

Zmeéna polarity svafovani bez pouZiti nastroju (+/-).

CENTRALNI PRIPOJKA-+
EURO.

Velmi G¢inna pfipojka svafovaciho hoféaku, voli-
telné vhodné také pro centralni pfipojku DINSE®
pomoci adaptéru.



PICOMIG

METODY A PROCESY PRO NEJLEPSI
VYSLEDKY SVAROVANI.

PROCESY SVAROVANT A FUNKCE.

Maximalni ovladaci komfort, dlouha trvanlivost a vsechny impulzni, standardni a ino-

vativni procesy svafovani optimalizované a v pfistroji obsazené bez pfiplatku. Tim jsou

predprogramovany perfektni svary u nizko az vysokolegované oceli a hliniku.

PICOMIG 180

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)

PICOMIG 185

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)

Impuls Impuls
WIG WIG
MMA MMA
PICOMIG 180 PICOMIG 185

SYNERGIC TKG SYNERGIC TKG

Standard (MIG/MAG) Standard (MIG/MAG)

WIG WIG

MMA MMA

rootArc®/ rootArc® puls

Perfektni svafovani kofene / snadno
proveditelné pinici a kryci vrstvy

¢
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PICOMIG 220

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)
Impuls
WIG

MMA

PICOMIG 220

SYNERGIC TKG

Standard (MIG/MAG)
WIG

MMA

forceArc®/ forceArc® puls

Ucinny, vysoce vykonny svarovaci
oblouk s hlubokym zavarem
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Industry

3l 5 _
ewm-\{/arranty* // 4-9 E!B Evolutlon®¢
ew

3 shifts / 24 hours / 7 days

“Far detaif vist e group.com

all [}

PICOMIG 225

PULS TKG

Standard (MIG/MAG)

PICOMIG 305

PULS TKM

rootArc®/ rootArc® puls

PICOMIG 355

PULS TKM

rootArc®/ rootArc® puls

Impuls forceArc®/ forceArc® puls forceArc®/ forceArc® puls
WIG Standard (MIG/MAG) Standard (MIG/MAG)
MMA Impuls Impuls
WIG WIG
MMA MMA
Konecna svarovaci napin Konecna svarovaci napln
kratera krater
PICOMIG 225 PICOMIG 305 PICOMIG 355

SYNERGIC TKG

SYNERGIC TKM

SYNERGIC TKM

Standard (MIG/MAG) rootArc® rootArc®
WIG forceArc® forceArc®
MMA Standard (MIG/MAG) Standard (MIG/MAG) 3-\¢ete vice /nfOr

Impuls

Impulzni oblouk

S

s malym rozstfikem

WIG
MMA

Konecna svarovaci napln

kratert

Standardni

Perfektni zkratovy a
sprchovy oblouk

o

TKG = pfenosné, kompaktni, plynem chlazené provedeni
TKM = pfenosné, kompaktni, chlazené plynem nebo vodni chlazeni

e
’Vb

WIG
MMA

Koneéna svafovaci

napln kratert

svaru

Koneéna svarovaci napln
kraterd

Bezpecné vyplnéni konetnych
svarovacich krater( na konci

11



12

PICOMIG

SVAROVACI METODA.

PREHLED.

Svarovani nelegovaneé az nizkolegované oceli

Svarovani korene « rootArc®
Svarovani plnicich a krycich vrstev « forceArc® puls
rootArc® puls
Svarovani koutovych svartl s hlubokym zavarem « forceArc® puls
Svarovani za pouziti 100 % CO, « rootArc®

Svarovani nelegované, nizkolegované a vysokolegované oceli

Svarovani Gplnych spojeni u koutovych svard « forceArc® puls

Svarovani vysokolegované oceli

Svarovani plnicich a krycich vrstev « forceArc® puls
rootArc® puls

Svarovani hliniku a slitin hliniku

Svarovani hliniku a slitin hliniku « Impulzni oblouk



VASE POZADAVKY — NASE RESENI.

Flexibilita ve vyrobe

all i}
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EWM allin — pfistroj pro svarovani se vSemi
procesy a pro vsechny tloustky plechu

Az 65 % ’ Az70 % Az SD Az EQ

Uspora energie

Redukovana vyrobni doba
(svarovani, dodatecné prace)

Casova Uspora pouzitim forceArc® puls

ve vyrobé

100%
s 80%
0
(@]
S 60%
c
0
S 40%
>
>

20%

Standardni

Proces svarovani

SNIZTE EMI-
SE SVAROVA-
CIHO KOURE.

TECHNISCHE
@ UNIVERSITAT
DRESDEN

RWTH

Emise v mg/s

forceArc® puls

Nizsi

naklady na material

Montaz
M Tryskani, brouseni

M Svafovani

Srovnani prdmeérnych emist

MIG/MAG*

forceArc® puls

Nizsi

emise svarovaciho koufe

SKLENENY FILTR PO
SVAROVANI

forceArc® puls

Impuls

* Praimérna hodnota skodlivin dle BGI 593 pfi svafovani a podobnych procesech

N
w



e OVLADANT.

VSE PO RUCE NA RUKOJETI.

VSechny svarovaci pfistroje fady Picomig nabizeji oblibené jednoknoflikové ovladani. Podsviceni
pozadi jednotlivych symboll zajistuje jasny prehled i pfi sklopeném stitu svarecské pfilby. | pfes
nékteré inovace zlstava to, co znate a mate radi: /'Sechny svarovaci (koly mdzete stale defino-
vat a individualné nastavovat prostrednictvim rozsahlého seznamu Gkol( (JOB).

PICOMIG 180/185/305/355 puls PICOMIG 220/225 puls

M 1.83.A
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PICOMIG 180/185/305/355 Synergic PICOMIG 220/225 Synergic

T

M 1.83.A
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AMBECe

Intuitivni rozhrani obsluhy vam nabizi
jednoduchy vstup do slozitych svarovacich
Gkoll. MdzZete se tak soustfedit na to, co je
opravdu dilezité. VV seznamu Gkol( (JOB) si
vyberte vhodny svafovaci Gkol s ohledem
na material, plyn a pr@mér dratu. V designu
ovladaci plochy mdzete pomoci pfislusného
symbolu okamzité zjistit, zda jste aktivovali
impulzni funkci.

Design fidici jednotky Picomig Synergic
nabizi jasny pfehled a srozumitelnou
strukturu na prvni pohled. Diky modernimu
designu jsou vsechny parametry svafovant
a funkce snadno dostupné. Seznam @kold
(JOB) poskytuje pfistup k rdznym predpro-
gramovanym svarovacim Gkol&m. Diky tomu
budete mit ¢istou hlavu a vase prace bude v
budoucnu jesté snazsi.

Rychly pfistup ke vsem ddlezitym informacim, navoddm k

p|com|g : obsluze, pfislusenstvi a moZnostem pro dodatecné vyba-

veni prostfednictvim QR kédu pfimo nad ovladanim.

14



SVAROVACT HORAKY.

ROZMANITE SVAROVACI HORAKY.

Profesionalni svafovaci horaky. Garantovana kvalita EWM a ergonomicka dokona-
lost. Pro lepsi kvalitu svafovani, delsi Zivotnost opotfebitelnych soucasti a

snizeni vyrobnich nakladd.

-9
’

Svarovaci hofak PM -
profesionalni

Svarovaci horak MT -
univerzalni vyuziti

Svarovaci horak UM -
univerzalni

PROFESIONALNI +

Profesionalni svafovaci hofak MIG/MAG, ktery
se pohodIné drzi a béhem svarovani flexibilné
vede. PryZzové vlozky v rukojeti zajisti bezpené
pridrZzeni a pruzny kulovy kloub zaru¢uje poho-
dInou praci ve vynucenych polohach. Ochrana
tla¢itka horaku brani nahodnému zapaleni
svarovaciho oblouku.

ZVYSENA KVALITA SVARU +

* Minimalizace chyb diky bezporuchovému vedeni dratu —
0 40 % vétsi polomér ohybu hrdla svafovaciho haraku (od PM 301)

* \/ynikajici odvadéni tepla v téle hofaku, a tim maly ohfev
opotrebitelnych dill

= \/ynikajici pokryti oblasti svafovaciho oblouku plynem

* Bezpecny kontakt diky Sroubované proudové a plynoveé hubici

e\A;f'n@
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PRISLUSENSTVI.

VARIANTY TROLLY PRO PICOMIG 180/220.

Mobilita na dvou neba ctyrech kolech: Diky réznym variantam Trolly
je zarucena flexibilita na cestach. Na stavenisti, pfi montazi nebo ve vyrobé.

SADA KOL ON WAK D.09/D.12/T.05 ON TROLLY PICOMIG

C. vyrobku 092-002550-00000 C. vyrobku 092-000312-00000

= sada kol pro proudovy zdroj = pro proudovy zdroj
= usnadnuje praci pfi castém = bez moznosti pfepravy
stridani svarecskych pracovist lahve ochranného plynu
= s drzakem pro civku dratu
300 mm
TROLLY 54 + ON TA TR.21
C. vyrobku 090-008629-00000 C. vyrobku 090-008639-00000 + ¢. vjrobku 092-004390-00000

Dalsi potfebné pfislusenstvi

ON TG.03/04 MS TR.20/21

(¢. vyrobku 092-004392-00000)
Montazni sada pro upevnéni pfistroje
na transportni vozik

e

= pro proudovy zdroj = pro proudovy zdroj

* s moznosti pfepravy = s moznosti pfepravy lahve ochranného plynu
lahve ochranného plynu az 33 1(200 bar) az 331(200 bar)

= stabilni konstrukce diky dvéma = od vyrobce vybaveno zavésem pro kabel na drzaku
pevnym koleckim PU na lahve

= povinné se dovybavuje stojanem na vybaveni
(chlazenym plynem)ON TA TR.21 = traverza pro

upevnénisvarovaciho pfistroje 1
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PRISLUSENSTVI.

VARIANTY TROLLY PRO PICOMIG 185/225/305/355.

TROLLY 35.2-2 TROLLY 53

C. vyrobku 090-008296-00000 C. vyrobku 090-008638-00000

S

= pro proudovy zdroj = pro proudovy zdroj nebo pro proudovy

* s moznosti prepravy zdroj s chladicim modulem nebo boxem na naradi
lahve ochranného plynu az 33 1(200 bar) = bez moznosti pfepravy lahve ochranného plynu

= moznost manipulace jefabem diky volitelnému = mensi pozadavky na misto, optimalni pro
jefabovému zavésu pouziti na kruhovém vedeni

= volitelné Ize dovybavit boxem na naradi

TROLLY 55-5 ON Case

C. vyrobku 090-008632-00000 C. vyrobku 092-002899-00000

= pro proudovy zdroj nebo pro proudovy
zdroj s chladicim modulem nebo boxem
na naradi

= s moznosti prepravy
lahve achranného plynu az 50 | (300 bar)

= stabilni konstrukce diky dvéma

pevnym koleckdim PU

volitelné Ize dovybavit boxem na naradi

VOLITELNE
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TROLLY 54 ON TATR.21

C. vyrobku 090-008639-00000 C. vyrobku 092-004390-00000

VOLITELNE

+ Dalsi potfebné piislusenstvr:
ON TG.03/04 MS TR.20/21
(€. vyrobku 092-004392-00000)
Montazni sada pro upevnéni pfistroje
| ~~=4  natransportnivozik

= pro proudovy zdroj nebo pro proudovy zdroj s chladicim modulem ONTATR.21=
nebo boxem na naradi Traverza k upnuti svafo-
* s moznosti pfepravy lahve ochranného plynu az 33 1 (200 bar) vaciho pfistroje

= od vyrobce vybaveno zavésem pro kabel na drzaku na lahve
= volitelné Ize dovybavit stojanem na vybaveni (chlazeny plynem) nebo
boxem na nafradi

TROLLY 55-6 DF ON Case
C. vyrobku 090-008826-00000 C. vyrobku 092-002899-00000
VOLITELNE

= pro proudovy zdroj neba pro proudovy zdroj s
chladicim modulem nebo boxem na naradi
* s moznosti prepravy jedné nebo dvou lahvi
ochranného plynu az 50 | (300 bar)
* mozno pfepravovat jefabem za Ctyfi zavésné
body
! —— * zvyroby brzdéna kolecka PU
| pevna, stabilni konstrukce
volitelné Ize dovybavit boxem na naradi

19



PICOMIG

PRISLUSENSTVI.

W . - -
DRZAK + MODULARNI +
- - (-} - v -
CIVKY DRATU BOX NA NARADI
Adaptér pro koSovou civku pro upevnéni Box na naradi pro montaz na pojezdové Drzak horak( k montazi na svarovaci pfistraj.
kosové prstencové civky (B 300). voziky: Veskeré naradi a opotfebitelné dily = Picomig 185/225/305/355
= Picomig 185/225/305/355 po ruce.

= Picomig 185/225/305/355

C. vjrobku 094-001803-00001 C. vjrobku 092-002899-00000 C. vyrobku 092-002699-00000

FILTR NA NECISTOTY + FILTR NA NECISTOTY + JERABOVY ZAVES +

Spolehlivé chrani pfistroj pred necistotami Spolehlivé chrani pristroj pred necistotami Pro kompaktni proudové zdroje jako Picomig
v tézkych pracovnich podminkach. v tézkych pracovnich podminkach. 225/305/355 TKG je dodatecné k fixaci po-
= Picomig 180/220 * Picomig 185/225/305/355 tfebné volitelné pfislusenstvi ON FIX CS K.

= Picomig 180/185/220/225/305/355

C. vyrobku 092-002553-00000 C. vwyrobku 092-002662-00000 C. vyrobku 092-002549-00000

20
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CHLADICI ZARIZENI + CHLADICI KAPALINA + DALKOVY OVLADAC +

Vykonny chladici modul pro blueCool — spolehlivé chladi zafizeni Picomig.  Pro nastaveni rychlosti dratu a korekci napéti
vodou chlazené svarovaci horaky. * Picomig 305/355 na oblouku.

= Picomig 305/355 = Picomig 305/355

= cool50 U40

C. vyrobku 090-008598-00502 K dostaniv raznych velikostech. C. vyrobku 090-008087-00502

DALKOVY OVLADAC + POPRUH +

Pro nastaveni rychlosti dratu a korekci napéti ~ Popruh ke snadnéjSimu transportu.
na oblouku. Idealni pro mobilni pouZiti a pro ¢asto se
= Picomig 305/355 menici pracoviste.

* Picomig 185/225/305/355

C. vjrobku 090-008108-00000 C. vyrobku 092-004310-00000
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PICOMIG

TECHNICKA DATA — PREHLED.

~
s 180 puls TKG 185 puls TKG 220 puls TKG
PICOMIG 180 Synergic 185 Synergic 220 Synergic
TKG TKG TKG

MIG/MAG
Rozsah nastaveni svafovaciho 5-180A 5-220A
proudu

180A/25% 220A/30%
Dovolené zatizeni (DZ) pfi 40 °C 120A/60% 170A/60%

1700 A/ 100% 150 A/ 100%
Napéti naprazdno 80V 70V

Sitové napéti/ Tolerance

1x230V(-40%-+15%)

Sitovy kmitocet

50/60 Hz

Rychlost dratu

1-15m/min
39.37-590.55 ipm

17-18m/min
39.37-708.66 ipm

Osazeni kladkami z vyroby

0,8/1,0 mm UNI (ocel) 0,8/0,9/1,0 mm UNI (ocel)

0,8/1,0 mm UNI (ocel)

Pramér civky D200 D300 D200
Pripojka svafovaciho horaku Centralni pfipojka Euro

Trida izolace / druh kryti H/1P23

Bezpetnostni znatka CEH &8

Trida elektromagnetické A

kompatibility

Rozmeéry (D x S x V) mm 559%x276x340 636x298x482 559x276x340
Rozméry (D x S x V) palce 22x109x13.4 25x11.7x19 22x109x13.4
Hmotnost kg 16 238 18
Hmotnost libry 35.3 52.5 39.7

Normy

IEC60974-1, -5, -10 CLA

TKG = pfenosné, kompaktni, plynem chlazené provedeni

TKM = pfenosné, kompaktni, chlazené plynem nebo vodni chlazeni
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225 puls TKG 305 puls TKM 355 puls TKM
225 Synergic TKG 305 Synergic TKM 355 Synergic TKM
5-220A 5-300A 5-350A
220A/30% 300A/35% 350A/40%
170A760% 240 A7 60% 300A/60%
150 A/ 100% 190 A/ 100% 270A /100 %
70V 80V 79V
1x230V (-40% - +15 %) 3x400V (-25% - +20 %)
50/60 Hz
1-18m/min 0,5-25m/min
39.37-708.66 ipm 19.69 —944.88 ipm
0,8/0,9/1,0 mm UNI (ocel) 1,0/1,2 mm UNI (ocel)
D300
Centralni pfipojka Euro
H/1P23
CE I E8
A
636x298x482
25x11.7x19
24 29,5 34,4
529 65 759
IEC60974-1,-5,-10 CLA
ewn
— COOL50 U40

Vlykon chlazeni pfi 1 1/min

1000 W

Max. tlak ¢erpadla (bar)

35

Cerpadlo Odstredivé cerpadlo
Druh krytf P23
Bezpetnostni znatka CE M 8
Uplatnéné harmonizované normy IEC60974-1,-2,-10 CLA
Rozméry (D x S x V) mm 695x298x 329
Rozméry (D x S x V) palce 27.4x11.7x13
Hmotnost (bez chladiciho prostiedku) kg 21

Hmotnost (bez chladiciho prostiedku) libry 46.3
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EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach
Némecko

Tel.: +49 2680 181 0

Fax: +49 2680 181 244
E—-ma_il:"in o@‘ewm-group.com
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#WEAREWELDING

Sledujte nas

OO YOMmX

EWM je vas partner pro nejlepsi technologii svarovani. S EWM svarujete hospodarnégji,
bezpecngji a kvalitnéji. Inovativni zarizeni, vykonné svarovaci metody, digitalni tech-
nologie a servis, rovnéz i kvalifikované poradenstvi od EWM vas podpofi pri perfektni

realizaci vasich svarovacich tkola.

www.ewm-group.com L

Obsah tohoto dokumentu byl peclivé prozkouman, zkontrolovan a zpracovan. Presto vSak zdstavaji vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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