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PICOMIG

PICOMIG AILESI.

Picomig ailesinin kaynak makineleri, glinlik ¢alisma hayatinin ¢ok islevli kompakt makineleridir.
Entegre bir tel besleme suricl sistemine sahiptirler ve (g birlestirme yontemine hakimdirler.
Pals veya standart versiyonlari arasinda secim yapabilirsin. Celik, CrNi, CuSi, aliminyum ve 6zl

teller icin ozellikler fabrika ¢ikisi olarak dahil edilmistir.

AVANTAJLARIN +

= Eniyikaynak sonuglari icin dijital kaynak islemleri
= Optimum sonuglar igin konforlu kaynak

= Tasinabilir, kompakt

= Saglam, santiyeye uygun govde

= Kolay tek tuslu kullanim

= Yiksek verim sayesinde elektrik tasarrufu

= Genis kapsamli aksesuar programi
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BlueEvolution.
EWM'NIN CEVRE INISIYATIFI.

Ham madde tasarrufu saglayan invertor teknolojisi ve enerji tasarrufu . ”
®
saglayan birlestirme yontemleriyle ekonomiyi ve ekolojiyi ortak bir paydaya ge- m Evolution

tiriyoruz. Bunun senin i¢in anlami: Malzeme tasarrufu sagliyorsun. Zaman
tasarrufu sagliyorsun. Daha az eneriji tiiketiyorsun. Maliyetlerini dusuri-
yorsun. Kaynak islerinin kalitesini artiriyorsun. BlueEvolution'a sen de katil
— bizimle birlikte:

HAM MADDE

KURTARICISI OL. : .
\\// ENERIJI GALIBI.

EWM invertor teknolojisi, daha dusik agirliga sahip

daha kompakt makinelerin Uretilmesine olanak saglar. Invertor teknolojisinin yiiksek verimi enerji tasarruflu
Bunun sonucunda daha az malzeme kullanilir ve bakir, EWM birlestirme yontemleriyle bir araya geldiginde
aliminyum ve celik gibi ham maddelerden tasarruf primer enerjiden ve bdylece elektrik masraflarindan
saglanir. Bu durum ayni zamanda Ecodesign direktifle- tasarruf saglar. Bu tasarruflar buna ilave olarak tel ve
rinin, Urdnlerin onarilabilirligi ve geri donusturdlebilirligi gaz tasarrufu saglayan dikis geometrileriyle de artar.
konusunda yiiksek standartlara sahip kaynak tasarrufu Daha kisa kaynak streleri ve daha dustk kaynak son-
saglayan geri donlstim ekonomisine de uygundur. rasi isleme ile enerji galibi olursun ve CO, tasarrufu

saglarsin.
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EMISYON
KAHRAMANLARI.

Yenilikci EWM kaynak islemleri daha az
zararl kaynak dumani partikulleri tretir ve
boylece emisyanlari azaltir — ayni zamanda bu
kaynak islemlerini gerceklestiren insanlarin ¢a-
lisma sartlarini iyilestirir. Kaynak pasolarinin
azaltiimasi buna ilave olarak kaynak surelerini
azaltir, boylece sadece emisyonlar azaltiimaz,
ayni zamanda olusmalari en bastan onlenir.

Ortalama emisyonlarin karsilastiriimasi

MIG/MAG* forceArc® puls

g

KAYNAK 7 KAYNAKTAN SONRA CAM :
ELYAFI FILTRE =

_ b6 3

DUMANl - ot :
EMISYONU E 5 EE
) =

AZALTIMI Z . :
2 3 :

= :

TECHNISCHE £ 5
@higsn < forcetre puts
“

RWTH %
0 X

w



PICOMIG

GOVDE VERSIYONLARI.

D200 / 5KG TEL BOBIN — PICOMIG 180/220.

Picomig 180 ve 220 atolyede, montaj isleminde — ozellikle de santiyede neler yapabilecegini
gosterir: tasinabilir ve saglam ozellikteki tek fazli kaynak makineleri biyik bir sebeke gerilim
toleransiyla basa gikabilir. Her iki makine de sana pals ve Synergic modelleri olarak, kaynak yap-
maya hemen baslayabilecegin hazir set seklinde de teslim edilebilir.

Tel bobini yuvasi

5 kg tel bobin yuvasi (200mm / D200'e kadar ¢ap). ON
Trolly Picomig ile istege bagh 15 kg tel bobini de mimkiin-
dir (300mm / D300Q'e kadar ¢ap)

Santiyeye uygun govde inanilmaz giiclii
Saglam, tasinabilir ve kompakt. Picomig Tek fazli bir 230 V prizden 220 A'ya varan akim siddeti-
govdeleri, santiyedeki kullanimda ortaya ne sahip Picomig 220 makinen.

cikan zorlu sartlara kolaylikla dayanir. Buna
gluvenebilirsin.

Picomig 220 Set ON Trolly Picomig Tasinabilir Tekerlek seti ON WAK
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D300/ 15KG TEL BOBIN — PICOMIG 185/225/305/355.

Hangi ortamda olursa olsun, is verleriicin moduler govde sistemi. Gaz veya su sogutmal.
Esnek yapi: Hem uretimde hem de mobil olarak santiye sahasinda veya montaj isleminde
kullanilabilir. Tasinabilir veya bir Trolly ile surdlebilir. Disuk yer ihtiyaci ve dusuk agirlik esneklik

ve mobilite saglar.

Tel bobini yuvasi
15 kg tel bobin yuvasi (300 mm / D300'e
kadar cap).

Modiiler govde sistemi cool50 U40 Farkh

istege bagl aksesuarlar sayesinde cok sayida kombinasyon Su sogutmali kaynak torglari Trolly modelleri

olanagi sunan moduler guc kaynagl. Inanilimaz guclu: Tek icin yliksek performansli ister atolyede ister san-

fazli bir 230 V prizden 220 A'ya varan akim siddetine sahip sogutma Unitesi. tiyede kullanim icin — bes
Picomig 225 makinen. farkl Trolly modeli arasindan

secim yapabilirsin.

Modiiler alet kutusu Santiye icin Trolly 35.2-2 Tasinabilir Modiiler su sogutmasi



PICOMIG

PICOMIG 180/220.
D200 / 5KG TEL BOBIN.

iYi KORUNUR. +

Kullanim esnasinda mimkun olan en iyi
koruma igin.

ev

TEK BAKISTA. +

Boylece tel bobini, dolum seviyesi ve tahrikin tel
besleme nipeli her zaman gézindn éninde.

4 TEL BESLEME + _
SURUCU SISTEM. TAM IZOLASYONLU +
Kati kaynak tellerinin ve 6zl tellerin glvenli sev- TEL ODASI-

ki'icin yUksek hassasiyete sahip, gliclt 4 makarali
tel besleme stirlict sistemi. Fabrika ¢ikisi 0,8 mm
+ 1,0 mm celik teller icin donatilmistir.

Picomig 220 ile tel beslemesi, tam izolasyonlu
bir tel odasindan bir D200 /5 kg tel bobini ile
mUmkdndur.



DAHA IYi
ORYANTASYON.

ic kapakta gézden gegirilmis JOB listesi sunar.
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PARK SOKETI. -

Ortiill elektrod kaynaginda kaynak akimi
kablosunun guivenle “park edilmesi”icin.

“t-"'_-'_'_
ARTI VEYA EKSI? —

Kaynak polaritesini alet olmadan degistirebilirsin.

EURO MERKEZI +
BAGLANTI.

Yuksek verimlilikte kaynak torcu baglantisi,
istege bagl olarak adaptér vasitasiyla DINSE®-
merkezi baglanti icin uygundur.



PICOMIG

PICOMIG 185/225/305/355.
D300 / 15 KG TEL BOBIN.

FICI TASIMA. +

Figl tasima icin arka duvarda kirlip agilabilen bir yer
mevcuttur. Buraya figi tasima icin Rolliner tel sirme
yerlestirilebilir.

|
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I |

TEK BAKISTA. +

Bdylece tel bobini, dolum seviyesi ve tahrikin tel
besleme nipeli her zaman gézindn éninde.

KENDINI KANITLA- -+ " s s
MIS TAHRIK. DAHA iV N

Tam kati kaynak tellerinin ve 6zIG tellerin gtvenli

strtlmesi icin yiksek hassasiyetli, gliclii 4 makara- O RYANTASYO N .
Ii tel besleme surlic sistemi EWM eFeed. Fabrika
cikisi olarak distk alasimlidan yiksek alasimliya
kadar tim celikler icin 0,8mm/0,9mm/1,0mm
UNI rulolar ile donatildi.

ic kapakta gézden gecirilmis JOB listesi sunar.



PARK SOKETI.

Ortili elektrod kaynaginda kaynak akimi
kablosunun giivenle “park edilmesi”icin.

_|_
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KOLAY +
TASIMA.

Picomig makineni nasil istiyorsan, dyle tasi:
ister saglam tasima kulpuyla ister istege bagl
tasima kayistyla.

ARTI VEYA EKSI? —

Kaynak polaritesinin (+/-) kolay, aletsiz degisimi.

EURO MERKEZI +
BAGLANTI.

Yuksek verimlilikte kaynak torcu baglantisi, iste-
ge bagli olarak adaptor vasitasiyla DINSE®
Euro merkezi baglantricin uygundur.



PICOMIG

KAYNAK ISLEMLERI VE FONKSIYONLAR.

EN iYi KAYNAK SONUCLARI iCIN
YONTEMLER VE iSLEMLER

Azami kullanim konforu, uzun kullanim 6mru ve tim pals, standart ve yenilikgi kaynak
islemleri optimize edilmis ve ek fiyat olmadan makinede mevcuttur. Boylece dislk ve
yuksek alasimli celik ve aliminyumda mukemmel kaynak dikisleri 6nceden programli.

PiCOMIG 180

PULS TKG

Standart (MIG/MAG)
Impuls
TIG

Ortiilii elektrod

PICOMIG 180
SYNERGIC TKG
Standart (MIG/MAG)

TIG

Ortiilii elektrod

PiCOMIG 185

PULS TKG

Standart (MIG/MAG)
Impuls
TIG

Ortiill elektrod

PiCOMIG 185
SYNERGIC TKG
Standart (MIG/MAG)

TIG

Ortiilii elektrod

PiCOMIG 220

PULS TKG

Standart (MIG/MAG)
Impuls
TIG

Ortiilii elektrod

PiCOMIG 220
SYNERGIC TKG
Standart (MIG/MAG)

TIG

Ortiilii elektrod

rootArc®/ rootArc® puls

@ Mikemmel kok kaynag / kolay gercek-

lestirilebilen dolgu ve son paso.

forceArc®/ forceArc® puls
Derin kaynak nifuziyetli yiksek ba-

sincli yiksek performansli ark.

10
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3 shifts / 24 hours / 7 days

3Years// \{:2:;& Industr‘y4 D ”
§ * m Evolution®
a " m ewm-warranty %

PICOMIG 225 PiICOMIG 305 PiICOMIG 355
PULS TKG PULS TKM PULS TKM
Standart (MIG/MAG) rootArc®/ rootArc® puls rootArc®/ rootArc® puls
Impuls forceArc®/ forceArc® puls forceArc®/ forceArc® puls
TIG Standart (MIG/MAG) Standart (MIG/MAG)
Ortiilii elektrod Impuls Impuls
TIG TIG
Ortiilli elektrod Ortiilii elektrod
Bitis krateri doldurma Bitis krateri doldurma
PICOMIG 225 PICOMIG 305 PICOMIG 355
SYNERGIC TKG SYNERGIC TKM SYNERGIC TKM
Standart (MIG/MAG) rootArc® rootArc®
TIG forceArc® forceArc®
Ortiilii elektrod Standart (MIG/MAG) Standart (MIG/MAG)
TIG TIG
Ortiilli elektrod Ortiilii elektrod
Bitis krateri doldurma Bitis krateri
doldurma

Impuls Standart Bitis krateri doldurma
@ Az sicrantili pals arki. 9 Mikemmel kisa ve G Kaynak dikisi bitiminde bitis kra-
terlerinin glivenle doldurulmasi

sprey ark.

TKG = tasinabilir, kompakt, gaz sogutmali
TKM = tasinabilir, kompakt, gaz veya su sogutmali

11
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KAYNAK SURECH.

GENEL BAKIS.

Alasimsiz ve dusuk alasimli geliklerin kaynagi
Kok kaynagi
Dolgu paso ve son paso kaynaklari
Derin kaynak nufuziyeti ile kose kaynaklarina

kaynak yapilmasi
%100 CO, kullanilarak kaynak yapma

= rootArc®

= forceArc® puls

rootArc® puls

= forceArc® puls

= rootArc®

Alasimsiz, az alasimli ve yuksek alasimli celiklerin kaynaklanmasi

Kdse kaynaklarinda tam baglanti kaynaklari

Yuksek alasimli celiklerin kaynaklanmasi

Dolgu paso ve son paso kaynaklari

Aliminyum ve aliminyum alasimlarinin kaynagi

Altiminyum ve
aliminyum alasimlarinin kaynag

« forceArc® puls

= forceArc® puls
rootArc® puls

« Pals arki



BEKLENTILERIN — COZUMLERIMIZ.

Uretimde esneklik all m EWM allin — Tiim proseslerde ve tiim sac kalin-
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liklarinda kaynak icin tek bir makine

%65'e %70'e %50'ye
kadar kadar kadar

Enerji tasarrufu Daha duistik tretim streleri Disik
(kaynak, kaynak sonrasi malzeme giderleri
isleme)

Uretimde forceArc puls® kullanimiyla zaman tasarrufu

%100
@ %80
‘2 %60
£ Montaj
T %40
= 50 M Isima, taslama
M Kaynak
Standart forceArc® puls
Kaynak islemi
Ortalama emisyonlarin karsilastirimasi
KAYNAK !
DUMANI = 6
: ©
EMiSYONU ° s
>
AZALTIMI £ .
=
g 3
=
£
TECHNISCHE T
UNIVERSITIA'T u 2
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MIG/MAG* forceArc® puls

%35'e
kadar

Daha az
kaynak dumani emisyonu

KAYNAKTAN SONRA CAM

ELYAFI FiLTRE

forceArc® puls

Impuls

*BGI 593 - Kaynak ve benzeri yontemlerde zararli maddeler uyarinca ortalama deger

1
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KONTROLLERI.

TEK TUSLA HER SEY ELININ ALTINDA

Picomig ailesinin tim kaynak makineleri sevilen tek tus kullanimina sahiptir. Munferit sembolle-
rin arka plan aydinlatmasi, kaynak kaskinin vizort indirilmis olsa bile rahat bir genel bakis saglar.
Bazi yeniliklere ragmen bildigin ve deger verdigin her sey ayni kaldi: Kapsamli JOB listesi lzerin-
den yine tum kaynak gorevlerini tanimlayabilir ve kisiye ozel ayarlayabilirsin.

PICOMIG 180/185/305/355 puls PICOMIG 220/225 puls
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Picomig IIEEIN

Sezgisel olarak kullanilabilen kumanda
arayuzu karmasik kaynak gorevleriicin bile
kolay bir baslangi¢ saglar. Boylece gercekten
onemli olan konulara konsantre olabilirsin.
JOB listesi lzerinden malzemeyi, gazi ve

tel capini dikkate alarak uygun bir kaynak
gorevi icin kendi secimini yapabilirsin. Kul-
lanici kontrol paneli Gzerinden ilgili sembol
yardimiyla pals fonksiyonunu etkinlestirip
etkinlestirmedigini gorebilirsin.

Picomig Synergic kumanda tasarim,

sana ilk bakista net bir genel bakis ve anlasi-
lir bir yapi sunar. Modern tasarimi sayesinde
tim kaynak parametreleri ve fonksiyonlari
kolay erisim saglanir. JOB listesi Uzerin-

den ¢ok sayida onceden programli kaynak
gorevine erisim saglayabilirsin. Boylece
kafan rahat olur ve gelecekte de isini kolayca
yapabilmeni saglar.

Tum onemli bilgilere hizli erisim, QR kodu vasitasiyla
dogrudan kumanda Uzerinden kullanma kilavuzu, akse-
suarlar ve eklenebilecek secenekler.




KAYNAK TORCLARI. ewm

WE ARE WELDING

TORC CESITLILIGI.

Profesyonel kaynak torcu. Garantili EWM kalitesi ve ergonomik mikemmellik. En iyi
kaynak kalitesi, asinma pargalarinin servis sirelerinin artmasi ve
dretim maliyetlerinin azaltilmasi igin.

P

PM kaynak torcu —
Profesyonel

PROFESYONEL +

Kaynak esnasinda rahat tutus ve esnek
yonlendirme saglayan profesyonel MIG/MAG
kaynak torcu. Kabzasindaki kauguk elemanlar
sayesinde glivenli bir tutusa sahipsin ve esnek
kiiresel mafsal zorlu pozisyonlarda rahat ¢a-
lisma olanagl sunar. Torg tetigi korumasi, arkin
yanlslikla ateslenmesini onler.

MT kaynak torcu —
Cok yonlii yetenek

ARTAN KAYNAK KALITESI +

* Parazitsiz tel siirme sayesinde hatalar minimuma indirilir — Torg boy-
nunun biikilme yaricapr %40 oraninda daha fazladir (PM 301 sonrasi)

= Torg govdesinden mukemmel isi aktarimi ve bu sekilde asinma
parcalarinda daha distk 1sinma Waynak to
e0®%%0, o rf/@
o °

PM kaynak torcu — * Ark alaninda mikemmel gaz ortiisi

Universal = Vidali akim ve gaz memesi sayesinde glivenli temas

15
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PICOMIG 180/220 ICIN TROLLY VERSIYONLARI.

Iki veya dort tekerlekli mobilite: Farkli Trolly versiyonlari ile
esnek bir hareketlilige sahipsin. Santiyede, montajda veya uretimde.

ON WAK D.09/D.12/T.05 TEKERLEK SETI ON TROLLY PICOMIG

Uriin no. 092-002550-00000 Uriin no. 092-000312-00000

= Bir gli¢ kaynagi icin tekerlek seti = Bir gli¢ kaynagi icin
= Siklikla degisen kaynak verlerinde = (az tupl tasima
calismayi kolaylastirir olanagl bulunmaz

= 300 mm tel bobin icin yuvali

TROLLY 54 + ON TA TR.21

Uriin no. 090-008629-00000 Uriin no. 090-008639-00000 + Uriin no. 092-004390-00000

ilave olarak gerekli aksesuarlar:
ON TG.03/04 MS TR.20/21
(Uriin no. 092-004392-00000)
Tasima aracina sabitleme

icin montaj seti

= Birglic kaynagiicin = Bir glic kaynag icin

= Biradet 331 (200 bar) gaz tlpt tasima = Biradet 331 (200 bar) gaz tlpt tasima olanag
olanag = Standart olarak tlp tutucusunda kablo igin

= Iki adet sabit tekerlek ile saglam yapi sekli askiyla donatiimistir

= Gerekli makine iskeleti eklenebilir (gaz sogutmali)
ON TATR.21 = bir kaynak makinesinin baglanmasi
icin travers

17
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PICOMIG

AKSESUARLAR.
PICOMIG 185/225/305/355 ICIN TROLLY VERSIYONLARI.

TROLLY 35.2-2 TROLLY 53

Urlin no. 090-008296-00000 Uriin no. 090-008638-00000

S

= Bir gu¢ kaynagi icin = Bir gli¢ kaynagl veya sogutma unitesi veya alet
= Bir adet 331 (200 bar) gaz tupi tasima olanag kutusu iceren bir glic kaynag) igin
= Istege bagli ving askisi ile vingte tasinabilir = Gaz tlpd tasima olanagr bulunmaz

= Dusuk yer ihtiyac, bir ring hattinda kullanim igin ideal
= istege bagh alet kutusu eklenebilir

TROLLY 55-5 ON Case

Uriin no. 090-008632-00000 Uriin no. 092-002899-00000

= Bir glic kaynagi veya sogutma Unitesi veya
alet kutusu iceren bir glic kaynagy icin

= Bir adet 50! (300 bar)
gaz tupu tasima olanag

= Dort adet sabit tekerlek

ile saglam yapi sekli

istege bagli alet kutusu eklenebilir

iSTEGE BAGLI
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TROLLY 54 ON TATR.21
Uriin no. 090-008639-00000 | Uriin no. 092-004390-00000
_|_ Gerekli ilave aksesuarlar: I iSTEGE BAGLI
ON TG.03/04 MS TR.20/21
(Uriin no. 092-004392-00000) |
Tasima aracina sabitleme
|~y icin montaj seti |
|
|
|
|
|
|
|
= Bir glic kaynagl veya sogutma Unitesi veya alet kutusu iceren bir glic kaynagi icin ONTATR.21=
= Bir adet 331 (200 bar) gaz tlipli tasima olanag Bir kaynak makinesinin
= Standart olarak tlp tutucusunda kablo igin askiyla donatiimistir baglanmasi icin travers

= istege bagl makine iskeleti eklenebilir (gaz sogutmall) veya
alet kutusu eklenebilir

TROLLY 55-6 DF ON Case

Uriin no. 090-008826-00000 Uriin no. 092-002899-00000

= Bir glic kaynagl veya sogutma Unitesi veya alet ISTEGE BAGLI

kutusu iceren bir gli¢ kaynagi igin
= Bir veya iki adet 50! (300 bar)
gaz tlpl tasima olanag|
= Dort sabitleme noktast ile vingle kaldirnlabilir
* Frenli makaralarla teslim edilir
= Davyanikli, saglam vapi sekli
istege bagh alet kutusu eklenebilir

19
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AKSESUARLAR.

TEL BOBIN YUVASI + MODULER
ALET KUTUSU

Tekerlekli arabaya montaj icin alet kutusu:
Tum aletler ve sarf malzemeleri elinizin

Bir sepet bobininin (B300) baglanmasi icin

sepet bobini adaptoru

= Picomig 185/225/305/355 altinda.

Uriin no. 094-001803-00001

KiR FILTRESI

Makineyi agir calisma kosullarr altinda givenli
bir sekilde kirliliklere karsi korur.

= Picomig 180/220

Uriin no. 092-002553-00000

= Picomig 185/225/305/355

Uriin no. 092-002899-00000

KiR FILTRESI

Makineyi agir calisma kosullar altinda glvenli
bir sekilde kirliliklere karsi korur.
= Picomig 185/225/305/355

Uriin no. 092-002662-00000

TORC TUTUCU +

Kaynak makinesine montaj icin kaynak torcu
tutucusu.
= Picomig 185/225/305/355

Uriin no. 092-002699-00000

VINC ASKISI +

Picomig 225/305/355 TKG gibi kompakt gli¢
kaynaklari icin ayrica sabitleme icin ON FIX
CS K'segenegi da gereklidir.

= Picomig 180/185/220/225/305/355

Uriin no. 092-002549-00000



SOGUTMA CiHAZI + SOGUTMA SIVISI

Su sogutmali kaynak torglarrigin
yuksek performansli sogutma tnitesi
= Picomig 305/355

= cool50 U40

Uriin no. 090-008598-00502

UZAKTAN KUMANDA +

Tel besleme hizini ve kaynak gerilimi dizelt-
mesini ayarlamak igin.
= Picomig 305/355

Uriin no. 090-008108-00000

- weimn
bt T

:mﬁ%

blueCool — Picomig makineni
glvenle sogutur.
= Picomig 305/355

Fakl boyutlarda temin edilebilir.

TASIMA KAYISI

Tasima kolayhigi icin tasima kayisi. Siklikla
degisen is yerleri ve mobil kullanim i¢in son
derece uygundur.

* Picomig 185/225/305/355

Uriin no. 092-004310-00000

d
+

e\A;f'n
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UZAKTAN KUMANDA +

Tel besleme hizini ve kaynak gerilimi diizelt-
mesini ayarlamak igin.
= Picomig 305/355

Urlin no. 090-008087-00502

®
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PICOMIG

TEKNIK VERILER — GENEL BAKIS.

180 puls TKG 185 puls TKG 220 puls TKG
PICOMIG 180 Synergic 185 Synergic 220 Synergic
TKG TKG TKG
MIG/MAG . 5-180A 5-220A
Kaynak akimr ayar aralig
o 180 A/ %25 220A /%30
:’?amc(gg)de‘”ede kalma 120 A/ %60 170 A/ %60
100 A/ %100 150 A/ %100
Bosta calisma gerilimi 80V 70V
Sebeke gerilimi / Tolerans 1x230 V (-%40 - +%15)
Sebeke frekansi 50/60 Hz
1-15m/dk 1-18 m/dk

Tel besleme hizi

39.37-590.55 ipm

39.37-708.66 ipm

Fabrika teslimi makara donanimi

0,8/1,0 mm UNI (Celik) 0,8/0,9/1,0 mm UNI (Celik)

0,8/1,0 mm UNI (Celik)

Babin capi D200 D300 D200
Torg baglantisi Euro merkezi baglanti

Yalitim sinifi / koruma H/1P23

siniflandirmasi

Guvenlik isareti CE I EX

Elektromanyetik uyumluluk A

yonetmeligi sinifi

Boyutlar (Ux G xY) mm 559x276x340 636x298x482 559x276x340
Boyutlar (Ux GxY)inc 22x109x13.4 25x11.7x19 22x109x13.4
Agirlik kg 16 238 18
Agirlik Ibs 35.3 52.5 39.7
Standartlar IEC60974-1, -5, -10 CLA

TKG = tasinabilir, kompakt, gaz sogutmali
TKM = tasinabilir, kompakt, gaz veya su sogutmali
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225 puls TKG 305 puls TKM 355 puls TKM
225 Synergic TKG 305 Synergic TKM 355 Synergic TKM
5-220A 5-300A 5-350A
220A /%30 300A /%35 350 A/ %40
170 A/ %60 240 A/ %60 300 A/ %60
150 A/ %100 190 A/ %100 270 A /%100
70V 80V 79V
1x230V (-%40 - +%15) 3x400V (-%25 - +%20)
50/60 Hz
1-18m/dk 0,5-25 m/dk
39.37-708.66 ipm 19.69 —944.88 ipm
0,8/0,9/1,0 mm UNI (Celik) 1,0/ 1,2 mm UNI (Celik)
D300

Euro merkezi baglanti

H/1P23
CE M &8
A
636x298x482
25%x11.7x19
24 29,5 34,4
529 65 75.9
|IEC60974-1, -5, -10 CLA
COOL50 U40

Sogutma giicy, 1 1/dk

1000 W

Maks. pompa basinci bar

35

Pompa

Santriflij pompa

Koruma siniflandirmasi

P23

Guvenlik isareti

CEHl 25

Uygulanan uyumlu standartlar

IEC60974-1,-2,-10 CLA

Boyutlar (Ux G xY) mm
Boyutlar (Ux GxY)ing

695x298x329
27.4x11.7x13

Agirlik (sogutma maddesi olmadan) kg
Agirlik (sogutma maddesi olmadan) Ibs

21
46.3
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EWM GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach

Almanya

Tel: +49 2680 181 0

Faks: +49 2680 181 244

E—-posta‘x:_' fo@ewm-group.com
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#WEAREWELDING
Bizi takip et
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EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile daha ekonomik, daha
guvenli ve daha kaliteli kaynak yaparsin. Yenilik¢i sistemler, gliclt kaynak surecleri,

dijital teknolojiler ve servisler, ayrica EWM'nin danismanlik konusundaki yetkinligi,
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sana kaynak gorevlerini mikemmel bir sekilde gerceklestirmende destek oluyor.
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Bu dokiimanin icerigi dikkatle arastirilmis, incelenmis ve (izerinde dikkatle calisiimistir. Ancak yine de degisiklik, yazim hatalari ve hatalar
olmasi hakki saklidir.



