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EWM acArc puls XQ —
kolayca temiz kaynak dikisleri

Yeni Titan XQ 400 AC puls'in AC alternatif akim acArc puls XQ'da polarite, islem akisi sirasinda pozitif
kaynak islemi ile, MIG aliminyum kaynadi gerek (pals) ve negatif arasinda gecis yapar. Bu esnada 1s|,
manuel, gerekse otomasyonlu kullanimda daha da malzemeden kaynak metallerine aktarilir. Boylece
kolay hale gelmistir. MIG-AC ile en ince saclarda ve hava bosluklart milkemmel bir sekilde kapatilmakta
AlIMg alasimlarinda dahi, toz izlerine yol acilmadan ve kaynak dumani emisyonu azaltilmaktadir.

temiz kaynak dikisleri yapilabilir.

Avantajlar

= ince saclarda bile miikkemmel bicimde aliiminyum kaynag:

= Ust diizey atesleme &zellikleri

= Harika hava boslugu aralik kdpriileme, otomatik uygulamalar icin de gecerli

= En aza indirgenmis isi girdisi

= Daha yiiksek kaynak hizi

= Manuel ve otomatik kaynak icin kolay ve giivenli ark kullanimi

= Aliminyumda ek kaynak yapimi (3D kaynak) icin iyidir

= Blylik oranda azaltilmis magnezyum oksit sayesinde daha temiz kaynak dikisleri

= Daha az kaynak dumani emisyonu

= EWM RCC Teknolojisi (Rapid Current Control) sayesinde hizli dijital akim ayarlamasi

a" Kendini kanitlamis EWM DC kaynak islemleri — tiim Titan XQ modellerinde oldugu gibi —
ilave uicret olmaksizin makine kapsaminda yer alir.

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - Miikkemmel kdk kaynagi,
miikemmel aralik kdpriileme

= coldArc XQ / coldArc puls XQ - ince sac kaynaklari icin 1sisi asgariye diistirilmustir

= forceArc XQ / forceArc puls XQ - Derin kaynak nifuziyetine sahip, 1sisi dugtirilms,
sabit yonli ylksek performansli ark

ovP

com/slyg;
SV Eenam

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - Degisen nozul tel uzantilarinda kaynak nifuziyeti &
stabilizatoriine sahip, 1sis1 dustrllmis, sabit yonli yliksek performansl ark & %

S
= Positionweld - Pozisyon kaynaklarinda kolay ve miikemmel sekilde kaynak yapmak icin £

o
ﬂ,.—,s?"

Giincelleme 2020
= Impuls XQ ve standart XQ Pals kaynag:

= TIG ve 6rtiilii elektrod kaynadi, oluk agma Titan XQ -
simdi test edin!
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Elmas parlakhginda kaynak dikisleri

acArc puls XQ -
Bindirme dikislerinin AC aliiminyum kaynagdi icin miikemmel
acArc puls XQ, ince saclar konusunda aliminyum kaynadi icin optimal arktir. Kolay kontrol edilebilen ark,

hem manuel hem de otomatik kaynak icin uygundur. Kaynak gazi emisyonlarinin azaltilmasi sayesinde
kaynakgi daha az etkilenir ve kaynaklar temiz kalir — elmas gibi parlak.

Avantajlar:

= Disuk damlacik sicakhgi sayesinde biiylk oranda azaltilmis magnezyum oksit sayesinde daha temiz
kaynak dikisleri

= Daha az kaynak dumani emisyonu

= Bulyuk hava bosluklarinda bile yiiksek ark kararlhig

= Sac Uzerinde dusuk 1si girdisi

1,5mm
hava boslug

1,5mm =
Bindirme dikisi: sac kalinhgi
Sac kalinhigi 1,5 mm | 1,2 mm AIMg 4,5 tel| Argon 100 %
69 A | 15,4V | Kaynak hizi 70 cm/dak.| Hava boslugu 1,5 mm

Avantajlar:

= ince saclarda bile mikkemmel bicimde aliiminyum kaynagi
= Harika hava boslugu képriileme, otomatik uygulamalar icin de gecerli
= Minimallestirilmis is1 girdisi, sacta sarkma olmaz
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acArc puls XQ -
Kose kaynaklarinin AC aliiminyum kaynagi icin mikemmel

acArc puls XQ ile sadece 1,0 mm et kalinligindaki saclari
distk 1s1 girdisi sayesinde manuel olarak da sarkmadan kaynak yapabilirsiniz.

Kose kaynagdi:

Sac kalinhigi 1,0 mm | 1,2 mm AIMg 4,5 tel|
Argon 100% |48 A| 14,1V |

Kaynak hizi 60 cm/dak.

Avantajlar:

= En aza indirgenmis isi girdisi

= Daha yiiksek kaynak hizi

= Manuel ve otomatik kaynak icin kolay ve glivenli ark kullanimi

= Bulyuk oranda azaltilmis magnezyum oksit sayesinde daha temiz kaynak dikisleri
= Daha az kaynak dumani emisyonu

acArc puls XQ + Positionweld — mikemmel TIG goriiniimii i¢in

Positionweld ile miikemmel TIG goriinimiinde MIG kaynaklar elde edersiniz Positionweld ile
zorunlu pozisyonlarda da kolayca kaynak yapabilirsiniz.

Avantajlar:

= TIG gérinumlu MIG kaynagd

= Pozisyon kaynaklarinda kolay
kaynak

= Farkh sac kalinliklarinin
birlestirilmesi icin miikemmel

Kose kaynagu:
Sac kalinligi 2 mm | 1,2 mm AlMg 4,5 tel| Argon 100 % |
73 A| 15,4V | Kaynak hizi 45 cm/dak.




Titan XQ 400 AC puls —
acArc puls XQ, aliminyum kaynagi icin

Yeni AC kaynak islemi acArc puls XQ'nun yaninda, secenediyle tiim kullanicilar makineyi kendine ve
yeni Titan XQ 400 AC puls'ta tim kaynak islemleri kullanim alanlarina uyarlayabilir. Titan XQ serisinin
hicbir ek Gicret olmadan makinede yer aliyor. her modelinde sadece sunlar ayni kalmaktadir: En

Boylelikle EWM, MIG-AC aliminyum kaynaginda bir  yliksek kalite, yliksek devrede kalma orani sayesinde
devrim yaratiyor. Titan XQ 400 AC puls, Expert 2.0 XQ uzun kullanim 6mr{, mikemmel kaynak 6zelligi ve
kontrolii ve su sogutmayla donatilmistir. sezgisel kullanim.

Cok sayida opsiyon ve bol miktarda aksesuar

cllin |

Tiim AC ve mevcut DC-MIG/MAG islemleri hicbir ek fiyat gerektirmeden icerige dahildir!

Yeni RCC invertor teknolojisi ile
Titan XQ puls kaynak 6zellikleri tim kaynak islemlerinde iyilestirildi.

= Yeni! acArc puls XQ - ince sac alaninda aliiminyum kaynadi icin ideal

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - Mikemmel kdk kaynagi icin

= coldArc XQ / coldArc puls XQ - ince sac kaynaklari icin 1sisi asgariye disirilmustir

= forceArc XQ / forceArc puls XQ - Derin kaynak niifuziyetine sahip yiksek performansli ark

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ — Dinamik tel ayari sayesinde kaynak niifuziyeti
stabilizatoriine sahip yiiksek performansli ark

= Positionweld - Zorlu durumlarda kaynak igin
= Impuls XQ ve standart XQ
= TIG ve ortiilii elektrod kaynagdi, oluk agma

Cok sayida sabitleme imkanina sahip flexFit govde sistemi -
Cekidiizen kaynagin yarisidir

= Ara hortum paketi tutucusu, tel besleme Uinitesi tasiyici traversleri —
veya her ne gerekliyse: Cok sayida kisiye 6zel kullanilan aksesuar
parcalari ve opsiyonlar, gdvdenin (st enine tastyicilarindaki
aliminyum doékim profilde bulunan kullanigl yuvalara sabitlenebilir

EWM ara hortum paketi -
uzun bir kullanim 6mrii icin yuksek kalite

= Endustriyel kalitede soket

= Yiiksek biikme ve torsiyon zorlamalari icin son derece esnek kontrol ve
kaynak kablolari

= Yiksek basing ve sicaklik yiki icin dokumali hortumlar
= EN 559 uyarinca diflizyon korumali gaz hortumlari

= Dayanikh hortum kaplamalari

= Cift tarafli gerilim giderme

= Hizli degisim — tim baglantilara distan ulasilabilir
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Drive XQ- Tiim fonksiyonlari calisma noktasina tasir

= Tum kaynak parametreleri ve fonksiyonlar icin metinli géstergeli Expert XQ 2.0

Koruma tapasi - Kire sans vermez

= Tim kontroli kire ve darbelere karsi korur.

= Ergonomik bicimlendirilmis tutamak sayesinde eldivenlerle
bile koruma tapasi kolayca acihr

Opsiyon: Donebilen tel besleme iinitesi

Kabzalar - Pratik, kullanish

= Ergonomik tasarim

= Eldivenle zahmetsizce tutulmasi ve cihazin glivenle
kaydirlabilmesi icin

= Is parcasi ucu veya tor¢ hortum paketi istteki cikintidan pratik
ve dlizglin bir sekilde asilabilir

= Bir tor¢ tutucusunun iki kabzaya sabitlenmesi mimkiindr, sag
ve sol elini kullananlar icin kisisellestirilebilir (opsiyonel)

Tutma borusu

= Ergonomik olarak yuvarlatilmis arka tarafi ve kaynak makinesinin
kolayca surilebilmesi icin kolay kavranabilir capi ile saglam
aliminyum dékim boru

= Oluk taslar yardimiyla aksesuar ve opsiyonlarin yerlestirilmesi
icin alt tarafta bulunan flexFit sistemi sayesinde esnek kullanim

LED durum ¢ubugu

= Glncel isletme durumunu
renkli olarak gosterir

Baglanti alani

= On ve arka taraftaki hafif asagi dogru egilmis baglantilar, takil
kablonun bukulmesini engeller

= Kablo baglantilari kolay ve aletsiz bir sekilde baglanabilir




Tel besleme Unitesi Drive XQ AC —
Kolaylik ve hassasiyet

ister zor erisilebilen santiye iskelelerinde, erisimi (tel bobini haric) tasinir - Gerektiginde sadece bakim
glic olan calisma pozisyonunda veya buytuk yapi kapagindan tasinabilir. Dort makarali cok hassas tel
parcalarinda fark etmez - Esnek Drive XQ tel besleme  beslemesi sayesinde sabit kaynak sonuglari elde edilir,
Unitesi her yerde kolay calisma yapabilir. Agirhg: sinirlere hakim olunmasi saglanir — zorlu 3 vardiyali
ergonomik olarak dagitilmis kabzada sadece 13 kg kullanimda bile uzun bir kullanim émri sunar.

Tel bobin muhafazasi - izleme penceresine sahip toz korumasi

= Toz gegirmez tel bobin muhafazasi

= Tel bobininin doluluk durumu géstergesi icin izleme penceresi

= Kolay ve konforlu bobin degisimi

= Tamamen izole edilmis tel odasi
Al L L T

Kilit sistemi - Her zaman guivenilir

= En zorlu kullanimlarda bile kapaklar kapal kalir

Donanim - Uzerinde diisiiniilmiis tasarim

= Ara hortum paketleri aletsiz degistirilebilir

= Disaridan erisilebilen baglantilar sayesinde elektrik
bolimine miidahale edilmesine ==
gerek yoktur

= Kemer ve kemer kilidi ile cekme
yukuni azaltan hortum paketi

= Korumali hortum paketi
baglantilari

istege bagli e ———

“ﬁ

DGC - Elektronik gaz miktari ayari sizin icin
tasarruf saglar

= Elektrik valfinin yumusak bir sekilde acilmasi ve = Argon, argon gaz karisimi, CO,, helyum icin yeniden
kapanmasi sayesinde arkin ateslenmesi sirasinda hesaplamaya ihtiya¢c duymayan, koruyucu gaza gore
tirbulansli gaz atimi yasanmaz mikemmel hassasiyette, otomatik gaz miktari

= Hassas ayari sayesinde verimli gaz tasarrufu = Kritik gaz miktarinin sinini asildiginda kaynak durdurulur

= Cok az veya ¢ok fazla gaz nedeniyle olusan kaynak (koruyucu gaz tlipli bos veya gaz beslemesi kesik)
hatalari engellenir = ewm Xnet 2.0 yazilimi (opsiyonel) ile birlikte gaz

= Gaz miktari hassas bir sekilde dijital olarak ayarlanabilir tiiketiminin cok hassas bir sekilde kaydedilmesi sayesinde

= Fabrika tarafindan ilgili kaynak gérevine (JOB) yonelik kolay hesaplama

uygun gaz miktari ideal olarak ayarlanmistir

8 WWW.eWm-group.com



Tel besleme - hassas ve pratik

= 4 adet tahrikli tel besleme makarasi

= ZZamandan tasarruf ettiren otomatik tel gecirme
ozelligi

= Kolay, aletsiz makara degistirme

= Kaybolmaz makara sabitlemesi

= Fabrika ¢ikish @ 1,2 mm U agizh tel striici makarah
(kirmizi/sar) Aliiminyum icin donatildi

i U agizh tel stirticti makaralar
@ 0,9-1,0/1,2/1,6/2,0/2,4 mm icin temin edilebilir

WHS

A

WHS - Tel bobini isiticisi,
yeni kurutma periyodu

= ilk isitmayla kaynak telindeki nem kalintilarini engeller
= 40° C'de ayarh sicakhk
= Hidrojen goézeneklerinin olusma riskini azaltir

Fonksiyonlar — Glinliik kullanim icin kullanigh

= Anahtarli salter — Hatal kullanima karsi koruma igin
kontrolln kilitlenmesi

= Program veya Yukari/Asagi modu degistirme salteri

ic mekan aydinlatmasi - Makara degisimi icin

= Kotl 151k kosullarinda bile kolay tel degisimi ve kolay
kullanim

Tel gegirme tusu
= Temas halinde tel otomatik olarak durdurulur

Gaz testi tusu

Baglantilar - Stabil ve korumali

= Sifirlanmis merkezi baglanti ve su baglantisi
= Cikintili plastik kenarlar sayesinde darbe korumasi

flexFit govde sistemi — Saglam ve degisken

= Aliminyum doékimden Uretilmis stabil zemin
konstriksiyonu

= Sirme raylar, lastik ayaklar, tekerlek seti vs.
icin sabitleme olanagdi

WRS - Tel rezervi sensorii, Kaynak sirasinda

surprize yer yok

= Tel bobini rezervi %10'un altina diistiglinde kontrol
lambasi ile uyarir

= Kaynak sirasinda telin ¢ikmasiyla olusan dikis eksikligi
riskini minimuma indirir

= ileriye doniik tiretim planlamasi ek calisma siirelerini
azaltir ve bu sekilde tretim maliyetleri diiser, ciinkd tel
bobini zamaninda yerlestirilebilir

ewn IR



Sezgisel kullanimli —
Expert XQ 2.0 kontrolii

Expert XQ 2.0 kontroli makinanin ne sundugunu
gOsterir. Kullaniclya artik sadece Wheel ile segmek
kalir: Kaynak stireci, malzeme, gaz, tel capi. Kaynak
gorevi (JOB) icin uygun Ozellikler hemen saglam ve
kolay okunabilen LCD ekranda gosterilir — verimli
.alismadan daha fazla keyif almak icin.

Ekran cami - Az alir

= Cizilmeye dayanikli, sert kaplamali akril cam
ekran koruyucu

= Daima iyi okunakli - Dokunmatik ekranlar
gibi asinma belirtileri yok

= 3 mm kalinhginda akrilik cam koruyucu, LCD
ekranini hasara karsi korur

Kontrol - Uygulamaya yonelik

LCD ekran - her sey g6z oniinde
oldugundan mantiksal

= Kaynak parametreleri ve fonksiyonlar

icin metinli gosterge = Folyo tus takimi, kolay ve kendinden anlasilir,

= Kaynak kaskindan kolay okunabilir toz, kir ve neme karsi dayaniklidir

= Uygulamaya donik kullanimi sayesinde

= Yansima yapmayan ytizeyi sayesinde dizlemler arasinda hizl degisim saglar

kontra isikta bile iyi kontrast

Yontem degisimi

= Kaynak yontemleri arasinda

hizli degisim:

-acArc puls XQ

- forceArc XQ / forceArc puls XQ
Aot P4 o - wiredArc XQ / wiredArc puls XQ
- rootArc XQ / rootArc puls XQ
- coldArc XQ / coldArc puls XQ
- Positionweld
- Impuls XQ- ve Standard XQ

LTt

USB baglantisi -
yeni gorevler icin

= Kaynak verilerinin
cevrim disl
dokiimantasyonu Xbutton - kaynagin

= Ozelliklerin anahtan

guncellestirilmesi

= Kisiye Ozel erisim yetkisi

= Yazihm glincellemesi ve meni adaptasyonu

Click-Wheel kullanimi -
cevir, bastir, hazir

Dil secimi -
Cogu profesérden daha fazla dil bilir

= Kullanici menusu igin 6n kurulumlu diller: Almanca,
ingilizce, Fransizca, italyanca, Felemenkge, Leh¢e, Danca,
Leton dili, Rusca, ispanyolca, Cekge, isvecce, Portekizce,
Turkge, Macarca, Romence

| <) B | N ™
Istege bagl olarak degerlerin ulusal lusl

;itr?:ﬁerzz ;gsatzar“meegs?{r::\r;i:;sa ve uluslararasi = i i
1] =

= Click-Wheel fonksiyonuna sahip
sezgisel kullanim konsepti sayesinde
tim 6nemli kaynak verilerine
dogrudan erisim

10 Www.ewm-group.com



Nt

Wire speed [[min] 4.0 h'u

L
|-correction -3.6Y I ﬁq

+ 1 4t

- JOB 9
GMAW Standard | pulse
G3Si1 1 G4Si1
1,20 mm
Ar-82/C02-18 (M21)

4 & O

JOES GMAY Skandard | pulse
suf 1,20 mm

4.0 T

147A17. 7V

i 4pf P4 50

»GMAW Standard | pulse

forceArc | forceArc puls
coldArc | coldArc puls

rootArc | rootArc puls
wiredArc | wiredArc puls

Kaynak program akisi -
Bir bakista ¢cok sayida adim

= Baslangi¢ akimi, bitis krater akimi gibi program akisindaki
tim kaynak parametreleri kolayca ayarlanabilir

JOB penceresi -
Kaynak gorevi hangisiydi?
= Click-Wheel tizerinden 6zelliklere yonelik kolay JOB secimi
- Kaynak yontemi
- Malzeme tirti
- Gaz taru
-Tel capi

Kaynak parametresi - Her seyin bir degeri vardir

= Birim uzunluga diisen enerjinin kolayca hesaplanmasi icin
etkin ark glictiniin gosterilmesi

= Nominal, gercek ve hold degerleri
= [sletim tirleri
= Durum bildirimleri

MIG/MAG yontemleri arasinda hizli degisim imkani -

her bir kaynak gorevi icin en iyisi

= acArc puls XQ - ince sac alaninda aliminyum kaynadi icin ideal

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - Mikemmel kok kaynag icin

= coldArc XQ / coldArc puls XQ - ince sac kaynaklari icin isisi asgariye
dusirilmasta

= forceArc XQ / forceArc puls XQ - Derin kaynak nifuziyetine sahip
yuksek performansli ark

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ — Dinamik tel ayari sayesinde kaynak
nifuziyeti stabilizatorline sahip ytiksek performansh ark

= Positionweld - Pozisyon kaynaklarinda kaynak icin
= Impuls XQ- ve Standard XQ




Tor¢ PM 551 W ALU -
sabit kaynak sonuclariicin

Her seyi birlestiren tek bir sistem: Gli¢ kaynagi ve
acArc puls XQ yenilik¢i kaynak isleminden tel stirme
Unitesine ve torca kadar. EWM'de tim bilesenler
birbiriyle uyumludur. Sonug: Daha kolay ve daha iyi
kaynak.

Gii¢ kaynagi
Titan XQ 400 AC puls Tel besleme uinitesi Kaynak torclari
acArc puls XQile Drive XQ AC PM 551 W ALU

Zorunlu kontakli kontak memesi, telin kontak
memesi icerisinde esit kontak halinde kalmasini
saglar. Sonugc: Sabit kaynak sonuglari ve cok daha
uzun kullanim siiresi saglayan yuksek ark kararhhg.

Zorunlu kontakli kontak memesi

= Bakir krom zirkonyum alasimlari

= Cok daha uzun kullanim sureleri

= Kilavuz spirali/tel sirme merkezinin Dusuk strtiinmeli, esit tel stirlist

baglanmasi icin delikli kendinden ,é% icin PA tel siirme merkezi ve tor¢
merkezleme ‘:\‘:“ agz spirali
)

-

Konik gaz memesi

= Amaca uygun gaz akisi
= Dlslik dumanli kaynak sonuglari

12 WWW.ewm-group.com



Welding 4.0 — kaynak yonetim
sistemi ewm Xnet 2.0

Endustri 4.0, yenilikci Welding 4.0 kaynak yonetimi kaynak dikisinin yeniden hesaplamasina kadar
ewm Xnet 2.0 sistemi ile kaynak Uretiminde de akillr izleme ve seffaf planlama stirecleri her zaman
kendisini géstermektedir. Avantajlar aciktir: Uriin g6z onlinde bulunur. ewm Xnet 2.0, EndUstri 4.0'in
ve insanin gucli bir sekilde birbirine baglanmasiyla avantajlarini her 6lcek ve donanimdaki kaynak
verimlilik ve kalite artar, maliyetler diiser ve ayni isletmelerine tasimaktadir.

zamanda dogal kaynaklar korunur. Uretimden

Industry = Istenen sayida giic kaynagindan
/ o olusan ag - LAN/WiFi araciligiyla
/ ewm | . USB baglantisi iizerinden kolay

cevrimdisi veri aktarimi

L
®,

OPC UA Araytuizii

Or. OPC UA gibi standart arayiizlerin kullanimi sayesinde veriler EWM sisteminden
standart formatta disa aktarilabilir, bu sekilde Gist diizlemdeki Griin ydnetim
sistemlerine entegre edilebilir.

Modiiller ve Bilesenler

= Baslangi¢ seti — Gercek zamanli kaynak verilerinin tespit = Upgrade 2 - Bilesen yonetimi - Bilesenleri yonetir, kaynak

edilmesi, yonetilmesi ve tiiketim degerlerinin aktariimasi takip planlamasi olusturur, kaynak talimatini diizenler
= Upgrade 1 - WPQX-Manager - Kaynak talimatlarinin = Upgrade 3 - Karmasik kaynak gorevlerinin
olusturulmasi, yonetilmesi ve kaynakgilarin atanmasi projelendirilmesi

= Xbuton - Saglam donanim anahtari izerinden kaynakgl
icin erisim yetkileri ve kaynak talimati atamasi

Avantajlar

= Kaynak verilerinin kaydedilmesi = Farkh dokiimantasyon ve degerlendirme araclari
Uzerinden bagl her kaynak makinesine ait online
kaydedilen kaynak parametrelerinin analizi,
degerlendirilmesi, raporlanmasi ve dokiimantasyonu

= Bir tesis planina dayanarak ag katimcilarinin konforlu
ve kolay olusturulabilir grafiksel yerlesim diizeni, zoom
ile buyutulebilir, navigasyon penceresi ve daha fazlasi

= Merkezi kayit, denetleme ve analiz

= Online Monitoring - istenen sayida PC calisma yerinin
istenen sayida kaynak makinesine ait kaynak isleminin
kontrolii ve denetimi

= Agdaki tim kaynak makinelerine aktarma imkani

ewn
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Teknik veriler

Titan XQ 400 AC puls

Kaynak akimi ayar arahgi

40° C ortam sicakliginda kaynak

akimi devrede kalma orani
%100
% 80

Sebeke gerilimi 50 Hz / 60 Hz

Sebeke sigortasi (yavas)
Verim
cos @

3 x 400V sebeke geriliminde
bosta calisma gerilimi

maks. baglanmis yik
Tavs. ed. jenerator guici
Koruma siniflandirmasi

Elektromanyetik uyumluluk
yonetmelidi sinifi

Ortam sicakhgi
Makine sogutmasi
Torg sogutmasi
Sogutma suyu tanki
Guvenlik isareti

standartlar
BoyutlarUx GxY

Su sogutmali makine agirligi

WWW.ewm-group.com

5A-400A

370 A
400 A

3 x400V (-%25 ila +%20) ila 3 x 500 V

(-%25 ila +%10)
3x25A

%88
0,99

82V

18,6 KVA
25 KVA
IP 23

A

-25°Cila+40°C
Fan
Su
8L
/C€
IEC 60974-1,-2,-10

1152 x 976 x 686 mm
45.3x38.4x27ing

128 kg/ 282,19 Ib

3Years Years
e

ewm-warranty”
3 shifts / 24 hours / 7 days
" *For details visit wwi.ewm-group.com J

iy

|
i



Drive XQ AC

40° C ortam sicakliginda kaynak
akimi devrede kalma orani

%100 devrede
kalma orani

%40 devrede
kalma orani

Tel besleme hizi
Fabrika teslimi makara donanimi

Tahrik
Kaynak torcu baglantisi

Menhol icin uygun

Tel bobini capi

Koruma siniflandirmasi
Elektromanyetik uyumluluk sinifi
Ortam sicakhgi

Guvenlik isaretleri

standartlar

470 A

600 A

0,5 m/dkila 25 m/dk

U agizh tel striici makaralar
1,2 mm (aliiminyum tel icin)

4 rulo (37 mm)
Euro baglanti (EZA)

Komple,
42 cm itibariyle (oval)
200 mm ila 300 mm arasinda
normlu tel bobinleri

IP 23
A
-25°Cila+40°C
3

IEC 60974-1,-5,-10

660 x 380 x 280 mm
BoyutlarUx G xY 26%15% 11 ing
y 13 kg
Agirlik 28,66 Ib
Ortulu
MIG-AC \ MIG/MAG TIG elektrod Oluk agma

AN L LE Lo L =
MIG/MAG TG MMA gouging




WE ARE WELDING

Daha fazla mi 6grenmek istiyorsunuz? Bizi arayin veya E-posta yazin! Memnuniyetle hizmetinizdeyiz.

Tel.: +49 2680 181-0 | www.ewm-group.com

Kalite
ﬂv” Almanya'dan

EWM AG Almanya’nin en buyuk
ve diinya ¢apinda faaliyet goste-
ren en 6nemli ark kaynagi tekno-
lojileri Uretici ve teknoloji saglayi-

A cilarindan bir tanesidir.
Tecriibe

Aile

00

D
- r r Gelecek vaat eden ve slirdirile-

0 bilir tam kapsamli ¢oziimleri ile
AG Sah.b. e endustriyel musterilerden atol-
yonetilen sirket ye isletmelerine kadar pek cok
kullaniclya ulagmakta ve blylk
'§ bir tutku ile Miindersbach’li bu
- j‘ ‘den fazla Sam ve aile sirketi 60 yili askin bir stredir
Hakkinda | Hizmet noktasi slogani olan ,WE ARE WELDING"i
yasamaktadir.
/\—/\ /\ /\ e © © 06 0o 0 0 o
a." | ]
Yaklastk = - J personel
\! - (\ (\ (\ (\ Tiim kaynak
LX) - | | | | e e .
Urtinler | '] | ] teknolojisi icin
hakkinda j J j < guvenilir bir ortak

EWM AG

Dr.Glinter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Miindersbach

Jel.: +49 2680 181-0 | Faks: -244
WWW.ewm-group.com
www.ewm-sales.com

Satis | Danismanlik | Hizmet

info@ewm-group.com

Bizi ziyaret eélin! G00eM

Bu dokiimanin icerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve hata yapma hakki saklidir.
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