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EWM acArc puls XQ -
ganz einfach saubere Schweil3nahte

Mit dem AC-Wechselstrom-Schweil3prozess der Beim acArc puls XQ wechselt die Polaritat im Pro-
neuen Titan XQ 400 AC puls wird das MIG-Alumini- zessverlauf zwischen Positiv (Impuls) und Negativ.
umschweil3en im manuellen und im automatisierten  Dabei verlagert sich die Warme vom Material auf
Bereich noch einfacher. Saubere Schweilndahte ohne  den Schweillzusatzwerkstoff. So werden Luftspalte

Schmauchspuren bei diinnsten Blechen, auch bei hervorragend tiberbriickt und Schweirauchemissio-
AlMg-Legierungen, sind mit MIG-AC moglich. nen reduziert.
Vorteile

= Perfektes Aluminiumschweif3en, auch von diinnen Blechen

= Sehr gute Ziindeigenschaften

= Hervorragende Luftspaltiiberbriickung, auch bei automatisierten Anwendungen

= Minimierter Warmeeintrag

= Hohere SchweiRgeschwindigkeit

= Einfache und sichere Handhabung des Lichtbogens fiir manuelles und automatisiertes Schweil3en
= Gut geeignet fir additives Schweien bei Aluminium (3D-Schwei3en)

= Saubere Schweil3ndhte durch stark reduzierte Magnesium-Oxide

= Weniger SchweiBrauchemissionen

= Schnelle digitale Stromregelung durch EWM RCC-Technologie (Rapid Current Control)

a" Die bewahrten EWM DC-Schwei3prozesse sind — wie bei allen Titan-XQ-Modellen —
ohne Aufpreis im Gerat enthalten.

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - perfektes Wurzelschwei8en, perfekte
Spaltliiberbriickung

= coldArc XQ / coldArc puls XQ - warmeminimiert flir Diinnblech-Schweiungen

= forceArc XQ / forceArc puls XQ - warmeminimierter, richtungsstabiler
Hochleistungs-Lichtbogen mit tiefem Einbrand

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - warmeminimierter, richtungsstabiler
Hochleistungs-Lichtbogen mit Einbrandstabilisator bei wechselndem Stickout

= Positionweld — zum einfachen und perfekten Schweil3en in Zwangslagen
= Impuls XQ und Standard XQ
= WIG- und E-Hand-Schwei3en, Fugenhobeln
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Schweifnahte, so blank wie ein Diamant

acArc puls XQ -
perfekt zum AC-Aluminiumschweilen von Uberlappnihten

acArc puls XQ ist der optimale Lichtbogen zum Aluminiumschweif3en im Diinnblechbereich. Der einfach zu
kontrollierende Lichtbogen ist hervorragend zum manuellen sowie auch zum automatisierten Schweif3en
geeignet. Durch die Reduzierung der SchweilSrauchemissionen wird der Schweil3er weniger belastet und die
Schweifndhte bleiben sauber — so blank wie ein Diamant.

Vorteile

= Saubere Schweil3nahte durch stark reduzierte Magnesium-Oxide dank geringerer Tropfentemperatur
= Weniger SchweiBrauchemissionen
= Stabiler Lichtbogen, auch bei groBem Luftspalt

= Reduzierter Warmeeintrag ins Blech

1,5mm
Luftspalt

1,5mm
Uberlapp-Naht: Blechdicke
Blechdicke 1,5mm | 1,2 mm AlMg 4,5 Draht | Argon 100 %
69 A | 15,4V | SchweiBgeschwindigkeit 70 cm/min. | Luftspalt 1,5 mm

Vorteile

= Perfektes Aluminiumschweif3en, auch von diinnen Blechen
= Hervorragende Luftspaltiiberbriickung, auch bei automatisierten Anwendungen
= Minimierter Warmeeintrag, kein Durchfallen des Bleches
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acArc puls XQ -
perfekt zum AC-Aluminiumschweif3en von Kehlnahten

Mit acArc puls XQ schweiflen Sie Bleche mit nur 1,0 mm Materialstarke auch manuell, dank geringer
Wadrmeeinbringung, ohne durchzufallen.

Kehlnaht:

Blechdicke 1,0 mm | 1,2 mm AIMg 4,5 Draht |
Argon 100% |48 A| 14,1V |
SchweiRgeschwindigkeit 60 cm/min.

Vorteile

= Minimierter Warmeeintrag

= Hohere SchweilRgeschwindigkeit

= Einfache und sichere Handhabung des Lichtbogens fiir manuelles und automatisiertes Schweif3en
= Saubere Schweil3nahte durch stark reduzierte Magnesium-Oxide

= Weniger SchweilSrauchemissionen

acArc puls XQ + Positionweld — fiir die perfekte WIG-Optik

Mit Positionweld erzeugen Sie MIG-Schweil3nahte in perfekter WIG-Optik. Auch das Schwei3en in
Zwangspositionen ist mit Positionweld ganz leicht.

Vorteile

*  MIG-Schweillen in WIG-Optik

* Einfaches Schweif3en in
Zwangslagen

= Hervorragend zum Verbinden
unterschiedlicher Blechdicken

Kehlnaht:
Blechdicke 2 mm | 1,2 mm AlMg 4,5 Draht | Argon 100 % |
73 A| 15,4 V| Schweil3geschwindigkeit 45 cm/min.




Titan XQ 400 AC puls —
acArc puls XQ zum Aluminiumschweiflen

In der neuen Titan XQ 400 AC puls sind neben dem Mit vielen Optionen und umfangreichem Zubehor
neuen AC-SchweilBprozess acArc puls XQ alle kann jeder Anwender das Gerat an sich und seine
DC-Schweil3prozesse im Gerat enthalten — und das Einsatzgebiete anpassen. Nur das bleibt tberall
ohne Aufpreis. Damit revolutioniert EWM das MIG- gleich: hochste Qualitat, hohe Einschaltdauer und
AC-Aluminiumschweil3en. Ausgestattet ist die Titan damit lange Lebensdauer, ausgezeichnete Schweil3-
XQ 400 AC puls mit Expert 2.0 XQ-Steuerung und eigenschaften und intuitive Bedienbarkeit.
Wasserkihlung.

-
cllin |

Alle AC- und die bewahrten DC-MIG/MAG-Prozesse ohne Aufpreis im Gerat enthalten!

Mit der neuen RCC-Invertertechnologie wurden die Schweil3eigenschaften der
Titan XQ puls in allen SchweiBprozessen stark verbessert.

i
A
b

= Neu! acArc puls XQ - ideal fir Aluminiumschwei3en im Diinnblechbereich

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - fiir die perfekte WurzelschweiBung

= coldArc XQ / coldArc puls XQ - warmeminimiert fiir Dinnblech-Schweilungen
= forceArc XQ / forceArc puls XQ - Hochleistungslichtbogen mit tiefem Einbrand

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - Hochleistungslichtbogen mit Einbrandstabilisator
durch dynamische Drahtregelung

= Positionweld — zum Schweif3en in Zwangslagen
= Impuls XQ- und Standard XQ
= WIG- und E-Hand-Schweif3en, Fugenhobeln

flexFit-Gehdusesystem mit vielen Befestigungs-
moglichkeiten - Ordnung ist das halbe Schweif3en

= Zwischenschlauchpakethalter, Drahtvorschubgerattraversen —
oder was auch immer: Viele individuell genutzte Zubehorteile
und Optionen lassen sich Giber niitzliche Nutensteine am
Aluminium-Strangguss-Profil der oberen Querstreben des
Gehduses befestigen

N\\\\\\\\\\\\\\\\ \
-Zwischenschlauchpakete - - \ N\\\ \\\
E‘ilivc,\:sfe Qu:Iité't f[:jlr Ianhgpe IL(ebensdauer \
= Stecker in Industriequalitat , ‘

= Hochflexible Steuer- und Schwei3kabel fiir hohe Biege- und
Torsionsbeanspruchung

= Gewebeummantelte Schlauche fiir hohe Druck- und Temperaturbelastung
= Diffusionssichere Gasschlauche nach EN 559

= Strapazierfiahige Uberzugsschliuche

= Beidseitige Zugentlastungen

= Schneller Wechsel - alle Anschliisse sind von au3en zuganglich
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Drive XQ - bringt alle Funktionen zum Arbeitsplatz

= Expert XQ 2.0 mit Klartextanzeige fiir alle Schwei83parameter und Funktionen

Schutzklappe - gibt Schmutz keine Chance

= Schiitzt die gesamte Steuerung vor Verschmutzung und Sto3en

= Einfaches Offnen der Schutzklappe auch mit Handschuhen
durch ergonomisch geformten Eingriff

Option: Drahtvorschubgerat drehbar

Griffe - praktisch handlich

= Ergonomisches Design

= Zum muhelosen Greifen mit Handschuhen und sicherem
Verschieben des Gerates

= Werkstlickleitung oder Brennerschlauchpaket lassen sich am
oberen Uberstand praktisch und ordentlich aufhangen

= Befestigungsmaoglichkeit fiir einen Brennerhalter an beiden
Griffen, individuell fiir Rechts- und Linkshander (optional)

Griffrohr

= Robustes Aluminium-Stranggussrohr mit ergonomisch
abgerundeter Riickseite und gut greifbarem Durchmesser
zum einfachen Verfahren des Schwei3gerates

= Flexible Nutzung durch flexFit-System auf der Unterseite zur
Aufnahme von Zubehor und Optionen mittels Nutensteinen

LED-Statusleiste

= Signalisiert farblich den
aktuellen Betriebszustand

Anschlussfeld

= Leicht nach unten geneigte Anschlisse an der Front- und
Riickseite vermindern das Abknicken der angeschlossenen
Kabel

= Leichtes, werkzeugloses AnschlieBBen aller Kabelverbindungen




Drahtvorschubgerat Drive XQ AC —
Leichtigkeit und Prazision

Ob auf unwegsamem Baustellengerist, an schwer cierten Griff — bei Bedarf selbst durch ein Mannloch.
zuganglicher Arbeitsposition oder an grof3en Bau- Die hochprazise Drahtférderung mit vier Rollen

teilen - Uberall ist das flexible Drahtvorschubgerat garantiert konstante Schweil3ergebnisse, schont die
Drive XQ ein angenehmer Begleiter. Man tragt nur Nerven und rechnet sich — mit einer langen Lebens-

13 kg (ohne Drahtspule) am ergonomisch ausbalan-  dauer selbst im hartesten 3-Schicht-Einsatz.

Drahtspulenabdeckung - Staubschutz mit Sichtfenster

= Staubdichte Drahtabdeckung

= Sichtfenster zur Fiillstandsanzeige der Drahtspule
= Einfacher und komfortabler Spulenwechsel

= Vollstandig isolierter Drahtraum

Verschluss-System - stets zuverlassig

= Selbst im hartesten Einsatz bleiben die Abdeckklappen
geschlossen

Ausriistung - durchdachter Aufbau

= Werkzeugloser Wechsel von Zwischenschlauchpaketen

= Keine Eingriffe im elektrischen Bereich n6tig durch von
auflen zugangliche Anschliisse

= Zugentlastetes Schlauch-
paket mit Gurt und
Spannschloss

= Geschiitzte Schlauch-
paketanschliisse

Optional

DGC

“ﬁ

DGC - Elektronische Gasmengenregelung
spart fiir Sie

= Kein Gasstof3 mit Verwirbelung beim Ziinden des = Exakte Gasmenge je nach Schutzgas automatisch ohne
Lichtbogens durch sanftes Offnen und SchlieBen des Umrechnung fiir Argon, Argon-Mischgas, CO,, Helium
elektrischen Ventils = SchweiBstopp bei Unterschreitung der kritischen Gas-

= Effizienz durch Gasersparnis dank genauer Einstellung menge (Gasflasche leer oder Gasversorgung unterbrochen)

= Vermeidung von SchweiBfehlern durch zu viel oder zu = Erleichterte Kalkulation durch Aufzeichnung des exakten
wenig Gas Gasverbrauchs in Kombination mit ewm Xnet 2.0

= Gasmenge prazise digital einstellbar Software (optional)

= Passende Gasmenge zur jeweiligen Schwei3aufgabe
(JOB) ab Werk optimal vorgegeben
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Drahtforderung - prazise und praktisch

= 4 angetriebene Drahtvorschubrollen

= Zeitsparendes automatisches Drahteinfadeln

= Einfacher, werkzeugloser Rollenwechsel
= Unverlierbare Rollenbefestigung

= Werkseitig mit @ 1,2 mm U-Nut Rollen (rot/gelb)

far Aluminium ausgeristet

i Antriebsrollen mit U-Nut sind fir
@ 0,9-1,0/1,2/1,6/2,0/2,4 mm verfligbar

WHS
%\\ M) WHS - Drahtspulenheizung,
i die neue Trockenperiode
= Verhindert Feuchtigkeitsablagerungen auf dem
Schweil3draht durch Vorwarmung

= Geregelte Temperatur auf 40° C

= Reduziert Gefahr von Wasserstoffporen

Funktionen - niitzlich im taglichen Einsatz

= Schllsselschalter — absperren der Steuerung zum
Schutz gegen Fehlbedienung

= Umschalter Programm- oder Up/Down-Modus

Innenraumbeleuchtung - fiir Rollenwechsel

= Leichter Drahtwechsel und einfache Bedienung
auch bei schlechten Lichtverhaltnissen

Taster Drahteinfadeln
= Automatischer Drahtstopp bei Beriihrung

Taster Gastest

Anschliisse - stabil und geschiitzt

= Zurlickgesetzter Zentral- und Wasseranschluss
= Prallschutz durch Uberstehende Kunststoffkante

flexFit-Gehdusesystem - robust und variabel

= Stabile Bodenkonstruktion aus Aluminium-Strangguss

= Befestigungsmaoglichkeit fur Gleitschienen, Gummifii3e,
Radsatz u.a.

WRS - Drahtreservesensor, keine

Uberraschungen beim Schweif3en

= Warnt bei 10 % Restmenge der Drahtspule mittels
Kontrollleuchte

= Minimiert die Gefahr von Nahtfehlern infolge ausgehen-
den Drahtes wahrend des Schweif3ens

= Vorausschauende Produktionsplanung reduziert Neben-
zeiten und dadurch Produktionskosten, da rechtzeitig
eine neue Drahtspule eingelegt werden kann

ewn IR



Steuerung Expert XQ 2.0 -
mit intuitiver Bedienung

Die Steuerung Expert XQ 2.0 zeigt, was das Gerat
bietet. Der Anwender braucht nur noch per Click-
Wheel zu wahlen: Schweil3verfahren, Material, Gas,
Drahtdurchmesser. Die passende Kennlinie fiir die
Schweillaufgabe (JOB) wird sofort auf dem robusten
und leicht ablesbaren LCD-Display serviert, und es
kann losgehen — flir mehr Spal3 an effizienter Arbeit.

Displayscheibe — hart im Nehmen

= Kratzerunempfindliche Displayschutzscheibe
aus Acrylglas mit Hartbeschichtung

= Stets gut ablesbar - keine VerschleiBerschei-
nungen wie beispielsweise bei Touchscreens

= 3 mm starke Schutzscheibe aus Acrylglas
schiitzt das LCD-Display vor Beschadigung

LCD-Bildschirm - alles auf einen Blick Steuerung - logisch, weil praxisorientiert

= Folientastatur Ubersichtlich, selbsterklarend
sowie unempfindlich gegen Staub, Schmutz
und Feuchtigkeit

= Klartextanzeige fiir Schweif3parameter
und Funktionen
= Gut ablesbar durch den Schweil3helm

= Guter Kontrast auch bei Gegenlicht dank
entspiegelter Oberflache

= Schneller Wechsel zwischen den Ebenen durch
praxisgerechte Bedienung

Verfahrenswechsel

JOB 9 MIG/MAG Standard | Impuls

= Schneller Wechsel zwischen
den Schweil3verfahren:

1 47A 1 7 7V -acArc puls XQ

-forceArc XQ / forceArc puls XQ
Aot P4 &y - wiredArc XQ / wiredArc puls XQ
-rootArc XQ / rootArc puls XQ
- coldArc XQ / coldArc puls XQ
- Positionweld

- Impuls XQ- und Standard XQ

USB-Anschluss -
fiir neue Aufgaben

= Offline-Dokumen-
tation von
Schwei3daten Xbutton - der Schliissel

= Update von zum Schweil3en

Kennlinien

= Individuelle Zugangsberechti-

= Software-Update gung und Menii-Anpassung

Click-Wheel-Bedienung -
drehen, driicken, fertig

Sprachauswahl -
mehr Sprachen als mancher Professor

= Vorinstallierte Sprachen fiir das Benutzermend: Deutsch,
Englisch, Franzosisch, Italienisch, Niederlandisch, Polnisch,
Danisch, Lettisch, Russisch, Spanisch, Tschechisch, Schwe-
disch, Portugiesisch, Tiirkisch, Ungarisch, Rumanisch

i< 0 | B =i
Wahlweise Anzeige der Wi i ional d
internationalen Emhten (mminch) —f o] =
11 =

= Direkter Zugriff auf alle wichtigen
Schweil3parameter durch intuitives
Bedienungskonzept mit Click-Wheel-
Funktionalitat

10 WWW.ewm-group.com
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:JOB 9 'ﬁ
MIG/MAG Standard | Impuls
G3Si1 1 G4Si1
1,20 mm
Ar-82/C02-18 (M21)

4 & O

JOES MIGMAG Standard | Impuls

suf 1,20 mm

407 0.0k

147A17. 7V

H A P4 o

»MIG/MAG Standard | Impuls

forceArc | forceArc puls
coldArc | coldArc puls

rootArc | rootArc puls
wiredArc | wiredArc puls

Schwei3programmablauf -
viele Schritte auf einen Blick

= Einfache Einstellung aller SchweiBparameter im
Programmablauf, wie z. B. Start-Strom, Endkraterstrom

JOB-Fenster -
Welche Schweiaufgabe soll es sein?

= Einfache JOB-Auswahl der Kennlinien tber Click-Wheel
- SchweiBverfahren
- Materialart
- Gasart
- Drahtdurchmesser

Schwei3parameter - alles hat seinen Wert

= Anzeigen der effektiven Lichtbogenleistung zur
einfachen Berechnung der Streckenenergie

= Soll-, Ist- und Holdwerte
= Betriebsarten
= Statusmeldungen

Schneller Wechsel zwischen den MIG/MAG-Prozessen -

fur jede SchweiBaufgabe das Optimum

= acArc puls XQ - ideal fuir Aluminiumschweien im Diinnblechbereich
= rootArc XQ / rootArc puls XQ - fir die perfekte Wurzelschweillung

= coldArc XQ / coldArc puls XQ - warmeminimiert flir Dinnblech-
SchweilBungen

= forceArc XQ / forceArc puls XQ - Hochleistungslichtbogen mit tiefem
Einbrand

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - Hochleistungslichtbogen mit
Einbrandstabilisator durch dynamische Drahtregelung

= Positionweld - zum Schweif3en in Zwangslagen
= Impuls XQ- und Standard XQ




Schweiflbrenner PM 551 W ALU -
flir konstante Schweiflergebnisse

Ein System, das alles verbindet: Von der Stromquelle und
dem innovativen Schweil3prozess acArc puls XQ tber
den Drahtvorschub bis zum Brenner. Bei EWM sind alle
Komponenten optimal aufeinander abgestimmt.

Das Ergebnis: Sie schweil3en besser und einfacher.

N\\\\\\\\\\\\\\\\\\ -------
A = &
W

Stromquelle
Titan XQ 400 AC puls Drahtvorschubgerat SchweilBbrenner
mit acArc puls XQ Drive XQ AC PM 551 W ALU

Die zwangskontaktierte Stromdiise gewahrleistet
eine gleichbleibende Kontaktierung des Drahtes in
der Stromdiise. Die Folge: Hohe Lichtbogenstabilitat
mit konstanten Schweilergebnissen und deutlich
langere Standzeiten.

Zwangskontaktierte Stromdiise
Fir eine reibungsminimierte,

= Kupfer-Chrom-Zirkon-Legierung
= Deutlich ldngere Standzeiten
= Selbstzentrierend mit Bohrung
zur Aufnahme der Drahtfiihrungs- ' gleichmaRige Drahtférderung

f'\ / ,
AV sorgen die PA-Drahtfiihrungsseele

spirale/ -seele
und die Brennerhalsspirale

Konische Gasdiise

= Zielgerichteter Gasfluss
= Schmauchfreie Schweiergebnisse

12 WWW.ewm-group.com




Welding 4.0 — Schweillmanagement-
System ewm Xnet 2.0

Industrie 4.0 etabliert sich mit dem innovativen Wel-
ding 4.0-Schweiflmanagement-System ewm Xnet

2.0 auch in der Schweil3fertigung. Die Vorteile sind
offensichtlich: Die starkere Vernetzung von Produkt
und Menschen steigert Effizienz und Qualitat, senkt
Kosten und schont gleichzeitig Ressourcen. Durch in-

OPC UA Schnittstelle

Durch Verwendung von standardisierten Schnittstellen, wie z. B. OPC UA, kdnnen
Daten aus dem EWM-System in ein Standard-Format exportiert werden, sodass
diese in Uibergeordnete Produktionsverwaltungssysteme integriert werden kénnen.

Module und Komponenten

= Basis Set — in Echtzeit Schweil3daten erfassen,
verwalten und Verbrauchswerte tibermitteln

= Upgrade 1 - WPQX-Manager - Schwei8anweisungen
erstellen, verwalten und Schwei3ern zuordnen

Vorteile

= Aufzeichnen von Schwei3daten
= Zentral speichern, sichten und analysieren

= Online Monitoring — Steuern und Uberwachen des
Schweilprozesses beliebig vieler Schweil3gerate
von beliebig vielen PC-Arbeitsplatzen aus

= Ubertragungsmaglichkeit auf alle Schweigerite im Netz

telligentes Monitoring und transparente Abldaufe von
Planung Uber Fertigung bis zur Nachkalkulation der
SchweiBnaht behilt man jederzeit den Uberblick.
ewm Xnet 2.0 liefert die Vorziige von Industrie 4.0 an
Schweillbetriebe jeglicher GroBe und Ausrichtung.

= Vernetzung beliebig vieler Schweil3-
stromquellen — per LAN/WiFi

Industry

20

= Offline-Datenilibertragung einfach
Uber USB-Anschluss

By

i
=
|

= Upgrade 2 - Bauteilverwaltung — Bauteil verwalten,
Schweil3folgeplane erstellen, WPS zuordnen

= Upgrade 3 - Projektierung komplexer Schwei8aufgaben

= Xbutton - Zugriffsrechte und WPS-Zuordnung fir
den Schweil3er Gber den robusten Hardware-Key

= Analyse, Auswertung, Reporting und Dokumen-
tation online aufgezeichneter SchweiRparameter
jedes vernetzten Schweil3gerates liber verschiedene
Dokumentations- und Auswerte-Tools

= Komfortable und leicht zu erstellende grafische Anord-
nung der Netzwerkteilnehmer auf Basis eines Hallen-
planes, vergrof3erbar durch Zoom, Navifenster u.v.m.

ewn



Technische Daten

-

3 Years // Years
transformer
and rectifier

ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days
\ *For details visit www.ewm-group.com J

Titan XQ 400 AC puls

Einstellbereich Schwei3strom 5A-400A
Einschaltdauer Schweif3strom bei

Umgebungstemperatur 40° C
100%
80%

Netzspannungen 50 Hz / 60 Hz

370 A
400 A

3 x 400V (-25 % bis +20 %) bis 3 x 500 V

(-25 % bis +10 %)

Netzsicherung (trage) 3x25A
Wirkungsgrad 88 %
cos @ 0,99
Legrlaufspannung 82V
bei 3 x 400 V Netzspannung

max. Anschlussleistung 18,6 KVA
empf. Generatorleistung 25 KVA
Schutzart IP 23
EMV-Klasse A
Umgebungstemperatur -25 °C bis 40 °C
Geratekiihlung Lifter
Brennerkiihlung Wasser
Kihlwassertank 8L
Sicherheitskennzeichnung /CE

Normen

IEC 60974-1,-2,-10

Mafe Lx HxB 45338027 ch g

Gewicht Gerat wassergekiihlt 128 kg/ 282,19 Ib - 3 m\\\\\\\\\\\\\\\\\\

|
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Drive XQ AC

Einschaltdauer Schweil3strom bei
Umgebungstemperatur 40° C

100% ED 470 A
40% ED 600 A
Drahtvorschubgeschwindigkeit 0,5 m/min bis 25 m/min

Antriebsrollen U-Nut
1,2 mm (fir Aluminiumdraht)

Antrieb 4-Rollen (37 mm)
Schweil3brenneranschluss Eurozentralanschluss (EZA)

Rollenbestiickung ab Werk

Komplett,
ab 42 cm (oval)
genormte Drahtspulen von 200
mm bis 300 mm

Mannlochtauglichkeit

Drahtspulendurchmesser

Schutzart IP 23
EMV Klasse A
Umgebungstemperatur -25 °C bis 40 °C
Sicherheitszeichen C€
Normen IEC 60974-1,-5,-10
660 x 380 x 280 mm
BT Loelalzx = 26x15x 11 inch
. 13 kg
Gewicht 2866 Ib
MIG-AC - MIG/MAG WIG E-Hand Fugenhobeln
KA L LE sits =
MIG/MAG TG MMA gouging




WE ARE WELDING

Sie mochten mehr erfahren? Rufen Sie uns an oder mailen Sie uns! Wir sind gerne fiir Sie da.

Tel.: +49 2680 181-0 | www.ewm-group.com

Qualitat aus
ﬂv” Deutschland

Familie
Die EWM AG ist Deutschlands
groBter Hersteller und weltweit
einer der wichtigsten Anbieter
- und Technologietreiber fir
4 \ ' J /) JEar?ar:rung Lichtbogen-SchweiBtechnik.
- Mit zukunftsweisenden und
“ r 0/ nachhaltigen Komplettlésungen
AG x j \ j (0] i fir Industriekunden bis hin zu
. Inhabergefihrt Handwerksbetrieben und einer
- grof3en Portion Leidenschaft lebt
\ ‘ '§ 2 das Familienunternehmen aus
d j ‘ J\ Vertriebs- und Miindersbach seit mehr als
Uber \ Servicestandorte 60 Jahren sein Leitmotiv
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