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EWM acArc puls XQ —
helt enkelt renare svetsfogar

Med AC-véxelstromssvetsningen hos nya Titan XQ Vid acArc puls XQ vaxlar polariteten mellan positiv
400 AC puls blir manuell och automatiserad MIG- (impuls) och negativ under processen. Darmed
aluminiumsvetsning dannu enklare. Med MIG-AC lagras varmen fran materialet pa tillsatsmaterialet.
ar det dven majligt att svetsa tunna platar av rena Luftspalten 6verbryggas pa ett enastdende satt och
AlMg-legeringar med rena svetsfogar utan resterav  svetsroken minskar.

pulver.

Fordelar

= Perfekt aluminiumsvetsning, dven av tunna platar

= Mycket bra tandegenskaper

= Enastdende fogbverbryggning, aven vid automatiserade tillampningar

= Minimerad varmeintrangning

= Hogre svetshastighet

= Enkel och sdker hantering av ljusbagen fér manuell och automatiserad svetsning
= Mycket [amplig for tillsatssvetsning vid aluminium (3D-svetsning)

= Renare svetsfogar tack vare kraftigt reducerad magnesium-oxid

= Mindre svetsrokutslapp

= Snabb digital stromreglering med EWM:s RCC-teknik (Rapid Current Control)

a" De beprovade EWM-DC-svetsprocesserna ingar utan merkostnad -
precis som for alla Titan XQ-modeller - i maskinen.

= rootArc XQ/rootArc puls XQ - perfekt rotsvetsning, perfekt fogdéverbryggning
= coldArc XQ/coldArc puls XQ - varmeminimerad for tunnplatssvetsningar

= forceArc XQ/forceArc puls XQ — varmeminimerad, riktningsstabil hogeffektiv
ljusbdge med djup intrangning

= wiredArc XQ/wiredArc puls XQ - varmeminimerad, riktningsstabil hogeffektiv

ljusbdge med intrangningsstabilisator vid vaxlande stickout oup-comSI/Titaq

oy " . . ° . ((‘/g‘ '|‘!‘-| E *on/,
= Positionweld - fér enkel och perfekt svetsning i svara lagen & ;

= Puls XQ och standard XQ

= TIG-svetsning och manuell elektrodsvetsning, mejsling

Uppdatering 2020
Puls-svetsning

Titan XQ -
testa nu!

2 WWW.eWm-group.com
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Svetsfogar som glanser som en diamant

acArc puls XQ -
perfekt for AC-aluminiumsvetsning av overlappsfogar

acArc puls XQ ar den optimala ljusbagen for aluminiumsvetsning av tunna platar. Den lattkontrollerade
ljusbdgen ar enastdende for manuell och automatiserad svetsning. Genom reducerad svetsrok paverkas
svetsaren mindre och svetsfogarna blir renare — och gldanser som en diamant.

Fordelar

= Renare svetsfogar tack vare kraftigt reducerad magnesium-oxid tack vare lagre dropptemperatur
= Mindre svetsrokutslapp
= Stabil ljusbage, dven vid stor luftspalt

= Reducerad varmeintrangning i platen

1,5mm
luftspalt

Overlappningsfog: plattjockle
plattjocklek 1,5 mm | 1,2 mm AlMg 4,5 trad | argon 100 %
69 A| 15,4V | svetshastighet 70 cm/min | luftspalt 1,5 mm

Fordelar

= Perfekt aluminiumsvetsning, aven av tunna platar
= Enastdende fogdverbryggning, aven vid automatiserade tillampningar
= Minimerad varmeintrdngning, inga sattningar i platen

4 WWW.ewm-group.com



acArc puls XQ -
perfekt for AC-aluminiumsvetsning av kalfogar

Med acArc puls XQ svetsar du dven platar som bara ar 1,0 mm tjocka manuellt, tack vare lag
varmeintrangning, utan sattning.

Kélfog:

plattjocklek 1,0 mm | 1,2 mm AlMg 4,5 trad |
argon 100 % |48 A 14,1V |

svetshastighet 60 cm/min.

Fordelar

=  Minimerad varmeintrangning

= Hogre svetshastighet

= Enkel och séker hantering av ljusbagen fér manuell och automatiserad svetsning
= Renare svetsfogar tack vare kraftigt reducerad magnesium-oxid

= Mindre svetsrokutslapp

acArc puls XQ + Positionweld — for perfekt TIG-utseende

Med Positionweld far du MIG-svetsfogar med perfekt TIG-utseende. Aven svetsning
i svaratkomliga positioner ar enkelt med Positionweld.

Fordelar

= MIG-svetsning som ser ut som TIG

= |&ttare svetsning i svara lagen

= Utmarkt for att forena olika
plattjocklekar

plattjocklek 2 mm | 1,2 mm AlMg 4,5 trad | argon 100 % |
73 A| 15,4V | svetshastighet 45 cm/min.




Titan XQ 400 AC puls —
acArc puls XQ for aluminiumsvetsning

I nya Titan XQ 400 AC puls ingdr utdver den nya AC-  Med manga tillval och omfattande tillboeh6r kan
svetsprocessen acArc puls XQ alla DC-svetsprocesser alla anvandare anpassa maskinen efter sig och sina

i maskinen — utan extra kostnad. Darmed revolu- anvandningsomraden. Detta dr oférandrat: hogsta
tionerar EWM MIG-AC-aluminiumsvetsningen. Titan  kvalitet, hog intermittens och darmed lang livslangd,
XQ 400 AC puls ar utrustad med Expert 2.0 XQ- utmarkta svetsegenskaper och intuitiv mandvrering.

styrning och vattenkylning.

cllin |

Alla AC-processerna och de bepréovade DC-MIG-/MAG-processerna ingar i maskinen utan
merkostnad!

Med den nya RCC-inverterteknologin har svetsegenskaperna hos
Titan XQ puls forbattrats i alla svetsprocesser.

= Nyhet! acArc puls XQ - perfekt for aluminiumsvetsning i tunnplat

= rootArc XQ/rootArc puls XQ - for perfekt rotsvetsning

= coldArc XQ/coldArc puls XQ - varmeminimerad for tunnplatssvetsningar
= forceArc XQ/forceArc puls XQ — hogeffektsljusbdge med djup intrangning

= wiredArc XQ/wiredArc puls XQ - hogeffektsljusbage med intrangningsstabilisator
genom dynamisk tradreglering

= Positionweld - for svetsning i svara lagen
= Puls XQ och standard XQ
= TIG-svetsning och manuell elektrodsvetsning, mejsling

flexFit-kapslingssystem med manga fast-
mojligheter - ordning ar halva svetsningen

= Mellanslangpakethallare, tradmatarenhetstraverser — eller
nagot annat: Manga individuellt anvédnda tillbehorsdelar
och tillval kan fastas med praktiska sparmuttrar pa den
strdnggjutna aluminiumprofilen pa holjets dvre tvarstrava

EWM-mellanslangpaket -
hogsta kvalitet for lang livslangd

= Stickkontakt av industrikvalitet

= Mycket flexibel styr- och svetskabel for hog boj- eller torsionsbelastning
= Vavmantlade slangar for hog tryck- och temperaturbelastning

= Diffusionssakra gasslangar enligt SS-EN 559

= Slitstarka 6verdragsslangar

= Dragavlastningar pa bada sidor

= Snabbare byten - alla anslutningar ar tillgangliga fran utsidan

6 WWW.eWm-group.com



Drive XQ - tar alla funktioner till arbetsplatsen

= Expert XQ 2.0 som visar alla svetsparametrar och funktioner i klartext

Skyddskapa - smutsen har inte en chans

= Skyddar hela styrningen mot smuts och stotar

= Skyddskapan ar enkel att 6ppna dven med handskar tack vare
ergonomiskt format handtag

Tillval: Vridbar tradmatarenhet

Handtag - praktiskt latthanterligt

= Ergonomisk design

= For att det ska vara enkelt att greppa med handskar och for
saker forflyttning av maskinen

= Aterledarkabel eller brannarslangpaket kan hangas upp
praktiskt och ordentligt i den dvre utskjutningen

= Ett brannarfaste kan fastas i bada handtagen, individuellt for
hdger- och vansterhanta (tillval)

Handtagsror

= Robust, stranggjutet aluminiumrér med ergonomiskt avrundad
baksida och val greppbar diameter for enkel forflyttning av
svetsmaskinen

= Flexibel anvdndning av flexFit-systemet pd undersidan for
infastning av tillbehor och tillval med hjalp av sparmuttrar

LED-statusrad

= Signalerar aktuell driftstatus
med olika farger

Anslutningsfalt

= | dtt nedatlutande anslutningar pa fram- och baksidan minskar
bojning av anslutna kablar

= Latt, verktygslos anslutning av alla kabelanslutningar




Tradmatarenhet Drive XQ AC -
latthet och precision

Oavsett om arbetet sker pa en olandig du till och med ta dig in genom ett manhal. Den
byggnadsstallning, i svartillgangliga arbetspositioner hogprecisa tradmatningen med fyra PU-rullar
eller pa stora komponenter ar den flexibla garanterar enhetliga svetsresultat, skonar dina
trddmatarenheten Drive XQ en praktisk foljeslagare.  nerver och I6nar sig — med en lang livslangd dven i
Du bar endast 13 kg (utan elektrodbobin) i ett mycket tuff 3-skifts-anvandning.

ergonomiskt balanserat handtag - vid behov kan

Kapa for elektrodbobinen - dammskydd med
observationsfonster

= Dammtat tradkapa
= Observationsfonster for kontroll av elektrodbobinens fyllnadsniva
= Enkelt och bekvamt byte av spolen

= Fullstandigt isolerad tradkammare "
bk 1Y

Forslutningssystem - alltid tillforlitligt

= Tackluckorna halls stangda aven vid tuffast tankbara
anvandning

Utrustning med genomtankt uppbyggnad

= Verktygslost byte av mellanslangpaket

= Inga ingrepp i det elektriska omradet kravs
eftersom anslutningarna ar
tillgangliga fran utsidan

= Dragavlastande slang-paket
med rem och spannlads

= Skyddade slang-
paketanslutningar

Tillval e ——

DGC

“ﬁ

DGC - elektronisk gasmangdsreglering
sparar at dig

= Inga gasstotar med virvelrorelser nar ljusbagen tands = Exakt gasmangd automatiskt beroende av skyddsgas
tack vare mjuk 6ppning och sténgning av den elektriska utan omrakning fér argon, argon-blandgas, CO,, helium
ventilen = Svetsstopp om den kritiska gasmangden underskrids

= Effektivt, med exakt installning som ger gasbesparingar (skyddsgasflaskan tom eller gasférsérjningen avbruten)

= Du undviker svetsfel pa grund av f6r mycket eller for = Enklare kalkyl tack vare registrering av den exakta
lite gas gasférbrukningen i kombination med ewm Xnet

= Gasmangden kan stallas in exakt digitalt 2.0-programvaran (tillval)

= Passande gasmangd for den aktuella svetsuppgiften
(JOB) optimalt installd fran fabrik

8 WWW.eWm-group.com



Tradmatning - exakt och praktisk

= Fyra drivna tradmatarrullar

= Tidsbesparande automatisk tradinmatning
= Enkelt rullbyte utan verktyg

= Oforlorbart rullfaste

= Utrustad med @ 1,2 mm U-notrullar (rod/gul)
fran fabrik

i Tradmatningsrullar med U-not finns
tillgangliga for @ 0,9-1,0/1,2/1,6/2,0/2,4 mm

A

WHS - uppvarmning av tradspolen,
den nya torrperioden

= Forhindrar fuktighetsavlagringar pa svetstraden
genom férvarmning

= Reglerad temperatur till 40 °C
= Reducerad risk for vateporer

Funktioner - praktiska i den dagliga anvdandningen

= Nyckelbrytare — en styrningssparr som skyddar mot
felmanovrering

= Omkopplare Program eller Up/Down-lage

Invéndig belysning - for rullbyte

= Latt tradbyte och enkel mandvrering aven vid daliga
ljusforhallanden

Tryckknapp for tradinmatning
= Automatiskt tradstopp vid kontakt

Tryckknapp for gaskontroll

Anslutningar - stabila och skyddade

= Infélld central- och vattenanslutning
= Stotskydd tack vare utskjutande plastkant

flexFit-kapslingssystem — robust och variabelt

= Stabil bottenkonstruktion av stranggjuten aluminium

= Fastsattningsmojlighet for bl.a. glidskenor, gummifotter,
hjulsats

WWRS - tradreservsensor, inga

overraskningar vid svetsningen

= Varnar med en kontrollampa nar det endast ar 10 % kvar
pa elektrodbobinen

= Minimerar risken for fogfel till foljd av att trdden tar slut
under svetsningen

= Forutseende produktionsplanering minskar outnyttjade
tider och darmed produktionskostnaderna, eftersom en
ny elektrodbobin kan ldggas in i god tid

ewn IR



Styrningen Expert XQ 2.0 —
med intuitiv manovrering

Styrningen Expert XQ 2.0 visar vad maskinen
erbjuder. Anvandaren behover bara vélja med
Click-Wheel: svetsprocedur, materialtyp, gas

och traddiameter. Passande karakteristik for
svetsuppgiften (JOB) visas direkt pa den robusta
och lattlasta LCD-displayen och man kan komma
igang direkt - roligare nar arbetet blir effektivare.

Displayrutan som tal harda tag

= Repbestandig displayskyddsruta av akrylglas
med hard beldggning

= Alltid latt att ldsa, utan slitskador och repor
som pa pekskarmar

= 3 mm tjock skyddsruta av akrylglas skyddar
LCD-displayen mot skador

Logisk styrning, baserad pa praktisk

LCD-bildskarm - en 6versikt 6ver allt erfarenhet

= Klartextvisning av svetsparametrar och
funktioner

= Latt att [dsa av genom svetsskyddshjalmen

= God kontrast dven vid motljus tack vare
blandskyddad yta

= Overskadligt och intuitivt folietangentbord som
ar okansligt for damm, smuts och fukt

= Véxla snabbt mellan nivaerna tack vare praktisk
mandvrering

Metodbyte

= Snabbare byte mellan
svetsprocedurer
-acArc puls XQ
- forceArc XQ/forceArc puls XQ
- wiredArc XQ/wiredArc puls XQ
- rootArc XQ/rootArc puls XQ
- coldArc XQ/coldArc puls XQ
- Positionweld
- Puls XQ och standard XQ

LTt

404 P4

USB-anslutning -
for nya uppgifter

= Offline-dokumen-

tation av svetsdata
Xbutton - nyckeln till
svetsning

= Uppdatering av
karakteristik

= Programuppdatering

= Individuell dtkomst-
behorighet och
menyanpassning

Sprakval -
klarar fler sprak an vissa professorer

Click-Wheel-mandévrering -
vrid, tryck, klart

= Forinstallerade sprak for anvandarmenyn: tyska,
engelska, franska, italienska, nederlandska, polska,
danska, lettiska, ryska, spanska, tjeckiska, svenska,
portugisiska, turkiska, ungerska, rumanska

R L ==
Voder s riorele sl riematonels 1 ) [ g
=

= Direkt atkomst till alla viktiga
Svetsparametrar genom intuitivt
mandvreringskoncept med Click-
Wheel-funktioner

10 Www.ewm-group.com



Nt

Wire speed [[min] 4.0 h'u

L
|-correction -3.6Y I ﬁq

+ 1 4t

+JOB 9
GMAW Standard | pulse
G3Si1 1 G4Si1
1,20 mm
Ar-82/C02-18 (M21)

4 & O

JOES GMAY Skandard | pulse
suf 1,20 mm

4.0 T

147A17. 7V

i 4pf P4 50

»GMAW Standard | pulse

forceArc | forceArc puls
coldArc | coldArc puls

rootArc | rootArc puls
wiredArc | wiredArc puls

Svetsprogramfoérlopp -
sammanfattning av manga steg

= Enkel instéllning av alla svetsparametrar i programforloppet,
som t.ex. startstrom, andkraterstrom

JOB-fonster -
vilken svetsuppgift ska utforas?

= Enkelt JOB-val av karakteristik med Click-Wheel
- Svetsmetoder
- Materialtyp
- Gastyp
-Traddiameter

Svetsparametrar - allt har sitt varde

= Visning av den effektiva ljusbagseffekten for enkel berakning
av strackenergin

= BOr-, ar- och hallvarden
= Driftsatt
= Statusmeddelanden

Vaxla snabbt mellan MIG/MAG-metoderna -

optimalt for varje svetsuppgift

= acArc puls XQ - perfekt for aluminiumsvetsning i tunnplat
= rootArc XQ/rootArc puls XQ - for perfekt rotsvetsning

= coldArc XQ/coldArc puls XQ - varmeminimerad for
tunnplatssvetsningar

= forceArc XQ/forceArc puls XQ - hogeffektsljusbage med djup
intrangning

= wiredArc XQ/wiredArc puls XQ - hégeffektsljusbage med
intrdngningsstabilisator genom dynamisk tradreglering

= Positionweld - for svetsning i svéra lagen
= Puls XQ och standard XQ




Svetsbrannare PM 551 W ALU -
for konstanta svetsresultat

Allt i ett och samma system: Fran svetsstromskalla
och den innovativa svetsprocessen acArc puls XQ
via trddmatning till svetsbrannaren. Hos EWM ér alla
komponenter optimalt anpassade efter varandra.
Resultatet: Du svetsar battre och enklare.

Stromkalla
Titan XQ 400 AC puls Tradmatarenhet Svetsbrannare
med acArc puls XQ Drive XQ AC PM 551 W ALU

Det tvangskontakterade kontaktréret garanterar en
jamn kontakt med traden i kontaktroret. Resultatet:
Hog ljusbagestabilitet med konstant svetsresultat
och markbart langre livslangd.

Tvangskontakterat kontaktror

= Koppar-krom-zirkon-legering

= Markbart langre livslangd

PA-tradledaren och
brannarhalsspiralen sorjer for
en friktionsminimerad, jamn
trddmatning

= Sjalvcentrerande med borrhal som

stdd for tradspiral/tradledare F
<A
- y
e
L

Konformat gasmunstycke

= Malriktat gasflode
= RoOkfria svetsresultat

12 WWW.ewm-group.com




Welding 4.0 - svetshanterings-
system ewm Xnet 2.0

Industri 4.0 etablerar sig dven inom samtidigt resurserna. Med intelligent 6vervakning
svetstillverkningen med det innovativa Welding och transparens fran planering till tillverkning hela
4.0-svetshanteringssystemet ewm Xnet 2.0. Har vagen fram till efterberakning av svetsfogen har
finns klara fordelar: Den starkare kopplingen du hela tiden 6verblick. ewm Xnet 2.0 levererar
mellan produkt och manniska okar effektiviteten fordelarna fran Industrie 4.0 till svetsforetag av alla
och kvaliteten, minskar kostnaderna och skonar storlekar och inriktningar.

Industry = Natverksanslutning av 6nskat antal

4. svetsstromkallor — via LAN/Wi-Fi

// ewm | . Enkel datadverforing offline via
USB-anslutning

L
®,

OPC UA-granssnitt

Tack vare anvandning av standardiserade granssnitt som t.ex. OPC UA, kan data
fran EWM-systemet exporteras till ett standardformat, sa att dessa kan integreras i
overordnade produktionsadministrationssystem.

Moduler och komponenter

= Grundset - registrera och administrera svetsdata i = Uppgradering 2 - deladministration — administrera
realtid och overfora forbrukningsvarden delar, skapa svetsfoljdschema, tilldela svetsanvisningar

= Uppgradering 1 - WPQX-Manager - Skapa och = Uppgradering 3 - projektering av komplexa
administrera svetsanvisningar och tilldela svetsare svetsuppgifter

= Xbutton - dtkomstbehdrigheter och tilldelning av
svetsanvisningar for svetsaren via robust hardvarunyckel

Fordelar
= Registrering av svetsdata = Analys, utvardering, rapportering och dokumentation
= Central lagring, sortering och analys online av registrerade svetsparametrar for

varje natverksansluten svetsmaskin via olika

= Onlinedvervakning - styr och 6vervakar svetsprocessen . g
dokumentations- och utvarderingsverktyg

for valfritt antal svetsmaskiner fran valfritt antal
PC-arbetsplatser = Bekvam och enkel framstallning av grafik Gver

natverksdeltagarna baserat pa en hallplan, med

= Mojlighet att Overfora till svetsmaskiner i natet . L .
zoomning, navigationsfonster och mycket annat
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Tekniska data

Titan XQ 400 AC puls

Years
transformer
and rectifier

ewm-warranty”
3 shifts / 24 hours / 7 days

*For details visit www.ewn-group.com J

Installningsomrade svetsstrom

Intermittens svetsstrom vid
omgivningstemperatur 40 °C

100 %
80 %

Natspanningar 50 Hz/60 Hz

Natsakring (trog)
Verkningsgrad
cos ¢

Tomgangsspanning
vid 3 X 400 V natspanning

Max anslutningseffekt
Rek. generatoreffekt
Kapslingsklass
EMC-klass
Omgivningstemperatur
Maskinkylning
Brénnarkylning
Kylvattentank
Sakerhetsmarkning
Standarder

MattLx Hx B

Vikt maskin vattenkyld

WWW.ewm-group.com

5A-400 A

370 A
400 A

3 %400V (-25 % till +20 %) till 3 x 500V

(=25 % till +10 %)
3x25A
88 %

0,99

82V

18,6 kVA
25 kVA
IP 23
A
-25°Ctill +40 °C
Flakt
Vatten
8 liter
/C€
IEC 60974-1,-2,-10

1152x976 x 686 mm
45,3 x 38,4 x 27 tum

128 kg/ 282,19 Ib

iy

|
i



Drive XQ AC

Intermittens svetsstrom vid
omgivningstemperatur 40 °C

100 % intermittens
40 % intermittens
Tradmatningshastighet

Tradmatningsrullar fran fabrik

Drivning

Centralanslutning

Manhalsduglighet

Tradspolediameter

Kapslingsklass
EMC-klass
Omgivningstemperatur
Séakerhetssymbol
Standarder

MattLx H x B

Vikt

470 A
600 A
0,5 m/min till 25 m/min
Tradmatningsrullar U-not
1,2 mm (for aluminiumtrad)
4 rullar (37 mm)
Euro centralanslutning

Komplett,
fran och med 42 mm (oval)
standardiserade elektrodbobiner
fran 200 mm till 300 mm

IP 23
A
-25°Ctill +40 °C
ce
SS-EN 60974-1,-5,-10
660 x 380 x 280 mm
26x15x 11 tum
13 kg
28,66 Ib

Manuell elektrod-
MIG-AC |G/MAG svetsning Nlejsling
7 AN AREN - N i3
| puls | puls MMA gouging

|_puls | MIG/MAG




WE ARE WELDING

Vill du ha mer information? Kontakta oss via telefon eller e-post! Vi hjalper garna till.

Tfn: +49 2680 181-0 | www.ewm-group.com
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EWM AG

Dr.Glinter-Henle-Strasse 8
D-56271 Miindersbach

Tfn: +49 2680 181-0 | Fax: -244
WWW.ewm-group.com
www.ewm-sales.com

info@ewm-group.com

Besok oss! : f 1> [ [Ofin] ()

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda forbehaller vi oss for an

Kvalitet fran
Tyskland

EWM AG ar Tysklands storsta
tillverkare av svetsteknik med
ljusbage, och ar internationellt
ledande pa omradet.

Med moderna och hallbara kom-
plettlésningar for allt fran indu-
strikunder till hantverksfirmor,
och en stor passion for verksam-
heten lever familjeforetaget fran
Miindersbach upp till sitt motto
sedan over 60 ar:

"WE ARE WELDING".

partner for
hela
svetstekniken

Forséljning | Radgivning | Service

dringar, skrivfel och misstag.
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