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EWM acArc puls XQ —
jednoduse cCisté svary

S procesem svarovani na AC stfidavy proud pfi U acArc puls XQ se v priilbéhu procesu méni polarita
pouziti nového pfistroje Titan XQ 400 AC puls je mezi kladnou (impulz) a zdpornou. Pfi tom se teplo
svarovani hliniku MIG v ru¢nim a automatizovaném z materialu pfesune na pfidavny material. Tak budou
provozu jesté jednodussi. Cisté svary bez koufovych  vzduchové mezery vyborné pfemosténé a dojde ke
stop u nejtencich plechd, také snizeni emisi svare¢ského dymu.

u slitin AIMg, jsou mozné s MIG-AC.

Vyhody

= Dokonalé svarovani hliniku i v pfipadé tenkych plecht

= Velmi dobré vlastnosti zapalovani

= Vynikajici premosténi vzduchové mezery i v automatizovanych aplikacich

= Minimalizuje vhesené teplo

= Vy33i rychlost svafovani

= Jednoducha a bezpecnda manipulace se svarfovacim obloukem pfi ru¢nim a automatizovaném svarovani
= Vhodné pri dalsim svafovani hliniku s pfidavkem (3D svarovani)

= Cisté svary diky silné snizenému vyskytu oxidd hot&iku

= Niz3i emise svare¢ského dymu

= Rychla digitalni regulace proudu diky technologii EWM RCC (Rapid Current Control)

a" Osvédcené procesy svafovani EWM DC jsou - podobné jako u vsech modeli Titan XQ -
obsazeny v pristroji bez priplatku.

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - perfektni svafovani kofene, perfektni premosténi mezery
= coldArc XQ / coldArc puls XQ - minimalizace vyvijeného tepla pfi svafovani tenkych plechi

= forceArc XQ / forceArc puls XQ - tepelné minimalizovany, smérové stabilni G¢inny svarovaci
oblouk s hlubokym zavarem

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - tepelné minimalizovany, smérové stabilni u¢inny svarovaci
oblouk se stabilizdtorem zavaru s ménici se délkou volného dratu

= Positionweld - k jednoduchému a perfektnimu svafovani v nucenych polohach
= Impuls XQ a Standard XQ

= Svarovani WIG a ru¢ni svafovani obalenou elektrodou, drazkovani

Pulsni svairovani

Titan XQ -

vyzkousejte si tg
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Cisténi a predehfivani
dratu v negativni fazi
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Svary cisté jako diamant

acArc puls XQ -
dokonalé k AC svarovani prekryvajicich se svart hliniku

acArc puls XQ je optimalni svafovaci oblouk ke svafovani hliniku v oblasti tenkych plech(. Jednoduse
kontrolovatelny svafovaci oblouk se skvéle hodi k ru¢nimu a také k automatizovanému svarovani.
Diky snizeni emisi svare¢ského dymu je svare¢ méné zatézovan a svary zUstavaji Cisté — stejné Cisté
jako diamant.

Vyhody

= Cisté svary diky silné snizenému vyskytu oxidt hot¢iku, coz je vysledkem nizsi teploty kapek
= Nizsi emise svarecského dymu

= Stabilni svafovaci oblouk i pfi velké vzduchové mezere

= Snizené pronikani tepla do plechu

Vzduchova
mezera
1,5 mm

o ] plechu
Pfeplatovany svar: 1,5mm

Tloustka plechu 1,5 mm | Drat 1,2 mm AIMg 4,5 |
Argon 100 % | 69 A | 15,4 V | Rychlost svafovani 70 cm/min. |
Vzduchova mezera 1,5 mm

Vyhody

= Dokonalé svarovani hliniku i v pfipadé tenkych plecht
= Vynikajici pfemosténi vzduchové mezery i v automatizovanych aplikacich
= Minimalizuje vnesené teplo, bez propadavani plechu
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acArc puls XQ -
dokonalé k AC svarovani koutovych svart hliniku

S acArc puls XQ svafujete plechy o tloustce materialu 1,0 mm také ru¢né diky nizkému pronikani tepla,
bez propadavani.

Koutovy svar:

Tloustka plechu 1,0 mm | Drat 1,2 mm AIMg 4,5 |
Argon 100% |48 A| 14,1V |

Rychlost svafovani 60 cm/min.

Vyhody

= Minimalizuje vnesené teplo

= Vys33i rychlost svafovani

= Jednoducha a bezpend manipulace se svafovacim obloukem pfi ru¢nim a automatizovaném svarovani
= Cisté svary diky silné snizenému vyskytu oxidd hoF&iku

= Nizsi emise svarecského dymu

acArc puls XQ + Positionweld — pro dokonaly vzhled WIG

S funkci Positionweld vytvorite svary MIG s dokonalym vzhledem WIG. S funkci Positionweld
je velmi lehké i svafovani ve vynucenych polohach.

Vyhody

= Svarovani MIG se vzhledem WIG
= Snadné svafovani
ve vynucenych polohach
= Vynikajici ke spojovani plech(
rlznych tlousték

Koutovy svar:
Tloustka plechu 2 mm | Drat 1,2 mm AlMg 4,5 |
Argon 100 % | 73 A | 15,4 V | Rychlost svafovani 45 cm/min.




Titan XQ 400 AC puls -
acArc puls XQ ke svarovani hliniku

V novém pfistroji Titan XQ 400 AC puls jsou vedle Diky mnoha dilim volitelIného vybaveni

nového AC procesu svarovani acArc puls XQ a rozsahlému pfislusenstvi si mize kazdy uzivatel
obsazeny viechny procesy svafovani DC - a bez pfizpusobit pfistroj sobé a svym oblastem pouziti.
pfiplatku. Tim vnasi EWM revoluci do svarovani Co vsak vzdy zUstava stejné: nejvyssi kvalita, vysoké
hliniku MIG-AC. Svarovaci pfistroj Titan XQ 400 AC dovolené zatiZzeni a s ni spojena dlouhd Zivotnost,
puls je vybaven fidici jednotkou Expert 2.0 XQ vynikajici vlastnosti pfi svafovani a intuitivni

a vodnim chlazenim. moznosti ovladani.

cllin |

Vsechny metody AC a osvédéené procesy DC-MIG/MAG jsou v pristroji obsazeny bez
priplatku!

S novou invertorovou technologii RCC byly vyrazné zlep3eny vlastnosti svarovani pfi
svafovani pfistrojem Titan XQ puls ve viech procesech svarovani.

= Novinka! acArc puls XQ - idedlni pro svafovani hliniku v oblasti tenkého plechu

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - pro perfektni svafovani kofene

= coldArc XQ / coldArc puls XQ - minimalizace vyvijeného tepla pfi svafovani tenkych plech
= forceArc XQ / forceArc puls XQ - vysoce vykonny svarovaci oblouk s hlubokym zavarem

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - vysoce vykonny svafovaci oblouk se zavarovym
stabilizatorem diky dynamické regulaci dratu

= Positionweld - ke svafovéni ve vynucenych polohach
= Impuls XQ a Standard XQ
= Svarovani WIG a ruc¢ni svarovani obalenou elektrodou, drazkovani

vrv

Skfinovy systém flexFit s mnoha moznostmi upevnéni -
poradek je polovi¢ni svarovani

= Drzdk svazkd propojovacich hadic, nosniky pro posuvy dratu —
vse, co si budete pfat: mnoho individualné pouzitelnych
¢asti pfislusenstvi a moznosti Ize prostfednictvim uzite¢nych
upeviovacich prvkld do drazky upevnit na hlinikovy
kontinudlné lity profil horni pficné podpéry skiiné

\\
\\

Svazky propojovacich hadic EWM -
maximalni kvalita pro dlouhou trvanlivost

I
\\\\\\\\\\

I
.
= Konektor v priimyslové kvalité : | \\

= Vysoce ohebné fidici a svafovaci kabely pro vysoké namahani
v ohybu a krutu

= Hadice s textilnim opletem pro vysoké zatizeni tlakem a teplotou
= Plynové hadice odolné vii difuzi dle CSN EN 559

= Odolné potahovaci hadice

= Oboustranna odlehceni tahu

= Rychla vyména - viechny pfipojky jsou pfistupné zvenci

6 WWW.ewm-group.com



Drive XQ - pfindasi viechny funkce na pracovisté

= Zobrazeni svarovacich parametrud a funkci srozumitelnym textem v jednotce Expert XQ 2.0

Ochranny kryt — neda necistoté zadnou Sanci

= Chréni celou fidici jednotku pfed znecisténim a narazy

= Jednoduché otevirani ochranného krytu i s rukavicemi
diky ergonomicky tvarovanému uchytu

Volitelné: posuv dratu - oto¢ny

Rukojeti — praktické a snadno pouzitelné

= Ergonomicky design

= Ke snadnému uchopeni v rukavicich a bezpe¢nému posunuti
pfistroje

= Zemnici kabel nebo svazek hadic svafovaciho hotaku lze
prakticky zavésit na hornim presahu

= Moznost upevnéni pro drzak hofaki na obou rukojetich,
individudlné pro pravéky a levaky (volitelné)

Rukojet

= Robustni hlinikova kontinualné lita trubka s ergonomicky
zaoblenou zadni stranou a dobfe uchopitelnym primérem
k jednoduchému pojezdu svafovaciho pfistroje

= Flexibilni moznosti pouzivani diky systému flexFit na zadni
strané k uchyceni pfislusenstvi a volitelného vybaveni
prostfednictvim upevnovacich prvkd do drazky

Stavova lista LED

= Barevné signalizuje
aktualni provozni stav

Pfipojovaci pole

= Mirné dolli naklonéné pfipojky na celni a zadni strané
brani prehnuti pfipojenych kabeld

= Snadné pfipojeni viech kabelovych spojd bez naradi




Posuv dratu Drive XQ -

lehkost a preciznost

At uz na neschiidné stavenistni konstrukci, na

tézko pfistupné pracovni poloze nebo na velkych
konstruk¢nich dilech - vsude je flexibilni posuv dratu
Drive XQ pfijemnym priivodcem. Nesete pouhych

13 kg (bez civky dratd) na ergonomicky vyvazené
rukojeti — v pfipadé potieby dokonce i pies prilezny

otvor. Vysoce presny posuv dratu se ¢tyfmi vodicimi
kolecky garantuje konstantni vysledky svafovani,
chréni nervy a pocita se s dlouhou Zivotnosti
dokonce i pfi nejtvrd$im nasazeni ve 3sménném
provozu.

Priklopova draténa civka - ochrana proti prachu s prizorem

= Prachotésny kryt dratu

= Prdzor ke kontrole mnozstvi dratu na civce
= Jednoduchd a komfortni vyména civky

= Zcela izolovany prostor dratu

Systém uzavért - stale spolehlivé

odnimatelné kryty zaviené

Vybaveni - promyslena konstrukce

= Vyména svazkl propojovacich hadic bez naradi

= Nejsou potiebné zadné zésahy v elektrické oblasti
prostiednictvim zevné
pfistupnych pfipojek

= Svazek hadic s odlehéenim
tahu s popruhem a upinacim
zamkem

= Chranéné pfipojky svazku hadic

Volitelné

DGC

“ﬁ

DGC - elektronicka regulace mnozstvi

plynu Setfi

= Bez plynového razu s vifenim pfi zapalovani
svafovaciho oblouku pozvolnym otevienim a zavienim
elektrického ventilu

= Efektivita Usporou plynu diky pfesnému nastaveni

= Zamezeni vadam pfi svarovani vznikajicim pfilis velkym
nebo malym mnozstvim plynu

= Mnozstvi plynu Ize digitalné presné nastavit

= Vhodné mnozstvi plynu k pfislusnému svafovacimu
ukolu (JOB) optimalné zadané z vyroby

8 WWW.eWm-group.com
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= Pfesné mnozstvi plynu podle ochranného plynu
automaticky bez pfepoctu pro argon, argonovy smésny
plyn, CO,, helium

= Zastaveni svafovani pii podkroceni kritického mnozstvi
plynu (lahev ochranného plynu prazdna nebo preruseny
privod plynu)

= Snadnéjsi kalkulace zaznamendnim presné spotieby
plynu v kombinaci se softwarem ewm Xnet 2.0 (volitelné)



Posuv dratu - presny a prakticky

= 4 pohdnéné podavaci kladky dratu

= Casové Usporné automatické zavadéni dratu

= Jednoduchd vyména kladky bez pouziti nastroji
= Neztratitelné upevnéni kladek

= Z vyroby s @ 1,2 mm, drazky U kladek
(Cervend/zlutd) vybaveni pro hlinik

Hnaci kladky s drazkou U jsou k dispozici pro
i ©0,9-1,0/1,2/1,6/2,0/2,4 mm

WHS

A

WHS - ohfev civky dratu,
nova perioda suseni

= Brani usazovani vlhkosti na svafovacim
dratu predehfevem

= Regulovana teplota na 40 °C
= Snizuje nebezpeci vodikovych pér

Funkce - uzite¢né pfi kazdodennim nasazeni

= Uzamykatelny spina¢ - uzamdeni fizeni k ochrané
pred chybnou obsluhou

= Pfepinac rezimu Program nebo Up/Down

Osvétleni vnitiniho prostoru - pro vyménu kladky

= Snadnd vyména drdtu a jednoducha obsluha i pfi
Spatnych svételnych pomérech

Tlacitko zavadéni dratu
= Automatické zastaveni dratu pfi dotyku

Tlacitko testovani plynu

Pfipojky - stabilni a chranéné

= Zapusténa centralni a vodni pfipojka
= Ochrana proti ndraztim diky vy¢nivajici plastové hrané

Skrinovy systém flexFit - robustni a variabilni

= Stabilni konstrukce spodni ¢asti z kontinualné odlitého
hliniku

= Moznost upevnéni kluznych list, pryzovych podpérek,
sady kol apod.

WRS - snimac rezervy dratu,

zadna prekvapeni pfi svarovani

= Pfi 10 % zbyvajiciho mnozstvi civky dratu varuje
prostfednictvim kontrolky

= Minimalizuje nebezpeci chyb svar( v disledku
dochézejiciho dratu béhem svarovani

= Vyhledové planovani vyroby redukuje vedlejsi doby,
a tim i ndklady na vyrobu, protoze mize byt vcas
vloZena nova civka drat(




- Y 4 Y 4

Rizeni Expert XQ 2.0 -
[ ] [ ] [ ] V 4 V 4 V 4 V 4

s intuitivnim ovladanim

Ridici jednotka Expert XQ 2.0 ukazuje, co pfistroj

nabizi. UZivatel maze vybirat jen ovladacim

kole¢kem: metodu svarovani, materidl, plyn, primér

dratu. Vhodna charakteristika pro svafovaci ukol

(JOB) se okamZzité zobrazi na robustnim a lehce

odecitatelném displeji LCD a mUzete hned zacit -
pro vice potéseni z efektivni prace.

Displej - mnoho vydrzi

= Ochranné sklo displeje odolné vici poskrabani
z akrylatového skla s tvrdou povrchovou Upravou

= Velmi dobfe citelny — bez zndmek opotrebeni,
jako napfiklad u dotykovych obrazovek

= Ochranné sklo o tloustce 3 mm z akrylatového
skla chrani displej LCD pred poskozenim

Obrazovka LCD - vse na prvni pohled Rizeni - logické, protoze je praktické

= Féliova klavesnice prehlednd, intuitivni rovnéz
i necitliva vici prachu, znecisténi a vihkosti

= Zobrazeni parametr(i svarovani a funkci
srozumitelnym textem

= Dobre odecitatelné i skrze svarecskou prilbu

= Dobry kontrast i v protisvétle diky
antireflexnimu povrchu

= Rychly pfechod mezi rovnémi diky
praktickému ovladani

Zména metody

= Rychly pfechod mezi svafovacimi
metodami:
-acArc puls XQ
- forceArc XQ / forceArc puls XQ
- wiredArc XQ / wiredArc puls XQ
- rootArc XQ / rootArc puls XQ
- coldArc XQ / coldArc puls XQ
- Positionweld
- Impuls XQ a Standard XQ

Pripojka USB -
pro nové ukoly

= Offline dokumentace
svarovacich dat

= Aktualizace

charakteristik Xbutton - kli¢ ke svarovani

= Aktualizace softwaru = IndividudIni pfistupova prava

a pfizpUsobeni nabidky

Vybér jazyka -
vice jazykd nez mnozi profesofi

Ovladani ovladacim koleckem -
otocit, stisknout, hotovo

= Pfedinstalované jazyky pro uzivatelskou nabidku: némcina,
angli¢tina, francouzstina, italstina, nizozemstina, polstina,
danstina, lotystina, rustina, Spanélstina, ¢estina, Svédstina,
portugalstina, turectina, madarstina, rumunstina

Volitel b hod dnich neb % =
olitelna zobrazeni hodnot v narodnich nebo

mezinarodnich jednotkach (mm/palce) = i i
1l =

= Pfimy pristup ke vsem dulezitym
parametrlm svarovani diky intuitivni
koncepci ovladani funkénim
koleckem
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Nt

Wire speed [[min] 4.0 h'u

L
|-correction -3.6Y I ﬁq

+ 1 4t

+JOB 9
GMAW Standard | pulse
G3Si1 1 G4Si1
1,20 mm
Ar-82/C02-18 (M21)

4 & O

JOES GMAY Skandard | pulse
suf 1,20 mm

4.0 T

147A17. 7V

1t -ﬁ-w P4 &Il'j'l

»GMAW Standard | pulse

forceArc | forceArc puls
coldArc | coldArc puls

rootArc | rootArc puls
wiredArc | wiredArc puls

Prabéh svarovaciho programu -
pirehled mnoha krokt

= Jednoduché nastaveni vsech parametr( svarovani v JOB -
provozu, jako napfiklad startovaci proud, konec¢na intenzita

proudu krater(

Okno JOB -
ktery svarovaci ukol to ma byt?

= Jednoduchy vybér charakteristik JOBu kole¢kem
- svarovaci metoda
- druh materidlu
-druh plynu
- pramér dratu

Parametry svafovani - vSechno ma svou hodnotu

= Indikace efektivniho vykonu svafovaciho oblouku
k jednoduchému vypoctu useckové energie

= Nastavené, skute¢né a uchované hodnoty
= Rezimy provozu
= Stavova hlaseni

Rychly prechod mezi metodami MIG/MAG -
optimalni podminky pro kazdy svafovaci ukol

= acArc puls XQ - idealni pro svarovani hliniku v oblasti tenkého plechu

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - pro perfektni svafovani kofene

= coldArc XQ / coldArc puls XQ — minimalizace vyvijeného tepla pro

svarovani tenkych plechd

= forceArc XQ / forceArc puls XQ - vysoce vykonny svafovaci oblouk

s hlubokym zdvarem

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - vysoce vykonny svarovaci oblouk
se zavarovym stabilizatorem diky dynamickeé regulaci dratu

= Positionweld - ke svafovani ve vynucenych polohach
= Impuls XQ a Standard XQ

ewn



Svarovaci horak PM 551 W ALU -
pro konstantni svarovaci vysledky

Jeden systém, ktery viechno spoji: od proudového zdroje
a inovativniho procesu svarovani acArc puls XQ pres
posuv dratu az ke svafovacimu hofaku. U spole¢nosti
EWM jsou viechny soucasti optimalné vzajemné sladéné.
Vysledek: budete svafovat lépe a jednoduseji.

Proudovy zdroj
Titan XQ 400 AC puls Posuv dratu Svarovaci hotak

s acArc puls XQ Drive XQ AC PM 551 W ALU

Proudova $picka s nucenym kontaktovanim zajisti stalé
kontaktovani dratu v proudové 3picce. Nasledek:
vysoka stabilita svafovaciho oblouku s konstantnimi
vysledky svafovani a vyrazné delsi Zivotnosti.

Proudova Spicka s nucenym

kontaktovanim
= Slitina médi, chromu a zirkonu
= Vlyrazné delsi Zivotnost
= Samostiedici s otvorem k upn uti Rovnomérny posuv dratus
podavaci spiraly/bovdenu =3 & minimalnim tfenim zajisti
‘:\\ / bovden posuvu dratu a spirala
p hrdla hordku
¢

-

Kénicka plynova hubice

= Cileny pratok plynu
= Vysledky svafovani bez koure
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Welding 4.0 — systém fizeni svarovani

ewm Xnet 2.0

Praimysl 4.0 se etabluje pomoci inovativniho systému
Welding 4.0 fizeni svafovani ewm Xnet 2.0 i ve
svarovaci vyrobé. Vyhody jsou ziejmé: silnéjsi
propojeni vyrobku a lidi zvysi t¢innost a kvalitu,
snizi ndklady a zaroven 3etfi zdroje.

\
=
\
' 4

OPC UA rozhrani

Pouzitim standardizovanych rozhrani, jako napf. OPC UA, mohou byt data
exportovéna ze systému EWM do standardniho formétu, takZze mohou

byt integrovana do nadiazenych systém spravy vyroby.

Moduly a komponenty

= Z4kladni sada - v redlném Case zaznamenavd a spravuje
svafovaci data a stanovuje hodnoty spotieby

= Aktualizace 1 - WPQX-Manager — sestavovani a sprava
postupll ke svafovani a pfifazeni svarecim

= Aktualizace 2 - Sprava konstruk¢nich dilQ - sprava
konstruk¢nich dill, sestavovani plant sledu svarecich
operaci, ptitazeni postupt ke svarovani

Vyhody

= Zaznamenavani svafovacich dat

= Online monitorovani — fizeni a kontrola procesu svafovani
libovolného poctu svafovacich pfistrojl z libovolného
poctu pocitacovych pracovist

= Moznost prenosu na vsechny svarovaci pfistroje v siti

Diky inteligentnimu monitorovani a transparentnim
procesiim od planovani pres vyrobu az k dodate¢né
kalkulaci svaru mate vzdy pfehled. ewm Xnet
2.0 poskytuje vyhody Priimyslu 4.0 svarovacim
provozlm jakékoli velikosti a zaméreni.

= Pfipojeni libovolného poctu zdrojli
svarovaciho proudu do sité -
prostiednictvim LAN/WiFi

= Pfenos dat offline jednoduse
prostfednictvim USB pfipojky

Industry

1 40

v

= Aktualizace 3 - Projektovani komplexnich svafovacich kol

= Xbutton - pfistupova prava a pfifazeni postupl ke
svafovani pro svarece prostrednictvim robustniho
hardwarového klice

= Analyza, vyhodnoceni, vydavéni zprav a dokumentace
online zobrazenych parametr( svarovani kazdého
svarovaciho pfistroje pripojeného do sité prostrednictvim
rznych dokumentacnich a vyhodnocovacich nastrojd

= Komfortni a snadno sestavitelné grafické usporadani
svarovacich pfistroj(, resp. sitovych tucastnikd na zakladé
schématu haly, moznost zvétSeni funkci zoom, naviga¢ni
okno atd.

ewn
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Technicka data

3Years Years
e

ewm-warranty”
3 shifts / 24 hours / 7 days
" *For details visit wwi.ewm-group.com J

Titan XQ 400 AC puls

Rozsah nastaveni svarovaciho proudu 5-400 A

Dovolené zatizeni u svarovaciho
proudu pfi teploté prostiedi 40 °C

DZ 100 %
DZ 80 %

Sitova napéti 50/60 Hz

370 A
400 A

3x400V (-25 % az +20 %) az
3x500V (-25 % az +10 %)

Sitova pojistka (pomald) 3x25A
Stupen ucinnosti 88 %

cos @ 0,99
Nap,étl',naprézdvm,) 82V

u sitového napéti 3 x 400V

Max. pfipojovaci vykon 18,6 kVA
Doporuc. vykon generatoru 25 kVA

Druh kryti IP 23

Trida EMC A

Okolni teplota -25°Caz+40°C
Chlazeni pfistroje vétrak
Chlazeni hotdku voda

Nadrz s chladici vodou 8l
Bezpecnostni znacka /CE

Normy CSN EN 60974-1,-2,-10
Rozméry D xV x § 1152 x 976 x 686 mm

Vaha pfistroje s vodnim chlazenim

WWW.ewm-group.com

45,3 x 38,4 x 27 palct
128 kg /282,19 Ib

iy

|
i




Drive XQ

Dovolené zatizeni u svafovaciho
proudu pfi teploté prostredi 40 °C

DZ 100 % 470 A
DZ 40 % 600 A
Rychlost posuvu dratu 0,5 m/min az 25 m/min

Hnaci kladky, drdzka U 1,2 mm

Osazeni kladkami z vyroby ot v el 1

Pohon 4 kladky (37 mm)
Pfipojka svafovaciho hofaku centrélni pfipojka Euro (EZA)
kompletni,

Vhodné pro prilezné otvory od 42 cm (ov4Ing)

normované civky drat

Pramér civky s dratem od 200 mm do 300 mm

Druh kryti IP23
Trida elektromagnetické A
kompatibility
Okolni teplota -25°Caz+40°C
Bezpecnostni znacky C€
Normy CSN EN 60974-1, -5,-10
N & 660 x 380 x 280 mm
Rozmery DxV x5 26x 15 x 11 palci
. 13 kg
Vaha 28,66 b
MIG-AC - MIG/MAG WIG MMA Drazkovani
KA1 LR o i I
MIG/MAG TG MMA gouging
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Chcete se dozvédét vice? Zavolejte nam nebo nam poslete e-mail! Radi vam pomizeme.

Tel.: +49 2680 181-0 | www.ewm-group.com
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EWM AG
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www.ewm-sales.com
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