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EWM acArc puls XQ —
juntas de soldadura simplesmente limpas

Com o processo de soldadura de corrente alternada  No acArc puls XQ, a polaridade muda ao longo

AC do novo Titan XQ 400 AC puls, a soldadura de do processo entre positiva (pulsado) e negativa.
aluminio MIG na drea manual e automatizada torna- O calor desloca-se do material para o material de
-se ainda mais facil. O MIC-AC permite juntas de adicao. Deste modo, os intersticios sao preenchidos
soldadura limpas sem vestigio de fumo nas chapas de forma ideal, reduzindo as emissdes de fumo de
mais finas, até com ligas AIMg. soldadura.

Vantagens

= Soldadura de aluminio perfeita, mesmo de chapas finas

= Boas propriedades de ignicdo

= Excelente espacamento de raiz, mesmo em aplicacdes automatizadas

= Aporte de calor minimizado

= Velocidade de soldadura superior

= Manuseamento simples e seguro do arco voltaico para soldadura manual e automatizada

= Adequado para soldadura aditiva em aluminio (soldadura 3D)

= Juntas de soldadura limpas gracas a 6xidos de magnésio fortemente reduzidos

= Menos emissdes de fumos de soldadura

= Regulacao digital rapida da corrente gracas a tecnologia RCC (Rapid Current Control) da EWM

a" Tal como acontece em todos os modelos Titan XQ, os processos de soldadura DC
da EWM estao incluidos no aparelho sem custos adicionais.

= rootArc XQ/rootArc puls XQ - soldadura de raiz perfeita, espacamento de raiz perfeito
= coldArc XQ/coldArc puls XQ - de baixa entrega térmica para soldadura de chapas finas

= forceArc XQ/forceArc puls XQ - arco voltaico de elevado desempenho, de baixa entrega
térmica, de direcao estavel e com penetracao profunda

= wiredArc XQ/wiredArc puls XQ - arco voltaico de elevado desempenho, de baixa entrega
térmica, de direcdo estavel e com estabilizador de penetracdo em caso de stick--out variavel

= Positionweld — para uma soldadura simples e perfeita a posicao
= XQ pulsado e XQ standard
= Soldadura TIG e MMA, goivagem
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Limpeza e pré-aquecimento
do fio na fase negativa

Fase da corrente base

Separacao de gotas apds a

fase de pulsacdo

Formacdo de gotas na fase

de pulsacdo

(+) Fase positiva
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Juntas de soldadura tao polidas como
um diamante

acArc puls XQ -
perfeito para soldadura de aluminio AC de juntas sobrepostas

O acArc puls XQ é o arco elétrico ideal para a soldadura de aluminio na area de chapas finas. O arco voltaico
de facil controlo é ideal tanto para a soldadura manual, quanto para a soldadura automatizada. Gracas a
reducdo das emissdes de fumos de soldadura, o soldador estd menos exposto aos fumos e as juntas de
soldadura permanecem limpas — tao polidas como um diamante.

Vantagens

= Juntas de soldadura limpas gragas a 6xidos de magnésio fortemente reduzidos devido a uma menor
temperatura da gota

= Menos emissoes de fumos de soldadura
= Arco voltaico estavel, mesmo com intersticios grandes

= Aporte de calor reduzido na chapa

5 Mmoo
de espes-

Junta sobreposta: sura de

Espessura do material 1,5 mm | Fio AIMg 4,5 de 1,2 mm | Argon 100% material

69 A| 15,4V | Velocidade de soldadura 70 cm/min. | Intersticio 1,5 mm

Vantagens

= Soldadura de aluminio perfeita, mesmo de chapas finas
= Excelente espacamento de raiz, mesmo em aplicacdes automatizadas
= Aporte de calor minimizado, sem que o material ceda
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acArc puls XQ -
perfeito para soldadura de aluminio AC de juntas em angulo

Com o acArc puls XQ também pode soldar chapas com uma espessura do material de apenas 1,0 mm
manualmente, sem que o material ceda, gracas ao reduzido aporte de calor.

Junta em angulo:

Espessura do material 1,0 mm | Fio AIMg 4,5 de
1,2mm | Argon 100% | 48 A| 14,1 V|
Velocidade de soldadura 60 cm/min.

Vantagens

= Aporte de calor minimizado

= Velocidade de soldadura superior

= Manuseamento simples e seguro do arco voltaico para soldadura manual e automatizada
= Juntas de soldadura limpas gragas a 6xidos de magnésio fortemente reduzidos

= Menos emissdes de fumos de soldadura

acArc puls XQ + Positionweld — para um aspeto TIG perfeito

Com o Positionweld, consegue criar juntas de soldadura MIG com um aspeto TIG perfeito. Soldar em
posicoes forcadas também é muito facil com o Positionweld.

Vantagens

= Soldadura MIG com aspeto TIG

= Soldadura simples em posicoes
forcadas

= Excelente para a unido de
diferentes espessuras de
material

Junta em angulo:

Espessura de material 2 mm | Fio AIMg 4,5 de 1,2 mm |
Argon 100% | 73 A | 15,4 V | Velocidade de soldadura
45 cm/min.




Titan XQ 400 AC puls —
acArc puls XQ para soldadura de aluminio

No novo Titan XQ 400 AC puls estao incluidos, As varias opcoes e a ampla gama de acessorios

para além do novo processo de soldadura AC permitem ao utilizador adaptar o aparelho as suas
acArc puls XQ, também todos os processos de preferéncias e areas de utilizacdo. Mas ha coisas que
soldadura DC — sem qualquer custo adicional. A nao mudam: qualidade maxima, ciclo de trabalho
EWM revoluciona assim a soldadura de aluminio elevado e, consequentemente, uma vida util
MIG-AC. O Titan XQ 400 AC puls estad equipado com  prolongada, excelentes propriedades de soldadura e
o comando Expert 2.0 XQ e é refrigerado a dgua. operabilidade intuitiva.

cllin |

Todos os processos MIG/MAG AC e DC comprovados estao incluidos no aparelho, sem
custos adicionais!

A nova tecnologia de inversor RCC melhora significativamente as carateristicas de
soldadura do Titan XQ puls em todos os processos de soldadura.

= Novidade! acArc puls XQ - ideal para a soldadura de aluminio na area de chapas finas
= rootArc XQ/rootArc puls XQ - para a soldadura de raiz perfeita
= coldArc XQ/coldArc puls XQ - de baixa entrega térmica para soldadura de chapas finas

= forceArc XQ/forceArc puls XQ - arco voltaico de alto desempenho com penetracao
elevada

= wiredArc XQ/wiredArc puls XQ - arco voltaico de alto desempenho com estabilizador
de penetracao através da regulacdo dinamica do fio

= Positionweld - para soldar em posi¢des forcadas
= XQ pulsado e XQ standard
= Soldadura TIG e MMA, goivagem
Sistema de caixa flexFit com muitas possibilidades de

fixacdo, porque a organizac¢ao contribui para uma boa
experiéncia de soldadura

= Suporte de conjunto intermédio de mangueiras, travessas do
alimentador de fio — ou seja 14 o que for: muitos acessorios e
opcoes utilizados individualmente podem ser fixados através
das uteis porcas para ranhuras em T no perfil de fundicdo
continua de aluminio das travessas da caixa

i
Uil
i
\

Conjuntos intermédios de mangueiras da EWM -
qualidade maxima para uma vida util prolongada

= Ficha de qualidade industrial

= Cabos de controlo e de soldadura altamente flexiveis para elevadas
exigéncias de flexdo e torcao

= Mangueiras revestidas a tecido para elevadas exigéncias em termos de
pressao e temperatura

= Mangueiras de gas protegidas contra difusao conforme EN 559

= Mangueiras de revestimento resistentes

= Dispositivos de alivio de tracao de ambos os lados

= Substituicao rapida - todas as ligacdes sdo acessiveis a partir do exterior
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Drive XQ - traz todas as fun¢des para o local de trabalho

= Expert XQ 2.0 com indicacéo de texto claro para todos os parametros de soldadura e funcdes

Cobertura protetora — nao da qualquer hipétese a sujidade

= Protege todo o comando contra sujidade ou impactos

= Abertura facil da cobertura protetora, mesmo com luvas,
gragas a reentrancia ergonémica

Opcao: Alimentador de fio rotativo

Pegas - praticas, para um manuseamento facil

= Design ergondmico

= Para pegar facilmente com luvas e deslocar o aparelho com
segurancga

= O cabo de massa ou o conjunto de mangueiras da tocha
podem ser pendurados, de forma organizada, na saliéncia
superior

= Possibilidade de fixacdo de um suporte de tocha em ambas as
pegas, especificamente para destros e esquerdinos (opcional)

Tubo de pega

= Tubo robusto de fundicao continua em aluminio com parte
posterior de formato arredondado ergonémico e com um bom
diametro de pega, para deslocar facilmente o equipamento de
soldadura

= Utilizacao flexivel gracas ao sistema flexFit na parte inferior,
para a incorporacao de acessorios e opgoes através de porcas
para ranhurasemT

Régua de estado LED

= Sinaliza o estado operacional
atual por meio de cores

Painel de ligacées

= LigagOes ligeiramente inclinadas para baixo no lado dianteiro
e traseiro reduzem o angulo de dobragem dos cabos ligados

= Ligacdo facil e sem ferramentas de todas as ligacdes de cabos




Alimentador de fio Drive XQ AC —

leveza e precisao

Seja em andaimes irregulares de obras, em posicdes
de trabalho de dificil acesso ou em componentes
de grandes dimensodes, o flexivel alimentador de fio
Drive XQ é sempre um bom companheiro. Apenas
precisa de carregar 13 kg (sem bobine de fio) pela
pega ergonomicamente equilibrada — até mesmo

Cobertura da bobine de fio - protecao contra pé com

janela de inspecao

através de uma entrada de inspecao, se necessario.
A alimentacao de fio de alta precisdao com quatro
roletes garante resultados de soldadura constantes,
poupa nervos e é rentavel - com uma longa vida util
até com a mais exigente operacao de 3 turnos.

= Cobertura do fio a prova de pé

= Janela de inspecédo do indicador do nivel de enchimento

da bobine de fio
= Troca de bobines facil e confortavel
= Compartimento do fio totalmente isolado

Sistema de fecho - nao falha

hhad LT

= As tampas de cobertura permanecem fechadas mesmo
nas aplicacées mais exigentes

Equipamento - estrutura bem concebida

= Troca sem ferramentas do conjunto intermédio de
mangueiras

= N&o é necessaria qualquer
intervencao na area elétrica
devido a ligacdes acessiveis
a partir do exterior

= Conjunto de mangueiras com
alivio de tracao, cinta e tensor

= Ligagdes protegidas do
conjunto de mangueiras

Opcional

DGC

D‘ﬁ
01010111

DGC - Regulacao eletrénica da quantidade
de gds que poupa por si
= Sem impulso de gés com turbuléncia ao inflamar o

arco voltaico através da abertura e fecho suave da
valvula elétrica

= Eficiéncia energética gracas a poupanca de gas através
de um ajuste preciso

= Prevencao de erros de soldadura devido a quantidade
excessiva ou insuficiente de gas

= Possibilidade de ajuste digital preciso da quantidade de
gas

= Quantidade de gdas adequada para a respetiva tarefa de
soldadura (JOB) com predefinicao ideal de fabrica
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= Quantidade de gas exata ajustada automaticamente de
acordo com o gds de prote¢do sem conversao para argon,
misturas de argon, CO,, hélio

= Paragem da soldadura quando a quantidade de gas
cai abaixo de um valor critico (botija de gas vazia ou
alimentacao de gas cortada)

= Calculo simplificado devido a registo do consumo exato
de gds em combinacdo com Software ewm Xnet 2.0
(opcional)



Alimentacao do fio - precisa e pratica

= 4 roletes de alimentacao de fio acionados

= Colocacdo automatica do fio, para poupar tempo

= Substituicao dos roletes simples e sem ferramentas
= Fixacdo cativa dos roletes

= Equipado de fabrica com roletes de @ 1,2 mm com
chanfro em U (vermelhos/amarelos) para aluminio

Estao disponiveis carretes com chanfroem U
para @ 0,9-1,0/1,2/1,6/2,0/2,4 mm

Funcées - uteis na utilizacao diaria

= Interruptor de chave - bloquear o comando para
protecdo contra erros de operagdo

= Comutador do modo de programa ou "up/down"

lluminacao interior — para substituicao dos roletes

= Substituicao facil do fio e operagao simples, mesmo em
condicdes de pouca luz

Botao de pressao para colocacao do fio
= Paragem automética do fio em caso de contacto

Botao de pressao para o teste de gds

Ligacdes - robustas e protegidas

= Ligagao central e de d4gua recuada

= Protecao contra impacto através de rebordo plastico
saliente

Sistema de caixa flexFit — robusto e variavel

WHS
%\\ A\ ) WHS - Aquecimento da bobine de fio,
i o novo periodo de seca

= Evita a deposicao de humidade no fio de soldadura
através do pré-aquecimento

= Temperatura regulada para 40°C
= Reduz o perigo de poros de hidrogénio

= Construcdo de fundo robusta feita de fundicdo continua
de aluminio

= Possibilidade de fixacdo para calhas de deslizamento,
pés de borracha, conjunto de rodas, etc.

WRS - Sensor de reserva de fio, sem

surpresas durante a soldadura

= Avisa quando chega a uma quantidade restante de 10%
da bobine de fio através da luz de controlo

= Minimiza o risco de erros de junta na sequéncia da falta
de fio durante a soldadura

= O planeamento de producdo preditivo reduz os
tempos improdutivos e, consequentemente, 0s

custos de producdo, uma vez que é possivel inserir
atempadamente uma nova bobine de fio

ewn IR



Comando Expert XQ 2.0 —
com operacao intuitiva

O comando Expert XQ 2.0 mostra o que o aparelho Vidro do visor — muito resistente
tem para oferecer. O utilizador s6 tem de utilizar

a roda de clique para selecionar: o processo de
soldadura, material, gas, diametro do fio. A curva
caracteristica adequada para a tarefa de soldadura
(JOB) é imediatamente apresentada no LCD robusto
e facil de ler e pode comecar de imediato — para que
possa usufruir de um trabalho mais eficiente.

= Vidro de protecao do visor resistente a riscos
feito de acrilico com revestimento duro

= Sempre facil de ler — sem sinais de desgaste
como nos ecras tateis, por exemplo

= O vidro de protecdo com 3 mm de espessura
em acrilico protege o LCD contra danos

Comando - ldgico, ja que é orientado
para a pratica

Visor LCD - tudo num relance

= Indicacdo de texto claro para parametros

de soldadura e fungoes = Teclado de membrana organizado, auto-

-explicativo e resistente ao po, sujidade e

= Facilmente legivel através da mascara de )
humidade

soldadura
= Mudanca rapida entre niveis devido a

= Bom contraste mesmo em contraluz gragas Fatar o=
operacao orientada para a pratica

a superficie antirreflexo

Mudanca de processo

GMAW Skandard | pulse

= Mudanca rdpida entre
processos de soldadura:
-acArc puls XQ
- forceArc XQ/forceArc puls XQ
- wiredArc XQ/wiredArc puls XQ
- rootArc XQ/rootArc puls XQ

LTt

404 P4

Entrada USB - - coldArc XQ/coldArc puls XQ
para novas tarefas - Positionweld
- XQ pulsado e XQ standard

= Documentacdo offline
dos dados

de soldadura Xbutton - a chave para

= Atualizacdo de soldar

curvas caracteristicas

= Autorizacdo de acesso
individual e adaptacao do
menu

= Atualizacdo de
software

Selecao do idioma -
mais idiomas do que muitos professores

Operacao com roda de clique -
rodar, premir, feito

= |diomas pré-instalados para o menu do utilizador:
alemao, inglés, francés, italiano, neerlandés, polaco,
dinamarqués, letao, russo, espanhol, checo, sueco,
portugués, turco, hingaro, romeno

= Acesso direto a todos os parametros
de soldadura importantes através
de um conceito de funcionamento
intuitivo com funcionalidade de roda

e i< 0 | B =i
macionats o internacionals (k) —f o] =
11 =
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Execucao de programa de soldadura -
varios passos num relance

P4
¥‘ = Definicao simples de todos os parametros de soldadura
i durante a execucdo de programa, por ex., corrente de
1[40 \

Wite spesd [/ arranque, corrente de cratera final

: L
|-correction -3.6Y I ﬁq

+ 1 4t

Janela JOB -
JOB 9 i : Qual é a tarefa de soldadura pretendida?
GMAW Standard | pLI|SE ' = Selecdo de JOB simples de curvas caracteristicas através da
G3Si1 / G4Si s e
- Processo de soldadura
1,20 mm - Tipo de material
Ar-82/C02-18 (M21) Tipo de gas

_H!L —8— @ ﬁd | - Diametro do fio
]

Parametros de soldadura - tudo tem o seu valor

JOES GMAY Skandard | pulse
suf 1,20 mm

4.0 T

147A17. 7V

i 4pf P4 50

= Indicacdo da poténcia efetiva do arco voltaico para o calculo
simples da energia do arco

= Valores nominais, reais e Hold

= Modos de operacao
= Mensagens de estado

Mudanca rapida entre os processos MIG/MAG -
»GMAW Standard I pulse o resultado ideal em cada tarefa de soldadura

forceArc | forceArc puls = acArc puls XQ - ideal para a soldadura de aluminio na drea de chapas
coldArc | coldArc puls T
= rootArc XQ/rootArc puls XQ - para a soldadura de raiz perfeita

rootArc | rootArc puls
wiredArc | wiredArc puls de chapas finas

= forceArc XQ/forceArc puls XQ - arco voltaico de alto desempenho com
penetracao elevada

= coldArc XQ/coldArc puls XQ - de baixa entrega térmica para soldadura

= wiredArc XQ/wiredArc puls XQ - arco voltaico de alto desempenho
com estabilizador de penetragao através da regulacdo dinamica do fio

= Positionweld - para soldar em posicdes forcadas
= XQ pulsado e XQ standard

ewn



Tocha de soldadura PM 551 W ALU -
para resultados de soldadura constantes

Um sistema que liga tudo: desde a fonte de energia e

o inovador processo de soldadura acArc puls XQ até a
tocha de soldadura, passando pelo alimentador de fio.
Na EWM, todos os componentes sao perfeitamente
compativeis entre si. O resultado: a soldadura é melhor e
mais simples.

Fonte de energia
Titan XQ 400 AC puls Alimentador de fio Tocha de soldadura

com acArc puls XQ Drive XQ AC PM 551 W ALU

O bico de contacto com contacto forcado garante
um contacto constante do fio no bico. O resultado:
uma elevada estabilidade do arco voltaico com
resultados de soldadura constantes e uma vida util
significativamente mais longa.

Bico de contacto com contacto

forcado
= Liga de cobre-crémio-zircénio
= Vida util significativamente mais
longa A bicha de guiadofioemPAe
= Auto-centrante com furo para E% a espiral do pescoco da tocha
rececao da espiral/bicha de ‘:\‘:‘“ garantem uma alimentacdo
guia do fio o de fio uniforme e com friccédo
minimizada.
L]

-

Bocal de gas cénico

= Fluxo de gés direcionado

= Resultados de soldadura sem
vestigios de fumo
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Welding 4.0 — Sistema de gestao de
soldadura ewm Xnet 2.0

Com o inovador sistema de gestao de soldadura processos transparentes, desde o planeamento
Welding 4.0 ewm Xnet 2.0, Industrie 4.0 afirma-se até ao recélculo da junta soldada, passando pela
também na drea da soldadura. As vantagens sdao producao, esta sempre tudo debaixo de olho. O
evidentes: a interligacao reforcada de produto ewm Xnet 2.0 oferece as vantagens de Industrie 4.0
e homem aumenta a eficiéncia e a qualidade, para oficinas de soldadura de qualquer dimenséo ou
reduz os custos e, a0 mesmo tempo, economiza especialidade.

recursos. Gragas a monitorizacao inteligente e a

Industry = Interligacao de qualquer nimero de
fontes de alimentacao de soldadura -

0
% por LAN/Wi-Fi

= Transferéncia offline de dados facil
através de ligacdo USB

L
®,

Interface OPC UA

Através da utilizacao de interfaces padronizadas, como por ex. OPC UA, é possivel
exportar dados do sistema EWM para um formato padrao, de modo que possam
ser integrados em sistemas de gestdo da producao de nivel hierdrquico superior.

Mddulos e componentes

= Kit basico - registo e gestao de dados de soldadura e = Upgrade 2 - Gestdo de componentes — gestdo de
transferéncia de valores de consumo em tempo real componentes, criacdo de planos de sequéncia de
= Upgrade 1 - WPQX Manager - criacdo e gesto de soldadura, atribuicao de WPS (especificacGes de
instrucdes de soldadura e atribuicdo das mesmas a procedimento de soldadura)
soldadores = Upgrade 3 - Projecdo de tarefas de soldadura
complexas

= Xbutton - Direitos de acesso e atribuicdo de WPS ao
soldador através de chave de hardware robusta

Vantagens

= Registo dos dados de soldadura = Possibilidade de transferéncia para todos os

= Armazenamento, visualizacdo e andlise centralizadas equipamentos de soldadura dentro da rede

= Online Monitoring - comando e monitorizacao = Anadlise, avaliagao, criagao de relatérios e documentacdo
do processo de soldadura de qualquer nimero de online de parametros de soldadura registados de cada
equipamentos de soldadura a partir de qualquer equipamento de soldadura ligado em rede com a ajuda
ndmero de postos de trabalho de PC de diversas ferramentas de documentacdo e avaliacéo

= Disposicao grafica dos participantes da rede cdmoda e
facil de criar com base num esquema de pavilhdo, com
funcao de zoom, janela de navegacao, etc.
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Dados técnicos

Titan XQ 400 AC puls

Faixa de ajuste da corrente de
soldadura

Ciclo de trabalho da corrente
de soldadura com temperatura
ambiente de 40°C

100%
80%

Tensoes de rede 50 Hz/60 Hz

Fusivel de rede (agdo lenta)
Eficiéncia
cos @

Tensdao em vazio
com tensao de rede de 3 x 400V

Poténcia max. de ligacao
Poténcia recom. do gerador
Tipo de protecao

Classe CEM

Temperatura ambiente
Refrigeracdo do equipamento

Refrigeracdo da tocha de
soldadura

Depdsito da dgua de refrigeracao
Marcacgdo de seguranca
Normas

Medidas Cx Ax L

Peso do equipamento refrigerado
aagua

WWW.ewm-group.com

5A-400 A

370A
400 A

3 x 400V (-25% até +20%) até 3 x 500 V

(-25% até +10%)
3x25A
88%

0,99

82V

18,6 KVA
25 kVA
IP 23
A
-25°C até 40°C
Ventilador

Agua
8l

/CE
IEC 60974-1,-2,-10

1152 x 976 x 686 mm
45,3 x 38,4 x 27 pol.

128 kg/282,19 Ib

3Years Years
e

ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days
" *For details visit wwi.ewm-group.com J

\\\\\\\\\\\\\\\
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Drive XQ AC

Ciclo de trabalho da corrente
de soldadura com temperatura
ambiente de 40°C

ciclo de trabalho
100%

ciclo de trabalho
40%

Velocidade de alimentacao de fio
Conjunto de rolos de fabrica

Acionamento

Ligacao da tocha de soldadura
Compativel com entrada de
inspecao

Diametro da bobine de fio

470 A

600 A

0,5 m/min até 25 m/min
Carretes com chanfro em U
1,2 mm (para fio de aluminio)
4 carretes (37 mm)
Euroconector (EZA)

Completamente,
a partir de 42 cm (oval)
bobines de fio normalizadas de
200 mm até 300 mm

Tipo de protegao IP 23
Classe CEM A
Temperatura ambiente -25°C até 40°C
Sinais de seguranca C€
Normas IEC 60974-1,-5,-10

. 660 x 380 x 280 mm
Medidas Cx Ax L 26%15x 11 pol.

13 kg
Peso 28,66 b
- MIG-AC MIG/MAG - TIG - Soldadura manual Goivagem

i RARK E

MIG/MAG \;TIG

‘ MV

A

.l
puis | gouging




WE ARE WELDING

Gostaria de obter mais informagoes? Contacte-nos por telefone ou por e-mail! Estamos a sua disposicao.

Tel.: +49 2680 181-0 | www.ewm-group.com
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EWM AG
Dr.-Glinter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Miindersbach

Tel.: +49 2680 181-0 | Fax: -244
WWW.ewm-group.com
www.sales.com

info@ewm-group.com

Visite-nos! : ﬂ D D EB

O conteudo do presente documento foi pesquisado, verificado e editado de forma criteriosa. Reservamo-nos ainda assim o direito a alteragoes, erros ortograficos e inexatidoes.

Qualidade
alema

A EWM AG é o maior fabricante
da Alemanha e um dos principais
fornecedores e responsaveis pela
evolucgao tecnoldgica no

setor da tecnologia de soldadura
por arco voltaico.

Com solugdes completas
inovadoras e sustentaveis para
desde clientes industriais

até empresas artesanais e
uma grande dose de paixao,
esta empresa familiar de
Miindersbach vive, ha mais de
60 anos, o seu lema

"WE ARE WELDING".

parceiro para
toda a tecnologia
de soldadura
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