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EWM acArc puls XQ —
puhtaat hitsaussaumat helposti

Uusien Titan XQ 400 AC puls -koneiden acArc puls XQ:lla prosessin napaisuus muuttuu
vaihtovirtahitsausprosessin ansiosta MIG- positiivisen (pulssin) ja negatiivisen valilla. Lampo
alumiinihitsaus helpottuu sekd manuaalisena siirtyy materiaalista hitsauslisdaineeseen. Siten
etta automatisoituna. MIG-AC mahdollistaa ilmaraot silloittuvat hyvin, ja hitsaushdyrypaastot
puhtaat saumat ilman savujalkia ohuimmillakin jaavat pienemmiksi.

metallilevyilla, myos AIMg-seoksilla.

Edut

= Taydellista alumiinin hitsausta, myos ohuilla levyilla

= Erittdin hyvat sytytysominaisuudet

= Erinomainen ilmarakojen silloitus jopa automatisoiduissa sovelluksissa

= Minimoitu lammaontuonti

= Suuri hitsausnopeus

= Valokaaren helppo ja turvallinen kasittely manuaalisessa ja automaattisessa hitsauksessa
= Soveltuu hyvin lisaainehitsaukseen alumiinilla (3D-hitsaus)

= Puhtaita hitseja huomattavasti vahdisemman magnesiumoksidin ansiosta

= Vahemman hitsaussavupaastoja

= Nopea digitaalinen virran ohjaus EWM:n RCC-tekniikan avulla (Rapid Current Control)

a" Tunnetut EWM DC -hitsausprosessit sisdltyvat laitteeseen ilman lisdhintaa —
kuten kaikissa Titan XQ -malleissa.

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - taydellinen juuren hitsaus, taydellinen silloitus
= coldArc XQ / coldArc puls XQ — [ammon minimointi ohutlevyhitsauksessa

= forceArc XQ / forceArc puls XQ - [ammdn minimoivat, suuntavakautetut
suurtehovalokaaret, joilla on syva tunkeuma

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - ldammon minimoivat, suuntavakautetut —
o\m,com Sl/t/l‘a

suurtehovalokaaret, tunkeuman vakauttimella muuttuvassa suutinetdisyydessa PN 'br%
S cpd :
= Positionweld - helppoon ja tdydelliseen asentohitsaukseen §@ i
. . N ;
= Pulssi XQ ja vakio XQ Paivitys 2020
= TIG- ja puikkohitsaus, talttaus Pulssihitsaus

Titan XQ -

testaa nyt!
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Hitsaussaumat, kirkkaita kuin timantit

acArc puls XQ -
taydellinen limiliitosten AC-alumiinihitsaukseen

acArc puls XQ on ihanteellinen valokaari alumiinin ohutlevyhitsaukseen. Helposti hallittava valokaari on
ihanteellinen seka manuaaliseen ettd automaattiseen hitsaukseen. Hitsauksen savupadstojen pienentyessa
hitsaaja kuormittuu vahemman ja hitsaussaumat pysyvat puhtaina — timantin kirkkaina.

Edut

= Puhtaita hitsaussaumoja huomattavasti vahaisemman magnesiumoksidin ansiosta kiitos matalamman
pisaralampatilan

= Vahemman hitsaussavupaastoja
= Vakaa valokaari, myos suurilla ilmaraoilla

= Pienempi lammontuonti levyyn

1,5mm
ilmarako

Limiliitos: levyn
Levyn paksuus 1,5 mm | 1,2 mm AIMg 4,5 lanka | Argon 100 % paksuus
69 A| 15,4V | hitsausnopeus 70 cm/min. | ilmarako 1,5 mm

Edut

= Taydellista alumiinin hitsausta, my6s ohuilla levyilla
= Erinomainen silloitus jopa automatisoiduissa sovelluksissa
= Minimoitu ldmmontuonti, levy ei peta
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acArc puls XQ -
taydellinen pienahitsien AC-alumiinihitsaukseen

acArc puls XQ:n avulla hitsaat vain 1,0 mm:n paksuisia levyja myds manuaalisesti pienemman lammadntuonnin
ansiosta ilman, etta ne pettavat.

Pienabhitsi:

Levyn paksuus 1,0 mm | 1,2 mm AIMg 4,5 lanka |
Argon 100% | 48 A| 14,1V |

hitsausnopeus 60 cm/min.

Edut

= Minimoitu lammontuonti

= Suuri hitsausnopeus

= Valokaaren helppo ja turvallinen kasittely manuaalisessa ja automaattisessa hitsauksessa
= Puhtaita hitsaussaumoja huomattavasti vahaisemman magnesiumoksidin ansiosta

= Vahemman hitsaussavupaastoja

acArc puls XQ + Positionweld — taydelliseen TIG-optiikkaan

Positionweldin avulla voit luoda MIG-hitsaussaumoja tdaydelliseen TIG-optiikkaan. Myds asentohitsaus on
melko helppoa Positionweldin avulla.

Edut

=  MIG-hitsaus TIG-optiikalla

= Helppo asentohitsaus

= Erinomainen eri levypaksuuk-
sien yhdistamiseen

Pienahitsi:
Levyn paksuus 2 mm | 1,2 mm AlMg 4,5 lanka | Argon 100 % |
73 A| 15,4V | hitsausnopeus 45 cm/min.




Titan XQ 400 AC puls —
acArc puls XQ alumiinin hitsaukseen

Uuden AC-hitsausprosessin acArc puls XQ lisaksi Monien lisdvarusteiden ja kattavien tarvikkeiden
uudet Titan XQ 400 AC puls -koneet sisaltavat kaikki  avulla jokainen kadyttdja voi itse muokata laitetta
DC-hitsausprosessit — ilman lisakustannuksia. Nain ja sen sovelluksia. Vain yksi asia pysyy samana
EWM mullistaa MIG-AC-alumiinihitsauksen. kaikissa: korkea laatu, hyva kdyttosuhde ja siten
Titan XQ 400 AC puls on varustettu Expert 2.0 XQ pitka elinkaari, erinomaiset hitsausominaisuudet ja
-ohjauksella ja on vesijaahdytteinen. intuitiivinen kdytettavyys.

cllin |

Kaikki AC- ja hyvaksi todetut DC-MIG/MAG-prosessit sisaltyvat laitteeseen ilman
lisamaksua!

Uuden RCC-invertteriteknologian avulla
Titan XQ pulssin hitsausominaisuuksia on paranneltu kaikissa hitsausprosesseissa.

= Uutuus! acArc puls XQ - ihanteellinen alumiinin ohutlevyhitsaukseen

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - tdydelliseen juuren hitsaukseen

= coldArc XQ / coldArc puls XQ - lammadn minimointi ohutlevyhitsauksessa
= forceArc XQ / forceArc puls XQ suurtehovalokaari syvalla tunkeumalla

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - suurtehovalokaari polton vakauttimella dynaamisen
langanohjauksen avulla

= Positionweld - asentohitsaukseen
= Pulssi XQ ja vakio XQ
= TIG- ja puikkohitsaus, talttaus

flexFit-kotelojarjestelma monilla kiinnitys-
mahdollisuuksilla — Jarjestys on puoli hitsausta

= Vélikaapelipaketin pidike, langansyottolaitteen lilke — tai mita
tahansa: monet yksil6lliseen kdyttoon sopivat tarvikkeet ja
lisdvarusteet voidaan kiinnittda alumiinisen kotelon ylempien,
hyodyllisten ristikkotukien avulla

EWM-valikaapelipaketti -
korkealaatuinen ja pitkaikdinen

= Pistokkeet teollisuuslaatua

= Erittdin joustavat ohjaus- ja hitsauskaapelit suurille taivutus- ja
vaantojaykkyyksille

= Kangaspaallysteiset putket suurille paine- ja lampétilakuormille

= Diffuusion kestavat kaasuputket EN 559:n mukaisesti

= Kestdva letkujen pinnoite

= Molemminpuolinen vedonpoistaja

= Nopeampi vaihto - kaikki liitdnnat ovat kdytettavissa ulkopuolelta
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Drive XQ - tuo kaikki toiminnot toimintapisteelle

= Expert XQ 2.0, jossa hitsausparametrien ja toimintojen selvakielinen naytto

Suojaluukku - dla anna lialle mahdollisuutta

= Suojaa koko ohjausta lialta ja iskuilta.

= Suojaluukku on helppo avata myos kasineet kadessa
ergonomisesti muotoillulla kahvalla

Lisavaruste: langansyéttolaite, pyoriva

Kahvat - katevaa kasittelya

= Ergonominen muotoilu

= Vaivaton ote kasineilla ja turvallinen
laitteiston siirto

= Maakaapeli tai poltinletkupaketti voidaan ripustaa
yldosaan kaytannollisesti ja siististi

= Kiinnitysmahdollisuus polttimen pitimelle molemmissa
kahvoissa, erikseen oikea- ja vasenkatisille (lisdvaruste)

Kahvaputki

= Kestdva alumiinivaluputki ergonomisesti pyoristetty takaosa
ja hyvin otteeseen sopiva lapimitta tekevat hitsauskoneen
kasittelystd helppoa

= Joustava kaytto alapuolen flexFit-jarjestelmalla lisdvarusteiden
ja lisdlaitteiden kiinnittamiseen liukupalojen avulla

LED-tilarivi

= [Imaisee varilla
tamanhetkisen toimintatilan

Liitantakentta

= Hieman alaspain kallistetut liittimet edessa ja takana
vahentavat liitettyjen kaapelien vaantymista

= Helpot, tyokaluttomat liitannat kaikille kaapeleille




Langansyottolaite Drive XQ AC -
helppoutta ja tarkkuutta

Hankalilla rakennustelineilld, vaikeasti
saavutettavissa tydasemissa tai suuria osia
valmistettaessa - kaikkialla joustava Drive XQ
-langansydttolaite on miellyttava tydpari. Paino
vain 13 kg (ilman lankakelaa) ja ergonomisesti

Kelansuoja - polysuoja tarkistusikkunalla

tasapainotettu kahva — menee tarvittaessa lapi
miesluukusta. Korkean tarkkuuden langansyo6tto
neljalla telalla takaa tasaisina pysyvat hitsaustulokset,
sadstaa hermoja ja maksaa itsensa takaisin — pidempi
elinika kovimmassakin kolmivuorotydssa.

= Polytiivis kelansuoja

= Tarkastusikkuna lankakelan maaran ilmaisimelle
= Yksinkertainen ja helppo kelanvaihto

= Tdysin eristetty lankatila

Lukitusjarjestelma — aina luotettava

hhad LT

= Kovimmassakin kdytdssa kannet pysyvat suljettuina

Laitteet — hyvin harkittu kokonaisuus

= Vélikaapelipakettien vaihto ilman tydkaluja

= Mitdan sahkdasennuksiin puuttumista ei tarvita
ulkoisten liitantdjen takia

= Vedenpoistin letkupaketissa
hihnan ja soljen kera

= Suojattu letkupaketin liitanta

Lisavaruste

DGC
"‘ﬁ DGC - Elektroninen kaasumaaran saato
saastoja sinulle
= Viltetaan valokaaren turbulenssi valokaaren
sytytyksessa avaamalla ja sulkemalla sahkoista venttiilia
= Tehokkuutta kaasunsaastona tarkan saadon ansiosta

= Ennaltaehkaisee hitsausvirheet liian tai lilan vahan
kaasun takia

= Kaasumadran tarkka asetus digitaalisesti

= Sopiva kaasumaara jokaiselle hitsaustehtavalle (JOBille)
optimaalisena tehdasasetuksena
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= Tarkka kaasumaara jokaiselle suojakaasulle
automaattisesti ilman muuntolaskuja argonille, argon-
seoksille, CO_:lle, heliumille

= Hitsauksen lopetus kaasumadran pudotessa kriittiselle
tasolle (suojakaasupullo tyhja tai kaasunsy6tto katkennut)

= Yksinkertaistettu laskenta tallentamalla tarkka
kaasunkulutus kayttden ewm Xnet 2.0 -ohjelmistoa
(lisdvaruste)



Langansyo6tto - tarkka ja kdytannollinen

= 4 langansyottorullaa

= Aikaa sddstava automaattinen langansyotto
= Yksinkertainen, tyokaluton rullanvaihto

= Tarttuva rullien kiinnitys

= Tehtaalla varustettu @ 1,2 mm U-urapyorilla
(punainen/keltainen) alumiinia varten

i U-uralliset langansyottopyodrat ovat saatavilla
kokoina @ 0,9-1,0/1,2/1,6/2,0/2,4 mm

WHS

A

WHS - lankakelan lammitys,
uusi kuivumisjakso

= Estda kosteuden paasyn hitsauskohtaan
esilammityksen avulla

= Sdadettava lampotila 40 °C:een
= Pienempi vetyhuokosten riski

Toiminnot - hyddyllisia paivittdisessa kaytossa

= Avainkytkin - katkaisee ohjauksen suojaten
luvattomalta kaytolta

= Vaihtokytkinohjelma tai Up-/Down-tila

Sisavalaistus - rullien vaihtoon

= Helpompi langan vaihto ja yksinkertainen kaytto
my®ds vaikeissa valaistusolosuhteissa

Painonappi, langansyo6tto

= Automaattinen langan pysaytys kosketuksesta

Painonappi, kaasutesti

Liitanta - vakaa ja suojattu

= Sisaanrakennetut keskus- ja vesiliitannat
= Ulostydntyva muovireuna suojaa iskuja vastaan

flexFit-kotelojarjestelma - luja ja muunneltava

= Vankka, alumiinivalusta valmistettu runkorakenne

= Kiinnitysmahdollisuus liukukiskoille, kumitassuille,
pyorasarjalle jne.

WRS - jaljella olevan lankamaaran anturi,

ei yllatyksia hitsauksen aikana

= Varoittaa merkkivalolla, kun lankakelaa on jaljella 10 %

= Pienentda langan loppumisesta aiheutuvien
saumavirheiden riskia hitsauksen aikana

= Ennakoiva tuotannonsuunnittelu vahentaa tuotta-
mattomia aikoja ja siten tuotantokustannuksia, silld uusi
lankakela voidaan vaihtaa hyvissa ajoin




Ohjaus Expert XQ 2.0 —
intuitiivisella kayttoliittymalla

Expert XQ 2.0 -ohjaus ndyttaa, mita laite tarjoaa.
Kayttdjan on vain valittava valintapyoralla:
hitsausmenetelmd, materiaali, kaasu, langan
halkaisija. Hitsaustehtavan (JOB) ominaisuudet
tulevat valittomasti kestavalle ja helppolukuiselle
LCD-naytolle, ja voit aloittaa tydon — enemman
mukavuutta tehokkaaseen tyohon.

Nayttolevy — kovapintainen

= Naarmuuntumaton naytonsuojalevy
akryylilasista, kovapinnoitettu

= Hyvin luettava - ei kerda kulumisen merkkeja
kuten esimerkiksi kosketusnaytot tekevat

= 3 mm vahva akryylilasisuojalevy suojaa
LCD-ndyttoa vaurioilta

LCD-naytto - kaikki yhdella vilkaisulla Ohjaus - looginen ja kdaytannonlaheinen

= Kalvonappaimet, selked, itsensa selittava seka
polya, likaa ja kosteutta hyvin kestava

= Hitsausparametrien ja toimintojen
selvakielinen naytto

= Nopea vaihto kdytanndn toiminnan tilojen
vélilla

= Helppo lukea hitsausmaskin lapi

= Hyva kontrasti myos taustavalossa
heijastamattoman pinnan ansiosta

Prosessin muutokset

= Nopeampi vaihto
hitsausmenetelmien valilla:
-acArc puls XQ
- forceArc XQ / forceArc puls XQ
- wiredArc XQ / wiredArc puls XQ
- rootArc XQ / rootArc puls XQ
- coldArc XQ / coldArc puls XQ
- Positionweld
- Pulssi XQ ja vakio XQ

USB-liiténta -
uusille toille

= Offline-dokumentaatio
hitsaustiedoille

Xbutton - avain

hitsaukseen

= Ominaisuuksien
paivitys

= Ohjelmistopaivitys = Yksilolliset kiyttdoikeudet

ja valikkosaadot

Click-Wheel-kaytto -
kdanna, paina, valmis

Kielen valinta -
tuntee useampia kielia kuin monet professorit

= Suora paasy kaikkiin tarkeisiin
hitsausparametreihin intuitiivisen
Click-Wheel-kdyttokonseptin
toimintojen ansiosta

= Kdyttovalikon esiasennetut kielet saksa, englanti,
ranska, italia, hollanti, puola, tanska, latvia, venaja,
espanija, tSekki, ruotsi, portugali, turkki, unkari, romania

i< 0 | B =i
e
Cansainvalisiss yheikeiess (mm/tuuma) —f ) -
11 =
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Wire speed [[min] 4.0 h'u

L
|-correction -3.6Y I ﬁq

+ 1 4t

+JOB 9
GMAW Standard | pulse
G3Si1 1 G4Si1
1,20 mm
Ar-82/C02-18 (M21)

4 & O

JOES GMAY Skandard | pulse
suf 1,20 mm

4.0 T

147A17. 7V

i 4pf P4 50

»GMAW Standard | pulse

forceArc | forceArc puls
coldArc | coldArc puls

rootArc | rootArc puls
wiredArc | wiredArc puls

Hitsausohjelmasarja -
useita vaiheita yhdella vilkaisulla

= Kaikkien hitsausparametrien helppo asetus
ohjelman ajossa, kuten aloitusvirta, kraaterivirta

JOB-ikkuna -
mika hitsaustehtava seuraavaksi?

= Helppo JOB-valinta ominaisuuksille Click-Wheelin avulla
- hitsausprosessi
- materiaalilaji
- suojakaasulaji
-langan lapimitta

Hitsausparametrit - kaikilla on arvonsa

= Tehollisen valokaaritehon naytto
yksinkertaiseen myodtéenergian laskentaan

= Nimellis-, tosi- ja pitoarvot
= Toimintatavat
= Tilailmoitukset

Nopea vaihto MIG/MAG-prosessien valilla —

parhaat asetukset jokaiselle hitsaustehtavalle

= acArc puls XQ - ihanteellinen alumiinin ohutlevyhitsaukseen

= rootArc XQ / rootArc puls XQ - tdydelliseen juuren hitsaukseen

= coldArc XQ / coldArc puls XQ — Idmmdn minimointi
ohutlevyhitsauksessa

= forceArc XQ / forceArc puls XQ - Suurtehovalokaari syvalla
tunkeumalla

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - Suurtehovalokaari polton
vakauttimella dynaamisen langanohjauksen avulla

= Positionweld - asentohitsaukseen
= Pulssi XQ ja vakio XQ




Hitsauspistooli PM 551 W ALU -
tasaisiin hitsaustuloksiin

Jarjestelma, joka yhdistaa kaiken: hitsausvirtaldhteesta
ja innovatiivisesta hitsausprosessista acArc puls XQ
langansyottolaitteen kautta aina hitsauspistooliin.
EWM:I13 kaikki osat on sadadetty optimaalisesti toisiinsa.
Tulos: hitsaat paremmin ja helpommin.

Virtalahde
Titan XQ 400 AC puls langansyottolaite Hitsauspistooli
acArc puls XQ:lla Drive XQ AC PM 551 W ALU

Pakkokosketuksellinen virtasuutin varmistaa
jatkuvan langan kosketuksen virtasuuttimessa.
Tulokset: suuri valokaaren vakaus tasaisilla
hitsaustuloksilla ja selvasti pidemmilla
tyostettdvyysajoilla.

Pakkokosketuksellinen kosketussuutin

= Kupari-kromi-zirkoni-metalliseos

= Selvasti pidemmat tydstettavyysajat

PA-langanjohde ja polttimen
kaulaspiraali takaavat
mahdollisimman vahaisen kitkan
ja tasaisen langansyoton

= |tsekeskittyva reidllinen

langanjohdespiraalin pitdmiseen .;:-\\”\\

Kartiomainen kaasusuutin

= Kohdennettu kaasuvirta
= Savuttomat hitsaustulokset
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Welding 4.0 — hitsauksen
hallintajarjestelma ewm Xnet 2.0

Teollisuus 4.0 on tulossa myos hitsaustuotantoon
innovatiivisten Welding 4.0 -hallintajarjestelmien,
kuten ewm Xnet 2.0:n, kautta. Edut ovat selvat:
tuotteiden ja ihmisten vahvempi verkostoituminen
lisda tehokkuutta ja parantaa laatua, vahentaa
kustannuksia ja sadstaa samalla resursseja.

L
®,

OPC UA -liitéanta

Kayttamalla standardoituja rajapintoja, kuten esimerkiksi OPC UA:ta, EWM-
jarjestelman tiedot voidaan viedd vakiomuotoon, jotta ne voidaan integroida

korkeamman tason tuotannonohjausjarjestelmiin.

Moduulit ja komponentit

= Perussarja — Reaaliaikainen hitsaustietojen tallennus ja
hallinta seka kulutusarvojen lahetys

= Pdivitys 1 - WPQX-Manager - Hitsausohjeiden luonti,
hallinta ja hitsaajien nimedaminen

Edut

= Hitsaustietojen tallentaminen
= Keskitetty tallennus, katselu ja analysointi

= Online-seuranta - Hitsausprosessin ohjaus ja valvonta
useimmissa hitsauskoneissa onnistuu mista tahansa PC-
tydasemasta

= Siirtomahdollisuus kaikille verkossa oleville
hitsauskoneille

Alykkaan seurannan ja lapindkyvien prosessien

ansiosta sinulla on aina kokonaiskuva suunnittelusta
tuotannon kautta aina hitsisauman loppulaskentaan
saakka. ewm Xnet 2.0 tarjoaa Teollisuus 4.0:n edut

kaikissa kokoluokissa ja toimintamuodoissa.

Industry = Usean hitsausvirtalahteen
4. verkottuminen - LAN tai WiFi

@ .im | . Offline-tiedonsiirto USB-litinnin

kautta

= Pdivitys 2 - Osien hallinta — Hallitse osaa, luo
hitsausjarjestyskaavioita, kohdista hitsausohjeita

= Pdivitys 3 - Monimutkaisten hitsaustehtavien
projektointi

= Xbutton - kayttdoikeudet ja hitsausohjeet hitsaajalle

lujarakenteisella laitteistopainikkeella

= Analyysi, arviointi, raportointi ja dokumentointi

verkossa rekisteroityina hitsausparametreina kullekin
verkon hitsauskoneelle erilaisten dokumentointi- ja

arviointityokalujen avulla

= Mukava ja helppokayttdinen graafinen naytto
verkkokayttdjille, perustuu hallisuunnitelmaan,

zoomattavissa suurempaan kokoon, navigointi-ikkuna

ja paljon muuta.
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Tekniset tiedot
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Titan XQ 400 AC puls
Hitsausvirran asetusalue 5A-400 A
Hitsausvirran kdyttésuhde
ympariston lampatilassa 40 °C
100 % 370 A
80 % 400 A

Syo6ttojannite 50 Hz / 60 Hz

3x400V (-25 %..+20 %) -3 x 500V

(-25 %...+10 %)

Paasulake (hidas) 3x25A
Tehokkuus 88 %
cos ® 0,99
Tyhjékéyntijénni.t.g _ i 82V

3 x 400V verkkojannitteelld

Maks. liitantateho 18,6 kVA
Suositeltu Generaattoriteho 25 kVA
Suojausluokka P23
EMV-luokka A
Ympariston [ampotila -25°C..+40°C
Laitteen jaahdytys Tuuletin
Pistoolinjaahdytys Vesi
Jadhdytysvesisailio 8L
Turvamerkinta /CE

Standardit
Mitat Px Kx L

Paino, vesijaahdytteinen laite

WWW.ewm-group.com

IEC 60974-1,-2,-10

1152x976 x 686 mm
45,3 x38.4 x 27 tuumaa

128 kg /282,19 1b
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Drive XQ AC

Hitsausvirran kdyttosuhde
ympadriston lampatilassa 40 °C

100 %:n

kiyttosuhde 470 A

40 %:n

kayttosuhde 600 A
Langansyotténopeus 0,5 m/min-25 m/min

U-uralliset langansyottopyorat

Rullavarustelu tehtaalta s
1,2 mm (alumiinilangalle)

Syottoyksikkd 4 rullaa (37 mm)
Keskusliitanta Euro-keskusliitanta (EZA)
Kokonaan,

Mahtuu miesluukuista alk. 42 cm (ovaali

normitettu lankakela

Lankakelan halkaisija 200 mm-300 mm

Suojausluokka P23
EMV-luokka A
Ympadriston lampdétila -25°C..+40°C
Turvamerkinnat C€
Standardit IEC 60974-1, -5,-10
. 660 x 380 x 280 mm
LHIERIERLSIE 26 x 15 x 11 tuumaa
. 13 kg
Paino 28,66 Ib
MIG-AC - MIG/MAG TIG Puikkohitsaus | Talttaus
KANKA ELE Lo L 5
MIG/MAG TG MMA gouging




WE ARE WELDING

Haluatko lisatietoja? Soita tai laheta meille sahkopostia! Autamme mielellamme.
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EWM AG

Dr.Glinter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Miindersbach

Puh.: +49 2680 181-0 | Faksi: -244
WWW.ewm-group.com
www.ewm-sales.com

info@ewm-group.com

Kay sivustolla;mme! £ ] > 1 ¥ [O]in]

Taman asiakirjan sisalto on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat silti mahdollisia.

Laatua
Saksasta

EWM AG on valokaari- ja hitsaus-
tekniikan alalla Saksan suurin
valmistaja ja maailmanlaajuisesti
yksi tarkeimmista tarjoajista ja
teknologian kehittgjista.

Kehityksen suuntaiset ja kestavat
kokonaisratkaisut teollisuusasi-
akkaista aina kasityolaisammat-
teihin asti ja suuri annos palavaa
kiihkoa on Saksan Miinders-
bachissa olevan perheyrityksen
johtavana ajatuksena jo yli 60
vuoden ajan

“WE ARE WELDING".

kumppani koko
hitsaustekniikan
alalla

Myynti | Neuvonta | Huolto
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