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coldArct XQ
FULL KONTROLL OVER DROPP-OVERGANGEN.

coldArct XQ ir en svetsprocess som har utvecklats speciellt for automatiserad svetsning. Svetstraden liggs
kontrollerat i droppform pa materialet som ska svetsas genom att svetsspanningen och svetsstrémmen regleras
och genom att traden aktivt flyttas fram och tillbaka pa materialet som ska svetsas.

Med den aktiva trddrorelsen dr det mojligt att utdka kortljusbdgens fysikaliska granser. Den héga processtabiliteten
tilldter dérmed hogre svetshastighet.

coldArct XQ ir en effektiv process, dar samspelet mellan olika komponenter medfér manga fordelar.
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FORDELARNA.,

coldArct XQ@-svetsprocessen forenar fordelarna med en energireducerad, digitalt styrd kortljusb&ge via
RCC-modulen och en dynamisk tradmatning. Det leder till maximal ljusbdgestabilitet vid minimala svetssprut. Tilldter
avsevart hogre svetshastighet samtidigt som vdarmeintrangningen reduceras.

Det fungerar sa hér:

Med hjalp av RCC-modulen skapas en digitalt reglerad kortljusbage som ar energi- och sprutfattig. Dock &r
denna begransad av kortljusbadgens fysikaliska granser och tillater ddrmed bara en viss smalteffekt. Den hogre
tradmatningshastigheten leder till att en blandbage (som bor undvikas) uppstar.

Tack vare den aktiva tradrorelsen hos cold Arct XQ kan omréadet for kortljusb&gen nu 6kas mérkbart. Dirmed
kan hogre smalteffekt vid hogre svetshastigheter uppnas, vid fortsatt 1ag varmeintrangning. Strackenergin och
varmeintrangningen reduceras och leder till liten deformering, sérskilt vid svetsning av tunnare plattjocklekar. Detta &r
sarskilt intressant for CrNi-material.

Dessutom dr ljusbdgen mycket stabil. Stabiliteten minimerar inte bara svetssprutet utan kar dven svetshastigheten
maérkbart. Dessutom é&r ljusbdgen okénslig vid dndring av stickout och svetsbrédnnarens orientering. Ljusbdgens héga
stabilitet leder tack vare den exakta tradrorelsen dven till en hog tdndsakerhet. Dessutom justeras ljusbdgslangden

i svetsprocessen vid varje droppdvergang.
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DEN AKTIVA TRADRORELSEN.

SNABB, KONTROLLERAD, EXAKT.

Tradden rérs med hog hastighet i riktning mot
smaltbadet. Under tiden branner ljusbagen pa smaltan
och skapar samtidigt en smalt droppe.

Sa snart traden ror vid sméltan 6vergar de smalta
dropparna i kortslutning till smaltbadet.

Med den aktiva mekaniska reverseringen dras
traden ut fran smaltbadet mycket exakt och
ljusbagen tands igen.

Kombinationen av snabb strdmreducering tack vare
RCC-modulen och den styrda mekaniska rorelsen
av trdden majliggor resultat utan sprutbildning vid
hogsta processtabilitet.

Sl

Ater steg 1 genom att tradrorelsen vands.

Hela trddrorelsen sker individuellt for varje enskild
droppe som 16sgors.
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ETT PERFEKT SAMSPEL.

Titan XQ R-strémkallan med den integrerade RCC-modulen utgdr grunden for alla komponenterna.
Tillsammans med den nya cold Arct XQ-regleringen skapas en unik process.

Tradmatarenheten M Drive 4 Rob 5 sorjer for
en kontinuerlig trddmatning dver ett avstamt
medelvdrde.

Tradlagret kopplas mellan trddmatarenheten
och robotsvetsbrannaren och anvénds som
buffert mellan komponenterna for att utjgmna
den aktiva tradrorelsen.

| den speciella coldArct XQ -
robotsvetsbrannaren ar en hogdynamisk
motor integrerad, som for traden fram och
tillbaka i hogt frekvensomrade.
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Vi ger dig garna rad: sales@ewm-group.com

EWM dr din partner for den bésta svetstekniken. Med EWM svetsar
du ldbnsammare, sdakrare och med hogre kvalitet. Innovativa
anldggningar, kraftfulla svetsprocedurer, digitala tekniker och
tjdnster samt radgivningskompetens fran EWM hjdlper dig att
utféra dina svetsuppgifter med perfekt resultat.
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