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coldArct XQto proces spawania opracowany specjalnie do spawania zautomatyzowanego.
Drut spawalniczy nanoszony jest na spawany materiat w sposéb kontrolowany w postaci kropli poprzez
regulacje napiecia i pradu spawania oraz aktywne przesuwanie drutu tam i z powrotem.

Poprzez odpowiedni aktywny ruch drutu mozliwe jest poszerzenie fizycznych granic tuku zwarciowego.
Wysoka stabilnos¢ procesu pozwala na znacznie wyzsze predkosci spawania.

coldArct XQ to efektywny proces, ktory przynosi wiele korzysci poprzez wspoétdziatanie réznych

komponentéw.
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coldArct XQ proces spawania taczy w sobie zalety niskoenergetycznego, sterowanego cyfrowo fuku zwarciowego
poprzez modut RCC z dynamicznym ruchem drutu. Dzieki temu uzyskuje sie maksymalng stabilnosc tuku przy

minimalnych rozpryskach. Pozwala to na znacznie wyzsze predkosci spawania przy jednoczesnym zmniejszeniu
doptywu ciepfa.

Dziata to w ten sposdb:

Modut RCC moze generowac sterowany cyfrowo tuk zwarciowy o niskiej energii i rozpryskach. Jest to jednak limitowane
fizycznymi ograniczeniami tuku zwarciowego i dlatego pozwala tylko na okreslong wydajnos¢ stapiania. Wieksza
predkos¢ podawania drutu tworzy tuk mieszany, ktérego nalezy unikac.

Aktywnie przesuwajac drut cold Arct XQ, mozna teraz znacznie zwiekszy¢ obszar tuku zwarciowego. Oznacza

to, ze przy wyzszych predkosciach spawania mozliwa jest wieksza wydajno$¢ stapiania przy niskim doptywie ciepfa.
Energia liniowa i doptyw ciepta sg zmniejszone i prowadza do minimalnych odksztatcen, szczegdlnie podczas spawania
materiatu o matej grubosci. Jest to szczegdlnie widoczne w przypadku materiatéw CrNi.

Ponadto tuk jest bardzo stabilny. Stabilnos¢ nie tylko redukuje rozprysk do minimum, ale takze znacznie zwieksza
predko$¢ spawania. Ponadto tuk jest niewrazliwy na zmiany wolnego wylotu drutu i orientacji uchwytu spawalniczego.
Niezwykle wysoka stabilnos¢ tuku zapewnia wysoki poziom pewnosci zajarzenia dzieki precyzyjnemu ruchowi drutu,
a dlugos¢ tuku jest rowniez dostosowywana przy kazdym przejsciu kropli w procesie spawania.
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AKTYWNY RUCH DRUTU

SZYBKI, KONTROLOWANY, PRECYZYJNY W SZCZEGOtACH

Drut przesuwany jest w strone jeziorka spawalniczego
z duzymi predkosciami, podczas ktérych tuk pali

sie na ciektym metalu, jednoczesnie tworzac krople
stopionego metalu.

Gdy tylko drut dotknie ciektego metalu, stopiona
kropla w wyniku zwarcia przechodzi do jeziorka
spawalniczego.

Dzieki aktywnemu mechanicznemu ruchowi
powrotnemu drut jest bardzo precyzyjnie wyciagany
z jeziorka i tuk jest ponownie zapalany.

Potaczenie szybkiej redukcji pradu poprzez modut
RCC i kontrolowanego ruchu mechanicznego drutu
umozliwia uzyskanie wynikow bez rozpryskéw przy
maksymalnej stabilnosci procesu.

= 1-

Krok 1 ponownie, odwracajac ruch drutu.

Caty ruch drutu odbywa sie indywidualnie dla kazdej
odseparowanej kropli.
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KOMPONENTY

IDEALNA INTERAKCJA

Podstawa wszystkich podzespotdw jest Zrédto pradu Titan XQ R ze zintegrowanym modutem RCC.
Wraz z nowa cold Arc™ XQ regulacja tworzy sie unikalny proces.

Podajnik drutu M Drive 4 Rob 5 zapewnia
ciggte podawanie drutu poprzez
skoordynowang wartos¢ srednia.

Magazyn drutu jest podfaczony pomiedzy
podajnikiem drutu a uchwytem spawalniczym
do robota i stuzy jako bufor pomiedzy
elementami w celu kompensacji aktywnego
ruchu drutu.

W specjalnym cold Arct XQ uchwycie
spawalniczym do robota zintegrowany jest
wysoko dynamiczny silnik, ktory przesuwa
drut tam i z powrotem z wysokim zakresem
czestotliwosci.
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Chetnie doradzimy: sales@ewm-group.com

EWM jest Twoim partnerem w zakresie najlepszej technologii
spawalniczej. Dzieki EWM spawasz ekonomiczniej, bezpieczniej

i z wyzsza jakoscia. Innowacyjne systemy, wysokowydajne metody
spawania, technologie cyfrowe i ustugi, a takze specjalistyczna
wiedza doradcza EWM pomoga Ci w perfekcyjnym wykonywaniu
zadan spawalniczych.

EWM GmbH

Dr. GUnter-Henle-Stra3e 8
56271 Mindersbach
Niemcy

Tel: +4926801810
Faks: +49 2680 181 244
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Tres¢ tego dokumentu zostata starannie sprawdzona, przejrzana i zredagowana. Zastrzegamy sobie jednak prawo do zmian, btedéw zapisu

i pomytek.



