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coldArct XQ
KOMPLETNT KONTROLA NAD KAPENKOVYM PRECHODEM.

coldArct XQ proces svatovani je specialné vyvinuty pro automatizované svafovani. Béhem tohoto procesu
se svafovaci drat pod kontrolou vklada do kapkového tvaru pomoci regulace svafovaciho napétf a svafovaciho
proudu a zaroven aktivnim pohybem dratu tam a zpét po svafovaném materidlu.

Odpovidajicim aktivnim pohybem vodice Ize rozsifit fyzikaIni hranice zkratového oblouku. Vysoka procesni stabilita
tak umoznuje vyrazné vyssi rychlost svafovani.

coldArct XQ je ucinny proces, ktery ptinasi celou fadu vyhod diky souhte rliznych soucésti.
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VYHODY.

Proces svafovani cold Arct XQ propojuje vyhody digitlné fizeného zkratového oblouku s omezenou spottebou
energie pfes modul RCC s dynamickym pohybem dratu. Vysledkem je maximalnf stabilita svafovaciho oblouku
s minimalnim rozstfikem. To umoznuje vyrazné vyssi rychlost svafovani a zaroven snizené pronikdni tepla.

Funguje to nasledovné:

Modul RCC dokaze generovat digitdlné ovladany zkratovy oblouk s nizkou energif a nizkou tvorbou rozstfiku. To je ale
omezeno fyzikalnimi limity zkratového oblouku, a umoziuje tak pouze urcity odtavovaci vykon. Vyssi rychlost posuvu
dratu vytvafi pfechodovy oblouk, kterému je tfeba zamezit.

Diky aktivnimu pohybu dratu coldArct XQ Ize nynf vyrazné roziifit oblast zkratového oblouku. Takto je mozné
pfi nizsim pronikani tepla doséhnout vyssiho odtavovaciho vykonu u vysich rychlosti svafovani. Useckova energie
a pronikani tepla jsou snizeny a vedou k mensi deformaci, zejména pfi svarovani materidlu s malou tloustkou. To je
obzvlasté dilezité pro materidly CrNi.

Svarovaci oblouk je navic velmi stabilni. Nejen, Ze stabilita sniZzuje rozstfik na minimum, ale také zna¢né zvysuje rychlost
svafovani. Svafovaci oblouk navic neni nachylny na zmény délky volného drétu a orientaci svafovaciho hofaku. Extrémné
vysoka stabilita svafovaciho oblouku také zajistuje vysokou spolehlivost zapalovani diky pfesnému pohybu dratu a délka
svafovaciho oblouku se navic pfi kazdém kapénkovém prechodu pfi kazdém procesu svafovani znovu upravuje.
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AKTIVNI POHYB DRATU.

RYCHLE, KONTROLOVANE, PRESNE DETAILY.

Drét se pohybuje vysokou rychlosti ve sméru tavné
l4zné, zatimco svarovaci oblouk hotf na taveniné
a pfitom vytvari roztavené kapky.

Kdyz drat doséhne taveniny, dostane se roztavena
kapka ve zkratu do tavné lazné.

Diky aktivnimu mechanickému zpétnému pohybu je
drat velmi pfesné vytaZzen z tavné 1dzné a svafovaci
oblouk se znovu zapali.

Kombinace rychlé redukce proudu modulem RCC
a fizeného mechanického pohybu dratu umoznuje
dosdhnout vysledkd bez rozstfiku pfi nejvyssi
procesni stabilite.
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Opakujte krok 1 obracenim pohybu dratu.

Veskery pohyb dratd probiha samostatné pro kazdou
uvolnénou kapku.



eV\;i'n@

WE ARE WELDING

SOUCASTI.

DOKONALA SOUHRA.

Z3kladem viech soucastf je proudovy zdroj Titan XQ R s integrovanym modulem RCC.
Spole¢né s novym ovladanim cold Arct XQ vzniké jedine¢ny proces.

Posuv dratu M Drive 4 Rob 5 kontinualné
privadi drat podle sladéné stfedni hodnoty.

Ulozisté dratu je pFfipojeno mezi posuvem
drdtu a robotickym svafovacim hofakem
a slouzf jako tlumic¢ mezi souc¢astmi pro
vyrovnani aktivniho pohybu drétu.

Ve specialnim cold Arct >XXQ robotickém
svafovacim horaku je zabudovéan vysoce
dynamicky motor, pomoci néhoz se drat
pohybuje tam a zpét ve vysokém frekvencnim
rozsahu.
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EWM je vas partner pro nejlepsi technologii svarovani. S EWM
svafujete hospodarnéji, bezpecnéji a kvalitnéji. Inovativnf
zatizeni, vykonné svafovaci metody, digitdlni technologie

a servis, jakoz i kvalifikované poradenstvi od EWM vas podpofi pfi
perfektnf realizaci vasich svafovacich ukold.
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