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coldArct XQ
DAMLA GEGIiSi UZERINDE TAM KONTROL.

coldArct XQ ézel olarak otomatize kaynak icin gelistirilmis bir kaynak islemidir. Bu esnada kaynak teli damla

seklinde kaynak gerilimi ve kaynak akimi ayarlanarak ve ayrica telin kaynak yapilacak malzeme Uzerinde aktif olarak
ileri geri hareketi vasitasiyla kontrolld olarak uygulanir.

Uygun aktif tel hareketi vasitasiyla kisa arkin fiziksel sinirlarini genisletmek mimktndur. Yiiksek proses kararliligi
boylece belirgin oranda daha yiiksek kaynak hizlarina izin verir.

coldArct XQ, farkl bilesenlerin etkilesimi sayesinde bir cok avantaji beraberinde getiren etkili bir islemdir.
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AVANTAJLAR.

coldArct XQ kaynak islemi, RCC mod(ili vasitasiyla azaltilimis enerijili, dijital ayarli kisa ark ile dinamik tel hareketinin
avantajlarini bir araya getirir. Bunun sonucunda minimum sigrantiyla maksimum ark kararlihdi saglanir. Bu durum, ayni
zamanda azaltilmis 1si girdisi ile cok daha ytksek kaynak hizlarina izin verir.

Bu islem asagidaki sekilde gerceklesir:

RCC modull vasitasiyla daha az enerjiye sahip ve daha az sigranti olusturan dijital ayarl kisa ark elde edilebilir. Ancak bu
ark, kisa arkin fiziksel sinirlariyla kisitlanmistir ve bu nedenle ancak belirli bir dolgu kapasitesine izin verir. Daha yUksek tel
besleme hizi dnlenmesi hedeflenen gegis arkinin olusmasini saglar.

coldArct XQ nin aktif tel hareketi sayesinde artik kisa arkin alani belirgin oranda artirilabilir. Bunun sayesinde distik
ist girdisi devam ettirilerek daha yuksek kaynak hizlarinda daha fazla dolgu kapasitesi elde etmek mimkindur. Birim
uzunluga disen enerji ve 1si girdisi azalir ve 6zellikle daha ince sac kalinliklarinin kaynaginda daha az kasmaya neden olur.
Bu husus 6zellikle CrNi malzemelerde vurgulanmalidir.

Ayrica ark cok dengelidir. Kararlilik sadece sigrantilarin minimum dizeye indirgenmesini saglamakla kalmaz, ayni
zamanda kaynak hizini da belirgin oranda artirir. Ark ayrica kaynak tel uzunlugunun ve tor¢ ydneliminin degisimine karsi
duyarsizdir. Arkin oldukga yiksek kararliligi hassas tel hareketi ile birlikte yiksek atesleme emniyetine yol acar ve ayrica
kaynak islemindeki ark uzunlugu her bir damla gecisinde yeniden ayarlanr.
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AKTIF TEL HAREKETI.
HIZLI, KONTROLLU, DETAYDA HASSAS.

Tel yuksek hizlarla kaynak banyosu yoniinde hareket
ettirilir, bu esnada ark eriyik Uzerinde yanar ve ayni
zamanda erimis bir damla Gretir.

Tel eriyige temas eder etmez erimis damla kisa devre
icerisinde kaynak banyosuna gecer.

Aktif mekanik geri hareket vasitasiyla tel cok hassas
bir sekilde kaynak banyosundan c¢ekilir ve ark yeniden
ateslenir.

RCC moduli vasitastyla hizli akim azaltimi ve telin
kontrollt mekanik hareketi kombinasyonu, en
yUksek proses kararliliginda sigrantisiz sonuglar elde
edilmesini saglar.

Tel hareketinin geri dondurtlmesi vasitasiyla yeniden
adim 1.

TUm tel hareketi ¢ozilen her bir minferit damla icin
ayri ayri gerceklesir.
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BILESENLER.
MUKEMMEL ETKILESIM.

Tum bilesenlerin esasini entegre RCC modultine sahip Titan XQ R gii¢ kaynagi olusturur.
Yeni coldArct XQ ayarlamasiyla birlikte benzersiz bir islem ortaya cikar.

M Drive 4 Rob 5 tel besleme Unitesi
uyarlanmis bir ortalama deger ile srekli bir tel
besleme saglar.

Tel deposu tel besleme Unitesi ile robot
kaynak torcu arasinda anahtarlanir ve aktif tel
hareketini dengelemek icin bilesenler arasinda
tampon olarak islev gorur.

Ozel coldArct XQ - robot kaynak
torcuna yuksek dinamiklikte bir motor entegre
edilmistir ve tel bunun sayesinde yuksek
frekans araliginda ileri ve geri hareket ettirilir.
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EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM

ile daha ekonomik, daha glvenli ve daha kaliteli kaynak
yaparsin. Yenilik¢i sistemler, glc¢lu kaynak strecleri, dijital
teknolojiler ve servisler, ayrica EWM'nin danismanlik konusundaki
yetkinligi, sana kaynak gorevlerini mukemmel bir sekilde
gerceklestirmende destek olur.
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Bu dokimanin icerigi dikkatle arastirilmis, incelenmis ve Uzerinde dikkatle calisiimistir. Ancak yine de degisiklik, yazim hatalari ve hatalar
olmasi hakki saklidr.



