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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!
IlllJl Kéayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.
+ Kaikkien jarjestelm@komponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!
+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maaréyksia sekd maakohtaisia méarayksia!
+  Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

+ Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

+ Laite on valmistettu tekniikan tason seké sdantéjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan asiantuntijat saavat
kéyttad, huoltaa ja korjata sité.

+  Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen hitsauskayttaytymiseen.

p=3>  Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttéonottoon, kdyttoon, kdyttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvid
kysymyksia, ota yhteys laitteen jélleenmyyjaén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jélleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttdon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eiké laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen emme ota
mink&énlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta, kaytosta
tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat néihin osatekijéihin.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Strasse 8
D-56271 Miindersbach

Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttaa valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat silti
mahdollisia.
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Turvallisuusmaaraykset ev\;’r’
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusmaaraykset
2.1  Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA
Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myos mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkéisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seké yleinen varoitussymboli.

+ Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Oy  Erityisid teknisid seikkoja, jotka kdyttédjien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,
esim.;

+ Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

6 099-005442-EW518
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Turvallisuusmaaraykset
Merkkien selitykset

2.2

Merkkien selitykset

Symboli

Kuvaus

Kuvaus

Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttajien on
muistettava.

Paina ja vapauta / Napéyta / Kosketa

Kytke laite pois paalta

Vapauta

DS &

Kytke laite paalle

Paina ja pida painettuna

Kytke
Vaarin Kierra
Oikein Lukuarvo - asetettavissa

NE S )

Siirtyminen valikkoon

1.\

Vihrea merkkivalo palaa

Vihrea merkkivalo vilkkuu

Navigointi valikossa )
o [ ]
[} Py ®

Poistuminen valikosta 1, |Punainen merkkivalo palaa
- | -

Ajan nayttd (esimerkki: odota 4 s / paina) o % o |Punainen merkkivalo vilkkuu
[ ] ®
[ ] [ ]

Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetukset
mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

S ACEREE -

Tyokalun kéytto tarpeen / kayta tydkalua

099-005442-EW518
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2.3 Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos naita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa kuoleman!

+ Lue tdman kayttoohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maérayksia seka maakohtaisia méarayksia!
+ limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava méarayksial

A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkoiskuja ja palovammoja.
Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

«  Al4 koske suoraan jannitettd johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin, volframipuikkoihin tai
hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja / tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!
+  Kayta taydellista henkilokohtaista suojavarustusta (kaytosta riippuen)!
+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkilsto!

Vaara useamman virtaldhteen yhteiskytkennasta!

Jos useampia virtalahteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, timén saa suorittaa ainoastaan

alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytt6" seka tapaturmanehkaisyméaéaraysten BGV D1

(ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksyé kaarihitsaukseen kéytettavaksi vain tarkastuksen jilkeen, jotta varmistetaan,

etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkild!

+  Yksittaisten virtalahteiden kéytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsausvirtajohdot luotettavasti
koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaaral)

+ Napaisuudenvaihtokytkennalla varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja

laitteita (AC) ei saa kytked yhteen, koska yksinkertainen kayttdvirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden
luvattoman summauksen.

099-005442-EW518
02.09.2016
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Turvallisuusmaaraykset
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< 2

A VAROITUS

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Séteily, kuumuus ja sdhkojannite ovat vaistamattomia vaaranlahteitd valokaarihitsauksessa. Kayttaja on

varustettava taydelliselld henkilékohtaisella suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava

seuraavilta riskeilta:

+ Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hdyryt) tai ryhdy soveltuviin
toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

+ Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja kuumuutta vastaan.

+ Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kasineet ja kehosuojaus) lamminta ymparistoa vastaan, vastaavin vaikutuksin
kuin ilman I&mpétilan ollessa 100 °C tai enemman tai séhkdiskun sattuessa, seka janniteen alaisten osien
parissa tyskentelya varten.

+  Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

A VAROITUS

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!

Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.
Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipinét aiheuttavat palovammoja.

+  Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvainen)!

« Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!

+  Suojaa tydhdn osallistumattomat henkildt kaaren séteilyltd ja héikéisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avullal

A VAROITUS

Réjahdysvaaral

Suljetuissa astioissa ndennaisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen kuumentuessaan.
+  Siirra helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois tydskentelyalueelta!

+ A4 koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, pélya tai kaasua hitsaamalla tai leikkaamallal!

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipindiden, hehkuvan kuumien osien ja
kuuman kuonan takia.

+ Tarkista palovaaratilanne tyoskentelyalueella!

«  Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvid esineitd, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.

« Jatka tydskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet. Al saata niita kosketuksiin helposti
syttyvien materiaalien kanssa!

099-005442-EW518 o]
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A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi liuotinhdyryt (klooratut
hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren ultraviolettiséteilyn vaikutuksesta!

+ Varmista raittiin ilman riittavyys!
+  Pida liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueelta!
+  Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

A HUOMIO

Aanialtistus!
@ Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
+ Kayta sopivaa kuulonsuojaustal
+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kéytettava sopivaa kuulonsuojainta!

Kayttajayrityksen velvollisuudet!
Laitteen kéytdssé on noudatettava kulloisia kansallisia mééréyksia ja lakeja!

*  Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet tyontekijén turvallisuuden ja
terveyssuojan parantamiseksi tyéssa sekd siihen kuuluvat yksittéiset direktiivit.

FErityisesti direktiivi 89/655/ETY tybntekijoiden tyéssadan kédyttamille tydvélineille asetettavista turvallisuutta ja
terveyttd koskevista vihimmaéisvaatimuksista.

*  Kunkin maan méaréykset tyéturvallisuudesta ja tapaturmien ehkéisysta.

* Laitteen pystytys ja kéytto standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

*  Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn sddnndllisin véliajoin.
* Laitteen sdédnnéllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!

*  Kaéyté vain sellaisia jarjestelman osia ja lisélaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia, kaukoséaatimia,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

o Liita ja lukitse lisélaite liittimeensd laitteen ollessa poissa péalta.

Julkiseen syéttéverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttoverkosta ottamalla séhkélla. Joillekin laitetyypeille voi siksi olla
olemassa liitintarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle johtoimpedanssille tai tarvittavalle
minimaaliselle syottokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa (yhteinen kytkentékohta PCC), jolloin myés tissé
viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tasséa tapauksessa on kéyttdjayrityksen tai kdyttdjan vastuulla, tarvittaessa
syoéttoverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, ettd laite voidaan liittaa.

10
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A HUOMIO

Sahkomagneettinen kentta!

((“’)) Virtaldhde voi kehittaa séhkoisia tai sshkomagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa elektronisten
laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sahkdjohtojen, signaalijohtimien ja

sydamentahdistimien toimintaan.
F. + Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!
+ Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!
+  Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakarilta neuvoa tarvittaessa).

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sdhkomangeettisen yhteensopivuuden
((w)) kahteen luokkaan (EMC-luokitus 18ytyy Teknisist3 tiedoista) > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa séhkdenergia saadaan julkisesta pienjannite-
ﬁ sy6ttoverkosta. Luokan A laitteiden s&hkémagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla

esiintya vaikeuksia, seka johtoihin liittyvien etta sateilyhairididen vuoksi.
Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lukien asuinalueet,

joissa on liitanta julkiseen pienjannite-syéttoverkkoon.

&I Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelméa kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintyd sahkdmagneettisia hairiita, vaikka
jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairidsta vastaa
kayttaja.

Mahdollisten ymparistdssa esiintyvien sahkémagneettisten ongelmien arviointia varten on kayttajan huomioitava
seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

+ Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

+ Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

¢+ Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nama kayttavat syddmentahdistajaa tai kuulolaitetta
+  Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairidnsietokyky

+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaéstojen vahentamiseksi

«  Verkkoliitanta, esim. ylim&arainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

+ Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyita ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla
+ Potentiaalintasaus

+ Tydkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen ei ole mahdollista,
tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

+ Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

099-005442-EW518 11
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Turvallisuusmaaraykset ev\;’r’
Kuljetus ja asennus

2.4  Kuljetus ja asennus
A VAROITUS
Suojakaasupullojen virheellisen késittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin vammoihin!
+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttoa koskevia asetuksia ja maarayksial
+  Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!
+  Ala kuumenna suojakaasupulloa!
A HUOMIO
> Syattojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!
®]D~-| Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilévahinkoja!
+ Irrota syéttdjohdot ennen kuljetusta!
Kaatumisvaara!
@ Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myds vahingoittua liikkuessaan ja
asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).
+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.
+ Kiinnita lisdosat sopivin valinein.
155> Yksikot on tarkoitettu kéytettéviksi pystyasennossa!
Kaéyttdminen kielletyssd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdytd laitetta ainoastaan pystyasennossa!
155>  Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vdéran kytkenndn seurauksena!
o Liitd ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitinta kdyttaen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kdyttoohjeesta.
* Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalihde on kédynnistetty.
=  Pélynsuojahatut suojaavat liitintdpistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Pélysuojahattu on asennettava liitintdan, jos sité ei kdyteta lisélaitetta varten.
* Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!
12 099-005442-EW518
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ew Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.1.5

Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS

§ Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!

Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti sekd saéntéjen / normien mukaisesti teollisuus- ja
ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoitettua hitsausmenetelméaa varten.
Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille,
eldimille ja omaisuudelle. Laitteistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti.

+ Laitetta saa kayttada ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen henkiléston toimesta!
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

Valokaarihitsauslaite MSG-hitsaukseen ja alamenetelman puikkohitsaus. Lisdkomponentit voivat tarvittaessa laajentaa
toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio samannimisessa luvussa).

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

Takuu

Lisédtietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
c € ¢ Pienjannitedirektiivi (LVD)
+ Sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
+ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja

testaus” annettuja maéraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tama selvitys mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Hitsaus tydymparistoissé, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kdyttoon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE 0544 mukaisesti
S ympéristoissa, joissa on lisadntynyt sahkoiskun vaara.

Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)
A VAROITUS

6 Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkdisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustdihin ainoastaan péatevi henkildita (koulutettua huoltohenkilostoa)!

Kytkentakaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

Kalibrointi / validointi

Taten vakuutamme, etta tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta

099-005442-EW518 13
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Laitekuvaus - yleiskuvaus ev\;’r’

Nakyma edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus
4.1  Nakyma edesta

Kuva 4-1
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nékyma edesta

Merk-
ki

Symboli

Kuvaus

Suojakansi > katso luku 5.1.4

Koneen saadot > katso luku 4.3

Suojalappa

Suojus langansyéttdlaitteen syottoyksikolle ja muille kayttdlaitteille.

Sisapuolella sijaitsee aina laitesarjasta riippuen muita tarrakilpia, joissa on tietoja kuluvista osista ja JOB-
luetteloista.

Tarklstusikkuna
Jaljellolevan lankamé&érén tarklstus

Hitsauspolttimen liitédnta (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

Sivusalpa, suojakannen lukko

Paikoitus liitin napaisuudenvalintakaapelille
Pidike napaisuudenvalintakaapelille puikkohitsausmoodissa tai kuljetuksessa.

Pikaliitin, punainen
Hitsauspolttimen jadhdytysnesteen paluulinja

Oli\e’

Pikaliitin, (sininen)
Jaahdytysnesteen sy6tto hitsauspolttimeen

10

Jaahdytysilman sisddénmeno

1

Jaahdytysnestesiilio

12

Jaahdytysnestesailion korkki

13

Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta keskusliitdnt&an / hitsauspistooliin, mahdollistaa napaisuuden valinnan.

14

15

 JEER— MIG/MAG: Liitin, hitsausvirta "+"

R Itsesuojaava taytelanka

Liitantapistoke, hitsausvirta "-"

S MIG/MAG-hitsaus: Tyokappaleen liitanta

[ MIG/MAG-taytelankahitsaus: Polttimen hitsausvirran liitanta
[Y— Puikkohitsaus: Hitsauspuikon pitimen liitanta
Liitantapistoke, hitsausvirta "+"

PY— MIG/MAG-hitsaus: Polttimen hitsausvirran liitanta
Pp— MIG/MAG-taytelankahitsaus: Tyokappaleen liitanta

P Puikkohitsaus: Tydkappaleen liitanta

16

Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen ohjauskaapelit, jne.)
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma takaa

Nakyma takaa
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma takaa

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kuljetuskahva
2 Paakytkin, laite paalle / pois paalta
3 ﬂtﬂ Liitosnippa G', suojakaasuliitanta
4 Jaahdytysilman sisddénmeno
5 Jaahdytysilman ulostulo
6 Koneen jalat
7 I Automaattinen jadhdytysnesteen pumpun katkaisin
@F kuittaa lauennut sulake painamalla tasta
8 Verkkoliitédntajohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.7
9 _8_ Syottoaukko ulkoista langansy6ttoa varten
Kotelossa valmiina oleva sy6ttéaukko ulkoista langansyéttéa varten.
10 Kahva koneen siirtelya varten

099-005442-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma takaa

42.1

Hitsauskoneen kayttolaitteet
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E\A;")1 Laitekuvaus — yleiskuvaus
Nakyma takaa

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Automaattisulake

Langansydttdmoottorin syéttdjannitteen sulake

kuittaa lauennut sulake painamalla tasta

D-Sub-liitin, 9-napainen

Tassa laitesarjassa ainoastaan huoltotarkoituksiin (ammattihenkilosto)

H=iie:

Lankakelan pidin

4 Langansyottoyksikko

099-005442-EW518 19
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3  Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

M3.75-A

GMAW
MIG / MAG

MMA
E-Hand

MMAG
Fugen

Kuva 4-4

Kuvaus

Painike, hitsausmenetelma
J1 —meeeee-MIG/MAG-hitsaus
J2 -----------Puikkohitsaus

J3 -----—----Talttaus

o
o
o

Néytto, vasen
Hitsausvirta, langannopeus

Tilanaytot
AMP -------- Merkkivalo nayttd hitsausvirta
e Merkkivalo ndyttd langannopeus

c
o
o

Néaytto, hitsausmenetelméa
J1 MIG/MAG-hitsaus

J2 ---——--Puikkohitsaus
J3 --—-——--Talttaus

Hitsausparametrien asetuksen valintakiekko

Hitsausarvojen asetus valitulle tydlle ja muiden hitsausparametrien asetus

<«

Kéayttotilan valintapainike

7 P— 2-tahti toiminta
HH--eeeeev 4-tahti toiminta

20
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E\A;")1 Laitekuvaus — yleiskuvaus
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Merk- | Symboli | Kuvaus
ki

7 LYY L |Painike, kuristusvaikutus (valokaaridynamiikka)
. E— Valokaari kovempi ja kapeampi
sotudy _----m Valokaari pehmeampi ja leveampi

Séaatonuppi, hitsausjannite
Hitsausjannitteen saatd minimista maksimiin
(Kaksinuppikayttd: langannopeus / hitsausjannite)

Painike, parametrivalinta oikealla / energiansaastotila
VOLT------- Hitsausjénnite

KW --meeeeme- Hitsaustehondyttd

1 Kaasun lapivirtausméaara (lisdvaruste)
Energianséastdtila painamalla painiketta pitk&an.

<<

10 Naytto, oikea
Hitsausjannite, hitsausteho, moottorivirta (langansyéttdlaitteen sydttdyksikkd) langanpujotuksen aikana,
suojakaasun lapivirtausmaara (lisavaruste)

1 ﬂ'ﬂ Painike kaasutesti / letkupaketin huuhtelu > katso luku 5.1.8.3

12 Painike, langanpujotus
Hitsauslangan jannitteetdn ja kaasuton pujotus letkupaketin lapi hitsauspolttimeen
asti > katso luku 5.3.2.4.
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Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

ewn

5
5.1

==

5.1.1
ISy

5111

51.1.2

Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

A VAROITUS

e Séahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaal
+ Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa kayttédn vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla

tydskentelysta!

+  Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin, rajapinnat) saa kytkea vain,

kun virta on katkaistuna koneesta.

Lue ja noudata kaikkia jarjestelmé- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

Ymparistoolosuhteet

Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja vahingoittaa
henkiloita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan késin tapahtuvaan kuljetukseen!

+ Laite ei ole nosturikelpoinen eika se sovellu ripustettavaksi!

X Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!

Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s kéyttdé vain téllaisella

alustalla (myés ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

*  Kayttdjan on varmistettava, etté alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessé on kdytettava riittdvda

valaistusta.
* Koneen turvallinen kéyttd on varmistettava jatkuvasti.

Epétavanomaisen suuri mééréa pélyd, happoa, syévyttdvid kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.

o Vilta suuri méarid savua, héyryd, 6ljyhdyryé ja hiontapaolya!

*  Viélté ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

Ymparistoolosuhteet
Ymparadivan ilman lampétila-alue:
« -25..+40°C

Suhteellinen ilmankosteus:

+ Enintdén 50% 40 °C:ssa

+  Enintdén 90% 20 °C:ssa

Kuljetus ja silytys

Séilytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:

+ -30..+70 °C
Suhteellinen ilmankosteus
*  Enintdan 90 % 20 °C:ssa

22
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ewh, Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.1.2 Koneen jaahdytys

0=  Riittamétén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisté ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kdyttéympdristod koskevia maardyksia!
* Pidd jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pidéa 0,5 metrin vihimmadisetaisyys esteisiin!

5.1.3 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

SSS Virheellisen hitsausvirtaliitinnan aiheuttama palovammojen vaara!

Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitdnnat) tai tyokappaleliitdinnan epapuhtaudet (vari, korroosio)
voivat aiheuttaa ndiden liitoskohtien ja johtojen kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!

+ Tarkista hitsausvirtojen litdnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertdmalla mydtapaivaan.

+  Puhdista tydkappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta tydkappaleen
rakenneosia hitsausvirran paluujohtimenal

5.1.4 Suojalappa, laiteohjaus

Kuva 5-1
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Suojakansi
Suojakansi
3 Suojakannen kiinnitysvarsi

+ Tydnna suojakannen oikeanpuoleinen kiinnitysvarsi oikealle ja irrota suojakansi.
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Rakenne ja toiminta ev\;’r’
Kuljetus ja asennus

5.1.5
=z

5151

5.15.2

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

Jéaédhdytysnesteseokset!

Jaédhdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epdsopivien jaéhdytysnesteiden kdytté johtaa
materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitétéitymisen!

* Kayté vain néissé ohjeissa madriteltyd jaahdytysnestetta (yleista jadhdytysnesteista).
+  Al4 sekoita eri jaahdytysnesteiti toisiinsa
o Jaahdytysnestetta vaihdettaessa on koko nestemdaréa vaihdettava kerralla.

Hitsauspolttimen jadhdytysnesteen riittiméaton pakkasenkestévyys!

Hitsauspolttimen jadhdytykseen kéytetédan erilaisia nesteitd ympériston olosuhteista riippuen > katso luku 5.1.5.1.
Pakkasnestetta siséltavét nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava sdannéllisesti, jotta voidaan olla varma laitteen
tai varusteen riittdvasta pakkassuojasta.

* Tarkista jadhdytysnesteen riittdvd pakkasenkestavyys TYP 1 pakkassuojatesterilld .
* Jos pakkassuoja on riittdméton, vaihda jadhdytysneste!

Jéaédhdytysnesteen hévittdmisesséd on noudatettava paikallisia méérdyksia ja asianmukaisia turvamaérayksia
(saksalainen jdtestandardinumero: 70104)!

Ei saa hévittaa sekajétteen seassa.
Ei saa hévittaa viemérijarjestelmaan
Kerdé nestettd sitovalla materiaalilla (hiekka, sora, happosidosaine, yleissidosaine, sahanpuru).

Sallittujen jadahdytysnesteiden yleiskuva

Jaahdytysneste Lampdtila-alue
KF 23E (vakio) -10 °C...+40 °C
KF 37E -20 °C..+10°C

Kaapelipaketin maksimipituus
Pumppu 3,5 bar  |Pumppu 4,5 bar

Laitteet erillisella langansyéttolaitteella tai iiman sita 30m 60m

Kompaktit laitteet ylimaaraisella valisyottolaitteella (esimerkki:

miniDrive) 20m 30m

Laitteet erilliselld langansyéttolaitteella ja ylimééaraisella
valisyottolaitteella (esimerkki: miniDrive)

Tiedot viittaavat yleisesti koko kaapelipaketin pituuteen hitsauspoltin mukaan lukien. Pumpun teho [8ytyy tyyppikilvesta
(Parametri: Pmax).

Pumppu 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

Pumppu 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

20m 60 m
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5.1.5.3 Jaahdytysnesteen lisddminen
Laitteistossa on tehtaalta toimitettaessa vahimmaisméaara jaahdytysnestetta

Y

S

Kuva 5-2

Merk- | Symboli | Kuvaus
ki

Jaahdytysnestesailion korkki

Jaahdytysnesteen suodattimen siivila

Jaahdytysnestesiilio
"Min"-merkki
Jaahdytysnesteen minimitaso

AW IN|—

* Ruuvaa jadhdytysnesteséilion kansi irti.
+ Tarkista, onko suodattimen siivila likainen ja puhdista tarvittaessa. Aseta siivita takaisin paikalleen.
+ Lisaa jaahdytysnestetta siivilaan ja sulje kansi.

0=~  Kun siili6 on téytetty ensimmdisté kertaa, odota vahintadn minuutti ennen laitteen kdynnistamista, jotta johtimet
ehtivit tayttyd ja ilmakuplat poistua.

Jos poltinta vaihdetaan usein ja aina ensimmadisen tdyttokerran yhteydessé séilioté pitaa tayttda tarvittaessa.
0=  Jadhdytysnesteen pinta ei saa koskaan vajota "min"-merkin alapuolelle
[  Jos jadhdytysaine alittaa jaahdytysaineséilion minimitayttoméaran, saattaa jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen olla

tarpeen. Tédssd tapauksessa hitsauslaite sammuttaa jaahdytysainepumpun ja ilmoittaa
jaédhdytysainevirheestd, > katso luku 7.4.
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5.1.6 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

=5  Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren héiribita (valkkymista)!

=5  Vedd ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldhteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti mahdollisimman
pitkdén, ldhelld toisiaan, rinnakkain.

=5 Vedd HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtaldhteiden maakaapeli ja kaapelipaketti pitkdén rinnakkain, n.
20 cm:n etéisyydelle HF-ylilyéntien vélttdmiseksi.

=y  Sdilyta yleisesti n. 20 cm:n vdhimmdisetéisyys tai enemmén muiden hitsausvirtalédhteiden johtoihin keskendisten
vaikutteiden vilttémiseksi.

=y  Kaytd mahdollisimman lyhyitd kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli + vélikaapelipaketti +
polttimen johto).

Q MIG / MAG Q0
e
Bar
220 cm

* 220 cm
# 220 cm
WIG
MIG / MAG
N
t 220 cm ‘
t =20 cm
Kuva 5-3

0=  Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tyokappaleeseen!

e|e||l|e||k - uelelllelikﬁiiﬂq

Kuva 5-4
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=  Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivat kaapelit ole

kiertyneet!

[ Kaytd mahdollisimman lyhyité kaapeleita.

1=  Vedi liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

7

°
N o) N e L ] R S N

Kuva 5-5

5.1.6.1 Hitsauksen aikana esiintyvit hajavirrat

b

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja

sahkdlaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

+ Tarkasta saanndllisesti kaikki hitsausvirtaliitdnn&t tiiviin paikoillaanolon ja séhkdisesti moitteettoman liitdnnan
suhteen.

+ Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki séhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu,
nosturirunko sahkéisesti eristetysti!

+  Ala veda mitdan muuta sahkaista kayttovalinetts, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita jne. virtaldhteeseen,
kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristdméatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina s&hkoisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

SN

Kuva 5-6
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5.1.7 Verkkoliitnta

A VAARA

6 Virheellinen verkkoliitanta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

Virheellinen verkkoliiténta voi johtaa henkilovahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vaurioihin!
+ Laitteen saa liitta vain pistorasiaan, jossa on mééraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.
+ Tehokilvessé ilmoitetun sydtt6jannitteen on vastattava sy6tettavaa jannitetta.

+  Mikali uusi verkkopistoke on kytkettévé, tdman asennustydn saa, maakohtaisia maarayksia noudattaen,
suorittaa vain sahkdalan ammattilainen!

+  Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto on séhkdalan ammattilaisen tarkistettava sdénndllisin valiajoin!

+ Aggregaattikaytdssa on generaattori maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun verkon on
sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kéayttoon.

5.1.7.1 Verkkoliitanta

=  Laite voidaan kytked joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjérjestelméén tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelmaan
esim. vaihejohtimeen seka kayttaa tallaisissa jarjestelmissa.

L1 : L1
- I
L2 ! L2
+ I
I
L3 | L3
- L
I
N |
0 I
PE I PE
00— | —O—
|
= | =
Kuva 5-7
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihrea-keltainen

+ Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
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5.1.8 Suojakaasun syotto

A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen késittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin

vammoihin! g

+ Aseta suojakaasupullot niita varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeilla

(ketju / hihna)!
+  Suojakaasupullo tulee kiinnittda sen ylemmasta puoliskostal
+ Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla! [

0=y  Esteetdn suojakaasun sy6ttd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen hitsaustuloksen perusedellytys.
Liséksi suojakaasun syéttéongelmat voivat tuhota hitsauspolttimen.

* Kiinnitd keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitintdé ei kdyteta.
* Kaikkien suojakaasuliitintdjen on oltava kaasutiiviita.

5.1.8.1 Paineensaatimen liitdnta

Kuva 5-8
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen lahtopuoli
4 Pulloventtiili

+ Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitt paineenalentimen kaasupulloon.
+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiilin kaasutiiviiksi.
+  Kirista kaasuletkun litinkappaleen kruunumutteri paineenalentimen lahtdpuolelle.

099-005442-EW518
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5.1.8.2 Suojakaasuletkun liitdnta

LN
pinn) MEE

W

Kuva 5-9

Merk-‘ Symboli |Kuvaus

1 Liitosnippa G, suojakaasuliitanta

Bl

+  Kytke suojakaasun linjan kruunumutteri G%“ -liitantanippaan.

30
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5.1.8.3 Kaasutesti - Suojakaasumaaran saataminen

Jos suojakaasuvirtaus on lian matala tai lian korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia hitsiin. Sdada

suojakaasuvirtaus hitsaustehtivaa vastaavasti!

+ Avaa hitaasti kaasupullon venttiili

+ Avaa paineenalennus ventiili.

+  Kytke virtalahde paélle paakytkimesta

+ S&ada sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

+  Kaasutesti voidaan laukaista painamalla lyhyesti painiketta "Kaasutesti/letkupaketin huuhtelu " joko laiteohjauksesta tai
suojaluukun alta langansyéttolaitteen syottdyksikon lahelta (hitsausjannite ja langansyottémoottori pysyvat sammutettuina -
ei valokaaren syttymista vahingossa).

Suojakaasu virtaa noin 25 sekuntia tai kunnes nappia painetaan uudelleen.

Asetusohjeita

Hitsausprosessi Suositeltu suojakaasuvirtaus

MAG hitsaus Langan halkaisija x 11.5 = I/min

MIG juotto Langan halkaisija x 11.5 = I/min

MIG hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13.5 = I/min (100 % argon)

TIG Kaasusuutin halkaisija mm vastaa I/min kaasuvirtausta

Runsaasti heliumia siséltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!

Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin

75 % Ar/25 % He 1,14

50 % Ar/50 % He 1,35

25 % Ar/75 % He 1,75

100 % He 3,16

5.1.8.4 Kaasuhuuhtelutoiminto
=9 =
Iel ey
Kuva 5-10
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5.2  Hitsausparametrien naytto
AvP @ @ voLt
g e ® «w
Kuva 5-11
Laiteohjauksen naytoissa esitetdan kaikki hitsaajan tarvitsemat hitsausparametrit. Alemmassa, keskimmaisessa naytdssa
esitetdan valittu hitsaustehtévé (JOB-numero). Painikkeella "Parametrivalinta” ( © ) voidaan vaihtaa hitsausjénnitteen,
hitsaustehonéyton ja kaasun lapivirtausméaéran (lisévaruste) valilla.
Parametrindytt riippuu muun muoassa valitusta hitsausmenetelmasté ja laitteen tilasta (hitsaus / energiansaastdtila / laitevirhe):
MIG/MAG-hitsaus
Parametrit Asetusarvot Tosiarvot Pitoarvot
Hitsausvirta O |
Langannopeus M O O
Hitsausjannite | |
Hitsausteho O M
Puikkohitsaus
Parametrit Asetusarvot Tosiarvot Pitoarvot
Hitsausvirta M M O
Hitsausjannite 4} M O
Hitsausteho O M O
32 099-005442-EW518
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5.3
53.1

MIG/MAG hitsaus
Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitanta

Tehtaalla Euro-keskusliitdnta on varustettu kapillaariputkella langanohjainspiraalilla varustetuille hitsauspolttimille!
Jos kéytetadn langanjohteella varustettua hitsauspoltinta, on suoritettava uudelleenvarustelu!

* Hitsauspolttimen kaytto langanjohteella > ohjainputkella!
* Hitsauspolttimen kadytto langanohjainspiraalilla > kapillaariputkella!

Hitsauslangan halkaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kaytettava sisahalkaisijaltaan
sopivaa langanohjausspiraalia tai ohjainputkea!

Suositus:
+  Kayta kovien, seostamattomien lankaelektrodien (teras) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.
+  Kayta kovien, runsasseosteisten lankaelektrodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi nikkeli.

+ Kayta pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten tyokappaleiden hitsaukseen tai
juottamiseen langanjohdetta.

Valmistelu langanjohteella varustettujen hitsauspoltinten liitdntaan:
+ Tydnna kapillaariputkea langansy6ton puolelta Euro-keskusliitdnnan suuntaan ja poista se siella.
+ Tydnna langanjohteen ohjausputki sisdan Euro-keskusliitannasta kasin.

+ Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja viela ylipitké langanjohde varovasti Euro-keskusliitdntaén ja ruuvaa kiinni
kruunumutterilla.

+ Katkaise langanjohde putkileikkurilla > katso luku 9 hieman sy6ttérullan edesté.

+ Irrota hitsauspolttimen keskuspistoke ja veda se ulos.

+ Poista jaysteet langanjohteen katkaistusta paasta ja teroita se langanjohdeteroittimella > katso luku 9.
Spiraalijohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:

+ Tarkista ettd kapillaariputki on oikeassa asennossa suhteessa keskusliittimeen!
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1=  Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kdyttien. Tdssé tapauksessa
hitsausvirtakaapeli kytketddn miinus-liittimeen, ja tyékappale on kiinnitettava plus-liittimeen. Noudata
lisdainevalmistajan antamia ohjeita!

g
el

5

Merk- | Symboli |Kuvaus

ki
1 f: Hitsauspoltin

2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti

3 Hitsauspolttimen liitanté (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

4 Liitin, 19-napainen (analoginen)

Hitsauspolttimen ohjausjohdon liitdnt&

Pikaliitin (sininen)
jaahdytysnesteen tulo

5 _@ Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu

7 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta keskusliitdntaén / hitsauspistooliin, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
et MIG/MAG > Liitin, hitsausvirta "+

”nn

8 s | Liitin, hitsausvirta
S MIG/MAG-hitsaus: Maakaapelin kiinnitys

9 /|:— Tyokappale
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+ Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liittimeen ja liitd yhteen kruunumutterilla.
+ Aseta hitsausvirtaliitin hitsausvirtaliitantdan (miinus) ja lukitse.
+ Liitd napaisuuden valinnan hitsausvirtakaapeli hitsausvirtaliittimeen "+” ja lukitse se.
+ Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = ja&hdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syttolinjaan (jadhdytysnesteen syottd).
Jos kaytossa:

Liita polttimen ohjauskaapelin liitin 19-napaiseen liittimeen ja lukitse se paikalleen (vain MIG/IMAG-poltin ylimaaraisella
ohjauskaapelilla).
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5.3.2 Langansy6tto
A HUOMIO

Langansydttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai tyokalu voivat
aiheuttaa henkildvahingon!

« Ala kurota kohti pyorivia tai liikkuvia osia tai syttopyorastoal
+  Pidé& kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal!

!.E Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!

—>
_8_ Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittain suurella nopeudella ja véaérin ohjattuna se voi purkautua
polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilovahingon!

+ Aseta koko langansyéttolinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Tarkista langanjohtimet saannollisesti!
+ Pidé kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

5.3.2.1 Langansyéttolaitteen syottoyksikon suojaldpan avaaminen

[ Seuraavia tydvaiheita varten on langansyoéttolaitteen syottoyksikon suojaldppé avattava. Suojaldppé on ehdottomasti
suljettava uudelleen ennen téiden alkua.

+ Avaa suojaldpan lukitus ja avaa suojalappé.
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5.3.2.2 Lankakelan asentaminen

A HUOMIO

&~ Vaarin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.

a‘ Véarin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksesta, pudota ja aiheuttaa sen seurauksena
laitevaurioita tai henkilévahinkoja.

+ Kiinnité lankakela oikein lankakelan kiinnitykseen.
+ Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tyéskentelyn aloittamista.

=  D300-vakiokeloja voidaan kédyttdd. Jos kdytetdédn standardoituja korikeloja (DIN 8559), on kédytettiva

sovitinta > katso luku 9.
A/
A (—- ;"\

Kuva 5-13

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon
2 Kiinnitysmutteri
Syotto- tai paininpydran kiinnittamista varten

+  Ldysaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.
+ Aseta lankakela kelapitimeen niin, etté jarrutappi osuu lankakelan reik&an.
+ Kiinnita lankakela pyalletylla mutterilla.
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5.3.2.3  Syéttorullien vaihto

Kuva 5-14
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Sakara
Sakaran avulla kiinnitetadan langan syottorullien sulkukaaret.
2 Sulkukaari
Sulkukaarien avulla kiinnitetd&n langan syéttorullat.
3 Paineyksikko
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.
Kiristyslaite

Langan sy6ttorulla
katso taulukko Langan syéttérullan yleiskuva

+ Kaanna sakaraa 90° myota- tai vastapaivaan (sakara lukittuu paikoilleen).

+ Kaanna sulkukaari 90° ulospain.

+ Aukaise puristusyksikkd (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti ylospain).
+ Veda langan syoéttorullat irti rullakiinnityksesta.

+ Valitse uudet langan syéttorullat taulukko "Langan sydttérullien yleiskuva" huomioiden ja kokoa syétt6laite jélleen
painvastaisessa jarjestyksessa.

38
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Puutteelliset hitsaustulokset hdiriintyneen langansy6toén vuoksi!

Langansyéttérullien on sovittava yhteen langan halkaisijan ja materiaalin kanssa. Erottamista varten on
langansyéttorullat merkitty varillisesti (katso taulukko Langansyéttérullien yleiskuva). Kun kdytetddn > 1,6 mm:n
langan halkaisijaa, koneisto on varustettava langanjohdesetilli ON WF 2,0-3,2MM EFEED > katso luku 10.

Taulukko Langansyéttorullien yleiskuva:

Materiaali Halkaisija Virikoodi Uran muoto
Zmm @ tuumaa
0,6 .023 vaaleanpun
ainen
0,8 .030 valkoinen
09/1,0 .035/.040 sininen
Teris 1,2 045 punainen
Ruostumaton 14 .052 . vihred
teras 16 060 Yisivarinen musta ]
Juotto 2,0 080 harmaa V-ura
24 .095 ruskea
2,8 110 vaaleanvihr
ed
3.2 125 liila
0,8 .030 valkoinen
0,9/1,0 .035/.040 sininen
1,2 .045 punainen
1,6 .060 musta
Alumiini 2,0 080 kaksivarinen harmaa keltainen
24 .095 ruskea
28 110 vaaleanvir U-ura
eéd
3.2 125 liila
0,8 .030 valkoinen
0,9 .035 sininen
1,0 .040
. 1,2 .045 . punainen .
Taytelanka 14 052 kaksivarinen vihred oranssi
1,6 .060 musta
2,0 080 harmaa V-ura, pyalletty
24 .095 ruskea

099-005442-EW518
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5.3.2.4 Langan kylmésyotto

A HUOMIO
q Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!

Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon, kasvoihin tai silmiin!
+ Poltinta ei saa koskaan suunnata itseé tai toisia ihmisia kohti!

[  Sopimaton puristusvoima lisda syéttorullien kulumista!
* Paininyksikén puristusvoimakkuus sdédetéén siten, ettd rullat pdédsevat luistamaan langan kulun estyessé!
»  S&didd etumaisten rullien (langan syé6ttosuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

=  Langansyéttonopeutta voidaan sdataa portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansyoton painiketta ja
kiertdmélld langannopeuden sédéténuppia. Laiteohjauksen vasemmassa néytéssd néytetdén valittu
langansyétténopeus ja oikeassa ndytosséa langansyottolaitteen syottoyksikon ajankohtainen moottorivirta.

Kuva 5-15
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Hitsauslanka
2 Langansyotto nippa
3 Ohjausputki
4 Saatomutteri

+ Oikaise polttimen letku.
+ Avaa hitsauslanka varovasti lankakelalta ja vie se langansy6ttokytkimen Iapi lankarulliin asti.
+ Paina pujotuspainiketta (syo6ttoyksikkd ottaa hitsauslangan ja johtaa sen automaattisesti hitsauspolttimesta ulostuloon asti.
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15>  Automaattisen pujotustapahtuman edellytyksené on langanohjauksen oikea valmistelu, erityisesti kapillaari- tai
langanohjainputken alueella > katso luku 5.3.1.

+ Puristuspaine tulee s&atéé kaytetyn hitsauslisdaineen mukaisesti paineyksikkéjen saatémuttereista kullekin puolelle
(langantulo / langanlahtd) erikseen. Asetusarvoja sisaltava taulukko sijaitsee tarrassa langansy6ttoyksikon lahella:

Versio 1: asennus vasemmalle puolelle Versio 2: asennus oikealle puolelle

=

mild steel ﬂ u) mild steel mild steel mild steel
3-35 | stainless steel 1= stainless steel | 25 25 | stainless steel stainless steel | 3-35
brazing 3:2 brazing brazing brazing
Z4

aluminium 1 1 aluminium aluminium 2-25

w

2-25 | aluminium

2,5-3 | flux-cored flux-cored 2 2 flux-cored flux-cored 25-3

—
4m

Kuva 5-16

Automaattinen pujotuksen pysaytys
Aseta hitsauspoltin pujotustoiminnon aikana tyokappaleelle. Hitsauslankaa pujotetaan nyt niin kauan, kunnes se osuu
tydkappaleeseen.

5.3.2.5 Kelajarrun asetus

Kuva 5-17

Merk-‘ Symboli |Kuvaus

ki
1 ‘

+  Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) mydtapaivaan lisataksesi jarruvoimaa.

Kuusiokoloruuvi
Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun s&até

=  Kiristd kelajarru kunnes lankakela ei endé py6ri kun langansyéttémoottori pyséhtyy, kuitenkin niin ettei se jumiuta
kelaa hitsauksen aikana!
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5.3.3 Hitsaustehtavan valinta

Kuva 5-18

5.3.3.1 Liséavarusteet toimintapisteen asettamiseksi
Tydpisteasetus voidaan myds suorittaa lisdkomponenteilla
+ Kaukoséadin R11/RG11
+  Up/Down-poltin ja kaksi keinukytkinta (2 U/D).

Yleiskuva lisdkomponenteista |0ytyy luvusta "Lis&varusteet". Yksittaisten laitteiden ja niiden toimintojen yksityiskohtaisempi
kuvaus I16ytyy kunkin laitteen kayttdohjeesta.
> katso luku 9
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MIG/MAG hitsaus
5.3.4  Muut hitsausparametrit
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Kuva 5-19
Naytto Asetus/valinta
TN Dynamiikan korjaus
LIV + Nosta arvoa > kovempi valokaari

+ Vahenna arvoa > pehmeampi valokaari

Kaasun esivirtausaika

Ol
)
=

'l ] Kaasun jalkivirtausaika

uirc

) Langan jélkipalon korjaus

Uy Jos arvo asetetaan liian korkeaksi, se johtaa liian korkeaan palloutumiseen lankaelektrodilla (huono
uudelleensyttyminen) tai lankaelektrodi palaa virtasuuttimeen kiinni. Jos arvo on saadetty liian matalaksi,
lankaelektrodi palaa kiinni hitsisulaan.
+  Suurempi arvo = tehostaa langan jélkipaloa
+ Pienempi arvo = heikentaa hitsauslangan jélkipaloa

] (" _ Langan rydminta

(W]
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MIG/MAG hitsaus

5.3.5 MIG/MAG toimintajaksot/ kayttotavat

5.3.5.1 Merkkien ja toimintojen selitykset
Symboli | Selitys

ﬂ Liipasimen painallus

0

Liipasimen vapautus

Liipasimen ndpéytys (lyhyt painallus ja vapautus)

Suojakaasu virtaa

Hitsausteho

Hitsauslankaa sydtetaan

P |-[Br 2y«

Langan rydminta

~~—

Langan jalkipalo

Kaasun esivirtaus

Kaasun jalkivirtaus

=gz |30x~ ) )

2-tahti

—
-—
-
-—

4-tahti

~|8

Aika

PSTART | Aloitusohjelma

PA Paaohjelma

PEND | Lopetusohjelma
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2-tahti toiminta
' 1; Bl 2.

3 ¢

Y

I i =t
| P, :
' - - Tt
I : ; —> t
on. ¢ ; g [} No
Kuva 5-20
1. Tahti
+ Paina ja pida liipaisin painettuna.
+ Suojakaasu alkaa virrata (esikaasuvirtaus).
+ Langansydttémoottori toimii “rydmintanopeudella”.
+ Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tyokappaletta; hitsausvirta kulkee.
+ Vaihtaa esivalittuun langansyottdnopeuteen.
2. Tahti
+  Vapauta liipaisin.
+ Langansyottémoottori pysahtyy.
+  Kaari sammuu esiasetetun jélkipaloajan jalkeen.
+ Kaasun jélkivirtausaika alkaa.
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4-tahti toiminta
l— 1. — >« 2.

4 &
A
@
¥
A

N 3

5]

A 4

o

\ 4

\ 4

Kuva 5-21

Vaihe 1

+ Paina yhtajaksoisesti polttimen kytkinta.

+  Suojakaasu alkaa virrata (kaasun esivirtaus).

+ Langansyottdmoottori alkaa toimia "rydmintanopeudella”.

+  Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tyokappaletta, ja hitsausvirta kytkeytyy paalle
+  Siirtyminen esiasetettuun langansydtténopeuteen (paaohjelma Pa).

Vaihe 2

+ Vapauta polttimen kytkin.

Vaihe 3

+ Paina polttimen kytkinta.

Vaihe 4

+  Vapauta polttimen kytkin.

+ Langansyottémoottori pysahtyy.

+ Valokaari sammuu, kun esiasetettu langan jélkipaloaika on kulunut umpeen.
+ Kaasun jélkivirtausaika k&ynnistyy.

v
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MIG/MAG hitsaus

5.3.6  MIG/MAG-vakiopoltin

Mig-hitsauspolttimen kytkintd kaytetaan ensisijaisesti hitsauksen aloittamiseen ja lopettamiseen.

Hallintalaitteet | Toiminnot

0

5.3.7 MIG/MAG -erikoispolttimet

Tarkempia tietoja ja toimintojen spesifikaatiot on annettu kunkin hitsauspolttimen ohjekirjassa!

Polttimen kytkin + Hitsauksen aloitus/lopetus
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54 Puikkohitsaus

A HUOMIO

v Loukkaantumis- tai palovaara.
"y Kun vaihdat kéytetty tai uutta puikkoa
— + Katkaise virta koneen paakytkimesta
+  Kéyta asianmukaisia suojakasineitd
+  Kayta eristettyja tonkia kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai siirrettyjen tykappaleiden liikuttamiseen ja
+ Aseta puikonpidin aina eristetylle alustalle.
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Puikkohitsaus

5.4.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

Kuva 5-22
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 /IZ— Tyokappale
2 I Liitin, hitsausvirta ”+”
3 s | Liitin, hitsausvirta ”-”
4 Paikoitus liitin napaisuudenvalintakaapelille
Pidike napaisuudenvalintakaapelille puikkohitsausmoodissa tai kuljetuksessa.
5 lfI: Hitsauspuikon pidin

+ Ty6nna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmalla myotapaivaan.
+ Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdméalla myotépaivaan.
+ Aseta napaisuusvalintaplugi paikoitusliittimeen ja lukitse kdantamalla my6tapaivaan.

0=  Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.
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Puikkohitsaus

5.4.2 Hitsaustehtavan valinta
SR )
& J
Kuva 5-23
5.4.3 Arcforce
Kuva 5-24
Asetusalue:
+ Negatiiviset arvot: rutiilipuikot
+ Arvot nollan ymparilld: eméspuikot
+ Positiiviset arvot: Selluloosapuikot
5.4.4 Kuumastartti
Kuuma-alotustoiminto parantaa puikon syttymista suuremman sytytysvirran ansiosta.
I <a)>
a)= Kuuma-aloitusaika
b) = Kuuma-aloitusvirta b)
| = Hitsausvirta l
t= Aika .t
Kuva 5-25
5.4.5 Tarttumisenesto
Us Tarttumisenesto estda puikkoa hehkumasta.
Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforce-toiminnosta huolimatta, kone kytkeytyy

o automaattisesti vahimmaisvirralle.

2 Puikko jaahtyy ja puikonpidin on mahdollista irroittaa puikosta ilman voimakasta

2 valokaarta ja puikko irtoaa myds helpommin tydkappaleesta.

E: Tarkista hitsausvirta ja sdada tyon vaatimalle tasolle !

]
Kuva 5-26
50 099-005442-EW518
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Puikkohitsaus

5.4.6 Hiilikaaritalttaus

0=~  Lue ja noudata kaikkia jérjestelmé- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

Talttauksessa hiilielektrodin ja tydkappaleen vélissa palaa valokaari, joka kuumentaa sen sulaan asti. Samalla nesteméinen sula
puhalletaan ulos paineilmalla. Talttaukseen tarvitaan erityisia paineilmaliitannalla varustettuja elektrodinpitimia ja hiilielektrodeja.

5.4.6.1 Liitanta

1
Nt @ =
5
]
s
(g
Kuva 5-27
Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 ?: Talttaimet
2 I Liitantapistoke, hitsausvirta “+”
3 /IZ— Tyokappale
4 mmmmm | Liitantapistoke, hitsausvirta “-”
/Eﬁ
5 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta

Tydnné talttaimen pistoke koneen hitsausvirtalitannan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla myotapaivaan.

Hitsausvirta keskusliitantaan / hitsauspistooliin, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
R MIG/MAG: Liitin, hitsausvirta "+"
¢ oo Itsesuojaava taytelanka

+ Aseta maadoituskaapelin liitin hitsausvirtaliitdntaan (miinus) ja lukitse kaantamalla oikealle.

="  Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.
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5.4.7 Hitsaustehtavan valinta

- J

Kuva 5-28
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5.5

5.6

5.6.1

Kaukosaadin

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetadn muita kuin alkuperdisosia!

» Kéytd vain sellaisia jarjestelmdn osia ja lisdlaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia, kaukosaétimid,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

* Liit4 ja lukitse lisélaite liittimeensé laitteen ollessa poissa péalta.

Kaukoséétoa kéytetdédn 19-napaisen kaukosdatimen liittimen (analoginen) kautta.

Erikoisparametrit (laajennetut asetukset)
Erikoisparametreja (P1 - Pn) k&ytetaan laitetoimintojen asiakaskohtaiseen asetukseen. Nain kayttajlle annetaan paras
mahdollinen joustavuus tarpeittensa optimointia varten.

Néita asetuksia ei suoriteta suoraan laiteohjauksessa, koska parametrien sdannéllinen s&até ei ole yleensa tarpeen. Valittavien
erikoisparametrien maara voi vaihdella hitsausjarjestelmassa kaytettyjen laiteohjausten valilla (katso vastaava vakiokayttdohje).
Erikoisparametrit voidaan tarvittaessa jalleen palauttaa takaisin tehdasasetuksiin > katso luku 5.6.1.1.

Parametrien valinta, muuttaminen ja tallentaminen

ENTER (siirtyminen valikkoon)

*  Kytke laite pois paalta paakytkimestd

* Pidé painike "Kdyttotapa” painettuna ja kytke laite samanaikaisesti takaisin paalle.
NAVIGATION (navigointi valikossa)

*  Parametrit valitaan kddntamaélla saatonuppia "hitsausparametrien asetus".

* Parametrien asettaminen/muuttaminen sdaténuppia “hitsausjannite” kiertimalla.
EXIT (poistu valikosta)

* Paina painiketta “kaasutesti” (sammuta laite ja kytke taas pdélle).
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Erikoisparametrit (laajennetut asetukset)

Kuva 5-29
Naytto Asetus/valinta

(] t| |Langansy6ton nousuaika ramppiaika

) / 0 =-mmmmeemn normaali sy6ttd (10 s)
1= s nopea syottd (3 s) (tehdasasetus)

@ 4T- ja 4Ts-napaytyskaynnistys

U u 0 =-mmmmeemn 4-tahtikaytdn napaytyskaynnistys ei ole kiytdssa (tehdasasetus)
1= e 4-tahtik&ytdn n&paytyskaynnistys otettavissa kayttoon

o220 Tuki jannitetunnistuksella varustetuille langansyoéttolaitteille (voltage sensing).

U g 0= -mmmmmmn toiminto kytketty pois paalta
12 e toiminto kytketty paalle (tehdasasetus)

C .. Kaukosaadinkoodaus (Frc)

UL 0-nmmmmmmeee- automaattinen kaukosaadintunnistus (tehdasasetus)
Y kaukosaadinkoodaus tarvikeosille, joissa vain yksi saatdnuppi
Q- kaukosaadinkoodaus tarvikeosille, joissa vain yksi painikepari tai yksi keinukytkin
1,3-8-----—-- ei kaukoséadinkoodausta

10-15-=-mm-- ei kaukosaadinkoodausta
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5.6.1.1 Tehdasasetusten palautus

0=  Kaikki kdyttdjakohtaiset erityisparametrit korvataan tehdasasetuksilla!

Kuva 5-30
Naytto | Asetus/valinta
] Alustus paatetty
U Kaikki kayttajakohtaisesti tallennetut hitsausparametrit on korvattu tehdasasetuksilla.

5.6.1.2 Erikoisparametrien yksityiskohdat
Langan kylméaajon nousuaika (P1)
Langan kylmé&ajo aloitetaan 1,0 metrin minuuttivauhdilla 2 sekunnin ajan. Sité lis4td&n vauhtiin 6,0 m/min. Nousuaikaa voidaan
sa4taa kahden raja-arvon valilla.
Hitsauslangan sy6ton aikana nopeutta voidaan muuttaa saaténupilla "hitsausparametrien asetukset". Nopeuden muutos ei
vaikuta ramppiaikaan.
4-tahti/ 4-tahti erikois-ohjelman kaynnistaminen polttimen painalluksella (P9)
4- tahti toiminnon kytkink&ynnistyksessa voidaan siirtya suoraan toiseen vaiheeseen painamalla polttimen kytkinta iiman, etta
virta on paalla.
Hitsaus voidaan keskeytt&a painamalla polttimen kytkint& uudelleen.
Elektroninen kaasuvirtauksen saato, tyyppi (P22)
Aktiivinen vain laitteissa, joihin on asennettu kaasuvirtauksen saato (valinnainen tehdasasetus).
Asetuksen saa suorittaa ainoastaan valtuutettu huoltohenkildstd (perusasetus = 1).
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ewn

5.7

5.7.1
ISy

Laitteen asetusvalikko

Parametrien valinta, muuttaminen ja tallentaminen
ENTER (siirtyminen valikkoon)

Kytke laite pois paélta pddkytkimesta
Pidé painike "hitsausmenetelmd” painettuna ja kytke laite samanaikaisesti takaisin péalle.

NAVIGATION (navigointi valikossa)

Parametrit valitaan kddntamalla saaténuppia “hitsausparametrien asetus”.
Parametrien asettaminen/muuttaminen sdatonupilla ”hitsausjénnite”.

EXIT (poistu valikosta)

Paina painiketta “Painike, parametrien valinta oikealla” (sammuta laite ja kytke taas péélle).

GMAW
MIG / MAG

Exit
P

Kuva 5-31

Naytto Asetus/valinta

Vastus 1
U Vastus ensimmaiselle hitsausvirtapiirille 0 mQ — 60 mQ (8 mQ tehtaalta).

Parametrin muutokset saa suorittaa ainoastaan koulutettu huoltohenkilosto!

mﬂ
|

Aikariippuvainen energiansaastétila > katso luku 5.7.2

M
-
=

[ off = kytketty pois paalta

------------- 5 min- 60 min = Kesto kayttamatta jatettdessa, kunnes energiansaastétila aktivoidaan.

Huoltovalikko
Huoltovalikon muutoksia saa tehda vain valtuutettu huoltohenkilo!

™
=
C
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Laitteen asetusvalikko

5.7.2 Energiansaastatila (Standby)

Energiansaastotila voidaan aktivoida valinnaisesti painamalla pitkaan painiketta > katso luku 5.7 tai séadettavalla parametrilla

laitekonfiguraatiovalikossa (aikariippuvainen energiansaastotila GbA) > katso luku 5.7.
Aktiivisessa energiansaastotoiminnossa laitendytdissa naytetdan ainoastaan ndyton keskimmaiset poikkinumerot.

Halutun ohjauselementin painamisella (esim. liipaisimen napaytyksella) energiansaastotoiminto otetaan kaytdsta ja laite siirtyy

jélleen hitsausvalmiuteen.

5.7.3 Vastuksen tasaus

Johtojen vastuksen arvo voidaan s&&taé suoraan tai myds tasata virtaldhteen kautta. Toimitustilassa virtaldhteen vastus on
séadetty arvoon 8 mOhm. Tama arvo vastaa 5 metrin massajohtoa, 1,5 metrin pituista valikaapelipakettia ja 3 metrin
vesijaahdytteista hitsauspoltinta. Sahkdinen vastus tulisi tasata jokaisen lisélaitteen, kuten hitsauspolttimen tai

valikaapelipaketin, vaihdon jalkeen.

-

J—
<
-
Ut}

.
(2
GMAW
1@ wic/ mac
MMA
2@ Etang
MMAG +
13 . Fugen
. S
f3 N\

0

Kuva 5-32
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1 Esivalmistelut

+  Sammuta hitsauslaite.

* Ruuvaa hitsauspolttimen kaasusuutin irti.

+ Leikkaa hitsauslanka tasaisesti virtasuuttimen kohdalta.

+ Vedd hitsauslankaa hieman (n. 50 mm) takaisin langansyéttolaitteen kohdalla. Virtasuuttimessa ei tulisi nyt olla en&é yhtaén
hitsauslankaa.

2 Konfiguraatio
+ Paina painonappia "Painonappi, hitsausmenetelma” ja kytke hitsauslaite samanaikaisesti paalle. Vapauta painonappi.

+  Saaténupilla "Hitsausparametrien asetus” voidaan nyt valita vastaava parametri. Parametri rL1 on tasattava kaikissa
laiteyhdistelmissa.

3 Suuntaus/mittaus

+ Aseta virtasuuttimella varustettu hitsauspoltin tydkappaleelle puhtaaseen, puhdistettuun kohtaan kevyesti painaen ja paina
liipaisinta n. 2 sekuntia. Nyt virtaa lyhyesti oikosulkuvirta, jolla uusi vastus méaaritetdan ja naytetaan. Arvo voi olla valilla
0 mQ ja 40 mQ. Uudelleen asetettu arvo tallennetaan valittdmasti eikd se vaadi enaé uutta vahvistusta. Jos arvoa ei nayteta
oikeanpuoleisessa ndytdssa, mittaus on epaonnistunut. Mittaus on suoritettava uudelleen.

4 Hitsausvalmiuden palauttaminen

+  Sammuta hitsauslaite.

+  Ruuvaa hitsauspolttimen kaasusuutin jalleen irti.
+  Kytke hitsauslaite paalle.

* Pujota hitsauslanka uudelleen.
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6 Huolto, yllapito ja havittaminen
6.1 VYleista

A VAARA

e Virheellinen huolto ja tarkastus!

Laitteen puhdistuksen, korjauksen tai tarkastuksen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat, valtuutetut
henkil6t! Valtuutettu henkilo on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa ndiden laitteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevét vaarat seké niista aiheutuvat mahdolliset
laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!
+ Ota laite uudelleen kayttd6n vasta, kun se on lapaissyt tarkastuksen.

6 Sahkoiskun vaara sammuttamisen jalkeen!

Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!

Kéyton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteelld. Tama kestaa viela 4 minuuttia
verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.

1. Kytke laite pois paalta.
2. lrrota verkkopistoke.
3. Odota vahintaan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

Puhdistus, tarkastus ja korjaus!
e Hitsauslaitteen puhdistuksen, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat,
valtuutetut henkil6t. Valtuutettu ammattihenkilo on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja
kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalahteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevat vaarat seka
niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
+ Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kéyttéon vasta kunnostuksen ja
uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kéyta
vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéksytéan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun t4ta konetta k&ytetdan iimoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kéyttétilanteissa, se ei juurikaan tarvitse
huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttdikaa ja kayttdsuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti ympéristdolosuhteiden ja niihin liittyvan
laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin puolivuosittain).

6.2 Puhdistus

+ Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (14 kayté aggressiivisia puhdistusaineita).

* Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jaahdytinlamellit puhtaiksi oljyttomalla ja vedettomalla paineilmalla. Paineilma
voi pydrittaa laitteen tuuletinta likaa ja tuhota sen. Al& puhalla suoraan laitteen tuulettimeen ja esté se tarvittaesa
mekaanisesti.

+ Tarkasta jaahdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.
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Huoltotydt, huoltovalit

6.3

6.3.1
6.3.1.1

6.3.1.2

6.3.2
6.3.2.1

6.3.2.2

Huoltotyat, huoltovalit

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kayta
vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéksytéan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

Silmamaéréinen katselmus
+  Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitinnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkildston
korjattavaksi!

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventiili)

+ Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien késitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+  Kuljetusrullat turvalaitteineen

+  Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

+ Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+  Kayttd-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seka kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa lisaa.
+ Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

¢+ Puhdista sydttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

Silmdmaaréinen katselmus

+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseinamat)

+  Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

+ Tarkista, onko ja&hdytysnesteletkuissa ja niiden litdnnéissa epépuhtauksia

Toimintotarkastus

+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
+ Varmista langansyéttolaitteiden (sy6ttdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.

+ Tarkista, onko ja&hdytysnesteletkuissa ja niiden litdnndisséa epépuhtauksia

+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymét polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata hitsaustulosta ja aiheuttaa
tdman seurauksena polttimen vaurioita!
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6.3.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)
5>  Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkilé. Valtuutettu ammattihenkilé on henkilo, joka
koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessé
ilmenevit vaarat sekd niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
[  Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" sekd takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!
Talléin on suoritettava standardin [EC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaraaikaistarkastus. Tassa
mainittujen testausmaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja m&arayksia.
6.4 Laitteiden kasittely
[=>>  Laitteen asianmukainen hévittaminen!
Kone siséltda arvokkaita, kierrétettévid raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on hévitettdvd asianmukaisesti.
» Ei saa hdvittda kotitalousjétteen seassa!
* Noudata maakohtaisia kierrdtysméaéarayksia! I
6.4.1 Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sdénndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2012/19/EU, annettu 27 paivana
heindkuu 2012), sahké- ja elektroniikkaromua ei saa enéa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
keréattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietdva havitettavéksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujérjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki séhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdamisesta ja
ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kera@misestéd saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvéksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjérjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen séhkdlaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5  RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Me, EWM AG Miindersbach, vahvistamme taten, etta kaikki toimitamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten aineiden

kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun RoHS-direktiivin soveltamisalaan, tayttavat RoHS-direktiivin

vaatimukset (katso myds vastaavat EY-direktiivit laitteen vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta).
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Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasté huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyyddmme ottamaan yhteyttd valtuutettuun jalleenmyyjaasi.

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoméan toiminnan takaamiseksi, etté laitteen varustus soveltuu tydstettdvan materiaalin
késittelyyn seké kdytettdvan prosessikaasun kaytto6n!

Selitys Symboli Kuvaus

4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Jaahdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
~ Riittdmatdn jadhdytysnesteen lapivirtaus

® Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayté tarvittaessa jaghdytysnestetta
# limaa jaéhdytysnestekierrossa

% Jaahdytysainejarjestelman iimaaminen > katso luku 7.4

Langansyoton ongelmia
» Kontaktisuutin tukkeutunut
® Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
» Lankakelajarrun asetukset > katso luku 5.3.2.5
% Tarkista tai korjaa asetukset
A Paineyksikdiden asetukset > katso luku 5.3.2.4
X Tarkista tai korjaa asetukset
~ Syéttorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa
» Langansyéttdmoottoriin ei kohdistu sydttéjannitettd (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
% Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
» Poltinkaapeli taipunut
% Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
X Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin
Toimintahairi6t
# Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paéallekytkennan jalkeen
# Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paéallekytkennan jalkeen
» Ei hitsaustehoa
% Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanté (sulakkeet)
» Liitantdongelmat
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
A~ Hitsausvirtapiirissa |0ysia liitoksia
% Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tyokappaleeseenkin !
X Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
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Virheilmoitukset (virtalahde)

7.2
=

Virheilmoitukset (virtalahde)

Hitsauskoneen virhetilasta ilmoitetaan laiteohjauksen néyttéén ilmestyvilla vikakoodilla (ks. taulukko).
Laitteen toimintahdirién sattuessa suorittava laitteenosa kytketaédn pois kédytosta.

=  Mahdollisen virhenumeron néytté riippuu laitteen mallista (liitinnoisté / toiminnoista).

+  Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilékuntaa tarvittaessa.

+ Jos useampi virhe sattuu, naytetdan ne perakkain.

Vika Luokka Mahdollinen syy Ratkaisu
(Err) a) |b) |¢)
1 - - x| Verkon ylijannite Tarkista verkkojénnitteet ja vertaa niit4 hitsauslaitteen
3 X |- - Hitsauskoneen ylikuumeneminen Anna laitteen jadhtya (paakytkin asentoon "1")
4 X |x |- Jaahdytysnesteen puute Lisaa jaahdytysnestetta
Vuoto jadhdytysnestekierrossa >
Korjaa vuoto ja lisaa jadhdytysnestetta
Jaahdytysnestepumppu ei toimi > Tarkistus
Kiertoilmajaahdyttimen ylivirtasuoja
5 X |- - Virhe langansyoéttdlaite, takovirhe Tarkasta langansyottolaite
Takogeneraattori ei anna signaalia,
M3.51 viallinen > limoita huoltoon.
6 X |- - Suojakaasuvirhe Tarkasta suojakaasun sy6tto (suojakaasuvalvonnalla
varustetut laitteet)
7 - - X | Toisio-ylijannite Invertterin virhe > limoita vika huoltoon
8 - - X | Maatto hitsauslangan ja maajohdon | Pura hitsauslangan ja kotelon tai maadoitetun kohteen
valilla valinen yhteys
9 X |- - Nopea sammutus Korjaa robotissa oleva vika
Laukaisijana BUSINT X11 tai RINT
X12
10 - X |- Valokaaren hairio Tarkista langansyottd
Laukaisijana BUSINT X11 tai RINT
X12
1 - X |- Sytytysvirhe 5 s kuluttua Tarkista langansyottd
Laukaisijana BUSINT X11 tai RINT
X12
13 X |- - Hatapysaytys-sammutus Tarkasta automaatioliitdnnan hatapysaytyskytkenta
14 - X |- Langansyéttlaitetta ei tunnistettu. | Tarkasta johtoliitdnnat.
Ohjauskaapelia ei liitetty.
Useampia langansyéttolaitteita Tarkasta tunnusnumeroiden kohdistus
kéytettdessa on kohdistettu vaarat
tunnusnumerot.
15 - X |- Langansyéttolaitetta 2 ei tunnistettu. | Tarkasta johtoliitdnnat.
Ohjauskaapelia ei liitetty.
16 - - X | VRD (virhe tyhjakayntijannitteen [Imoita vika huoltoon.
pienennys).
17 - X |x [Langansyéttdlaitteen ylivirtatunnistus | Tarkista langansy6tto
18 - |x |x |Eitakogeneraattorisignaalia toiselta | Tarkasta yhteys ja erityisesti toisen
langansydttolaitteelta (Slave-kayttd) | langansyéttolaitteen takogeneraattori (Slave-kaytto).
56 - - x | Verkkovaiheen hairio Tarkasta verkkojannitteet
59 - - X | Laite yhteensopimaton Tarkasta laitteen kaytto
60 - - x | Ohjelmistopaivitys tarpeen [Imoita vika huoltoon.

Selitykset luokka (vikailmoitusten nollaukset)
a) Vikailmoitus sammuu, kun virhe on korjattu.
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Virheilmoitukset (virtalahde)

b) Vikailmoitus voidaan nollata painiketta painamalla;

CarExpert / Progress (M3.11)

Laiteohjaus Painike
RC1/RC2
Expert @
Expert 2.0 0

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / Synergic S /
Progress (M3.71) / Picomig 305

c) Virheilmoitus voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.

ei mahdollista

Suojakaasuvirhe (Err 6) voidaan nollata painamalla "painiketta Hitsausparametrit”.
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7.3  Hitsausparametrin tasaus

Langansyéttolaitteessa/kaukosaatimessa asetettujen ja hitsauskoneessa naytettyjen hitsausparametrien mahdolliset erot
voidaan tasoittaa helposti talla toiminnolla.
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7.4  Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

[  Kaytd jaahdytysjdrjestelmédn ilmaamiseen aina sinisté jaahdytysaineliitintad, joka sijaitsee mahdollisimman alhaalla
jdadhdytysainejérjestelméssa (lahelléd jadhdytysainesailiota)!
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Pumppuakselin kaynnistdminen (jadhdytysnestekierto)

7.5  Pumppuakselin kdaynnistaminen (jaahdytysnestekierto)
A VAROITUS

6 Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustoihin ainoastaan péatevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstoa)!
e Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkoiskuja ja palovammoja.
Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+  Al3 koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin, volframipuikkoihin tai
hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja / tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!
+  Kayta taydellistd henkildkohtaista suojavarustusta (k&ytdsta riippuen)!
+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkil6sto!

Pidemmat seisonta-ajat ja jadhdytysnesteen epapuhtaudet voivat johtaa siihen, ettd jaihdytyslaitteen jaéhdytysnestepumppu
leikkautuu kiinni.

Kuva 7-3

+ Katkaise virta koneen paakytkimesta.

+ Ty6nna urakantaruuvimeisseli, jonka terén leveys on korkeintaan 6,5 mm, huoltoaukon lapi, keskelle pumppuakselia. Liikuta
nyt ruuvimeisselia myétapaivaan, kunnes pumppuakseli pyorii jalleen helposti.

+ Poista ruuvimeisseli.

+  Kytke virtaldhde paalle paakytkimesta
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Tekniset tiedot

Suoritustehoon liittyvit tiedot seké takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja kulutusosien yhteydessa!

MIGIMAG | Puikkohitsaus

Virran asetusalue 5A-350A

Jénnitteen asetusalue 143V-315V | 202V-34,0V
Kéayttosuhde 40 °C:n ympéristolampétilassa

40 %:n kayttosuhde 350 A

60 %:n kayttosuhde 300A

100 %:n kéyttosuhde 270 A

Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjakayntijannite 9V

Syéttojannite (vaihteluvilit) 3x400V (-25% ... +20 %)

Taajuus 50/60 Hz

Paasulake 3x16 A

(hidas sulake)

Verkkoliitéantajohto HO7RN-F4G2,5

maks. liitintateho 14,3 kVA 15,4 kVA
suositeltu generaattoriteho 20,8 kVA

cos¢ / tehokkuus 0,99/88 %

Ympariston lampotila * -25°C ... +40°C

Laitteen / hitsauspolttimen jadhdytys Tuuletin (AF) / vesi

Maakaapeli 50 mm2

Eristysluokka / suojausluokitus H/IP23

EMC-luokka A

Turvamerkinta 1 CE /I

Sovelletut muut normit IEC 60974-1, -5, -10
Jaahdytysteho virtauksella 1 I/min 1000 W

Maks. siirtomaara 51/min

maks. jadhdytysnesteen ldhtopaine 3,5 bar

Sailion tilavuus 51

Lankakelan halkaisija normitettu lankakela 300 mm:iin asti

Mitat (P x L x K) 625 mm x 300 mm x 810 mm

24,6 x 11,8 x 31,9 tuumaa
Paino 49 kg
108 Ib

*Ympéristolampdtila jadhdytysaineesta riipuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jadhdytyksen jadhdytysaineen

lampétila-alue!
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9 Lisavarusteet

9.1 VYleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Trolly 55-5 Kuljetusvaunu, asennettuna (090-008632-00000
TYP 1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000
KF 23E-10 Jaahdytysneste (-10 °C), 9,31 094-000530-00000
KF 23E-200 Jaahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-10 Jaahdytysneste (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
5POLE/CEE/16A/M Syéttdvirran pistotulppa 094-000712-00000
SPL Muovisten ohjainputkien terotin 094-010427-00000
HC PL Letkunkatkaisija 094-016585-00000

9.2  Kaukosaadin/liitantajohto
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R11 Kaukosaadin 090-008601-00502
RG11 19POL 5M Kaukosaadin 090-008107-00000
RA5 19POL 5M Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Kaukosaéatimen liitantakaapeli 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Kaukoséatimen liitdntakaapeli 092-001470-00020

9.3  Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON Filter XX5 Pélysuodatin 092-002662-00000
ON WAK xx5 Pydranasennussarja xx5-laitesarjalle 092-001356-00000
ON D XX5 BARREL Rolliner-langanjohdin tynnyrisy6ttédn 092-007929-00000
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10.1
10.1.1

Kulutusosat

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!
o Kaytd vain sellaisia jdrjestelmén osia ja lisélaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia, kaukosaétimia,

varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!
o Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensd laitteen ollessa poissa paalta.

Langansyottopyorat

Syottorullat terakselle

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH LIGHT | Langansyéttopyorésarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura terékselle, 092-002770-00006

PINK ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen

FE 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Langansyéttopyodrasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura terékselle, 092-002770-00008
ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen

FE 4R 1,0 MM/0.04 INCH BLUE Langansyottépyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura terékselle, 092-002770-00010
ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen

FE 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00012
ruostumattomalle terékselle ja juottamiseen

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH GREEN | Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura terakselle, 092-002770-00014
ruostumattomalle terdkselle ja juottamiseen

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00016
ruostumattomalle terdkselle ja juottamiseen

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH GREY Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00020
ruostumattomalle terékselle ja juottamiseen

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH BROWN | Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura terakselle, 092-002770-00024
ruostumattomalle terékselle ja juottamiseen

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH LIGHT Langansyottopydrésarja, 37 mm, 4 pydréa, V-ura terakselle, 092-002770-00028

GREEN ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH VIOLET | Langansyéttopydrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00032

ruostumattomalle terékselle ja juottamiseen
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Langansyottopyoréat
10.1.2 Langansyéttorullat alumiinille
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Langansyéttopydrasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00008
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH BLUE Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00010
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00012
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Langansyottopydrasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00016
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Langansyéttopyérasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH LIGHT | Langansyéttdpydrasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00028
GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
10.1.3 Syottorullat taytelangalle
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00008
WHITE/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00010
BLUE/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00012
RED/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00014
GREEN/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00016
BLACK/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura / pyallys 092-002848-00020
GREY/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Langansyéttopydrasarja, 37 mm, 4 py6réa, V-ura / pyallys 092-002848-00024
BROWN/ORANGE taytelankaan
10.1.4 Langanohjaus
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
SET DRAHTFUERUNG Langanohjaussarja 092-002774-00000
ON WF 2,0-3,2MM EFEED Jalkiasennusvaihtoehto, langanohjaus 2,0-3,2 mm langoille, 092-019404-00000
eFeed-syottolaite
SET IG 4x4 1.6mm BL Langansyéttokytkinsarja 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Ohjainputki 094-006051-00000
CAPTUB L108 D1,6 Kapillaariputki 094-006634-00000
CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapillaariputki 094-021470-00000
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11.1 Asetusohjeet

Basic Al
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ipm

$G2/3
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0,8
1.0

0,8

2,0 | 15,1
1,5 | 15,1

2,0 | 15,7
1.8 | 174

080  15.1
060  15.1

080  15.7
070 174

0,8
1,0 1,0
1,2

2,6 | 15,4
2,2 15,4
1,2 | 14,4

2,7 | 16,3
2,1 1728
1,6 | 17,8

100 15.4
085 154
045 | 144

105 | 16.3
085 | 172.8
065  17.8

0,8
20 1,0
1,2

55 174
4,0 18,0
3,2 171

4,8 | 19,0
3,2 18,7
2,8 18,7

215 | 174
155 | 18.0
125 | 17.1

190  19.0
125 | 18.7
110  18.7

0,8
30 1,0
1,2

8,8 | 19,2
5,1 18,7
4,3 | 18,7

9,2 | 26,5
4,6 19,9
3,6 | 19,6

345  19.2
200  18.7
170 | 18.7

360 26.5
180 19.9
140  19.6

0,8
40 1,0
1,2

10,8 20,8
70 | 19,8
5,0 | 19,8

12,0 28,9
6,3 | 21,7
4,9 21,7

425 | 20.8
275 | 19.8
195  19.8

470 | 28.9
250 | 21.7
195 | 21.7

0,8
50 10
1,2

14,0 | 21,9
85 214
6,2 | 20,5

14,2 | 30,9
8,2 271
6,1 | 24,3

550 | 219
335 214
245 | 20.5

560  30.9
325 271
240 243

0.8
6,0 1,0
1,2

17,8 | 23,2
9,8 24,7
78 | 26,1

18,6 | 32,7
9,5 | 29,1
73 29,7

700 232
385 | 24.7
305  26.1

730 | 32.7
375 | 29.1
285 | 29.7

0,8
80 1,0
1,2

22,0 271
12,0 28,8
8,5 28,0

21,8 | 34,8
11,6 31,8
9,1 31,8

865 | 27.1
470 | 28.8
335 | 28.0

860 | 34.8
455  31.8
360 | 31.8

14,8 | 30,6

9,8 | 29,7

14,2 | 34,9
11,3 | 33,7

585 30.6
385 | 29.7

560 | 34.9
445 | 33.7
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12.1 EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3 O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Peaple’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstra3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan : New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstral3e 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel:+90212494 3219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewme-istanbul.com.tr

{:} Plants O Branches (D) Liaison office

Forststralle 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 litikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StralBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
HeinkelstralBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax:-514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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