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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttoohje kokonaan lapi!
EIE ) Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

"+ Lue jarjestelman jokaisen osan kayttoohjeet!
+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia!
+ Noudata maakohtaisia maarayksia!
+ Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

né& Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttoonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksi, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen k&ytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on nimenomaisesti poissuljettu.
Kayttaja hyvéaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eikd laitteen asennukseen, kdyttdon tai huoltoon liittyvid olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Néin ollen emme ota minkaanlaista vastuuta
tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta, kaytdsta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat néihin
osatekijoihin.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach
Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Tekstin osittainenkin painaminen edellyttaa valmistajan kirjallista lupaa.
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.
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Turvallisuusohjeet ev\;’r)
Huomautuksia néiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
2.1  Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkéisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+  Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

/\ Huomio

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkéisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seké yleinen varoitussymboli.
+ Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

HUOMIO

Tyoskentely- ja kdyttomenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen tuhoutumisen
vélttamiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista varoitussymbolia.
+ Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttdjien on muistettava.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "HUOMIO" ilman yleista varoitussymbolia.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,
esim.:

+ Liit4 hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

6 099-005237-EW518
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Merkkien selitykset

2.2 Merkkien selitykset

Merkki

Kuvaus

Paina

Kaytto kielletty

Kierra

Kytke

Kytke laite pois paalta

Kytke laite paalle

ENTER

ENTER (siirtyminen valikkoon)

NAVIGATION

NAVIGATION (navigointi valikossa)

EXIT

EXIT (poistu valikosta)

Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s / paina)

Valikon néytto keskeytynyt (lisiasetukset mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeellinen / kdytto kielletty

c:@c><§+@‘7

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta

099-005237-EW518
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2.3

Yleista

A\
A\

|

A VAARA

Sahkomagneettinen kentta!

Virtaldhde voi kehittaa séhkoisia tai sshkomagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa elektronisten
laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, séhkdjohtojen, signaalijohtimien ja
sydamentahdistimien toimintaan.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita! (katso luku Kunnossapito ja testaus)

+ Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa séateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+  Sydémentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy ladkarilta neuvoa tarvittaessa).

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilé

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustdihin ainoastaan péatevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

Séahkoiskun vaara!

Hitsauskoneissa kaytetadn suurjannitteits, jotka voivat aiheuttaa myds kuolemaan johtavia séahkéiskuja ja
palovammoja kosketettaessa. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Ala koske mihink&én koneen jannitteellisiin osiin!

+ Liitntakaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjia!

+  Pelkka virran sammuttaminen ei riita! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet.

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!

+  Yksikdn saa avata ainoastaan erikoishenkildsto ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu pistorasiastal

«  Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!

+  Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

/\ VAROITUS

Loukkaantumisvaara séateilyn tai limmon vaikutuksesta!
Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silméavaurioita.
Kosketus kuumiin tyékappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.
«  Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskypéaraa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvainen)!
+  Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!
+  Suojaa tydhdn osallistumattomat henkildt kaaren séteilyltéa ja haikaisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avullal

Réjahdysvaaral

Suljetuissa astioissa ndennaisen vaarattomatkin aineet voivat kehittada suuren paineen kuumentuessaan.
+ Siirra helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita siséltavat astiat pois tydskentelyalueelta!

+  Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestettd, polya tai kaasua hitsaamalla tai leikkaamallal

099-005237-EW518
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Yleista

>

/\ VAROITUS

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Liséksi liuotinh6yryt (klooratut
hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

+ Varmista raittiin ilman riittavyys!

+  Pidé liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueeltal

+  Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Tulipalon vaara!
Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipindiden, hehkuvan kuumien osien ja
kuuman kuonan takia.
My6s hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!
+ Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!
+  Al4 kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineitd, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.
+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tyéskentelyalueella!
+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tyoskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.
+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tyokappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet.
Al& anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!
+  Kytke hitsausjohtimet oikein!

Tapaturmavaara, jos néité turvallisuusohjeita ei noudateta!

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa kuoleman!

+ Lue tdman kayttoohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti.

+ Noudata oman maasi tyétapaturmamaarayksia.

+ limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!

Vaara useamman virtaldhteen yhteiskytkennasta!

Useamman virtalahteen kytkemisen yhdensuuntaisesti tai rivissa saa suorittaa vain valmistajan

suosittelema alan ammattihenkilo. Laitteet voidaan sallia kaarihitsaukseen vain tarkastuksen jalkeen, jotta

varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkild!

+  Yksittaisten virtalahteiden k&ytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsausvirtajohdot luotettavasti
koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteen vaara!)

+  Kommutaattorikytkenndlld varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja
laitteita (AC) ei saa kytked yhteen, koska yksinkertainen kayttdvirhe saattaa aiheuttaa hitsausjénnitteiden
luvattoman summauksen.

/\ Huomio

Adnialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+ Kayta sopivaa kuulonsuojaustal

+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

099-005237-EW518
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Yleista

HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytossa on noudatettava kulloisiakin kansallisia maarayksia ja lakeja!

+  Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seka siihen kuuluvat yksittaiset direktiivit.

+  Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tydntekijdiden tydssaan kayttamille tydvalineille asetettavista turvallisuutta ja
terveyttd koskevista véhimmaisvaatimuksista.

+  Kunkin maan maaraykset tydturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

+ Laitteen pystytys ja kaytto standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

+ Tarkista kayttajan turvallisuustietoinen tydskentely saanndllisin valiajoin.

¢ Laitteen saanndllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

Muiden kuin alkuperdisten osien kaytt6 voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetaan muita kuin alkuperaisosia!

+  Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisdlaitteita (virtalahteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,
kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

+ Liita ja lukitse lisélaite liittimeens4 laitteen ollessa poissa péalta.

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttamat laitevauriot!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja

sahkolaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

+ Varmista aina kaikkien hitsausvirtajohtojen kiinted paikoillaanolo ja tarkista se saannéllisesti.

+ Varmista séhkoisesti moitteeton ja kiinted tydkappaleen yhteys!

+ Pystytd, kiinnita tai ripusta kaikki séhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu,
nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

+  Al4 veda mitdn muuta sahkdistd kayttovalinettd, kuten porakoneita, kuimahiomakoneita jne. virtalahteeseen,
kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkoisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

Verkkoliitanta

Julkiseen syottoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttoverkosta ottamalla sahkolla. Joillekin laitetyypeille voi siksi
olla olemassa liitdntarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle johtoimpedanssille tai tarvittavalle
minimaaliselle syottdkapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa (yhteinen kytkentakohta PCC), jolloin myds tassa
viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassé tapauksessa on kayttajayrityksen tai kdyttajan vastuulla, tarvittaessa
syottdverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

10
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Yleista

HUOMIO

EMC-laiteluokitus

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu kahteen sdhkdmagneettisen
yhteensopivuuden luokkaan (katso tekniset tiedot):

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa sahkdenergia saadaan julkisesta pienjannite-
sydttéverkosta. Luokan A laitteiden sdhkomagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi néilla alueilla
esiintyd vaikeuksia, seka johtoihin liittyvien ettd sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lukien asuinalueet,
joissa on liitanta julkiseen pienjannite-sy6ttoverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Valokaarihitsauslaitteita kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintyd sahkdmagneettisia hairiéita, vaikka
jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastdraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiésté vastaa
kayttaja.

Mahdollisten ympéristdssa esiintyvien séhkdmagneettisten ongelmien arviointia varten on kéyttajan huomioitava
seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

+ Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

+ Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

+  Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kéyttavat syddmentahdistajaa tai kuulolaitetta

+  Kalibrointi- ja mittauslaitteet

+ muiden ympéristdssa olevien laitteiden hairidnsietokyky

+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia héiriopaastdjen vahentdmiseksi

¢« Verkkoliitanta, esim. ylim&arainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

+ Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyita ja tiiviisti yhdessé seké kulkea lattialla

+ Potentiaalintasaus

+ Tydkappaleen maadoitus. Niissé tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen ei ole mahdollista,
tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

+ Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

099-005237-EW518
07.04.2014
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Turvallisuusohjeet ev\;h-)

Kuljetus ja asennus

2.4

Kuljetus ja asennus

> P

>

(@]
L U

>

/\ VAROITUS

Suojakaasupullojen vaara kasittely!

Suojakaasupullojen vaara kasittely voi aiheuttaa vakavia tapaturmia ja jopa kuoleman.

+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttoa koskevia asetuksia ja m&arayksia!
+ Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeilla.

+ Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

Laitteita ei saa siirtaa nosturilla. Onnettomuusvaara!

Laitetta ei saa siirtad nosturilla eika ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkildvahinkoja! Kahvat
ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin kuljetettaviksi!

+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettdvéksi tai siihen ripustettavaksi!

/\ Huomio

Kaatumisvaara!

Kone voi liikkuessaan ja asennuksen aikana kaatua, vahingoittaa henkiléita tai vaurioitua. Laitetta ei saa
(standardin IEC 60974-2 vaatimusten mukaisesti) asettaa yli 10° kaltevalle pinnalle.

+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

+ Kiinnita lisdosat sopivin valinein.

+ Vaihda vaurioituneet kuljetusrullat ja niiden turvalaitteet.

+ Kiinnita irralliset langansyoéttolaitteet kuljetettaessa (valta hallitsemattomia kaanndksia)!

Virtajohtojen irrottamatta jattdminen aiheuttaa vahinkoja!

Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilévahinkoja!

+ lrrota virtajohdot!

HUOMIO

Laitteistovahinko muussa kuin pystyasennossa!

Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal

Kayttaminen kielletyssa asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
+ Kuljeta ja kayta laitetta ainoastaan pystyasennossal

12
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Turvallisuusohjeet

Kuljetus ja asennus

2.4.1 Ymparistoolosuhteet

/\ HuomIO

Asennuskohde!

Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myés kéyttda vain

téllaisella alustalla (my6s ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

+ Kayttajan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tydpisteessa on kaytettava riittavaa
valaistusta.

+  Koneen turvallinen kéyttd on varmistettava jatkuvasti.

HUOMIO

Lian kerdantyminen vahingoittaa laitteistoa!

Epéatavanomaisen suuri maara polyé, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.
+  Valta suuri maaria savua, hoyrya, éljyhdyrya ja hiontapdlya!

+ Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

Kielletyt ympaéristoolosuhteet!

Riittamaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisté ja laitteistovahinkoja.
+ Noudata kayttdymparistoa koskevia maarayksia!

+ Pida jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!

+ Pid& 0,5 metrin vdhimmaisetaisyys esteisiin!

2411 Ympéristoolosuhteet
Ymparaoivan ilman lampotila-alue:
o -25..+40°C
Suhteellinen ilmankosteus:
+ Enintdén 50% 40 °C:ssa
+ Enintdan 90% 20 °C:ssa

2.4.1.2 Kuljetus ja sailytys
Séilytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:
+ -30..+70°C
Suhteellinen ilmankosteus
+  Enintd&n 90 % 20 °C:ssa

099-005237-EW518
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Tarkoituksenmukainen kaytto EV\;")‘)
Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
/\ VAROITUS

Véarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, eldimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kayteta oikein. Emme ole vastuussa

vadrasta kaytosta johtuvista vahingoista!

+ Laitteistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkilostélla on oltava koulutus tai
patevyys!

+  Ald muuta laka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

3.1  Kayttokohteet
3.1.1 MIG/MAG-normaalihitsaus

Metallikaarihitsaus hitsauslankaa kéyttéen, jolloin valokaari ja hitsisula on suojattava suojakaasulla.
3.1.1.1 MIG/MAG-taytelankahitsaus:
Hitsaus metallipaallysteiselld jauhesisusteisella taytelangalla.
Kaasu lisataan joko ulkoisesti (kaasusuojatut taytelangat) tai se tuotetaan jauhesisuksella valokaaressa (itsesuojaavat
taytelangat).
3.1.2  Puikkohitsaus
Manuaalinen kaarihitsaus eli puikkohitsaus. Tassa menetelmassé hitsauspuikon ja tyokappaleen valilla palaa valokaari ja sula
metalli sirtyy pisaroina puikosta tyékappaleeseen. Ulkoista kaasusuojaa ei ole, vaan ilmalta suojaus tapahtuu kuonalla.
3.1.2.1 Hiilikaaritalttaus
Hiilikaaritalttauksessa hiilipuikon ja tydkappaleen valille syntyy voimakas valokaari, joka sulattaa tehokkaasti metallia.
Puikonpitimessa on ilmasuutin, josta suurella nopeudella virtaava ilma puhaltaa sulan metallin pois kohteesta. Tata varten
tarvitaan erityinen hiilikaaritalttauslaite, seka ko. tarkoitusta varten valmistettuja hiilipuikkoja.

Hiilikaaritalttausta kaytetaan juuren aukaisuun tai hitsausvirheiden poistamiseen.

14 099-005237-EW518
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ev\;h-) Tarkoituksenmukainen kaytto
Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.2  Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.2.1 Takuu

n&™ Lisatietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissa "Laitetta ja valmistajayritysta koskevat tiedot, huolto ja
tarkastus, takuu!

3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:

c € +  Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)
+ Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)

Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaréaikaistarkastus ja
testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tdma lauseke mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperdisend erityinen
vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.2.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara

S Laitteet voidaan ottaa kayttdon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE 0544 mukaisesti

ympéristoissa, joissa on lisdantynyt sdhkéiskun vaara.

3.2.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

A VAARA

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava

erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

Kytkentékaaviot toimitetaan alkuperaising laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
3.2.5 Kalibrointi / validointi

Taten vakuutamme, etta tama laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
mukaisesti kalibroiduilla mittausvélineilla ja ettd se noudattaa sallittuja toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta
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Laitekuvaus - yleiskuvaus ev\;’r)
Nékyma edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus

HUOMIO

m@&=  Tekstissa on ilmoitettu suurin mahdollinen konekokoonpano.
Lisavarusteiden liitdnnat on asennettava jalkikédteen tarvittaessa (lue luku Tarvikkeet).

4.1  Nakyma edesta

)

9

S ————
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Laitekuvaus - yleiskuvaus
Nakymé edestd

Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 Kuljetuskahva
2 Kahva koneen siirtelya varten
3 Suojaléppa
Suojus langansyoéttolaitteen syottdyksikolle ja muille kayttolaitteille.
Sisapuolella sijaitsee aina laitesarjasta riippuen muita tarrakilpia, joissa on tietoja kuluvista osista ja JOB-
luetteloista.
4 Tarklstusikkuna
Jaljell&olevan lankamé&érén tarklstus
5 Sivusalpa, suojakannen lukko
6 Koneen saadot
Katso luku Koneen saadot — kayttolaitteet
7 Jaahdytysilman sisddénmeno
8 Hitsauspolttimen liitanté (Euro- tai Dinsekeskusliitantd)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
9 Koneen jalat
10 O Paikoitus liitin napaisuudenvalintakaapelille
Pidike napaisuudenvalintakaapelille puikkohitsausmoodissa tai kuljetuksessa.
1 Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen ohjauskaapelit, jne.)
12 + Liitantépistoke, hitsausvirta "+"
*  MIG/MAG-hitsaus: Polttimen hitsausvirran liitanté
+  MIG/MAG-taytelankahitsaus: TyOkappaleen liitanta
+  Puikkohitsaus: Tydkappaleen liitanta
13 = | Liitdntdpistoke, hitsausvirta "-"
+  MIG/MAG-hitsaus: Tyokappaleen liitanta
¢+ MIG/MAG-taytelankahitsaus: Polttimen hitsausvirran liitanta
+  Puikkohitsaus: Hitsauspuikon pitimen liitanta
14 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta keskusliitantaan / hitsauspistooliin, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
+  MIG/MAG: Liitin, hitsausvirta "+"
+ ltsesuojaava taytelanka
15 Suojakansi (ks. kappale “Suojakansi”)
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nakym4 takaa

4.2  Nakyma takaa

il

Py

_/\_/_/_L_L_\/JJAJ\

Kuva 4-2
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nakymé takaa

Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 Paakytkin, laite paalle / pois paalta
2 8-napainen liitin

Jaahdytysyksikon ohjauskaapeli
3 ﬂ.d Liitosnippa G', suojakaasuliitanta
4 Jaahdytysilman ulostulo

Verkkoliitantajohdin ja sen vedonpoistin
6 Sydttoaukko ulkoista langansy6ttoa varten

Kotelossa valmiina oleva sydttdaukko ulkoista langansyottoa varten.
7 @ 4-napainen liitin

Jadhdytysyksikon syott6jannite

099-005237-EW518
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Laitekuvaus - yleiskuvaus ev\;’r)
Nakym4 takaa

4.2.1 Hitsauskoneen kayttolaitteet

Kuva 4-3
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ev\;h-) Laitekuvaus - yleiskuvaus
Nakymé takaa

Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 I Automaattisulake
F Langansydttdmoottorin sy6ttdjannitteen sulake
kuittaa lauennut sulake painamalla tasta
2 Lankakelan pidin
|i| D-Sub-liitin, 9-napainen
| = |[Tassé laitesarjassa ainoastaan huoltotarkoituksiin (ammattihenkilsto)
com
4 Langansyottoyksikko
099-005237-EW518 21
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Ohjauspaneelin toiminnot ja sa&timet

4.3  Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

M3.75-A
GMAW
N @ wic/ mac

MMA
2@ E-Hana

m/min ST

Soft A - 4 E Hard

Kuva 4-4
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Laitekuvaus - yleiskuvaus
Ohjauspaneelin toiminnot ja séatimet

Merk-
ki

Symboli

Kuvaus

®

Painike, hitsausmenetelma

n@ S, L MIG/MAG-hitsaus
MMA @ EHAND, T= Puikkohitsaus

Y RN Talttaus

co
co
co

Néaytto, vasen
Hitsausvirta, langannopeus

Tilanaytot
AMP  Merkkivalo nayttd hitsausvirta
8 Merkkivalo nayttd langannopeus

co
co
co

Naytto, hitsausmenetelma
J1 MIG/MAG-hitsaus
J2 Puikkohitsaus

J3 Talttaus

@,

]
E
E
3

Hitsausparametrien asetuksen valintakiekko
Hitsausarvojen asetus valitulle tydlle ja muiden hitsausparametrien asetus

Kayttotilan valintapainike
H 2-tahti toiminta
AR 4-tahti toiminta

Painike, kuristusvaikutus (valokaaridynamiikka)

+ i Hrd Valokaari kovempi ja kapeampi
Softaba _ Valokaari pehmeampi ja levedmpi

Saatonuppi, hitsausjannite
Hitsausjannitteen saato minimista maksimiin
(Kaksinuppikayttd: langannopeus / hitsausjannite)

O @@

Painike, parametrivalinta oikea
VOLT Hitsausjannite
kW Hitsaustehonayttd

i) Kaasun |apivirtausmaara (lisévaruste)

10

co
co
co

Néaytto, oikea
Hitsausjannite, hitsausteho, moottorivirta (langansydttolaitteen syottdyksikkd) langanpujotuksen aikana,
suojakaasun lapivirtausmaara (lisavaruste)

1

Kaasun virtauksen testi-'/huuhtelupainike

+ Kaasun virtauksen testaus:  Suojakaasun virtausmaaran asetukseen

*  Huuhtelu: Pidempien vélikaapelien huuhteluun
Lue myos kappale "suojakaasun syottd"

12

® @

Painike, langansyotto / moottorivirta (langansyattolaitteen syottoyksikka)
Katso myds luku "Hitsauslangan sy6tto”
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Rakenne ja toiminta ev\;h-)
Ohjauspaneelin toiminnot ja séatimet

5 Rakenne ja toiminta

B>

>

B P

P>

>

/\ VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaaral

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaal

+ Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa ké&yttédn vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelysta!

+  Kytkent&- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tySkappalejohdin, rajapinnat) saa kytkea vain,
kun virta on katkaistuna koneesta.

/\ HuomIo

Kaarihitsauslaitteen eristiminen hitsausjannitteen varalta!

Kaikkia hitsausvirtapiirin aktiivisia osia ei voida suojata suoran koskettamisen varalta. Téssé hitsaajan on

vaikutettava turvallisuutta lisaavalla kayttaytymisellaan vaaroja vastaan. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa

iskun ja sitd kautta tapaturman.

+  Kayta kuivia, vahingoittumattomia suojavarusteita (jalkineet, joissa kumipohja / hitsaussuojakasineet nahkaa,
ilman niitteja tai nastoja)!

« Valta eristamattomien litantaholkkien tai pistokkeiden suoraa koskettamista!

+ Sijoita hitsauspoltin tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

Palovammojen vaara hitsausvirran liitdnnassa!

Jos hitsausvirran liitdnt6ja ei ole lukittu, kytkennét ja johtimet kuumenevat ja voivat aiheuttaa palovammoja
kosketettaessal

+ Tarkista hitsausvirtojen liitdnnat péivittéin ja lukitse ne kiertdmélla tarvittaessa myodtépaivaan.

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyéttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden véliin joutunut kasi, hiukset, vaate tai tyokalu voivat
aiheuttaa henkildvahingon!

« Ala kurota kohti pydrivia tai liikkuvia osia tai syottdpydrastoa!

+  Pidé& kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilovahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittiin suurella nopeudella ja véaérin ohjattuna se voi purkautua

polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!

+ Aseta koko langansyéttélinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Irrota langansyéttolaitteen sy6ttoyksikon paininpyérat, kun poltinta ei ole kytketty!

+ Tarkista langanjohtimet saanndllisesti!

+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal!

Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin hitsattaessa vuoroin TIG-

ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka hitsauspoltin etta elektrodin pidin.

+  Tésta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tydskentelyn aloittamista ja
taukojen aikana.

24
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ev\;h-) Rakenne ja toiminta
Koneen jaéhdytys

HUOMIO

Véaaran kytkennan aiheuttamat vahingot
Lisalaitteet ja virtalahde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!

+ Liith ja lukitse lislaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
+ Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kdyttdohjeesta.
+ Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kaynnistetty.

Kéyta polynsuojahattuja!
Pdlynsuojahatut suojaavat liitdntépistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

+ Pédlysuojahattu on asennettava liitdntaén, jos sitd ei kdyteta lislaitetta varten.
+ Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

5.1  Koneen jaahdytys
Seuraavia varotoimia on noudatettava, jotta tehokomponenttien kayttdsuhde on optimaalinen:
+  Varmista, ettd tydskentelyalueella on riittdva iimanvaihto.
+ Al tuki ilman tulo- ja lahtdaukkoja koneessa.
+  Al4 paasta koneeseen metalliosia, pélya laka muitakaan esineita.
5.2 Maakaapeli, yleista
/\ Huomio
Maakaapelin virheellisen kytkennan aiheuttamien palovammojen vaara!
Kytkentékohdassa oleva maali, ruoste ja lika heikentévat virran kulkua ja voivat aiheuttaa hajavirtoja
hitsauksen aikana.
Hajavirta voi aiheuttaa hitsauksen aikana tulipalon ja vammoja!
+ Puhdista kosketuspinnat!
+  Kiinnita tydkappalejohdin varmasti!
+  Ala kayta tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimenal
+ Ole huolellinen: tehokytkenndissé ei saa olla vikoja!
099-005237-EW518 25
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Rakenne ja toiminta ev\;h-)
Asennus

5.3 Asennus

/\ VAROITUS

Laitteita ei saa siirtda nosturilla. Onnettomuusvaara!
Laitetta ei saa siirtad nosturilla eiké ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkilovahinkoja! Kahvat

ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin kuljetettaviksi!
+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettavaksi tai siihen ripustettavaksi!

+ Nostaminen tai kaytto ripustetussa tilassa on, laitteen mallista riippuen, valinnaista ja se on tarvittaessa
jalkivarusteltava (katso luku "Varusteet")!

/\ HuomIo

Asennuskohde!
Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myds kayttaa vain

téllaisella alustalla (my6s ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).
+ Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tydpisteessa on kaytettava riittavaa
valaistusta.

+ Koneen turvallinen kayttd on varmistettava jatkuvasti.

5.3.1 Suojalappa, laiteohjaus

Kuva 5-1
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Suojakansi
2 Suojakansi
3 Suojakannen kiinnitysvarsi

+ Ty6nna suojakannen oikeanpuoleinen kiinnitysvarsi oikealle ja irrota suojakansi.
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5.4  Verkkoliitanta

A\ VAARA

Virheellinen verkkoliitdnta voi aiheuttaa vaaratilanteita!
A Virheellinen verkkoliiténta voi johtaa henkildvahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vaurioihin!

+ Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

+  Mikali uusi verkkopistoke on kytkettava, asennustyén saa, maakohtaisia maarayksia noudattaen, suorittaa vain
sahkdalan ammattilainen ammattilainen

+ Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto tulee antaa sahkdalan ammattilaisen tarkistettavaksi sdannallisin
valiajoin!

+ Generaattoria kaytettdessa generaattori on maadoitettava sen kayttoohjeen mukaisesti. Muodostetun verkon
on oltava tarkoitettu suojausluokkaan | kuuluville laitteille.

5.4.1 Verkkoliitanta

e Laite voidaan kytkeé joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjarjestelméaan tai
+ valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjérjestelmééan
esim. vaihejohtimeen seka kayttaa téllaisissa jarjestelmissa.

L1 L1

|
— !
I
L2 ! L2
. .
|
L3 | L3
- L
|
— 3o '
— & | —
|
|
= I =
Kuva 5-2
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen
HUOMIO

=\ Kayttojannite - verkkojannite!
=Dj Arvokilvessé mainitun kéyttojannitteen on oltava sama kuin verkkojéannite. Muuten laite voi vahingoittua!

+ Lisatietoa verkkovirran sulakkeista: katso luku "Tekniset tiedot"!

+ Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
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5.5  Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma
5.5.1 Hitsauspolttimen jaahdytyksen liitanta

n€™ Noudata jadhdytysyksikon kayttoohjeessa annettuna asennus- ja liitantaohjeita.

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

4-napainen liitin
Jaahdytysyksikdn sy6ttojannite

2 @ 8-napainen liitin

Jaahdytysyksikdn ohjauskaapeli

3 Jaahdytyslaite

Liita 8-napainen ja&hdyttimen ohjausjohdon liitin hitsauskoneen 8-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
Liita 4-napainen jaéhdyttimen liitAntapistoke hitsauskoneen 4-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
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5.6  Suojakaasun syott6
5.6.1 Suojakaasuletkun liitanta

/\ VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen késittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
Suojakaasu-pullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin

vammoihin!

Pullot on kiinnitettévé tiukasti turvalaitteilla!

Suojakaasupullo tulee kiinnittaa sen ylemman puoliskon korkeudelta!

Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!

Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttéa koskevia asetuksia
ja maarayksial

Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

Kaytettdessé pienempié kuin 50 I:n suojakaasupulloja laite on varustettava jalkik&teen
lisdosalla KAASUPULLON PIDIKE.

HUOMIO

Suojakaasuliitannan virheet.
Esteetdn suojakaasun syotto suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen hitsaustuloksen

perusedellytys. Lisaksi suojakaasun syottoongelmat voivat tuhota hitsauspolttimen.

Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitdntaa ei kayteta.
Kaikkien suojakaasuliitantdjen on oltava kaasutiiviita.

Ennen kuin kytket paineenalennusventtiilin kaasupullon, avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen

lian poistamiseksi.
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+ Aseta suojakaasupullo sille tarkoitettuun pullotelineeseen.
+ Varmista suojakaasupullo turvaketjulla.

Kuva 5-4
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen lahtopuoli
4 Pulloventtiili

Kirist& paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
Kirista kaasuletkun litinkappaleen kruunumutteri paineenalentimen lahtpuolelle.
+  Liit kaasuletku kruunumutterilla suojakaasun liitantanippaan laitteen taustapuolelle.

5.6.2 Kaasutesti
+ Avaa hitaasti kaasupullon venttiili
+ Avaa paineenalennus ventiili.
+  Kytke virtalahde paalle paakytkimesta
+ Tee kaasutesti koneen ohjausyksikosta.
+  Sa4da sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.
+ Kaasutestaus kaynnistyy painamalla nappainta @ lyhyesti.

Suojakaasu virtaa noin 25 sekuntia tai kunnes nappia painetaan uudelleen.
5.6.3 Kaasun jalkivirtausajan asetus

ENTER] EXIT ]

35 @

\ 4
- _
L mIalx)
(NANIN]
o)
m/min
Kuva 5-5
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5.6.4 Suojakaasumaaran asetukset

Hitsausprosessit Suositeltu suojakaasumaara

MAG-hitsaus Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-juotto Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13,5 = I/min (100 % argon)

Runsaasti heliumia siséltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16

HUOMIO

g~  Vaara suojakaasuvirtaus!
Jos suojakaasuvirtaus on liilan matala tai liian korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin.
+ Saada suojakaasuvirtaus soveltuen hitsaustehtavaan !
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ewn

5.6.5

Hitsausparametrien naytto

avpP @

5 e

Kuva 5-6

@ voLt
@ «w

Laiteohjauksen naytoissa esitetdan kaikki hitsaajan tarvitsemat hitsausparametrit. Alemmassa, keskimmaisessa naytdssa

esitetdan valittu hitsaustehtévé (JOB-numero). Painikkeella "Parametrivalinta” (

hitsaustehonayton ja kaasun lapivirtausméaaran (lisavaruste) valilla.
Parametrindyttd riippuu muun muoassa valitusta hitsausmenetelmasta ja laitteen tilasta (hitsaus / energiansaastétila / laitevirhe):
MIG/MAG-hitsaus

) voidaan vaihtaa hitsausjénnitteen,

Parametrit Asetusarvot Tosiarvot Pitoarvot
Hitsausvirta O 2|
Langannopeus ] O O
Hitsausjannite ™ ™
Hitsausteho O
Puikkohitsaus

Parametrit Asetusarvot Tosiarvot Pitoarvot
Hitsausvirta ™ ™ O
Hitsausjannite O
Hitsausteho O M O
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5.7  MIG/MAG hitsaus
5.7.1 Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitanta

HUOMIO

@&~  Virhe langanjohtimessal!
Toimitettaessa, keskusliitin on varustettu kapillaariputkella hitsauspolttimille, joissa on spiraaliohjausputki.
Muutos on vélttdmaton, jos kdytetddn muovijohtimella varustettua poltinta
Muovijohtimella varustettu poltin:
+  kayta tukiputken kanssa !
Spiraalijohtimella varustettu poltin:
+  kayta kapillaariputkea!

Hitsauslangan halkaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kaytettava sisahalkaisijaltaan
sopivaa langanohjausspiraalia tai muovista ohjainputkea!

Suositus:

+  Kayta kovien, seostamattomien lankaelektrodien (teras) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.

+  Kayta kovien, runsasseosteisten lankaelektrodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi nikkeli.

+ Kéyta pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten tydkappaleiden hitsaukseen tai
juottamiseen muovista ohjainputkea.

Muovilanganjohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:
+ Tydnna eteenpdin kapillaariputkea langansyétolaitteen puolelta keskusliittimeen pain ja irroita se.

¢ Liuuta muovilanganjohdin sisaén keskusliittimesta.

+ Aseta polttimen keskusliitin huolellisesti paikalleen, hieman ylikokoinen muovilanganjohdin, ja lukitse kiinnitysrenkaalla.
+  Kayta sopivaa ty6kalua katkaistaksesi langanjohdin juuri ennen sy6ttorullia, varmistaen ettei se mene lyttyyn.

+ Avaa jairroita pistoolin keskusliitin.

+ Poista purseet muovijohtimen paasta!

Spiraalijohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:
+ Tarkista ettd kapillaariputki on oikeassa asennossa suhteessa keskusliittimeen!

5.7.2 MIG/MAG-normaalihitsaus
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Merk- | Symboli |Kuvaus

ki

1 Hitsauspoltin

7=

2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti
3 Hitsauspolttimen liitanté (Euro- tai Dinsekeskusliitantd)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
4 Liitin, 19-napainen (analoginen)
Hitsauspolttimen ohjausjohdon liitdnta
5 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta keskusliitdntaén / hitsauspistooliin, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
. MIG/MAG > Litin, hitsausvirta "+
6 mmmmm | Liitin, hitsausvirta ”-”
+  MIG/MAG-hitsaus: Maakaapelin kiinnitys
7 /|:— Tyokappale

+  Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-littimeen ja liitd yhteen kruunumutterilla.
+ Aseta hitsausvirtaliitin hitsausvirtaliitantdan (miinus) ja lukitse.
+ Liit4 napaisuuden valinnan hitsausvirtakaapeli hitsausvirtaliittimeen "+” ja lukitse se.

Jos kaytossa:
Liita polttimen ohjauskaapelin liitin 19-napaiseen liittimeen ja lukitse se paikalleen (vain MIG/IMAG-poltin ylimaaraisella

ohjauskaapelilla).

+ Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaéhdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syttolinjaan (jadhdytysnesteen syottd).

5.7.2.1 MIG/MAG-taytelankahitsaus negatiivisella napaisuudella

1l
) 2\

Q.

\ ) )|

Kuva 5-8
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Merk- | Symboli | Kuvaus

ki

1 ﬁ:ﬂ Hitsauspoltin

2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti

3 Hitsauspolttimen liitanté (Euro- tai Dinsekeskusliitantd)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

4 Liitin, 19-napainen (analoginen)
Hitsauspolttimen ohjausjohdon liitdnta

5 I Liitantapistoke, hitsausvirta “+”

6 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta keskusliitantdan/polttimeen, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
. itsesuojaava taytelanka > Hitsausvirran litantapistoke "-"

7 /IZ— Tyékappale

Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liittimeen ja liita yhteen kruunumutterilla.
+  Liith maakaapelin pistoke hitsausvirtaliittimeen "+” ja lukitse se.
+ Liitd napaisuuden valinnan hitsausvirtakaapeli hitsausvirtaliittimeen

Jos kéytossa:

Liita polttimen ohjauskaapelin liitin 19-napaiseen liittimeen ja lukitse se paikalleen (vain MIG/MAG-poltin ylimaaraisella
ohjauskaapelilla).

+ Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin;
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttélinjaan (jadhdytysnesteen syotto).

L]

ja lukitse se.

n&= Navoiltaan positiivisten hitsauslankojen liittdminen vastaa kappaleessa "MIG/MAG-normaalihitsaus”
kuvattua menettelytapaa!

5.7.2.2 MIG/MAG-taytelankahitsaus positiivisella napaisuudella

m@=  Navoiltaan positiivisten hitsauslankojen liittdminen vastaa kappaleessa "MIG/MAG-normaalihitsaus”
kuvattua menettelytapaa!
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5.7.3 Langansyo6tto

5.7.3.1 Langansyoéttolaitteen syottoyksikon suojaldpan avaaminen

HUOMIO
Seuraavia tyovaiheita varten on langansyéttolaitteen syottoyksikon suojaléppa avattava. Suojalappé on
ehdottomasti suljettava uudelleen ennen téiden alkua.

+ Avaa suojaldpan lukitus ja avaa suojalappé.
5.7.3.2 Lankakelan asentaminen

/\ Huomio

Védrin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.
Véérin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksesta, pudota ja aiheuttaa sen seurauksena
laitevaurioita tai henkilovahinkoja.

+ Kiinnité lankakela asianmukaisesti pyalletylla mutterilla lankakelan kiinnitykseen.
+ Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tydskentelyn aloittamista.

@  D300-vakiokeloja voidaan kayttaa. Jos kaytetaan standardoituja korikeloja (DIN 8559), on kéytettava
sovitinta.

Kuva 5-9
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon
2 Kiinnitysmutteri
Syotto- tai paininpydran kiinnittdmista varten

+  Ldysaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.
Aseta lankakela kelapitimeen niin, ettd jarrutappi osuu lankakelan reikaan.
Kiinnita lankakela pyalletylla mutterilla.
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5.7.3.3  Syéttorullien vaihto

HUOMIO

m@s  Epéatyydyttava hitsaustulos langansyéttéongelmien vuoksi.
Langansy6ttopyorien pitdé sopia langan halkaisijalle ja materiaalille.
+ Tarkista pydran merkinndista langan halkaisija.
Kaénna tai vaihda tarvittaessal
+ Kayta V-urarullia teraslangoille ja muille koville langoille.
+  Kayta U-urarullia alumiinilangoille ja muille pehmeille ja seosteisille langoille

+ Aseta uudet rullat paikalleen, niin etti kaytettdvan langan halkaisija ja& nakyviin ulospain.
¢+ Ruuvaa rullat kiinni pyélletyilld ruuveilla.

Kuva 5-10
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MIG/MAG hitsaus

5.7.3.4 Langan kylmasy6tto

P> P

> P

/\ HuomIo

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansydttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai tyokalu voivat
aiheuttaa henkil6vahingon!

«  Ala kurota kohti pydrivia tai liikkuvia osia tai sybttdpydrastoal

+  Pidé& kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilovahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittdin suurella nopeudella ja véaérin ohjattuna se voi purkautua

polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilovahingon!

+ Aseta koko langansyéttélinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Irrota langansyéttolaitteen sy6ttoyksikon paininpyérat, kun poltinta ei ole kytketty!

+ Tarkista langanjohtimet sdanndllisesti!

+  Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal!

Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!
Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon, kasvoihin tai silmiin!
+ Poltinta ei saa koskaan suunnata itsea tai toisia ihmisia kohti!

HUOMIO

Sopimaton puristusvoima lisaa laitteen kulumista!

Sopimaton puristusvoima lisaa syé6ttorullien kulumista!

+ Paininyksikdn puristusvoimakkuus sdadetaan siten, etté rullat padsevat luistamaan langan kulun estyessa!
+ Saada etumaisten rullien (langan sydttdsuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

Langansyottonopeutta voidaan saatda portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansyo6ton painiketta
ja kiertdimalla langannopeuden sdaténuppia. Laiteohjauksen vasemmassa naytossa naytetaan valittu
langansyo6ttonopeus ja oikeassa ndytossa langansyottolaitteen syottoyksikon ajankohtainen moottorivirta.

38
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Kuva 5-11

Merk- [ Symboli |Kuvaus

ki

Paineyksikko
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon sagtamiseen.

Kiristyslaite

Pyélletty mutteri

Paininrulla

Langansyotto nippa

Ohjausputki

Langansydttopyorat

Syottopyorien kiinnitysruuvit (putoamattomat)

O NIO || DdD

Messinkinen langansyéttonippa

Oikaise polttimen letku.
Aukaise puristusyksikkd (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti ylospain).
Kelaa varovasti lankaa auki kelalta ja aseta se rullaston ja ohjausputken lapi kapillaariputkeen tai teflon langanjohtimeen.

Paina paininyksikkd vastarullien kanssa takaisin alas ja k&anné puristuksen saatimet ylos (langan pita4 olla sy6ttopyoran
urassa).

Saada rullien puristusvoima saatimilla.

Paina langan kylmésy6tténappia kunnes lanka tulee ulos polttimesta.

Automaattinen pujotuksen pysaytys
Aseta hitsauspoltin pujotustoiminnon aikana tyokappaleelle. Hitsauslankaa pujotetaan nyt niin kauan, kunnes se osuu
tyokappaleeseen.
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5.7.3.5 Kelajarrun asetus

Kuva 5-12
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
Kuusiokoloruuvi

"

+  Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) myétapaivaan lisataksesi jarruvoimaa.

Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun s&&to

mg=  Kiristd kelajarru kunnes lankakela ei en&a pydri kun langansyéttdmoottori pyséhtyy, kuitenkin niin ettei se jumiuta
kelaa hitsauksen aikana!
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5.7.4 Hitsaustehtiavan valinta
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Kuva 5-13

5.7.4.1 Lisavarusteet toimintapisteen asettamiseksi
Tybpisteasetus voidaan myds suorittaa lisakomponenteilla
+ Kaukosaadin R11/RG11
+  Up/Down-poltin ja kaksi keinukytkinta (2 U/D).

Yleiskuva lisdkomponenteista |6ytyy luvusta "Lisavarusteet". Yksittaisten laitteiden ja niiden toimintojen yksityiskohtaisempi
kuvaus I6ytyy kunkin laitteen kayttdohjeesta.
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5.7.5 MIG/MAG toimintajaksot/ kdyttotavat

5.7.5.1 Merkkien ja toimintojen selitykset
Symboli | Selitys

Liipasimen painallus

Liipasimen vapautus

Liipasimen napaytys (lyhyt painallus ja vapautus)

Suojakaasu virtaa

Hitsausteho

Langan rydminta

Langan jalkipalo

Kaasun esivirtaus

Kaasun jalkivirtaus

2
"
A3
|
_8_ Hitsauslankaa sy6tetaan
12
ﬁ;':
i)
on
i)
nNo
I

2-taht
UL | 4etant
t Aika

PSTART [ Aloitusohjelma

PA | Padohjelma

PEND | Lopetusohjelma
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2-tahti toiminta
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Kuva 5-14
. Tahti

Paina ja pida liipaisin painettuna.
Suojakaasu alkaa virrata (esikaasuvirtaus).
Langansy6ttomoottori toimii “rydmintanopeudella”.

Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tyokappaletta; hitsausvirta kulkee.

Vaihtaa esivalittuun langansyétténopeuteen.

2. Tahti

Vapauta liipaisin.

Langansyottémoottori pysahtyy.

Kaari sammuu esiasetetun jalkipaloajan jalkeen.
Kaasun jalkivirtausaika alkaa.
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4-tahti toiminta

«—1.— >« 2, ——————— >3 Pe— 4—>»

P P

¢

]

v

T .
1 , : : > t
) R : Dt
osL | ; ; T o
Kuva 5-15

Vaihe 1

+ Paina yhtajaksoisesti polttimen kytkinta.

+  Suojakaasu alkaa virrata (kaasun esivirtaus).

+ Langansydttdmoottori alkaa toimia "rydmintdnopeudella”.

+  Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tydkappaletta, ja hitsausvirta kytkeytyy paalle

+  Siirtyminen esiasetettuun langansyoéttdnopeuteen (padohjelma Pa).

Vaihe 2

+ Vapauta polttimen kytkin.

Vaihe 3

+ Paina polttimen kytkinta.

Vaihe 4

+ Vapauta polttimen kytkin.

+ Langansyottdmoottori pysahtyy.

+ Valokaari sammuu, kun esiasetettu langan jalkipaloaika on kulunut umpeen.

+ Kaasun jélkivirtausaika kaynnistyy.
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5.7.6  MIG/MAG-vakiopoltin

Mig-hitsauspolttimen kytkintd kaytetaan ensisijaisesti hitsauksen aloittamiseen ja lopettamiseen.
Hallintalaitteet | Toiminnot
@ Polttimen kytkin + Hitsauksen aloitus/lopetus

5.7.7 MIG/MAG -erikoispolttimet
Tarkempia tietoja ja toimintojen spesifikaatiot on annettu kunkin hitsauspolttimen ohjekirjassa!
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5.8 Puikkohitsaus
/\ HuomIo

Loukkaantumis- tai palovaara.

Kun vaihdat kaytettya tai uutta puikkoa
+ Katkaise virta koneen paakytkimesta
+  Kaytd asianmukaisia suojakésineita

+  Kayta eristettyja tonkia kéytettyjen puikkojen irrottamiseen tai siirrettyjen tydkappaleiden likuttamiseen ja
+ Aseta puikonpidin aina eristetylle alustalle.

5.8.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

(0L

Kuva 5-16

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Tyokappale

Liitin, hitsausvirta ”+”

Liitin, hitsausvirta ”-”

Paikoitus liitin napaisuudenvalintakaapelille
Pidike napaisuudenvalintakaapelille puikkohitsausmoodissa tai kuljetuksessa.

Hitsauspuikon pidin

Ol i

+ Tydnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmélld myotépaivaan.
+ Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmélla myotépaivaan.
+ Aseta napaisuusvalintaplugi paikoitusliittimeen ja lukitse kaantamalla myotapéaivaan.

o@&=  Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.
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5.8.2 Hitsaustehtavan valinta
2@ fhana o
\ / !
A\ 4
[ SoftA@&Hard |
8
m/min
Kuva 5-17
5.8.2.1 Hitsausvirran asetus
Hitsausvirta asetetaan normaalisti langansyéttdnopeuden séatonupin avulla.
Hallintalaite | Toiminto | Tulos Néiytot
Hitsausvirta on asetettu Hitsausvirran asetusarvo

O3 i

m/min

5.8.2.2 Arcforce

Hallintalaite Toiminto Tulos Naytto
’ Valitse arcforcing -hitsausparametri [n]
@ Lot ®-painikkeen merkkivalo palaa. u
@r‘ Arcforcing-asetus seuraaville elektrodityypeille: ATx]
O "@ | (Asetusalue -40...+40) nJ
g Negatiiviset arvot Rutiili - '." .':,'
Arvot nollan molemmin  Emas
puolin
Positiiviset arvot Selluloosa

5.8.2.3 Kuumastartti

Kuuma-alotustoiminto parantaa puikon syttymista suuremman sytytysvirran ansiosta.

a)= Kuuma-aloitusaika
b) = Kuuma-aloitusvirta
| = Hitsausvirta

t= Aika

5.8.2.4 Tarttumisenesto
U A

Antistick

| <a)»>

b)

| g

Kuva 5-18

Tarttumisenesto estaa puikkoa hehkumasta.
Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforce-toiminnosta huolimatta, kone kytkeytyy

automaattisesti vahimmaisvirralle.

Puikko jaéhtyy ja puikonpidin on mahdollista irroittaa puikosta ilman voimakasta

valokaarta ja puikko irtoaa myds helpommin

tydkappaleesta.

Tarkista hitsausvirta ja saadé tyon vaatimalle tasolle !

Kuva 5-19
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5.9 Hiilikaaritalttaus
5.9.1 Liitinta

m Lue vastaavat lisdosien dokumentit ja noudata niiden ohjeita!

@ Talttaukseen tarvitaan erityisia elektrodinpitimia ja hiilielektrodeja.

O

(S

Kuva 5-20

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Talttaimet

Tyokappale

2 I Liitantapistoke, hitsausvirta “+”

4 Liitantapistoke, hitsausvirta “-”

=

Tydnné talttaimen pistoke koneen hitsausvirtaliitannan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla myotapaivaan.
+ Aseta maadoituskaapelin liitin hitsausvirtaliitantaan (miinus) ja lukitse kaantamalla oikealle.

48 099-005237-EW518
07.04.2014



ev\;h-) Rakenne ja toiminta
Hiilikaaritalttaus

5.9.2 Hitsaustehtivan valinta

( )

13 . MMAG

Fugen

®

Kuva 5-21

5.9.2.1 Hitsausvirran asetus
Hitsausvirta asetetaan normaalisti langansyéttdnopeuden s&atonupin avulla.

Hallintalaite | Toiminto | Tulos Néiytot

O @I“ Hitsausvirta on asetettu Hitsausvirran asetusarvo

m/min
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5.10 Kaukosaadin

HUOMIO

Muiden kuin alkuperéisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdan muita kuin alkuperéisosia!

+  Kaytd vain sellaisia jarjestelman osia ja lisdlaitteita (virtalahteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,
kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!
+ Liita ja lukitse lisélaite liittimeens4 laitteen ollessa poissa péalta.

=  Kaukosaatda kaytetadn 19-napaisen kaukosaatimen liittimen (analoginen) kautta.

m Lue vastaavat lisdosien dokumentit ja noudata niiden ohjeita!

5.11 Erikoisparametrit (laajennetut asetukset)
Erikoisparametreja (P1 - Pn) kaytetaan laitetoimintojen asiakaskohtaiseen asetukseen. Nain kayttdjalle annetaan paras
mahdollinen joustavuus tarpeittensa optimointia varten.
Naité asetuksia ei suoriteta suoraan laiteohjauksessa, koska parametrien saannéllinen saatd ei ole yleensa tarpeen. Valittavien
erikoisparametrien maaréa voi vaihdella hitsausjarjestelmassa kaytettyjen laiteohjausten valilla (katso vastaava vakiokayttdohje).
Erikoisparametrit voidaan tarvittaessa jalleen palauttaa takaisin tehdasasetuksiin.

5.11.1 Parametrien valinta, muuttaminen ja tallentaminen

" HUOMIO

@  ENTER (siirtyminen valikkoon)
«  Kytke laite pois paalta paakytkimesta
+ Pida painike "Kayttdtapa” painettuna ja kytke laite samanaikaisesti takaisin paalle.
NAVIGATION (navigointi valikossa)
Parametrit valitaan k&&ntdmalla saatdnuppia "hitsausparametrien asetus".
+ Parametrien asettaminen/muuttaminen saatonuppia "hitsausjannite” kiertamalla.
EXIT (poistu valikosta)
+ Paina painiketta "kaasutesti” (sammuta laite ja kytke taas paélle).
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EXIT

000

Kuva 5-22
Naytto Asetus/valinta
) f Langansyoton nousuaika ramppiaika
[ 1] |0=normaali systt6 (10 s)
1 = nopea syétto (3 s) (tehdasasetus)
0 N 4T- ja 4Ts-ndpaytyskaynnistys
- J

0 = 4-tahtikayton napaytyskaynnistys ei ole kaytdssa (tehdasasetus)
1 = 4-tahtikéytdn napaytyskaynnistys otettavissa kayttoon

)
U

Tuki jannitetunnistuksella varustetuille langansyéttélaitteille (voltage sensing).
0 = toiminto kytketty pois paalta
1 = toiminto kytketty paélle (tehdasasetus)

n

-
]
]

Vaihtoehtoinen kaukoséatimen koodaus (FRC)
0 = ei vaihtoehtoista kaukosaatimen koodausta (tehdasasetus)
1-15 = vaihtoehtoinen kaukosaatimen koodaus
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Rakenne ja toiminta

Erikoisparametrit (laajennetut asetukset)

5.11.2 Tehdasasetusten palautus

@  Kaikki kdyttajakohtaiset erityisparametrit korvataan tehdasasetuksilla!

Kayttolaite Toimenpide | Tulos

Naytot

vasemmalla [ oikealla

Hitsauslaitteen poiskytkenté

Paina liipaisinta ja pida se painettuna

Hitsauslaitteen paallekytkenta

AU 5

I

Paasta liipaisin irti
odotan.3s

('
-_an
-
UN(]
-
.

Sammuta hitsauslaite ja kytke se jalleen péalle, jotta
muutokset astuvat voimaan.

5.11.3 Tarkat erityisparametrit

Langan kylméaajon nousuaika (P1)

Langan kylmé&ajo aloitetaan 1,0 metrin minuuttivauhdilla 2 sekunnin ajan. Sité lis4td&n vauhtiin 6,0 m/min. Nousuaikaa voidaan

s&4taa kahden raja-arvon valilla.

Hitsauslangan sy6ton aikana nopeutta voidaan muuttaa saatonupilla "hitsausparametrien asetukset". Nopeuden muutos ei

vaikuta ramppiaikaan.
4-tahti/ 4-tahti erikois-ohjelman kaynnistaminen polttimen painalluksella (P9)

4- tahti toiminnon kytkink&ynnistyksessa voidaan siirtyd suoraan toiseen vaiheeseen painamalla polttimen kytkinta iiman, etta

virta on paalla.
Hitsaus voidaan keskeytt&a painamalla polttimen kytkint& uudelleen.
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5.12 Laitteen asetusvalikko
5.12.1 Parametrien valinta, muuttaminen ja tallentaminen

HUOMIO

n&™ ENTER (siirtyminen valikkoon)
«  Kytke laite pois paalta paékytkimesté
+ Pidé& painike "hitsausmenetelmd” painettuna ja kytke laite samanaikaisesti takaisin paalle.
NAVIGATION (navigointi valikossa)
+  Parametrit valitaan kaantamalla saaténuppia "hitsausparametrien asetus”.
+ Parametrien asettaminen/muuttaminen saatonupilla "hitsausjannite”.
EXIT (poistu valikosta)
Paina painiketta "kaasutesti” (sammuta laite ja kytke taas paélle).

| ENTER | | EXITI

GMAW
1@ Wic/mac

MMA
2@ Etan

[NAVIGATION)

el

\

Naytto Asetus/valinta

Vastus 1
Vastus ensimmaiselle hitsausvirtapiirille 0 mQ - 60 mQ (8 mQ tehtaalta).

Parametrin muutokset saa suorittaa ainoastaan koulutettu huoltohenkilosto!

o ||
‘-
)| |

Ajasta riippuvainen energiansaastoétoiminto
* 5min- 60 min = Kesto kayttamétta jatettdessa, kunnes energiansaastotila aktivoidaan.
+  off = kytketty pois paalta
5.12.2 Energiansaastotila
Energianséastotoiminto voidaan aktivoida joko painikkeen pidemmalla painalluksella (katso luku "Laitekuvaus — yleiskuvaus”) tai
saadettavalla konfiguraatiovalikon parametrilla (ajasta riippuvainen energiansaastotoiminto).
Aktiivisessa energiansaastétoiminnossa molemmissa laitendytdissa naytetadn ainoastaan nayton keskimmaiset
poikkinumerot.
Halutun ohjauselementin painamisella (esim. liipaisimen napaytyksella) energiansaatétoiminto deaktivoidaan ja laite siirtyy
jalleen hitsausvalmiukseen.

NS
<
—

A

D
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Huolto, yllapito ja havittaminen ev\;’r)

6

6.1

6.2

6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

Huolto, yllapito ja havittaminen
| A\ VAARA

&\ Sahkoiskun vaaral
=D-, Sahkoverkkoon puhdistuksen aikana kytketyt laitteet voivat aiheuttaa vakavia vammoja!
=« rrota laite verkkovirrasta
+ lrrota pistoke verkkovirrasta!
+  Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Yleista

Kun t&ta konetta kéytetdan iimoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, se ei juurikaan tarvitse
kunnossapitoa ja ainoastaan vahén huoltoa.

Muutamat seikat on silti otettava huomioon hitsauskoneen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi. Naihin kuuluvat
s&anndllinen puhdistus ja tarkistukset alla kuvatulla tavalla ympariston likaantumisasteesta ja yksikon kéyttdajasta riippuen.

Huoltoty6t, huoltovalit
HUOMIO

Sahkovirta!
A Virtaa johtavien laitteiden korjaukset saa suorittaa ainoastaan valtuutettu ammattihenkilosto!
+ Al irrota poltinta letkupaketistal
+  Ala koskaan kiinnité polttimen runkoa ruuvipenkkiin tai vastaavaan, talléin poltin voi vahingoittua
korjauskelvottomaan kuntoon!
+ Jos polttimessa tai letkupaketissa havaitaan vaurio, jota ei voida korjata huoltotoimien puitteissa, koko poltin on
lahetettava takaisin valmistajalle korjattavaksi.

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

+ Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kiristé tarvittaessa.

+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa lisaa.

+ Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

¢+ Puhdista sydttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

Silmémaaréinen katselmus

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitinnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkildstén
korjattavaksil

+ Verkkojohto ja vedonpoistin

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventiili)

*  Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettd johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+  Kaytto-, iimoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
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6.2.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
6.2.2.1 Silmamaarainen katselmus
+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmét)
+  Kuljetusrullat turvalaitteineen
+  Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)
+ Tarkista, onko ja&hdytysnesteletkuissa ja niiden litdnndissé epépuhtauksia
6.2.2.2 Toimintotarkastus
+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
+ Varmista langansyéttolaitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
6.2.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

HUOMIO

@™ Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkil6.
Valtuutettu ammattihenkil6 on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessé ilmenevit vaarat seka niisté aiheutuvat
mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

@ Lisatietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissa "Laitetta ja valmistajayritystd koskevat tiedot, huolto ja
tarkastus, takuu!

Tall6in on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaraaikaistarkastus. Tassa
mainittujen testausméaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja maérayksia.

6.3  Huoltotyot

A VAARA

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava

erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustdihin ainoastaan péatevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kayta
vain alkuperdisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvaksytaan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.
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6.4  Laitteiden kasittely

HUOMIO

m@= Laitteen asianmukainen havittdminen!

Kone siséltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava

asianmukaisesti.

+ Eisaa havittaa kotitalousjatteen seassal -
+ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

6.4.1 Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

Euroopan unionin séd@nndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY, annettu 27 paivana
tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
keréattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava hévitettavaksi tai kierratettdvaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujarjestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraamisesta ja
ymparistoystavallisesta havittdmisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot) ovat perustaneet kerdyspisteita, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerd@misesta saa kunnanvirastosta.

EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaén ja on rekisteroity kaytettyjen sahkolaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5  RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen
Allekirjoittanut EWM AG Mindersbach, vahvistaa taten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten
aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tyttavat direktiivin
vaatimukset (2002/95/EY).
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7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehdaéan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelyllg,
pyyddmme ottamaan yhteytta valtuutettuun jélleenmyyjaasi.

7.1  Hairionpoiston tarkastusluettelo

@ Varmista aina laitteen esteettoméan toiminnan takaamiseksi, etté laitteen varustus soveltuu tyéstettévan
materiaalin kasittelyyn seka kaytettadvan prosessikaasun kaytt66n!

Selitys Symboli Kuvaus
V.4 Vika / Syy
® Ratkaisu

Jaahdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
# Riittdmaton jagdhdytysnesteen lapivirtaus

~® Tarkista jahdytysnesteen maara ja tayté tarvittaessa jadhdytysnestetta
~ limaa jaéhdytysnestekierrossa

® katso luku "J&ahdytysainejarjestelman ilmaaminen"

Langansydton ongelmia
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
X Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
» Lankakelajarrun asetukset (ks. kappale "Lankakelajarrun asetukset®)
~® Tarkista tai korjaa asetukset
~ Paineyksikdiden asetukset (ks. kappale "Hitsauslangan sy6tté”)
® Tarkista tai korjaa asetukset
~ Syéttorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa
» Langansyottdmoottoriin ei kohdistu sydttéjannitettd (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
~® Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
A~ Poltinkaapeli taipunut
x Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
X Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin

Toimintahairiot
~ Ohjauspaneeli ilman merkkivalojen nayttd4 laitteen paallekytkennan jélkeen
%  Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanté (sulakkeet)
~ Eihitsausvirtaa
~® Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
' Erindisia parametreja ei voida asettaa
® Syéttotaso lukittu, avaa lukko (ks. kappaleen "Hitsausparametrien suojaus luvattomalta kaytolta" ohjeet)
» Liitantdongelmat
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
A~ Hitsausvirtapiirissa |6ysia liitoksia
% Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tyokappaleeseenkin !
® Kiristd hitsausvirtasuutin asianmukaisesti

099-005237-EW518 57
07.04.2014



Vian korjaus

Virheilmoitukset (virtalahde)

7.2

Virheilmoitukset (virtalahde)

L

Hitsauskoneen virhetilasta ilmoitetaan laiteohjauksen naytt66n ilmestyvalla vikakoodilla (ks. taulukko).

Laitteen toimintahdirién sattuessa suorittava laitteenosa kytketaén pois kéytosta.

€=  Mahdollisen virhenumeron ndyttd riippuu laitteen mallista (liitinnoisté / toiminnoista).

+  Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkildkuntaa tarvittaessa.

+ Jos useampi virhe sattuu, naytetdan ne perakkain.

Vika Luokka Mahdollinen syy Ratkaisu
a) |b) [c)
Error 1 - - x | Verkon ylijannite Tarkista verkkojannitteet ja vertaa niita hitsauskoneen
(Ov.Vol) kytkentdjannitteisiin
Error 2 - - X | Verkon alijénnite
(Un.Vol)
Error 3 x |- |- Hitsauskoneen ylikuumeneminen Anna laitteen jadhtya (paakytkin asentoon "1")
(Temp)
Error 4 X |x |- Jaahdytysnestetta ei riittavasti Tayté jaéhdytysnestetta
(Water) Vuoto jadhdytysnestekierrossa >
Korjaa vuoto ja tayta jadhdytysnestettd
Jadhdytysnestepumppu ei toimi > Tarkistus
Kiertoilmajaahdyttimen ylivirtasuoja
Error 5 X |- - | Virhe langansyottosalkku, Tarkasta langansyottoyksikkd
(Wi.Spe) nopeudensaadon virhe Takogeneraattorissa ei signaalia,
M3.00 viallinen > limoita vika huoltoon
Error6(gas) |x |- |- [Suojakaasuvirhe Tarkasta suojakaasun sy6tto (suojakaasuvalvonnalla
varustetut laitteet)
Error 7 - - X | Toissijainen ylijannite Invertterin virhe > limoita vika huoltoon
(Se.Vol)
Error 8 - - X | Maatto hitsauslangan ja maajohdon | Pura hitsauslangan ja kotelon tai maadoitetun kohteen
(no PE) valilla vélinen yhteys
(vain Phoenix 330)
Error 9 X |- - Nopea paaltakytkenta Korjaa robotissa oleva vika
(fast stop) BUSINT X11- tai RINT X12 -piirin
ohjaamana
Error 10 - |x |- | Valokaaren héiri6 Tarkista langansyotto
(no arc) BUSINT X11- tai RINT X12 -piirin
ohjaamana
Error 11 - X |- Sytytyshairio 5 s:n kuluttua Tarkista langansy6tto
(no'ign) BUSINT X11- tai RINT X12 -piirin
ohjaamana
Error 14 - x| Langansyéttdlaitetta ei tunnistettu. | Tarkasta johtoliitdnnat.
(no DV) Ohjauskaapelia ei liitetty.
Useampia langansyottolaitteita Tarkasta tunnusnumeroiden kohdistus (katso luku
kaytettdessa on kohdistettu vaara "Langansyéttdlaitteen tunnusnumeron muuttaminen”)
tunnusnumero.
Error 15 - x| Langansyéttdlaitetta 2 ei tunnistettu. | Tarkasta johtoliitdnnat.
(DV2?) Ohjauskaapelia ei liitetty.
Error 16 - - x| VRD (virhe tyhjakayntijannitteen [Imoita vika huoltoon.
(VRD) pienennys).
Error 17 (WF. |- |x |x [|Langansydttdlaitteen ylivirtatunnistus | Tarkista langansyotto
Ov.)
Error 18 (WF. |- [x |x | Eitakogeneraattorisignaalia toiselta | Tarkasta yhteys ja erityisesti toisen
Sl.) langansyéttolaitteelta (Slave-kdyttd) | langansyéttdlaitteen takogeneraattori (Slave-kaytto).
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Vian korjaus
Virheilmoitukset (virtaldhde)

Selitykset luokka (vikailmoitusten nollaukset)

a) Virheilmoitus sammuu, kun virhe on korjattu.

b) Vikailmoitus voidaan nollata painiketta painamalla;
Koneen ohjaus

Painike

RC1/RC2

Expert

CarExpert / Progress (M3.11)

4

©/0/0,

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / Synergic S /
Progress (M3.71) Picomig 305

c) Virheilmoitus voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.
Suojakaasuvirhe (Err 6) voidaan nollata painamalla "painiketta Hitsausparametrit".

ei mahdollista

099-005237-EW518
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Hitsausparametrin tasaus
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7.3

Hitsausparametrin tasaus
Langansyéttdlaitteessa/kaukosaatimessé asetettujen ja hitsauskoneessa néytettyjen hitsausparametrien mahdolliset erot

voidaan tasoittaa helposti talla toiminnolla.

[ ENTER )

GE

NAVIGATION

o

EXIT]

1@

_l C
(X L
78910 78910
6 1, 6 1
50 e 56 hees 1,
4,° .13 4,° 13
35 o4 35, .14
3 o 15 3. .15
25 e 16 250 e 16
2 *18 2 °18
15°, S0 15°, REY
14 22 1, 2
05, 2 054 24
m/_g_in m/_n81_in

30, 30, 30, 30,

21 e-...'35, 25%..v0:.,. 35 25%..v0-.,. 35 25%..v0-.,. 35
A2 N\ /5 N\ A R /. N\
20;° %40 205, %40 20, 240 20¢ %40
I: i\ I: i\ I: i\ I: i\
1{1‘ #45 15\- #45 1{1‘ #45 15\- 45
10y ;éo/ 10 Y 5 16 ;éo/ 10 ‘éo/

Kuva 7-1
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Jadhdytysainejarjestelmén ilmaaminen

7.4  Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

@  Jaadhdytysnestesdilid ja nesteen sy6tto- ja paluuliitinnat asennetaan vain vesijaahdytteisiin laitteisiin.

&>  Kayta jadhdytysjarjestelmén ilmaamiseen aina sinista jaahdytysaineliitintaa, joka sijaitsee mahdollisimman
alhaalla jadhdytysainejarjestelmassa (lahellad jaahdytysainesailiota)!

! \
4
max N
blau / blue 5 i )
J
2
@ L ca. 5s )
3 T @
) e \ )
- <= 7
J _[ EI]«]]
\ y
Kuva 7-2
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Taurus 355 Basic TKM
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8 Tekniset tiedot

HUOMIO

yhteydessa!

m@&=  Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien

8.1 Taurus 355 Basic TKM

MIGIMAG | Puikkohitsaus
Hitsausvirran asetusalue 5A-350A
Hitsausjannitteen asetusalue 143V-315V | 143V-315V
Kayttosuhde ympaériston lampétilassa 25 °C
45 % (dc) 350 A
60 % (dc) 320A
100 % (dc) 290 A
Kéyttosuhde ympariston lampoétilassa 40 °C
40 % (dc) 350 A
60 % (dc) 300A
100 % (dc) 270 A
Maksimirasitus 10 min (60 % k&yttéjakso (dc) 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjéakayntijannite mVv
Syéttojannite (toleranssit) 3 x400V (-25 % - +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (sulake, hidas) 3x16 A
Verkkojohto HO7RN-F4G2,5
Maks. suoritusteho 13,9 kKVA 15,0 kKVA
Suositeltu generaattoriteho 20,3 kVA
cosl 0,99 %
Eristysluokka / kotelointiluokka F/IP23
Kayttoympariston lampatila -25°C -+40°C
Koneen jadhdytys Tuuletin
Maakaapeli 50 mm2
Mitat P/L/K [mm] 625 x 300 x 480
Paino 36 kg
Langansyottonopeus 0,5-24 m/min

Rullaosat tehdasasenteisina

1,0-1,2 mm (teréslangalle)

Syottomekanismi

4-rullainen (37 mm)

EMC-luokka

A

valmistettu noudattaen standardia

IEC 60974-1,-5,-10/[S]/ C €
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Lisavarusteet

Yleiset lisavarusteet

9 Lisavarusteet

HUOMIO

&= Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjéltasi.

9.1 Yleiset lisavarusteet

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

Trolly 55-2 Kuljetusvaunu 090-008628-00000
cool50 U40 Jaahdytysmoduuli 090-008598-00502
TYP 1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000
KF 23E-10 Jaahdytysneste (-10 °C), 9,31 094-000530-00000
KF 23E-200 Jaahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-10 Jaahdytysneste (-20 °C), 9,31 094-006256-00000
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001
DM AR/MIX 35L/MIN Paineenalennusventtiili (094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
5POLE/CEE/16A/M Syottovirran pistotulppa 094-000712-00000
SPL Muovisten ohjainputkien terotin 094-010427-00000
HC PL Letkunkatkaisija 094-016585-00000

9.2  Kaukosaadin/liitantajohto

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

R11 Kaukosaadin 090-008601-00502
RG11 19POL 5M Kaukosaadin 090-008107-00000
RA5 19POL 5M Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Kaukosaéatimen liitantakaapeli 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00020

9.3  Varusteet

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

ON MF XX5 Pélysuodatin 092-002662-00000
ON CS 55 Lisavaruste nostolenkki 092-002549-00000

099-005237-EW518
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10

Kulutusosat

Muiden kuin alkuperaisten osien kaytt6 voi rikkoa laitteen!
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdan muita kuin alkuperéisosia!

HUOMIO

+ Kayta vain sellaisia jarjestelméan osia ja lisalaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,
kaukosaéatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

+ Liita ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

10.1 Langansyottopyorat

10.1.1 Syottorullat terakselle
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FE 2DR4R 0,6+0,8 Syéttorullat, 37 mm, terds 092-000839-00000
FE 2DR4R 0,8+1,0 Syottorullat, 37 mm, terds 092-000840-00000
FE 2DR4R 0,9+1,2 Syottorullat, 37 mm, terds 092-000841-00000
FE 2DR4R 1,0+1,2 Syottorullat, 37 mm, terds 092-000842-00000
FE 2DR4R 1,2+1,6 Syéttorullat 37 mm, teras 092-000843-00000
FE/AL 2GR4R Paininpydrat sileét, 37mm 092-000844-00000

10.1.2 Langansyottorullat alumiinille
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AL 4ZR4R 0,8+1,0 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000869-00000
AL 4ZR4R 1,0+1,2 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000848-00000
AL4ZRAR 1,2+1,6 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000849-00000
AL 4ZR4R 2,4+3,2 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000870-00000

10.1.3 Syottorullat taytelangalle
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 Syottorullat, 37 mm, taytelanka 092-000834-00000
ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 Sydttorullat, 37 mm, taytelanka 092-000835-00000
ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 Syottorullat 37 mm, taytelanka 092-000836-00000
ROE 2DR4R 2,8+3,2 Sydttorullat 37 mm, taytelanka 092-000837-00000
ROE 2GR4R Paininpydrat pyalletyt, 37mm 092-000838-00000
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Langansyottopyorat
10.1.4 Muutossarjat
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
URUE VERZ>UNVERZ FE/AL4R | Muutossarja, 37mm, 4-pydrasyotto, siletd pyorat 092-000845-00000
(teras/alumiini)
URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Muutossarja, 37mm, 4-py6rasyotto alumiinille 092-000867-00000
URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 Muutossarja, 37mm, 4-py6rasyottd alumiinille 092-000846-00000
URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 Muutossarja, 37mm, 4-py6rasyotto alumiinille 092-000847-00000
URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 Muutossarja, 37mm, 4-py6rasyottd alumiinille 092-000868-00000
URUE ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 | Muutossarja, 37mm, 4-pyorasyotto taytelangalle 092-000830-00000
URUE ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 | Muutossarja, 37mm, 4-pyorasyotto taytelangalle 092-000831-00000
URUE ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 | Muutossarja, 37mm, 4-pydrasyotto taytelangalle 092-000832-00000
URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 Muutossarja, 37mm, 4-pyorasyotto taytelangalle 092-000833-00000

©,

4 Rollen-Antrieb
@ =37Tmm

Verschleifteile St= Stahl

Al= Aluminium
CrNi= Edelstahl

Cu= Kupfer

St= Steel

Al= Aluminium
CrNi= Stainless steel

Cu= Copper

Wear parts

4-Roller drive system

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht
»otandard V-Nut®, oben unverzahnt und glatt,

Rollenbezeichnung: ,1,0"

V-groove: St-, CrNi-, Cu wire

"Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,

rolls description: ”1,0”

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):

0,6 +0,8

0,8+1,0

Ersatzset:

Spare set:

092-000839-00000
092-000840-00000
092-000841-00000
092-000842-00000
092-000843-00000

Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a)

Umriistung verzahnt - unverzahnt: conversion geared & ungeared:

092-000844-00000
092-000845-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht

,Option U-Nut”, oben verzahnt,

Rollenbezeichnung: ,1,0 A2*

U-groove: Al-, Cu wire

"Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,

rolls description: ”1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b):
Drive rolls- @ (a+b):
08+1,0

1,0+1,2

1,2+1,6

24 +3,2

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut gerandelt: Fiill-/Réhrchendraht
,Option U-Nut gerandelt®, oben verzahnt, ohne
Nut gerandelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

knurled U-groove: Cored wire
*Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: ”1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
08/09+0,8/0,9
10/12+1,4/1,6
14/16+2,0/24
28+32

Ersatzset:
Spare set:
092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000
092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000
092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

Kuva 10-1
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Asetusohjeet

11 Liite A
11.1 Asetusohjeet

Taurus Basic Al ewm:

SG2/3 SG2/3
G3/4 Si1 G3/4 si1

(1 ar211 8 | (Jco,100
+ '8'1' '8' VOLT '8' VOLT '8'

mm mm

15,1 15,7 | 2,4
1,0 15 | 1511 18 | 174 | 1,6
08 | 26 |154 | 2,7 [163 | 3,0
1,0 1,0 | 22 |154 | 21 | 17,8 | 2,2
1,2 1,2 | 14,4 17.8
08 | 55 |174 | 48 | 190 | 69
2,0 1,0 | 40 |[18,0 | 3,2 | 18,7 | 4,6
12 | 32 | 171 ] 2,8 | 18,7 | 3,5
19,2 26,5
3,0 1,0 51 1187 | 46 |199 | 6,8
12 | 43 |[187 | 3,6 | 19,6 | 46
0,8 20,8 28,9
4,0 1,0 7,0 | 19,8 21,7 | 84
12 | 50 |198 | 49 |21,7 | 58
0,8 21,9 30,9
5,0 1,0 | 85 |214 | 82 | 271 | 9,6
1,2 20,5 24,3
0,8 23,2 32,7
6,0 1,0 | 98 |24,7 | 95 | 291
1,2 78 | 261 | 73 | 297

0,8

27,1 34,8
8,0 1,0 28,8 31,8
12 | 85 |280 | 91 |318
1,0 30,6 34,9
29,7 33,7
Kuva 11-1
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12
12.1

Liite B
EWM-toimipisteet
Headquarters

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM AG

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Strae 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
Www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan : New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Rudolf-Winkel-Str. 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Logistics Centre

SélzerstralRe 20a

56235 Ransbach-Baumbach « Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - inffo@ewm-austria.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

ﬁ Plants 0 Branches

ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V.- Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

TEAMWELDER s.r.o.

T. 9. kvétna 718/ 31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrale 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - info@ewm-langenargen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax:-77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de : info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrafie 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTECWELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-marpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@® More than 300 EWM sales partners worldwide
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