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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttdohje kokonaan lapi!
EE Kéyttdohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttdmaan laitteita turvallisesti.

+ Lue jérjestelman jokaisen osan kayttdohjeet!

+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia!
+ Noudata maakohtaisia maarayksia!

+ Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

me&~ Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttdon, kayttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksid, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on nimenomaisesti poissuljettu.
Kayttaja hyvéksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eik laitteen asennukseen, kéyttdon tai huoltoon liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen emme ota mink&énlaista vastuuta
tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisestd asennuksesta, kéytdsta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvét néihin
osatekijoihin.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Glinter-Henle-StraRRe 8, D-56271 Miindersbach
Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.

Tekstin osittainenkin painaminen edellyttadd valmistajan kirjallista lupaa.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.
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emﬁ‘n Turvallisuusohjeet
Huomautuksia néiden kayttbohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
2.1 Huomautuksia nédiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehk&isemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.

+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

/\ HuoMIO

Ty0Oskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkaisemiseksi.

¢+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seké yleinen varoitussymboli.

+ Riskid on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

HUOMIO

Tyoskentely- ja kdyttdmenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen tuhoutumisen
valttamiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista varoitussymbolia.
* Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Erityisié teknisi seikkoja, jotka kéyttajien on muistettava.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "HUOMIO" ilman yleista varoitussymbolia.

Erilaisiin kéyttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,
esim.:

« Liit& hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-005218-EW518 5
12.01.2012



Turvallisuusohjeet

Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

Merkki

Kuvaus

@

Paina

o

Kaytto kielletty

L Y

Kierra

i,

Kytke

Kytke laite pois paalta

0

@.

Kytke laite padlle

ENTER

ENTER (siirtyminen valikkoon)

NAVIGATION

NAVIGATION (navigointi valikossa)

EXIT

EXIT (poistu valikosta)

Ajan néytt6 (esimerkki: odota 4 s / paina)

Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetukset mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

:@@z@+@

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta

099-005218-EW518
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emﬁ‘n Turvallisuusohjeet
Yleista

2.3 Yleista

A VAARA

Sahkdmagneettinen kentta!
& Virtaldhde voi kehittaa séhkoisia tai sahkdmagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa elektronisten

laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sahkdjohtojen, signaalijohtimien ja
sydamentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita! (katso luku Kunnossapito ja testaus)

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa séteilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+  Syda@mentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakarilta neuvoa tarvittaessa).

Ala tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkéisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava

erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
»  Ké&yta korjaustdihin ainoastaan patevid henkiloitd (koulutettua huoltohenkilostod)!

Sahkdiskun vaaral
Hitsauskoneissa kaytetddn suurjénnitteitd, jotka voivat aiheuttaa myds kuolemaan johtavia sdhkdiskuja ja

palovammoja kosketettaessa. Pienjénnitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sitd kautta tapaturman.
+  Ala koske mihinka4n koneen jannitteellisiin osiin!

+ Liitdntakaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjié!

+  Pelkka virran sammuttaminen ei riita! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet.
» Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!

+  Yksikon saa avata ainoastaan erikoishenkildsto ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu pistorasiasta!
+  Kéyta yksinomaan kuivia suojavaatteita!

¢+ Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!
‘ Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.
Kosketus kuumiin tydkappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.
+  Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskypéraa riittavalla suojatasolla (kéyttdalueesta riippuvainen)!
+  Kéyta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineitd jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja méardysten mukaisesti!

+ Suojaa tydhdn osallistumattomat henkilét kaaren séteilylta ja haikéisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avulla!

R&jahdysvaara!
*‘?/‘ Suljetuissa astioissa ndennéisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen kuumentuessaan.
' +  Siirré helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita siséltavat astiat pois tydskentelyalueeltal
+  Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai leikkaamalla!

099-005218-EW518 7
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Yleista

Turvallisuusohjeet ev\;hq

>

@

/\ VAROITUS

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi liuotinhdyryt (klooratut
hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

+ Varmista raittiin ilman riittavyys!

+ Pidd liuotinhdyryt kaukana kaaren séteilyalueelta!

+ Kéytd tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Tulipalon vaara!
Liekki voi sytty& hitsausprosessin aikaisen korkean lampdtilan, hajakipindiden, hehkuvan kuumien osien ja
kuuman kuonan takia.
Myds hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!
+ Tarkista palovaaratilanne tyoskentelyalueella!
+  Al4 kulieta mukanasi helposti syttyvié esineitd, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.
+ Pid& asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!
+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tydskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.
+ Jatka tydskentelyd hitsatuilla tyékappaleilla vasta kun ne ovat ja&htyneet.
Al& anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!
+  Kytke hitsausjohtimet oikein!

Tapaturmavaara, jos naita turvallisuusohjeita ei noudatetal

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa kuoleman!

+  Lue tdman k&yttohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti.

+ Noudata oman maasi ty6tapaturmamaarayksia.

* llmoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ett& heidén on noudatettava maarayksia!

/\ HUOMIO
Adnialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
+ Ké&ytd sopivaa kuulonsuojausta!
+ Tybskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kéytettdva sopivaa kuulonsuojainta!

HUOMIO

Kéayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kdytossa on noudatettava kulloisiakin kansallisia méérayksié ja lakejal

+  Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset sekd siihen kuuluvat yksittéiset direktiivit.

+ Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tydntekijdiden tydssaan kayttamille tyévalineille asetettavista turvallisuutta ja
terveyttd koskevista vahimmaisvaatimuksista.

+ Kunkin maan maaraykset tyéturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

+ Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

+ Tarkista kéyttajan turvallisuustietoinen tydskentely saannéllisin valiajoin.

+ Laitteen s&anndllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

099-005218-EW518
12.01.2012



Turvallisuusohjeet

Yleista

HUOMIO

Muiden kuin alkuperéisten osien kaytté voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kéytetddn muita kuin alkuperéisosia!

« Kaytd vain sellaisia jarjestelméan osia ja lisélaitteita (virtalahteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,
kaukosaatimid, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

« Liit4 ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttamat laitevauriot!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja

sahkalaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niisté seuraavia tulipaloja.

« Varmista aina kaikkien hitsausvirtajohtojen kiinte& paikoillaanolo ja tarkista se saannéllisesti.

« Varmista séhkdisesti moitteeton ja kiinted tyékappaleen yhteys!

+ Pystytd, kiinnita tai ripusta kaikki séhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu,
nosturirunko sahkoisesti eristetysti!

+  Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinetts, kuten porakoneita, kuimahiomakoneita jne. virtalihteeseen,
kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristimatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina s&hkgisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

Verkkoliitant4

Julkiseen syottoverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttdverkosta ottamalla sahkolld. Joillekin laitetyypeille voi siksi
olla olemassa liiténtérajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle johtoimpedanssille tai tarvittavalle
minimaaliselle sydttokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa (yhteinen kytkentékohta PCC), jolloin my6s tédssa
viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassé tapauksessa on kayttajayrityksen tai kéyttajan vastuulla, tarvittaessa
syo6ttéverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jélkeen, varmistaa, etta laite voidaan liitt4a.

099-005218-EW518
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Turvallisuusohjeet ev\;hq

Yleista

HUOMIO

EMC-laiteluokitus

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu kahteen sdhkdmagneettisen
yhteensopivuuden luokkaan (katso tekniset tiedot):

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu k&ytettavaksi asuinalueilla, joissa sahkdenergia saadaan julkisesta pienjannite-
sydttoverkosta. Luokan A laitteiden sdhkdmagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla
esiintyé vaikeuksia, sek& johtoihin liittyvien etté séteilyhirididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttdvat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lukien asuinalueet,
joissa on liitanta julkiseen pienjannite-syottdverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Valokaarihitsauslaitteita kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintyd sahkdmagneettisia hairidita, vaikka
jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairista vastaa
kayttaja.

Mahdollisten ymparistossa esiintyvien sahkémagneettisten ongelmien arviointia varten on kayttajan huomioitava
seuraavat seikat: (katso my6s EN 60974-10 liite A)

»  Verkko-, ohjaus-, sighaali- ja puhelinlinjat

+ Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

+ Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kéyttavat sydamentahdistajaa tai kuulolaitetta

+  Kalibrointi- ja mittauslaitteet

+ muiden ympdristdssa olevien laitteiden hairidnsietokyky

+ hitsaustéiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairidpaastojen vahentdmiseksi

+  Verkkoliitantd, esim. ylimarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

+ Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyitd ja tiiviisti yhdessa seké kulkea lattialla

+ Potentiaalintasaus

+ Tydkappaleen maadoitus. Niissd tapauksissa, joissa tyokappaleen suora maadoittaminen ei ole mahdollista,
tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

* Muiden ympéristdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

10
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Turvallisuusohjeet

‘ Kuljetus ja asennus

2.4  Kuljetus ja asennus

/\ VAROITUS

Suojakaasupullojen vééara kasittely!

Suojakaasupullojen véaéré késittely voi aiheuttaa vakavia tapaturmia ja jopa kuoleman.

» Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kéytt6& koskevia asetuksia ja maarayksia!
+ Aseta suojakaasupullot niita varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeilla.

+ Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

P>

Laitteita ei saa siirtdd nosturilla. Onnettomuusvaaral

Laitetta ei saa siirtdd nosturilla eikd ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkilévahinkoja! Kahvat
ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin kuljetettaviksi!

+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettavaksi tai siihen ripustettavaksi!

/\ HUOMIO
Kaatumisvaara!

Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myds vahingoittua liilkkuessaan ja
asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n saakka (standardin IEC 60974-1, -3, -10
mukaisesti).

+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

+  Kiinnita lisdosat sopivin vélinein.

B>

>

Virtajohtojen irrottamatta jattdminen aiheuttaa vahinkoja!

Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilévahinkoja!

* Irrota virtajohdot!

&)
Y

HUOMIO

Laitteistovahinko muussa kuin pystyasennossa!

Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal!

Kéayttaminen kielletyssa asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
+ Kuljeta ja kayta laitetta ainoastaan pystyasennossal!

>
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Turvallisuusohjeet ev\;hq

Ympdristoolosuhteet

2.5  Ympéristoolosuhteet
/\ HUOMIO
Asennuskohde!
Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myds kéyttaa vain
téllaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).
+ Kéayttajan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tydpisteessa on kaytettava riittavaa
valaistusta.
+ Koneen turvallinen kéyttd on varmistettava jatkuvasti.
HUOMIO
Lian kerd&ntyminen vahingoittaa laitteistoa!
Epatavanomaisen suuri maara polyd, happoa, syovyttévia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.
+ Valta suuri maaria savua, hdyrya, éliyhdyrya ja hiontapolya!
+ Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!
Kielletyt ympéristdolosuhteet!
A Riittdmé&ton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kéyttdymparistoa koskevia maarayksia!
+ Pid& j&&hdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
+ Pid& 0,5 metrin vdhimmaisetéisyys esteisiin!
2.5.1 Ympéristoolosuhteet
Ympardivan ilman l[ampétila-alue:
¢ -20..+40°C
Suhteellinen ilmankosteus:
+ Enintdén 50% 40 °C:ssa
+  Enint&&n 90% 20 °C:ssa
2.5.2  Kuljetus ja séilytys
Sailytys suljetussa tilassa, ympardivan ilman lampétila-alue:
¢ -25.455°C
Suhteellinen ilmankosteus
+ Enint&&n 90 % 20 °C:ssa
12 099-005218-EW518
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Laitetta saa kéyttaa vain seuraavien jérjestelmien kanssa

3 Tarkoituksenmukainen kaytto

Tama laite on valmistettu viimeisinta teknista osaamista hyddyntéen ja voimassa olevia sdadoksia ja standardeja noudattaen.
Laitetta saa kayttaa vain tarkoituksenmukaisella tavalla.

Véérasta kaytdsta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, eldimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kéytetd oikein. Emme ole vastuussa

véérasta kéytosta johtuvista vahingoista!

+ Laitteistoa saa kayttdd ainoastaan asianmukaisen kéyttotavan mukaisesti. Henkildstolld on oltava koulutus tai
patevyys!

+  Ald muuta &l4ka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

3.1  Laitetta saa kdyttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa

m&~ Hitsauskoneen kayttd edellyttad asianmukaista langansydttolaitetta (jarjestelmakomponentit)!

Langansyottolaite

+ Taurus Basic S drive 4

+ Taurus Basic S drive 4L

+ Taurus Basic S drive 200C
+ Taurus Basic S drive 300C
Kuljetusvaunu

+ Trolly 55.2-2
Jéahdytyslaite

+ €00I50-2 U40
Kaukoséadin

+ R1119POL

+ RG1119POL 5M

099-005218-EW518 13
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Kayttokohteet

3.2  Kayttokohteet
3.2.1 MIG/MAG-normaalihitsaus
Metallikaarihitsaus hitsauslankaa kéyttéen, jolloin valokaari ja hitsisula on suojattava suojakaasulla.
3.2.2  MIG/MAG-taytelankahitsaus
Hitsaus metallipaéllysteiselld jauhesisusteisella taytelangalla.
Kaasu lisataan joko ulkoisesti (kaasusuojatut taytelangat) tai se tuotetaan jauhesisuksella valokaaressa (itsesuojaavat
taytelangat).
3.2.3  Puikkohitsaus
Manuaalinen kaarihitsaus eli puikkohitsaus. Tassa menetelmassa hitsauspuikon ja tyokappaleen vélilla palaa valokaari ja sula
metalli sirtyy pisaroina puikosta tyokappaleeseen. Ulkoista kaasusuojaa ei ole, vaan ilmalta suojaus tapahtuu kuonalla.
3.2.4 Hiilikaaritalttaus
Hiilikaaritalttauksessa hiilipuikon ja tydkappaleen valille syntyy voimakas valokaari, joka sulattaa tehokkaasti metallia.
Puikonpitimessa on ilmasuutin, josta suurella nopeudella virtaava ilma puhaltaa sulan metallin pois kohteesta. Tata varten
tarvitaan erityinen hiilikaaritalttauslaite, sek& ko. tarkoitusta varten valmistettuja hiilipuikkoja.
Hiilikaaritalttausta kaytetddn juuren aukaisuun tai hitsausvirheiden poistamiseen.
14 099-005218-EW518
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.3.1 Takuu

| m&s=  Lisdtietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissa "Laitetta ja valmistajayritysta koskevat tiedot, huolto ja |

tarkastus, takuu!

3.3.2  Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
c E + Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)
+ Direktiivi sdhkémagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Ma&raaikaistarkastus ja
testaus” annettuja méaéaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tdma lauseke mitatoityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperéisena erityinen
vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.3.3  Hitsaus tydympaéristdissé, joissa on lisdéntynyt sahkoiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kaytt6én maardysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE 0544 mukaisesti
S ympaéristdissé, joissa on lisdantynyt sahkoiskun vaara.

3.3.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

Ala tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava

erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan pétevia henkildita (koulutettua huoltohenkilostod)!

Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperéisin laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
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Nékymd edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus
4.1  Nakyma edesta

i = -
2 I@ =
C_F
6
—_—\
= __
5
Kuva 4-1
099-005218-EW518
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nékyma edesté
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Kahva koneen siirtelyé varten
2 ® Kayttévalmiusvalo
Merkkivalo palaa, kun kone on kytkettyna paalle ja valmis kéyttoén
3 f @ Paékytkin, laite paalle / pois paélta
\\ 1
4 Jéahdytysilman sisdédénmeno
5 Koneen jalat
6 I Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
¢ MIG/MAG-hitsaus: Polttimen hitsausvirran litdnt&
+  MIG/MAG-téytelankahitsaus: Tyokappaleen liitdnt4
+  Puikkohitsaus: Tybkappaleen litanta
7 mmmmm | Litin, hitsausvirta ”-”
¢ MIG/MAG-hitsaus: Tydkappaleen liitanta
*  Puikkohitsaus: Hitsauspuikon pitimen tai tyékappaleen liitanta
8 Polttimen pidike
099-005218-EW518 17
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Nékyma takaa

4.2  Nakyma takaa

L =
A SV

”

N = 3
“ =
5 2% /1
== 6
ﬁ%
—
=3 s
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—
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nakymé takaa
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 I Kuittauspainike, automaattinen katkaisu
-8— Langansy6ttdmoottorin sy6ttojannitteen sulake
(kuittaa lauennut sulake painamalla tastd)
2 Liitin, 7-napainen
Oheislaitteiden kytkentamahdollisuus, digitaalisella litannalla
3 _8_ 7-napainen liitin (digitaalinen)
Langansyottolaitteen liitin
4 I Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
+  MIG/MAG-vakiohitsaus (vélikaapelipaketti)
5 = | Liitdntépistoke, hitsausvirta "-"
Hitsausvirtapistokkeen liitanta valikaapelipaketista
. MIG/MAG-taytelankahitsaus
6 Kiinnityssanka
Vélikaapelipaketin vedonpoistaja
7 Jééhdytysilman ulostulo
8 8-napainen liitin
Jaahdytysyksikon ohjauskaapeli
9 4-napainen liitin
Jaahdytysyksikdn syottéjannite
10 Verkkoliitantajohdin ja sen vedonpoistin
11 D-Sub-liitin, 9-napainen
Téssa laitesarjassa ainoastaan huoltotarkoituksiin (ammattihenkildsto)
099-005218-EW518 19
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Rakenne ja toiminta ev\;h‘)

5 Rakenne ja toiminta

L->n

Lue osien dokumentit ennen uusien jarjestelmaosien liittdmista laitteeseen!

51 Yleista

.

> P

/\ VAROITUS

Sahkaiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa kayttdon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelysta!

+ Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin, rajapinnat) saa kytked vain,

kun virta on katkaistuna koneesta.

/\ HUOMIO

Kaarihitsauslaitteen eristdminen hitsausjannitteen varalta!

Kaikkia hitsausvirtapiirin aktiivisia osia ei voida suojata suoran koskettamisen varalta. Téssa hitsaajan on

vaikutettava turvallisuutta lisdévalla kayttaytymiselldén vaaroja vastaan. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa

iskun ja sitd kautta tapaturman.

+  Kayta kuivia, vahingoittumattomia suojavarusteita (jalkineet, joissa kumipohja / hitsaussuojakasineet nahkaa,
ilman niittej tai nastoja)!

+ Valta eristdméttdmien liitdntaholkkien tai pistokkeiden suoraa koskettamista!

+ Sijoita hitsauspoltin tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

Palovammojen vaara hitsausvirran liitdnnassa!

Jos hitsausvirran liitdntja ei ole lukittu, kytkennat ja johtimet kuumenevat ja voivat aiheuttaa palovammoja
kosketettaessal!

+ Tarkista hitsausvirtojen liitdnnat paivittéin ja lukitse ne kiertdmélla tarvittaessa mydtapaivaan.

Séahkoiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjékayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin hitsattaessa vuoroin TIG-

ja puikkohitsauksella siten, etté laitteeseen on kytketty seka hitsauspoltin etté elektrodin pidin.

+ Tasté syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tydskentelyn aloittamista ja
taukojen aikana.

20
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Asennus

HUOMIO

Vaaran kytkennan aiheuttamat vahingot
Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksenal
+ Liit4 ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitint4 kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.

+ Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttdohjeesta.
+ Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

Kéyta polynsuojahattuja!
Pélynsuojahatut suojaavat liitdntépistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

+ Pdlysuojahattu on asennettava liitdnt&an, jos sité ei kaytetd lisélaitetta varten.
+ Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

5.2 Asennus

/\ VAROITUS

Laitteita ei saa siirtdé nosturilla. Onnettomuusvaara!
Laitetta ei saa siirtda nosturilla eika ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkildévahinkoja! Kahvat

ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin kuljetettaviksi!
+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettavaksi tai siihen ripustettavaksi!

/\ HUOMIO

Asennuskohde!
Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myds kéytta vain
téllaisella alustalla (my6s ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

«  Kayttajan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyépisteessa on kaytettava riittdvaa
valaistusta.

+ Koneen turvallinen kéyttd on varmistettava jatkuvasti.

HUOMIO

Virheellinen kuljetus aiheuttaa laitevaurioita!

Laitteen saa laskea/nostaa vain téysin pystysuorassa asennossa, jotta vetovoima ja
poikittaiskuormitus eivat vahingoita laitetta!

+ Laitetta ei saa vetdd vaakasuorassa tukijalkojen varassa!

+ Nosta laite aina pystysuorassa asennossa ja laske se varovasti.
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Koneen jaéhdytys

5.3  Koneen jaahdytys
Seuraavia varotoimia on noudatettava, jotta tehokomponenttien kdyttdsuhde on optimaalinen:
+ Varmista, etté tydskentelyalueella on riittdva ilmanvaihto.
«  Ala tuki iiman tulo- ja lahtoaukkoja koneessa.
+  Ala passta koneeseen metalliosia, polya alaka muitakaan esineit.

5.4  Maakaapeli, yleista

/\ HUOMIO

. Maakaapelin virheellisen kytkennéan aiheuttamien palovammaojen vaara!
Kytkentakohdassa oleva maali, ruoste ja lika heikentévét virran kulkua ja voivat aiheuttaa hajavirtoja
hitsauksen aikana.
Hajavirta voi aiheuttaa hitsauksen aikana tulipalon ja vammoja!
» Puhdista kosketuspinnat!
+  Kiinnita tydkappalejohdin varmasti!
+ Al kaytd tyskappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimenal
+ Ole huolellinen: tehokytkenndissa ei saa olla vikoja!

22 099-005218-EW518
12.01.2012



ev\;;-r) Rakenne ja toiminta
Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

5.5  Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma
5.5.1 Jaahdytysyksikon kytkenta

I m&= Noudata jadhdytysyksikon kdyttbohjeessa annettuna asennus- ja liitdntaohjeita. I

Kuva 5-1

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki

4-napainen liitin
Jaahdytysyksikdn syottéjannite

2 8-napainen liitin
Jaahdytysyksikon ohjauskaapeli

Jé&hdytysmoduuli

Liita 8-napainen ja&hdyttimen ohjausjohdon liitin hitsauskoneen 8-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
Liita 4-napainen ja&hdyttimen litdntapistoke hitsauskoneen 4-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
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5.6 Verkkoliitanta

Virheellinen verkkoliitantd voi aiheuttaa vaaratilanteita!
Virheellinen verkkoliitanta voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vaurioihin!

+ Laitteen saa liittdd vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

+  Mikali uusi verkkopistoke on kytkettdvd, asennustyén saa, maakohtaisia méérayksia noudattaen, suorittaa vain
sahkdalan ammattilainen ammattilainen (valinnanvarainen vaihtovirran vaiheluku)

+ Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto tulee antaa séhktalan ammattilaisen tarkistettavaksi sdénnéllisin
valiajoin!

+ Generaattoria kaytettdessé generaattori on maadoitettava sen kayttohjeen mukaisesti. Muodostetun verkon
on oltava tarkoitettu suojausluokkaan I kuuluville laitteille.

5.6.1 Verkkoliitinta

m&= Laite voidaan kytked joko
+ maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjérjestelméén tai
+ valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjérjestelméaén
esim. vaihejohtimeen sekd kéyttaa tallaisissa jarjestelmissé.

L1 : _ L1
—  ——o"— ! o
L2 ! L2
+ - !
|
L3 | L3
+— - . s
N |
—0 :
FE I PE
o | o
|
= =
Kuva 5-2
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 musta
L2 Vaihejohdin 2 ruskea
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen
HUOMIO

B\ Kayttojannite - verkkojannite!
=p2)  Arvokilvesséa mainitun kéyttéjannitteen on oltava sama kuin verkkojannite. Muuten laite voi vahingoittua!
+ Lisatietoa verkkovirran sulakkeista: katso luku "Tekniset tiedot"!

+ Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tyonna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
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Vélikaapelipaketin liittdminen virtaldhteeseen

5.7  Vilikaapelipaketin liittdminen virtalahteeseen
5.7.1 Valikaapelipaketin vedonpoistaja

HUOMIO

Puuttuva tai virheellisesti kiinnitetty vedonpoistaja!
Jos vedonpoistaja puuttuu tai se on kiinnitetty virheellisesti, laitteen tai valikaapelipaketin liitantaholkit ja
litantapistokkeet saattavat vaurioitua. Vedonpoistaja kokoaa kaapeliin, pistokkeisiin ja holkkeihin

kohdistuvat vetovoimat.
+ Tarkista vedonpoistotoiminto vetdmall kaikkiin suuntiin. Kaapeleissa ja letkuissa on oltava riittdvasti valysta

vedonpoistokdyden ollessa kiristettyna!

@
—

ﬂ
‘™~

Kuva 5-3
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Vélikaapelin vedonpoistaja
2 Karbiinihaka
3 Kiinnityssanka
Vdlikaapelipaketin vedonpoistaja

+ Vie vdlikaapelin p4& vedonpoistajan I&pi ja lukitse se kiertdmall4 oikealle.
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Vélikaapelipaketin liittdminen virtaldhteeseen

5.7.2 Vilikaapelin liitin

m€&~  Huomioi hitsausvirran polariteetti!
Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kéyttaen. Tassa
tapauksessa hitsausvirtakaapeli kytketddn miinus-liittimeen, ja tytkappale on kiinnitettavé plus-liittimeen.
+ Noudata lisdainevalmistajan antamia ohjeital

Kuva 5-4
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Langansyottolaite
2 Vélikaapelipaketti

7-napainen liitin (digitaalinen)
Langansydttolaitteen liitin

Liitantapistoke, hitsausvirta "+"

+  MIG/MAG-vakiohitsaus (valikaapelipaketti)
Liitantapistoke, hitsausvirta "-"
Hitsausvirtapistokkeen liitanta vélikaapelipaketista
. MIG/MAG-taytelankahitsaus

| |+|cP

Vie vélikaapelin paa vedonpoistajan lapi ja lukitse se kiertamaélla oikealle.

+ Aseta hitsausvirtakaapelin liitin hitsausvirtaliittimen liitdnt&an ja lukitse my6tapéivaan kiertdmalla.

+  Liita ohjauskaapelin pistoke 7-napaiseen liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii litdntdan vain yhdessa
asennossa).
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5.8  Suojakaasusyottd
5.8.1 Suojakaasun liittdminen

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
Suojakaasu-pullojen virheellinen késittely ja riittdmaton kiinnitys voi johtaa vakaviin ><
vammoihin!
+ Pullot on kiinnitettava tiukasti turvalaitteilla!
+ Suojakaasupullo tulee kiinnittdd sen ylemmén puoliskon korkeudelta!
+ Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!
+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kéytt6& koskevia asetuksia
ja madrayksial ><
+ Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

HUOMIO

Suojakaasuliitannan virheet.
Esteetdn suojakaasun syottd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen hitsaustuloksen

perusedellytys. Lisaksi suojakaasun sydttdongelmat voivat tuhota hitsauspolttimen.
+  Kiinnit keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitintéé ei kayteta.
+ Kaikkien suojakaasuliitdnttjen on oltava kaasutiiviité.

m&  Ennen kuin kytket paineenalennusventtiilin kaasupullon, avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen
lian poistamiseksi.

+ Aseta suojakaasupullo sille tarkoitettuun pullotelineeseen.
+ Varmista suojakaasupullo turvaketjulla.

Kuva 5-5
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen lahtdpuoli
4 Pulloventtiili
+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
+ Kirista paineensaatimen kaasuletku (vélikaapelipaketti) kaasutiiviksi.
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5.9  MIG/MAG hitsaus
5.9.1 Maakaapelin liitin

(B

=
UUl

=
% {0 ]

Kuva 5-6

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 /IZ— Tydkappale
2 s | Litin, hitsausvirta ”-”

+  MIG/MAG-hitsaus: Maakaapelin kiinnitys
3 I Liitin, hitsausvirta "+”

+  MIG/MAG-taytelankahitsaus: Tydkappaleen kiinnitys

+ Aseta hitsausvirtaliitin hitsausvirtaliitdntaan (miinus) ja lukitse.

me=  Huomioi hitsausvirran polariteetti!
Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitaytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kdyttaen. Tdssa
tapauksessa hitsausvirtakaapeli kytketdan miinus-liittimeen, ja tyokappale on kiinnitettava plus-liittimeen.
+ Noudata lisdainevalmistajan antamia ohjeita!
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Hitsauspolttimen pidike

5.10 Hitsauspolttimen pidike

me=  Seuraavassa kuvattu tuote kuuluu laitteen toimituslaajuuteen.
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kuljetuskahvan poikittaiskannatin
2 Polttimen pidike
3 Lamellilaikat
4 Kiinnitysruuvit

Ruuvaa polttimen pidike kiinnitysruuveilla kuljetuskahvan poikittaiskannattimeen.

« Tybnna hitsauspoltin kuvassa esitetylld tavalla hitsauspolttimen pidikkeeseen.
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Puikkohitsaus

5.11 Puikkohitsaus

/\ HUOMIO

Loukkaantumis- tai palovaara.

Kun vaihdat kaytettya tai uutta puikkoa
+ Katkaise virta koneen paakytkimesta
+ Kéyta asianmukaisia suojakasineita

+  Kéyta eristettyja tonkia kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai siirrettyjen tyokappaleiden likuttamiseen ja
+ Aseta puikonpidin aina eristetylle alustalle.

Kuva 5-8

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Tyokappale

2 I]__I: Hitsauspuikon pidin
I
=

Liitdntapistoke, hitsausvirta “-”

Liitdntapistoke, hitsausvirta “+”

Ty6nna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitdntaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmalla myotapéivaan.
Tyénné& maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitdntdén "+" tai "—" ja lukitse se kiertdmalla myotépaivaan.

m&= Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.
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Yleisté

6.1

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Huolto, yllapito ja havittdminen

B\ Sahkoiskun vaara!
Sahkdverkkoon puhdistuksen aikana kytketyt laitteet voivat aiheuttaa vakavia vammojal
* Irrota laite verkkovirrasta
* Irrota pistoke verkkovirrasta!
+  Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Yleista

Kun téata konetta kéytetaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kéyttétilanteissa, se ei juurikaan tarvitse
kunnossapitoa ja ainoastaan véhan huoltoa.

Muutamat seikat on silti otettava huomioon hitsauskoneen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi. Naihin kuuluvat
saannollinen puhdistus ja tarkistukset alla kuvatulla tavalla ympériston likaantumisasteesta ja yksikon kayttoajasta riippuen.

Huoltoty6t, huoltovalit

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Verkkojohto ja vedonpoistin

+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettd johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+  Kayttd-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

+  Muuta, yleinen tila

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmét)

+ Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
+ Tarkista, onko jaéhdytysnesteletkuissa ja niiden litdnndissa epapuhtauksia

+ Varmista langansyottlaitteiden (sy6tténippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitavé kiinnitys.

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

HUOMIO

m&s= Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkild.
Valtuutettu ammattihenkild on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessé ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat
mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

m&s=  Lisatietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissa "Laitetta ja valmistajayritysté koskevat tiedot, huolto ja
tarkastus, takuu!

Tallgin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Madraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaraaikaistarkastus. Tassa
mainittujen testausmadraysten lisaksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja maarayksia.
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Huoltotyot
6.3  Huoltotyot
Ala tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammoijen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilé
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kéyta korjaustdihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstoa)!
Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero sekd asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kayta
vain alkuperéisid varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéksytaan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.
6.4  Laitteiden késittely
HUOMIO
M€ Laitteen asianmukainen havittdminen!
Kone siséltaa arvokkaita, kierratettdvia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.
+ Eisaa hdvittaa kotitalousjatteen seassa! -
+ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!
6.4.1 Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sé&nndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY, annettu 27 péivana
tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
kerattava erikseen. Pydrilla olevan jateséilion kuva tarkoittaa, etté laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietévé hévitettavaksi tai kierratettdvéksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujérjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki s&hké- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdamisesté ja
ymparistdystavéllisestd hévittdmisesté (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeréykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteest erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot) ovat perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kéytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisesté saa kunnanvirastosta.

« EWM osallistuu hyvéksyttyyn jatteiden havitys- ja kierrétysjérjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen sahkélaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5  RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Allekirjoittanut EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindershach, vahvistaa téten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat

tiettyjen vaarallisten aineiden k&yton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttavét

direktiivin vaatimukset (2002/95/EY).
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Héiribnpoiston tarkastusluettelo

v

7.1

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tésta huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kéyttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millaén alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyyddmme ottamaan yhteytta valtuutettuun jéalleenmyyjaasi.

Héirionpoiston tarkastusluettelo

& Varmista aina laitteen esteettéman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu tydstettévan
materiaalin késittelyyn seké kaytettavan prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus

4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Jaahdytysnestevirhe / ei jaahdytysnesteen lapivirtausta
» Riittdmatdn jadhdytysnesteen lapivirtaus

~® Tarkista jadhdytysnesteen maéré ja tayta tarvittaessa jaahdytysnestetta
~ limaa ja&hdytysnestekierrossa

X katso luku "J&ahdytysainejarjestelman iimaaminen”

Langansyoton ongelmia
Kontaktisuutin tukkeutunut
Puhdista, sumuta osan sisaan irrotusainetta ja vaihda se tarvittaessa
Lankakelajarrun asetukset (ks. kappale "Lankakelajarrun asetukset®)
Tarkista tai korjaa asetukset
Paineyksikoiden asetukset (ks. kappale "Hitsauslangan sy&ttd“)
Tarkista tai korjaa asetukset
Syéttorullat kuluneet
Tarkista ja vaihda tarvittaessa
Langansy6ttémoottoriin ei kohdistu sy6tt6jannitetta (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
Poltinkaapeli taipunut
Oikaise poltinkaapeli suoraksi
Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin

Toimintahéiriot
Ohjauspaneeli ilman merkkivalojen naytt6a laitteen pééallekytkenndn jalkeen
Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
Ei hitsausvirtaa
Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
Erindisia parametreja ei voida asettaa
Sydttétaso lukittu, avaa lukko (ks. kappaleen "Hitsausparametrien suojaus luvattomalta k&ytolta" ohjeet)
Liitdntdongelmat
Kytke ohjausjohdot tai varmista, ett& ne on asennettu oikein.
Hitsausvirtapiirissa 10ysia liitoksia
Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tyokappaleeseenkin !
% Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
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Vian korjaus

Virheilmoitukset (langansyéttolaite)

7.2

Virheilmoitukset (langansyottolaite)

m&s= Hitsauskoneen virhetilasta ilmoitetaan laiteohjauksen ndyttdon ilmestyvalld vikakoodilla (ks. taulukko).
Laitteen toimintahdiridn sattuessa suorittava laitteenosa kytketéan pois kaytosta.

Mahdollisen virhenumeron ndytto riippuu laitteen mallista (liitdnndisté / toiminnoista).

+  Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilbkuntaa tarvittaessa.

Vika Luokka Mahdollinen syy Ratkaisu
a |b) |c)
Error 1 - x| Verkon ylijannite Tarkista verkkojannitteet ja vertaa niita hitsauskoneen
(Ov.Vol) kytkentdjannitteisiin
Error 2 - x| Verkon alijannite
(Un.Vol)
Error 3 X Hitsauskoneen ylikuumeneminen Anna laitteen ja&htya (p&akytkin asentoon "1")
(Temp)
Error 4 - X | JA&hdytysnestetta ei riittdvasti Tayté jaéhdytysnestetta
(Water) Vuoto jaahdytysnestekierrossa >
Korjaa vuoto ja tayté jadhdytysnestetta
Jaahdytysnestepumppu ei toimi > Tarkistus
Kiertoilmajaéhdyttimen ylivirtasuoja
Error 5 X Virhe langansydttosalkku, Tarkasta langansyottoyksikké
(Wi.Spe) nopeudens&adon virhe Takogeneraattorissa ei signaalia,
M3.00 viallinen > limoita vika huoltoon
Error 6 (gas) |x |- Suojakaasuvirhe Tarkasta suojakaasun syottd (suojakaasuvalvonnalla
varustetut laitteet)
Error 7 - X | Toissijainen ylijannite Invertterin virhe > limoita vika huoltoon
(Se.Vol)
Error 8 - X | Maatto hitsauslangan ja maajohdon | Pura hitsauslangan ja kotelon tai maadoitetun kohteen
(no PE) valilla vélinen yhteys
(vain Phoenix 330)
Error 9 X Nopea paaltakytkenta Korjaa robotissa oleva vika
(fast stop) BUSINT X11- tai RINT X12 -piirin
ohjaamana
Error 10 X Valokaaren hairid Tarkista langansyotto
(no arc) BUSINT X11- tai RINT X12 -piirin
ohjaamana
Error 11 X Sytytyshairid 5 s:n kuluttua Tarkista langansyottd
(noign) BUSINT X11- tai RINT X12 -piirin
ohjaamana
Error 14 X Langansyottolaitetta ei tunnistettu. | Tarkasta johtoliitdnnat.
(no DV) Ohjauskaapelia ei liitetty.
Useampia langansyéttélaitteita Tarkasta tunnusnumeroiden kohdistus (katso luku
kéytettdessa on kohdistettu vaara "Langansyéttdlaitteen tunnusnumeron muuttaminen")
tunnusnumero.
Error 15 X Langansyottolaitetta 2 ei tunnistettu. | Tarkasta johtoliitdnnét.
(DV2?) Ohjauskaapelia ei liitetty.
Error 16 - X | VRD (virhe tyhjakayntijannitteen [Imoita vika huoltoon.
(VDR) pienennys).

Selitykset luokka, vikailmoitusten nollaukset
a) Virheilmoitus sammuu, kun virhe on korjattu.

b) Virheilmoitus voidaan nollata yhdelld painikkeen painalluksella
(eiProgress / Taurus / alpha Q):
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Jaahdytysainejarjestelmén ilmaaminen

Ohjaus RC1 / RC2 painike "Enter"

Ohjaus Expert painike "Superpulssi”
¢) Vika voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen padlle.
Suojakaasuvirhe (Err 6) voidaan nollata painamalla "painiketta Hitsausparametrit".

7.3  Jadhdytysainejarjestelmén ilmaaminen

m&s= Jaahdytysnestesdilio ja nesteen sy6tto- ja paluuliitdnnét asennetaan vain vesijadhdytteisiin laitteisiin.
nes

Kéyta jadhdytysjarjestelman ilmaamiseen aina sinisté jaahdytysaineliitdntad, joka sijaitsee mahdollisimman
alhaalla jaahdytysainejarjestelméassa (Iahelld jaahdytysainesailiota)!

1 \
o 4
1 B max N\
blau / blue 5 I ‘0 N
g * 3
J
2 0
Q' | L ca. 35S
3 ) & ‘I’
0 e _[ )
- 7 Dua]
_l {5
\ J J
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Tekniset tiedot
Taurus 405

8 Tekniset tiedot

m&=  Suoritustehoon liittyvat tiedot sekd takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja kulutusosien
yhteydessa!

8.1 Taurus 405

MIG/MAG Puikkohitsaus
Hitsausvirran asetusalue 5A-400A
Hitsausjannitteen asetusalue 143V -34,0V 20,2V -36,0V
Kayttdjakso 40 °C 25°C 40 °C 25°C
60 % 400 A 400 A 400 A 400 A
100 % 360 A 390A 360 A 390 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 % ED 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjékayntijannite 9V
Syéttéjannite (vaihteluvalit) 3x400V (-25% ... +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paadsulake 3x35A
(hidas sulake)
Verkkojohto HO7RN-F4G4
maks. liitdntateho 17,2 kVA 18,2 kVA
suositeltu generaattoriteho 25,0 kVA
COS @ 0,99
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP23
Ymparistdn [ampétila -20°C ... +40°C
Laitteen/hitsauspolttimen jaédhdytys Tuuletin / kaasu
Maakaapeli 70 mm2
Mitat (P x L x K) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Paino 41 kg
EMC-luokka A
valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-1, -10

/C€
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Taurus 505
8.2  Taurus 505
MIG/MAG Puikkohitsaus
Hitsausvirran asetusalue 5A-500A
Hitsausjannitteen asetusalue 143V -39,0V 20,2V -40,0V
Kayttojakso 40°C 25°C 40°C 25°C
40 % 500 A 500 A 500 A 500 A
60 % 420 A 450 A 420 A 450 A
100 % 360 A 390 A 360 A 390 A
Kuormitusvaihtelu 10 min
(60 % ED 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjakéayntijannite 9V
Syéttdjannite (vaihteluvalit) 3x400V (-25% ... +20 %)
Taajuus 50/ 60 Hz
Paasulake 3x35A
(hidas sulake)
Verkkojohto HO7RN-F4G4
maks. liitdnt&teho 24,6 KVA 25,3 kVA
suositeltu generaattoriteho 35,0 kVA
CoS @ 0,99
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23
Ympéristén lampdtila -20°C ... +40°C
Laitteen/hitsauspolttimen ja&hdytys Tuuletin / kaasu
Maakaapeli 95 mm?
Mitat (P x L x K) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Paino 45 kg
EMC-luokka A
valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-1, -10
1CE€
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Lisavarusteet

Jarjestelmékomponentit

9 Lisavarusteet
& Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltasi.
9.1  Jarjestelmakomponentit
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Taurus Basic S drive 4 WE Langansyottolaite, vesi, DZA 090-005198-00502
Taurus Basic S drive 4L WE Langansyottolaite, vesi, DZA 090-005200-00502
Taurus Basic S drive 200C Langansy6ttolaite, vesi, DZA 090-005202-00502
Taurus Basic S drive 300C Langansyottolaite, vesi, DZA 090-005203-00502
9.2  Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON Filter 505/50 Lisdvaruste, karstasuodatin iimanimuaukkoon 092-002698-00000
ON FC CS 505 Tukijalat teollisuustrukeilla tapahtuvaa kuljetusta varten 092-007896-00000
ON WAK CS 505 Pyodréasennussarja CS 505:lle 092-007897-00000
9.3  Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
cool50-2 U40 |Jééhdytysmoduu|i 090-008603-00502
9.4  Kuljetusjarjestelmat
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Trolly 55-2.2 Kuljetus 090-008630-00000
ON TR Trolly 55.2-2 Poikkipalkki ja kiinnitys lankasyétélle 092-002700-00000
ON PS Trolly 55.2-2 drive 4L Ké&é&ntokonsoli laitteelle drive 4L laitteessa Trolly 55.2-2 092-002701-00000
ON PS Trolly 55-2.2 Kaantokonsoli 092-002634-00000
drive 200/300c
9.5  Yleiset lisdvarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
5POLE/CEE/32A/M Koneliitin 094-000207-00000
DM1 32L/MIN Paineenalennusventtiili 094-000009-00000
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EWM-toimipisteet

10
10.1

Liite A
EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Sachsstra3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweil3technik-Handels-GmbH

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.czeewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16-P.O.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

099-005218-EW518
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