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VSeobecné pokyny

POZOR

Prectéte si navod k obsluze!
EE/ Navod k obsluze vas seznami s bezpeé¢nym zachazenim s vyrobky.

+ Predtéte si navod k obsluze v3ech souéasti systému!
+ DodrZujte pfedpisy pro Urazovou prevencil

+  DodrZujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyzaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

@™ S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas
zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejcii najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruéeni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ruéeni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylou€eno. Toto vylou€eni rueni je uZivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouZivani a udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.
Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto nepiejimame Zzadnou odpovédnost
a ruceni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a Udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

Pretisk, i CasteCny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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ev\;h1 Bezpecnostni pokyny
Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

4 NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné hrozicich tézkych

trazl nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné hrozicich
tézkych urazl nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych urazi osob.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo zni€eni vyrobku.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+  Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji strénky.

UPOZORNENI

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.
+ Upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI* bez obecného vystrazného symbolu.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle odrazek napt.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-005208-EW512 5
10.04.2014



Bezpecnostni pokyny ev\;‘r)
Vysvétleni symbolud

2.2 Vysvétleni symbolu
Symbol Popis

' Uvést v éinnost

R Neuvadét v éinnost

@3_ m Otocit

ﬁ Iﬂ“ Zapnout

@ Pfistroj vypnout
1

Pristroj zapnout
1

m‘ ENTER (Pfistup k menu)

NAVIGATION | | NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT EXIT (Menu opustit)

4s Znazornéni ¢asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Docasné pieruseni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

_//_
% Nastroje neni zapotiebi / nepouzivat

6 099-005208-EW512
10.04.2014



ew Bezpecnostni pokyny
V8eobecné

2.3 Vseobecné

A NEBEZPECi

Elektromagneticka pole!
& Proudovy zdroj muze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit

funkci elektronickych zafizeni jako pFistrojii na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroju,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatord.

+  Dodrzovat predpisy pro Udrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svarovaci vedeni Uplné odvinout!

+ Pristroje nebo zafizeni citliva na z&feni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulator( muze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Uraz elektrickym proudem!

Zf S Svareci pfistroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pii dotyku pfi¢inou Zivotu nebezpeénych trazi
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekani,
nasledkem ¢ehoz muze dojit k nehodam.
¢+ Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez zavad!

+ Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pfistroj smi otvirat oprdvnény odborny personél pouze pokud je pfistrojova zastréka vytazena!
+ Noste vzdy suchy ochranny odév!

+  Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

/\ VYSTRAHA

Platnost dokumentu!

Tento dokument je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze pouzitého proudového zdroje (svareciho
pristroje)!

+  Prectéte si navod k obsluze proudového zdroje (svareciho pfistroje), zejména bezpecnostni pokyny!

Nebezpe¢i trazu pfi nedodrzeni bezpec¢nostnich pokynii!
Nerespektovani bezpeénostnich predpisti mlize byt Zivotu nebezpecné!
+  Pedlivé si pfettéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

+ Dodrzujte mistné specifické predpisy pro Urazovou prevenci!

+  Osoby v oblasti pracovité upozornéte na dodrZovani predpisu!

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v piipadé ohfati vytvorit pretlak.
+ Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

+  Nepfipustit ohati vybusnych kapalin, prachl nebo plyn( svafovanim nebo fezanim!

099-005208-EW512 7
10.04.2014



Bezpecnostni pokyny E\I\;‘TI

VSeobecné

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci Grazu zarenim nebo horkem!

Zareni svételného oblouku ma za néasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nésledek popaleni.

« Pouzivejte svare€sky §tit nebo svareéskou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zpsobu
pouZiti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky Stit, rukavice, atd..) podle pfislusnych pfedpist odpovidajici zemé!

+ Nezucastnéné osoby chrénit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpedi
osInéni!

Koufr a plyny!

Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zaijistit dostatek Cerstvého vzduchu!

«  Zabranit vniku vyparu rozpoustédel do oblasti zareni svételného obloukul!

+ V. daném pfipadé pouzivat zplsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilt i horké strusky vznikajici pii svafovani
muize dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamen( mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
+ V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ V okruhu pracovité méjte pfipravené vhodné hasici pristroje!
« Zobrobku pfed zacatkem svarovani diikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.
+  Svafené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
«  Radné pripevnéte svarovaci vedeni!

Nebezpeci pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Paralelni zapojeni proudovych zdroji nebo jejich zapojeni do série smi provést pouze odbornik na zakladé

doporuéeni vyrobce. Zafizeni sméji byt schvalena ke svafovani elektrickym obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemize dojit k prekroceni dovoleného napéti naprazdno.

+  Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

+  Pfi odpojovani jednotlivych proudovych zdroju museji byt spolehlivé odpojeny vSechny sitové pfivody a pfivody
svafovaciho proudu od kompletniho svafovaciho systému. (nebezpeci zpétného napéti!)

+ Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinaem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke svafovani stfidavym
proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy mliZe dojit k nedovolenému séitani svafovacich napéti.

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mlize zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

099-005208-EW512
10.04.2014



Bezpecnostni pokyny

VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!

Piii provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemskeé vyhlasky a zékony!

+  Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

+  PredevSim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomicek zaméstnanci pfi praci.

+  Pfedpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfisludné zemé.

+ Radna instalace a provozovani zafizeni [EC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpecnost.

+ Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!

V pripadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotiebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentul!

+  Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

Nebezpeci poskozeni pfistroje bludnymi svaiovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zplsobit

piehfivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.

+ Vzdy pamatujte na pevné upevnéni vSech vodi€l svafovaciho proudu a jejich pravidelnou kontrolu.

+ Pamatuijte na elektricky spravné a pevné pfipojeni obrobku!

+ V8echny elektricky vodivé sou€asti proudového zdroje, jako jsou kryty, voziky, jefabové ramy apod. instalujte,
upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

+ Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostfedky, jako jsou
vrtacky, Uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

+ Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly elektricky izolované!

Sit'ova pripojka

Pozadavky pro pfipojeni k veiejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnoZstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu sité. U nékterych

typu pfistrojd proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na maximaini moznou impedanci

nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefejnou siti (spolecny pfipojovaci bod PCC). | zde

upozorfiujeme na technické udaje pfistrojl. V tomto pfipadé odpovida provozovatel nebo uzivatel pfistroje za

Zjisténi moZnosti pfipojeni a pfipojeni pfistroje po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.

099-005208-EW512 o]
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Bezpecnostni pokyny E\I\;‘TI

VSeobecné

POZOR

Klasifikace pfistroje podle elektromagnetické kompatibility

V souladu s IEC 60974-10 jsou svaiecky rozdéleny do dvou tiid elektromagnetické kompatibility (viz
technické udaje):

Trida A Pfistroje nejsou urCeny k pouZziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektrickd energie odebirana z vefejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pri zajiStovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojd tfidy A muze v téchto
oblastech dojit k problém0m, jak z diivodu spojenych s vodici, tak i k problémdm z diivodu vzniku rusivych signalu.
Trida B Pistroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v prdmyslovych a obytnych oblastech, véetné
obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké napéti.

Zfizeni a provoz

Za provozu elektrickych svarfecek mize v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému ruseni, i kdyz
svarecka splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za rudeni, které vznika pfi svafovani, nese odpovédnost
uzivatel.

Pfi posuzovani moznych elektromagnetickych problém v okoli musi uZivatel vzit v Gvahu nasledujici body: (viz
téz EN 60974-10 pfiloha A)

+ Sitové, fidici, signaini a telekomunika¢ni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Poditage a jina fidici zafizeni

+  Bezpeénostni zafizeni

+  Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibraéni a méfici zafizeni

+ Odolnost proti rueni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svare¢ské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalu

+ Sitova pfipojka, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+  Udrzba elektrické svarecky

+Pouziti co nejkratSich svafovacich kabel( a vedeni kabeld pohromadé u podlahy

+ Vyrovnani potenciald

+  Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoZziuji pouZziti pfimého uzemnéni obrobku, musi byt spojeni
zajisténo pomoci vhodnych kondenzator(.

+  Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svare¢ského zafizeni

10
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Bezpecnostni pokyny

Pfeprava a instalace

2.4  Preprava a instalace
Z; VYSTRAHA
Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu miize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a predpisy pro stlaceny plyn!
+ Lahve ochranného plynu ulozZte do uréenych drzak( a zajistéte bezpecnostnimi prvky!
«  Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!
Nebezpeci urazu nasledkem nespravné prepravy pfistrojl, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!
Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni pieprave!
+  Pfistroj neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!
/\ POZOR
Nebezpeci prevraceni!
Pii premistovani a instalaci pFistroje se mlze pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpecnost proti pfevraceni je zajiSténa do Ghlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1).
+  Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+ Naéstavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
=\ Poskozeni v dusledku neoddélenych napajecich vedeni!
©lEsS Pii transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako
4 napf. pfevraceni pfistrojii a poskozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!
POZOR
Poskozeni pristroje v diisledku provozovani v nevzpfimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohach mize zpusobit poskozeni pfistroje.
+ Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!
099-005208-EW512 11
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Bezpeénostni pokyny ev\;‘rl
PFeprava a instalace

241

2.4.1.1 Zaprovozu

Okolni podminky

A

/\ POZOR
Umisténi pristroje!

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!

+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

+  VZdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.

POZOR

Poskozeni pristroje v disledku necistot!

Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poskodit.
+  Zabrarte vzniku velkého mnoZstvi koufe, péry, olejové mihy a prachu po brouseni!

+  Zabrante pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Nepfipustné okolni podminky!

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
+  Dodrzuijte okolni podminky!

+ Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

+  Dodrzte minimaini vzdalenost 0,5 m od prekazek!

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
-25°Caz+40°C

relativni vihkost vzduchu:

do 50 % pfi 40 °C

do 90 % pfi 20 °C

2.4.1.2 Prieprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90 % pfi20°C
12 099-005208-EW512
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ev\;h1 Pouziti k uréenému uéelu
Oblast pouziti

3 Pouziti k uréenému ucelu

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci v dlsledku netiéelového pouziti!
V piipadé netcelového pouziti miiZe od pfistroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za

v§echny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné &elové a pou¢enym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét z&dné neodborné zmény nebo pfestavby!

3.1  Oblast pouziti
3.1.1 Standardni svarovani MIG/MAG

Svarfovani kovu elektrickym obloukem za pouziti dratové elektrody, pfiemz elekiricky oblouk a svafovaci lazef jsou pred
atmosférou chranény plynovym obalem z externiho zdroje.

3.1.2  Rugéni svarovani elektrodou
Ruéni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-ruéni svafovani. Vyznaluje se tim, Ze elektricky oblouk hofi mezi
odtavujici se elektrodou a tavnou lazni. Neméa Zadnou externi ochranu, veskeré ochranné ucinky pfed atmosférou pochazeji z
elektrody.

3.1.2.1 Vypalovani drazek
Pfi vypalovani drazek se Spatné svary zahfeji uhlikovou elektrodou a pak se odstrani stlaéenym vzduchem. Pro vypalovani
drazek jsou tfeba specialni drzaky elektrod a uhlikové elektrody.

099-005208-EW512 13
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Pouziti k urcenéemu ucelu EE\A”71
Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pFistroji

3.2  Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

UPOZORNENI

m&™ Pro provoz zafizeni pro posuv dratu je tieba odpovidajici proudovy zdroj (soucast systému)!

Taurus Basic 351, 401, 451, 551
drive 200C M 4] 4]
drive 300C M M
drive 4L M 4] 4]
drive 4 ] | |
14 099-005208-EW512
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ev\;h1 Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

3.3  Souvisejici platné podklady
3.3.1 Zaruka

UPOZORNENI

@~  Dalsi informace ziskate v prilozenych doplitkovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gdrzba a zkousky,

zaruka"!

3.3.2  Prohlaseni o shodé
Oznaéeny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
C € + ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaSeni o shodé je pfilozen k pfistroji.
3.3.3  Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Pfistroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se
S zvysSenym elektrickym nebezpecim.

3.3.4  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPECi

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.
3.3.5 Kalibrace / validace

Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkouSen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostfedkid a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicl

099-005208-EW512 15
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;‘r’

Celni pohled

4 Popis pristroje - rychly piehled
4.1  Celni pohled

L ()

0 Gl >
\J/

P T

:

Obrézek 4-1
Pol. |Symbol Popis
1 Piepravni drzadlo
2 Ochranny kryt

Kryt pohonu posuvu dratu a dalSich ovladacich prvka.
Na vnitfni strané jsou umistény v zavislosti na sérii pfistroje dalsi nalepky s informacemi o opotfebitelnych

soucastech.

3 Displej civky dratu
Kontrola zasoby dratu

4 Pipojka svaiovaciho horaku (centralni pfipojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

5 Soupatkovy uzavér, blokovani ochranné klapky

6 Rizeni zafizeni

viz kapitola Rizeni zafizeni - ovladaci prvky

Zdirka pfipoje 19 pélova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych dalkovych oviadacu

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

Pratokomér plynu pro jemnou regulaci prdtoku plynu

Potrubni rychlospojka (Cervena)
zpétny tok chladiva

10

oY N

1 Rizeni zafizeni
viz kapitola Rizeni zafizeni - ovladaci prvky

16 099-005208-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled

4.2

Pfipoj fidiciho vedeni zafizeni pro posuv dratu

Zadni pohled
®\\
T—_0
s 0
© 2
\ o
D
Ry ®
@~ |
Q
@- &G -
[ ) \: ' —
U
. | L
L 0
Obrézek 4-2
Pol. |Symbol Popis
1 ﬂtd Pripojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu
2 Spona
Tazné odlehceni svazku propojovacich hadic
3 Potrubni rychlospojka (éervena)
zpétny tok chladiva
4 Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva
5 Patky pristroje
6 Transportni kladky
7 I Zastrcka pripoje, svaiovaci proud "+"
Pfipojeni svafovaciho proudu podavace drétu
8 O Zditka pripoje 19 polova (analogova)
-)

099-005208-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;h-’

Vnitini pohled

4.3  Vnitfni pohled

Pol.

Symbol

Obrazek 4-3

Popis

Nalepka "Casti posuvu dratu, podléhajici opotfebeni"

Upevnéni civky dratu

Jednotka pro posuv dratu

Al IN|—-

Tlacitko, zkouska plynu
Bezproudové zkouska plynu

Piepinac obsluhy pfistroje (pracovni bod)

Pracovni bod (rychlost dratu/svafovaci napéti) mizete nastavit bud na zafizeni k posuvu dratu, pomoci
dalkového ovladace nebo prostiednictvim pfislusného svafovaciho hofaku Up/Down.

v Nastaveni pracovniho bodu pomoci svafovaciho hofaku Up/Down.

C®T¢F Nastaveni pracovniho bodu na Ffidici jednotce zafizeni k posuvu dratu nebo na dalkovém
ovladadi (standard).

Prepinac, dalkové ovladani zap./vyp.
ON Nastaveni svafovaciho vykonu pfes dalkovy ovladac
OFF Nastaveni svafovaciho vykonu pfes ovladani pfistroje

P N

Tlacitko Navlékani dratu
Pro navlékéni dratové elektrody pfi vyméné civky dratu.
Svafovaci drat se do svazku hadic zavadi bez napéti, aniz by unikal plyn.

18
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ew Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pFistroje — Ovladaci prvky

4.4  Rizeni pristroje - Ovladaci prvky

Taurus Basic

Obrézek 4-4
Popis

= | Otoény ovladac rychlosti dratu
# | Nastaveni rychlosti dratu
0,5 az 24 m/min

Otocny ovlada¢ svarovaciho napéti
Nastaveni svafovaciho napéti min. az max.

Signalni svitidlo, Provozni pfipravenost
Signalni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji

Prepinac¢ druhu provozu
Pfepinani mezi 2- a 4-taktnim provozem

Vi
inn I 2taktni provoz

ViV )
JLIL  4takini provoz
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

5

Konstrukce a funkce

>

>

> B P

>

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektfinou!

Dotknuti se vodivych ¢éasti, napr. zdifek pro svafovaci proud, mlize byt Zivotu nebezpecéné!

+  Mgjte na zfeteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankéach navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachézeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistrojil

/\ POZOR

Izolace svarece svarujiciho elektrickym obloukem proti svaiovacimu napéti!

Ne vSechny aktivni soucasti svarovaciho proudového obvodu lIze chranit proti pfimému dotyku. Zde musi

svarec zabranit vzniku nebezpec¢i svym bezpeénym chovanim. | v piipadé dotyku nizkého napéti hrozi

nebezpeci uleku a nasledné nehody.

+ Pouzivejte suché a nepoSkozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podraZzkou/koZené ochranné
svare¢skeé rukavice bez nytkd nebo spon)!

+  Zabrarite pfimému dotyku neizolovanych pfipojnych zasuvek nebo zastréek!

+ Vzdy odkladejte svafovaci hofaky nebo drzaky elektrod na izolovanou podloZku!

Nebezpeci popaleni na piipojce svafovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit
popaleniny!

+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkou3ejte a pfipadné je zajistéte otoenim doprava.

Nebezpeci urazu pohyblivymi soucastmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé sou¢asti nebo &asti pohonu!

+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné bezpe€nostni dvifka!

Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!

Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netpiného vedeni
dratu muze nekontrolované vylétnout a zplisobit zranéni osob!

+  Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte Uplné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!

+  Pfi nenamontovaném svafovacim hofaku uvolnéte pfitlacné kladky posuvu dratu!

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

+  Za provozu nechte zaviené v3echny kryty skfiné!

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stfidavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud ziistavaji oba svarovaci hofaky a drzaky
elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodicich sou¢asné napéti naprazdno nebo svarovaci napéti!
+ Pfed zah4jenim a pferudenim préace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolované!

20
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ewh, Konstrukce a funkce
Instalace

POZOR

Poskozeni v dusledku neodborného pripojeni!
V disledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty prisluSenstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisluSenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+ Podrobné popisy pfislusné komponenty pfislusenstvi najdete v navodu k pouZiti!
+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Zachazeni s ochrannymi ¢epickami proti prachu!
Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pred zneci$ténim a poskozenim.

+ Neni-li k pfipoji pfipojena Zadné komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna &epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna &epicka proti prachu nahrazena!

UPOZORNENI

@  Pfi pfipojeni dbejte na dokumentaci dalSich soucéasti systému!

5.1 Instalace

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci trazu nasledkem nespravné prepravy pfistrojt, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj mlize spadnout a zranit osoby!

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepravé!

+  Pfistroj neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

+ 'V zavislosti na provedeni pfistroje jsou zvedani pfistroje jefabem nebo provoz zavéSeného pfistroje volitelné
moznosti a v pfipadé potfeby je nutné pfistroj dovybavit (viz kapitola ,Pfislusenstvi‘)!

/\ POZOR

Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném
podkladu!
+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
+  Vzdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.

099-005208-EW512 21
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Konstrukce a funkce ev\;hq
Chlazeni svafovaciho hofaku

52 Chlazeni svarovaciho horaku

POZOR

Smési chladicich prostredk!
Smési s jinymi kapalinami nebo pouziti nevhodnych chladicich prostiedkii vede k hmotnym Skodam a ma

za nasledek zanik zaruky vyrobce!

+ Pouzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Pfehled chladicich prostredka).
+  NesméSujte rizné chladici prostredky.

+  Pfi vyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .

Nedostateéna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svarovaciho horaku!

A V zavislosti na okolnich podminkach se pouziva odlisnych kapalin k chlazeni svarovaciho horaku (viz
prehled chladiv). Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti mrazu (KF 37E nebo
KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predeslo poSkozeni pristroje nebo jeho
prislusenstvi.
+ Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkoudeckou mrazuvzdornosti TYP 1 (viz

pfisluSenstvi).

+  Chladici kapalinu s nedostate¢nou mrazuvzdornosti v daném pfipadé vyménit!

UPOZORNENI

n@= Chladici kapalinu je treba likvidovat podle ufednich pfedpist a pfi respektovani odpovidajicich
bezpecnostnich listii (némecky kéd odpadu: 70104)!
+  Nesmi byt likvidovana spole¢né s komunalnim odpadem!
+  Nesmi se dostat do kanalizace!
+ Doporudeny Cistici prostfedek: voda, v pfipadé potfeby s pfidavkem Gisticich prostfedka.

5.2.1 Prehled chladicich prostredk
Muzete pouzit nasledujicich chladicich prostfedk (Cislo vyrobku viz kap. PfisluSenstvi):

Chladici prostiedek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10°Caz +40 °C
KF 37E -20°Caz+10°C
22 099-005208-EW512
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Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu
5.3  Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

UPOZORNENI

m@= Nespravné polozené vedeni svafovaciho proudu mize vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho oblouku!

Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svarovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho zafizeni
(MIG / MAG) ved'te pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svafovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalovacim
zafizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrekvenénim
vybojim.

Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodici jinych zdroji svafovaciho proudu tak,
aby nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

QMIG/MAG N
.
220 cm
] (sl
< B[] T
Yo
izZOcm
¢220cm
OWIG B
Yy

220 cm N E g: @

0 WIG / MIG / MAG

OGN
220 cm <>, *
[N \}{% \}CX_X N
o T
i 220 cm
=20 cm
Obrazek 5-1
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Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu

UPOZORNENI

Pouzijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

] ] R NN (B ] OO
= il
Obrazek 5-2

UPOZORNENI

n#e= Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svarovacich horakui a svazky propojovacich hadic uplné odviite.
Zabraiite vzniku smy¢ek!

Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné.

Prebyteénou délku kabell pokladejte do obloukd.

7 o

O] N NN O] R SO\
el =]
Obrazek 5-3
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PFipojeni svazku propojovacich hadic k pfistroji pro posuv dratu

5.4  Pripojeni svazku propojovacich hadic k pfistroji pro posuv dratu
5.4.1 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

POZOR

Nepfipojené nebo chybné piipojené odlehéeni tahu!
V pfipadé nepfipojeného nebo chybné pfipojeného odlehéeni tahu mize dojit k poskozeni pfipojnych

zasuvek nebo pripojnych zastréek na pfistroji nebo na svazku propojovacich hadic. Odlehéeni tahu

zachycuje tazné sily na kabelech, zastrékach a zasuvkach.

+ VyzkouSejte funkci odleh¢ovani tahanim ve vSech smérech. Kabel a hadice musi mit pfi napnutém
odleh¢ovacim lanu dostate¢nou v(ili!

Obrazek 5-4
Pol. |Symbol Popis
1 Spona
Tazné odleh¢eni svazku propojovacich hadic
2 Karabina
3 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

Protahnéte konec svazku hadic taznym odlehéenim svazku propojovacich hadic a otoéenim doprava tazné odlehceni
zajistéte.
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Konstrukce a funkce

Pfipojeni svazku propojovacich hadic k pfistroji pro posuv dratu

()
3
(a)
N
3
e\
&)
(1)
NG
(o)
\8)
Obrazek 5-5
Pol. |Symbol Popis
1 zdroj proudu
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!
2 Svazek propojovacich hadic
3 ﬁ.ﬂ Pripojovaci vsuvka G'.", pfipojeni ochranného plynu
4 Spona
Tazné odlehceni svazku propojovacich hadic
5 Zdirka pripoje 19 pélova (analogova)
=) Pfipoj fidiciho vedeni zafizeni pro posuv drétu
6 Potrubni rychlospojka (Eervena)
zpétny tok chladiva
7 I Zastrcka pripoje, svarovaci proud "+"
Pfipojeni svafovaciho proudu podavace dratu
8 Potrubni rychlospojka (modra)
_® pfivod chladiva

+ Konec svazku hadic upevnéte s odleh¢enim tahu.

+ Nasadte kabelovou svorku pro svafovaci proud na "pfipojku svafovaciho proudu” a otoenim doprava ji zajistéte.

+ Pfepadovou matici vedeni ochranného plynu pfipevnit k pfipojné vsuvce G1/4".

+ Kabelovou zastr¢ku ovladaciho vedeni zastréte do 19 polové zasuvky a zajistéte ji pfepadovou matici (zastrcku Ize do
zasuvky zastrit pouze v jedné poloze).

Pokud uplatnitelny:

+ Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Eerveny, v Eervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostiedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

26
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Zasobeni ochrannym plynem

5.5  Zasobeni ochrannym plynem
5.5.1 Zkouska plynu

Otevrete pomalu ventil [ahve na plyn.

Oteviete redukéni ventil.

Hlavnim vypinacem zapnéte proudovy zdroj.

Spustte na ovladaci jednotce uvnitf pfistroje funkci zkousky plynu.
Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnoZstvi plynu.

Zkouska plynu je aktivovana na ovladaci jednotce uvnitf pfistroje stisknutim tlagitka ﬂ‘q :

Ochranny plyn proudi, dokud je tlagitko stisknuto.

5.5.2  Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

Metoda svarovani Doporucené mnozstvi ochranného plynu
Svarovani MAG Prlimér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Primér dratu x 11,5 = I/min.

Svafovani MIG (hlinik) Pramér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétsSi mnozstvi plynu!
Mnozstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

UPOZORNENI

@  Nespravna nastaveni ochranného plynu!
Jak prili$ nizké tak i pFili§ vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k
tavné lazni, nasledkem ¢ehoz je vznik poru.
+  Prizplsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu tkolu!
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Svafovani MIG/IMAG

5.6  Svarovani MIG/MAG
5.6.1 Pripojeni svarovaciho horaku

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku neodborné pfipojeného vedeni chladiva!

Neni-li pfipojeno vedeni chladiva nebo je pouzit plynem chlazeny svaiovaci hofak, prerusi se okruh
chladiva a miize dojit k poSkozeni pfistroje.
+ V8echna vedeni chladiva fadné pfipojte!

+  Pfi pouziti plynem chlazeného svafovaciho hofaku spojte okruh chladiva hadicovym mistkem (viz kapitola
"PfisluSenstvi").

" UPOZORNENI

m@  Porucha vedeni dratu!
Centralni pfipoj je z vyroby vybaven vedenim dratu pro svarovaci horaky s vodici spiralou! Jestlize se
pouziva svafovaciho hoféaku s plastovou dusi, je nutna technicka pfiprava!
Svarovaci hofak s plastovou dusi
« pouzivat s podpérnou trubickou!
Svarfovaci hofak s vodici spirdlou
+ pouzivat s kapilarou!

Podle priiméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svafovacim hofaku pouzita bud’ vodici spirala dratu nebo

plastovy bovden se spravnym priimérem!

Doporuceni:

+  Ke svafovani tvrdymi nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouzivejte ocelovou vodici spiralu.

+  Ke svafovani tvrdymi vysoce legovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouzivejte chrom niklovou vodici spiralu.

+  Ke svafovani nebo pajeni s mékkymi vysoce legovanymi dratovymi elektrodami nebo s hlinikovymi materialy pouZijte
plastovy bovden.

Priprava k pfipojeni svafovacich hofaku s vodici spiralou:

+  Prekontrolovat centralni pfipoj ohledné spravného usazeni kapilary!

Priprava k pfipojeni svarovacich horaku s plastovou dusi:

+ Posunout kapilaru na strané posuvu dratu smérem k centralnimu pfipoji a zde ji vytdhnout.

+ Ochrannou trubici plastové duse zasunout ze strany centralniho pfipoje.

+  Centralni z&strCku svafovaciho hofaku zavést spolecné se zatim pfili§ dlouhou plastovou trubi¢kou opatrné do centrainiho
pfipoje a zajistit ji pfesuvnou matici.

+  Plastovou dusi odfiznout vhodnym nastrojem kratce pfed kladkou pro posuv dratu, pfitom ji nedeformovat.

+  Centralni z&strtku svafovaciho hofdku povolit a vytdhnout.

+  Odfiznuty konec plastové duse zbavit otfep(!
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Obrazek 5-6

Pol. |Symbol Popis
Svarovaci horak

Svazek hadic svafovaciho horaku

Pipojka svaiovaciho hofaku (centralni pfipojka Euro nebo Dinse)

Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

Potrubni rychlospojka (Eervenad)

zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)

pfivod chladiva

Zdirka pfipoje 19 polova (analogova)

Pro pfipojeni analogovych komponent pfisluSenstvi (dalkovy ovlada¢, oviadaci vedeni hofaku, atd.)

NPo | M

+ Zastréte centralni zastrcku svafovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou matici.

Pokud uplatnitelny:

+ Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

+  Zapojte zastrcku Fidiciho vedeni hofaku do 19pdlové pfivodni zasuvky a zajistéte ji (pouze hofaky MIG/MAG s pfidavnym
fidicim vedenim).
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5.6.2 Posuv dratu
5.6.2.1 Oteviete ochrannou klapku pohonu posuvu dratu

POZOR
K provedeni nasledujicich pracovnich krok(i musi byt otevieno ochrannou klapku pohonu posuvu dratu.
Ochrannou klapku musite pred zahajenim prace vzdy opét zavrit.

+ QOdijistéte a otevfete ochrannou klapku.
5.6.2.2 Vsazeni civky s dratem

/\ POZOR

Nebezpeci Urazu zplisobené nespravnym upevnénim civky s dratem!
Nespravné upevnéna civka s dratem se mlze uvolnit z upinace civky, spadnout a nasledné zpUsobit

poskozeni pFistroje nebo Urazy osob.
+  Civku s dratem Fadné upevnéte k upinai civky pomoci vroubkované matice.
+ VZdy pfed zahdjenim prace zkontrolujte spolehlivé upevnéni civky s dratem.

Obrazek 5-7
Pol. |Symbol Popis
1 Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem
2 Ryhovana matice

K upevnéni civky s dratem

Od3roubuijte ryhovanou matici z trnu civky.
+  Civku se svafovacim dratem upevnéte na trnu civky tak, aby kolik unasece zapad! do otvoru civky.

Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.

099-005208-EW512
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5.6.2.3 Vyména kladek podavace dratu

UPOZORNENI

m&= Vadné vysledky svafovani kvuli poruse posuvu dratu!
+  Kotouce pro posuv dratli musi odpovidat priméru dratu a materialu.
+ Podle popisu kotou€tl zkontrolujte, zda se kotouée odpovidaji priméru dratu.
V pfipadé potfeby je obratte nebo vymérite!
+ Pro ocelové a jiné tvrdé draty pouZijte kotouce s drazkou tvaru V,
+ pro hlinikové a jiné mékké, legované draty pouZijte pohanéné kotouce s drazkou tvaru U.
+  Pro vypliiové draty pouzijte pohanéné kotouce s ryhovanou (drazkovanou) drazkou tvaru U.

+ Nové hnaci kladky nasunout tak, aby byl pouZity primér dratu na hnaci kladce Citelny.
+ Hnaci kladky upevnit Srouby s ryhovanou hlavou.

Obrézek 5-8
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5.6.2.4 Zavedeni dratové elektrody

P P

P>

>

/\ POZOR

Nebezpeci urazu pohyblivymi souc¢astmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé souéasti nebo &asti pohonu!

+  Zaprovozu nechte zavi'ené vSechny kryty skiiné bezpe&nostni dvitka!

Nebezpeéi urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu!

Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netpiného vedeni
dratu mdze nekontrolované vylétnout a zplisobit zranéni osob!

+  Pfed pfipojenim k elektrické siti vytvorte Uplné vedeni dratu od civky dratu aZ ke svafovacimu hofaku!

+  Pfi nenamontovaném svafovacim hofaku uvolnéte pfitlacné kladky posuvu dratu!

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

+  Za provozu nechte zaviené v3echny kryty skfiné!

Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svarovaciho hofaku!

Svarovaci drat mlze vyletét ze svarovaciho hofaku vysokou rychlosti a zplsobit zranéni ¢asti téla nebo
obliceje a oci!

+  Nemifte nikdy svafovacim hofdkem na vlastni t&lo ani na jiné osoby!

POZOR

Zvysené opotiebeni nasledkem nevhodného pfitlaku!

Nasledkem nevhodného pritlaku se zvySuje opotiebeni podavacich kladek!

+ Pfitlak musi byt na stavécich maticich pfitlatnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova elektroda
posunovana, av8ak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuije!

+ Nastavte vy33i pfitlak pfednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

UPOZORNENI

Rychlost navlékani mizete plynule nastavovat sou¢asnym stisknutim tlacitka navlékani dratu a otacenim
otocného knofliku rychlosti dratu. Na levé zobrazovaci jednotce je zobrazena vybrana rychlost navlékani a
na pravé zobrazovaci jednotce je zobrazen aktualni proud motoru pohonu posuvu dratu.

32
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Obrazek 5-9

Symbol Popis

Serizovaci matice

Tlakova jednotka
Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.

Pritlaéna jednotka

Sroub s ryhovanou hlavou

Pritlacna kladka

Hnaci kladka

Navadéci trubicka dratu

Vodici trubka

Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
Uvolnit a odklopit tiakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi nahoru).

Svarovaci drat odvinout opatrné z civky dratu a zavést vsuvkou pro vedeni dratu pfes drazky hnacich kladek a vodici
trubkou do kapilarni trubky resp. teflonové duse s vodici trubkou.

Upinaci jednotky s pfitlacnymi protikladkami stlacit opét dol(i a tiakové jednotky opét nahoru (dratova elektroda musi leZet
v draZce hnaci kladky).

Nastavte pfitlak pomoci sefizovacich matic pfitlacné jednotky.

Pfidrzte zavadéci tladitko stisknuté, aZ se drétova elektroda vysune ze svafovaciho hoféku.

Automatické zastaveni zavadéni
Nasadte svafovaci hofak b&hem zavadéni dratu na obrobek. Svafovaci drat nyni bude zavadén, dokud se nedotkne obrobku.
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5.6.2.5 Sefizeni brzdy civky

Obrazek 5-10
Pol. |Symbol |Popis

1 Sroub s vnitfnim Sestihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

* Pro zvySeni brzdného ucinku utahovat Sroub s vnitfnim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych rucicek.

" UPOZORNEN(

m@  Brzdu civky pfibrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu neblokovala!

5.6.3 Standardni horak MIG/MAG
Tlacitko na svafovacim hofaku MIG slouZi zasadné k zapinani a vypinani svafovani.
Obsluzné prvky | Funkce

@ Tladitko hofaku +  Zahajeni / ukonCeni svafovani

5.6.4 MIG/MAG Specialni horaky
Popisy funkci a dal$i pokyny jsou uvedeny v provoznim navodu pfislusného svaifovaciho horaku!
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5.6.5 Volba svarovaciho ukolu

UPOZORNENI
@ Volba svafovaciho ukolu je souhrou ovladani svareciho pfistroje a zafizeni pro posuv drétu. Po provedeni
zakladniho nastaveni svafeciho pfistroje je mozné nastavit stacionarni pracovni bod a dalSi parametry
zafizeni pro posuv dratu.
( )
GMAW
0 1" @ wic/mac —f
e Soft A @& Hard
m/min
(. J

Obrazek 5-11

5.6.5.1 Komponenty prisluSenstvi pro nastavovani pracovniho bodu
Nastaveni pracovniho bodu Ize provést i prostiednictvim komponent pfislu$enstvi
+ Dalkovy ovlada¢ R11/RG11,
+ horak Up/Down se dvéma kolébkovymi pfepinadi (2 U/D)
Pfehled komponent pfisluSenstvi se nachazi v kapitole "PfisluSenstvi". Bliz$i popis jednotlivych pfistrojl a jejich funkci viz navod
k obsluze pfisludného pfistroje.
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5.7  Dalkovy ovladaé

POZOR

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V pripadé $kod zpUsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+  Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebiteiné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

UPOZORNENI

m& Dalkové ovladace pouzivejte na 19pdlové piipojovaci zdifce pro dalkovy ovlada¢ (analogova).

m Dbejte na pfislu$nou dokumentaci souéasti pfislugenstvil

Funkce a moZnosti nastaveni dalkového ovladace pfimo zaviseji na konfiguraci pfislusné svarecky nebo zafizeni k posuvu
dratu. Pomoci pfepinacl nebo nastaveni zviastnich parametr(i (v zavislosti na fizeni) jsou definovany moZnosti nastaveni.

Plynulé nastaveni pracovniho bodu (rychlost dratu a svarovaci napéti).
+ Pfepnéte pfepina¢ dalkovy ovlada¢ ON/OFF do polohy ON.

+  Pfepnéte pfepinac obsluhy pfistroje (pracovni bod) do polohy C®T¢F
(viz pfisluSna dokumentace).
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V8eobecné

Udrzba, péée a likvidace

A NEBEZPECI

B\ Nebezpeci poranéni elektfinou!
@lEss Cisténi pristroju, které nejsou odpojeny od sité, miize mit za nasledek vazné urazy!

S« Pristroj odpojit spolehlivé od sité.
+  Vytahnout sitovou zastréku!
+ Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

6.1  VSeobecné
Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou Udrzbu a
vyZaduje minimum péce.
K zaruceni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodd. Sem patfi v zavislosti na stupni znecisténi okolniho
prostfedi a dobé pouZivani svafecky jeji pravidelné Cisténi a kontrola dle dal$iho popisu.
6.2  Udrzbové prace, intervaly
POZOR
Elektricky proud!
A Opravy pifistrojii vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!
+ Neodstrarujte hofak ze svazku hadic!
+  Téleso horaku nikdy neupinejte do svéraku ¢i podobného zafizeni, hofak se pii tom mizZe nenavratné poskodit!
+ V pfipadé poskozeni hofaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci UdrZby, je tfeba zaslat kompletni
horak k opravé vyrobci.
6.2.1 Denni udrzba
+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.
+ Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je
dotahnout.
+  Odstrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.
* Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).
6.2.1.1 Vizualni kontrola
+  Prekontrolujte vn&ji poskozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymérite nebo je nechejte opravit odbornym
personalem!
+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu
*+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
+  Ostatni, v8eobecny stav
6.2.1.2 Funkéni zkouska
+  Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.
+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)
+  Zajistovaci prvky lahvi na plyn
+  Ovladaci, signalizatni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
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6.2.2 Mésicni udrzba
6.2.2.1 Vizualni kontrola
+  Skody na plasti (Celni, zadni a bocni stény)
+ Transportni vélecky a jejich zajiStovaci prvky
+  Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény
6.2.2.2  Funkéni zkouska
+Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZzeni napéti signaini zarovky a kontrolky
+ Kontrola pevného usazeni prvki voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).
6.2.3 Kazdoro€ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

UPOZORNENI

@  Zkousky svareciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohroZzeni a mozné nasledné Skody a ucinit nutna
bezpeénostni opatieni.

g~  Dalsiinformace ziskate v prilozenych dopliikovych listech "Udaje o pristrojich a firmé, Gidrzba a zkousky,
zaruka"!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky". Kromé zde uvedenych
predpist k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo predpisy pfislusné zemé.

6.3 Udrzba

A\ NEBEZPECi

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika nérok na
zaruku. Ve v3ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaseho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové &islo a artiklové Eislo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové Cislo nahradniho dilu.
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6.4  Odborna likvidace pristroje

UPOZORNENI

@ Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které je
treba zlikvidovat.
+ Nelikvidujte s komun&lnim odpadem!
+  Pilikvidaci dodrzujte Ufedni pfedpisy! -

6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi déle odstrariovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na kole&kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.
Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systém( oddéleného sbéru.

+V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroji (ElektroG) vyhovuijici pozadavk(m na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto Ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pristroju obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5  Dodrzovani pozadavk( RoHS

My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,
pozadavk(im smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuji.

099-005208-EW512 39
10.04.2014



Odstranovani poruch ev\;h-’
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

2

7.1

Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zzadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

UPOZORNENI

n&™ Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pFistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni
plyn!

Legenda Symbol Popis

V4 Chyba / Pricina
x Néaprava

Chyba chladiciho prostfedku/chladici prostfedek neprotéka
~ Nedostatecny pritok chladiciho prostfedku

x PFekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
# Vzduch v chladicim okruhu

® Viz kapitola "Odvzdusnéni okruhu chladici kapaliny"

Problémy s posunem dratu
» Ucpana kontaktni tryska
%  Vycistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potfeby vymérite
~ Nastaveni brzdy civky (viz kapitola ,Nastaveni brzdy civky®)
* Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku (viz kapitola ,Naviékani dratové elektrody®)
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
~® PfezkouSejte a v pfipadé potieby vyménte
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvli pretizeni)
X Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do plvodniho stavu stiskem tlagitka
A Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ Du8e nebo spiréla voditka dratu je znecisténé nebo opotiebena
% Vycistéte dusi nebo spiralu, vymérte zalomené nebo opotfebené duse

Poruchy funkce
# Rizeni zafizeni bez indikace signalnich kontrolek po zapnuti
%  Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit' (pojistky)
A Zadny svafovaci vykon
% Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A rlzné parametry neni mozné nastavit
X Zablokovana vstupni uroven, deaktivovat zablokovani pfistupu (viz kapitoly ,Zablokovani svafovacich parametr(
pfed neopravnénym pristupem®)
A~ Problemy se spojenim
% Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkou3ejte spravnost instalace.
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
~® Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~® Proudovou trysku fadné utahnéte

40
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7.2

Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

UPOZORNENI

n@  Vada svarecky je indikovana zobrazenim kddu chyby (viz tabulka) na displeji ovladani pristroje.

V pripadé chyby pfistroje se vypne vykonova jednotka.

L

Zobrazovani moznych ¢isel chyb zavisi na provedeni pfistroje (rozhrani/funkce).

+ Poruchy zafizeni evidujte a dle potieby je oznamuijte servisnimu personalu.
+ Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

Zavada Kategorie Mozna pficina Odstranéni
a) |b) |¢)
Error 1 - X | Sitové prepéti Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je s napajecimi
(Ov.Vol) napétimi svareciho pfistroje
Error 2 - x | Sitové podpéti
(Un.Vol)
Error 3 X Nadmérna teplota svafeciho Nechte svafeCku vychladnout (nastavte sitovy vypina¢
(Temp) pfistroje do polohy ,1%)
Error 4 X |x Nedostatek chladiva Doplrite chladivo
(Water) Netésnosti v chladicim ob&hu >
odstrante netésnost a dopliite chladivo
Cerpadlo chladiva nepracuje > prekontrolujte
nadproudovou spoust pfistroje na chlazeni okolnim
vzduchem
Error 5 X Chyba kufru podavace dratu, chyba | Zkontrolujte jednotku posuvu dratu
(Wi.Spe) tachometru tachogenerator negeneruje Zadny signal,
zavada M3.00 > informujte servis
Error 6 (gas) |x Zavada - ochranny plyn Zkontrolujte zasobovani ochrannym plynem (pfistroje
s kontrolou ochranného plynu)
Error 7 - X | Sekundarni prepéti Chyba invertoru > informuijte servis
(Se.Vol)
Error 8 - X | Zemni zkrat mezi svafovacim Prerute spojeni mezi svafovacim dratem a skfini
(no PE) dratem a ochrannym vodicem nebo uzemnénym objektem
(pouze Phoenix 330)
Error 9 X Rychlé vypnuti Odstrarite chybu na robotu
(fast stop) zplsobené BUSINT X11 nebo RINT
X12
Error 10 - X Pferuseni el. oblouku Zkontrolujte posuv dratu
(no arc) zpUsobené BUSINT X11 nebo RINT
X12
Error 11 - X Chyba zapalenipo 5 s Zkontrolujte posuv dratu
(noign) zplsobena BUSINT X11 nebo RINT
X12
Error 14 - X Posuv dratu nebyl rozpoznan. Neni | Zkontrolujte pfipojeni kabelQ.
(no DV) pfipojeno fidici vedeni.
Za provozu s nékolika posuvy dratu | Zkontrolujte pfifazeni identifikacnich Eisel (viz kapitola
byla pfifazena nespravna "Zména identifikaCniho €isla posuvu dratu")
identifikacni Cisla.
Error 15 - X Posuv drétu 2 nebyl rozpoznan. Zkontrolujte pfipojeni kabelu.
(DV2?) Neni pfipojeno Fidici vedeni.
Error 16 - X | VRD (chyba redukovaného napéti Informuijte servis.
(VRD) naprazdno).
Error 17 (WF. | - X |x [ldentifikace nadproudu v pohonu Zkontrolujte posuv dratu
Ov.) zafizeni k posuvu dratu
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Zavada Kategorie Mozna pficina Odstranéni
a) |b) [c)
Error 18 (WF. | - x |x | Chybi signal tachogeneratoru z Zkontrolujte spojeni, a predevsim tachogenerator
Sl.) druhého podavace dratu (podfizeny | druhého podavace dratu (podfizeny pohon).
pohon)

Legenda kategorie (reset chyby)
a) Chybové hlaseni zmizi, jakmile je chyba odstranéna.
b) Chybové hlaSeni muzete resetovat potvrzenim stisknutim tlacitka:
Ridici jednotka pfistroje Tlagitko

RC1/RC2

Expert

CarExpert / Progress (M3.11)

00,

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / Synergic S / Nelze
Progress (M3.71) Picomig 305

c) Chybové hlaseni mizere resetovat vyhradné vypnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.
Zavadu spojenou s ochrannym plynem (Err 6) m0zete resetovat stisknutim tlacitka ,Parametry svafovani.
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7.3  Vyladéni svarovacich parametri
V pfipadé rozdili mezi svafovacimi parametry nastavenymi na zafizeni pro posuv dratu/dalkovém ovladaci a zobrazenymi na
svarecim pfistroji je mozné tyto parametry pomoci této funkce jednoduse sladit.
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7.4  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostiedku

UPOZORNENI

m@&= Nadrz na chladici prostfedek a potrubni rychlospojky privodu/zpétného toku chladiva existuji pouze u
pristrojd chlazenych vodou.

@  Kodvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pfipojku chladiciho prostredku, ktera je co
nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostfedku)!
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Taurus Basic drive 200C

8 Technicka data
8.1 Taurus Basic drive 200C

UPOZORNENI

@™ Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotiebitelnymi dily!

Napajeci napéti 42V AC

max. svarovaci proud pfi 60 % doby zapnuti 550 A

max. svaiovaci proud pii 100 % doby zapnuti 420 A

Rychlost posuvu dratu 0,5 m/min az 24 m/min

Osazeni standardnimi valecky 1,0 a 1,2 mm (pro ocelovy drat)

Druh pohonu 4 kladky (37 mm)

Pfipojeni hofaku Centralni pfipoj Euro

Ochranna tiida IP 23

Okolni teplota* -25°Caz+40°C

Rozméry D x S x Vv mm 580 x 290 x 360

Hmotnost 14 kg

Trida elektromagnetické kompatibility A

Odpovida normé IEC 60974-1, -5, -10
ce

UPOZORNENI

* Okolni teplota je zavisla na chladivu!

Méjte na zieteli teplotni rozsah chladiva pro chlazeni svaifovaciho horaku!

099-005208-EW512
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9 Prislusenstvi

UPOZORNENI

@  Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svafovaci hoiaky, zemnici kabely, drzéky elektrod nebo svazky
propojovacich hadic ziskate u svého pfislusného smluvniho prodejce.

9.1  VsSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
AK300 Adaptér pro koSovou civku K300 094-001803-00001
HOSE BRIDGE Hadicovy mlstek 092-007843-00000
SPL Orezavatko plastovych bovdend 094-010427-00000
HC PL Nz na hadice 094-016585-00000
9.2  Dalkovy ovlada¢ / Pfipojovaci kabel
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
R11 19POL Dalkové ovladace 090-008601-00502
RG11 19POL 5M Dalkovy ovladac 090-008107-00000
RA5 19POL 5M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovlada¢ 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Pfivodni kabel napf. pro délkovy ovladag 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovlada¢ 092-001470-00020
9.3  Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON CS 55 Doplnék dodateéna instalace jefabového zavéseni 092-002549-00000
ON WAK 200C/300C Montazni sada kol pro drive 200C/300C 092-002550-00000
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10  Opotiebitelné dily

POZOR

Skody zptisobené cizimi komponentami!
V piipadé skod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladage, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z nadeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

10.1 Kladky pro posuv dratu
10.1.1 Kladky pro ocel drati

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

FE 2DR4R 0,6+0,8 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000843-00000

FE/AL 2GR4R SF Protitlakové kotouce, hladké, 37mm 092-000414-00000
10.1.2 Kladky pro hlinik dratd

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

AL 4ZR4R 0,8+1,0 Dvojité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2 Dvojité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6 Dvojité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000849-00000

AL 4ZR4R 2,4+3,2 Dvojité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000870-00000
10.1.3 Kladky pro posuv vypliovych drat

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 Hnaci kotouce, 37mm, vypliiovy drat 092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 Hnaci kotouce, 37mm, vypliiovy drat 092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/12,4 Hnaci kotouce, 37mm, vypliiovy drat 092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2 Hnaci kotouce, 37mm, vypliiovy drat 092-000837-00000

ROE 2GR4R Protitiakové vale&ky, vroubkované, 37 mm 092-000838-00000
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10.1.4 Sefizovaci sady

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

URUE VERZ>UNVERZ FE/AL 4R | Sada na technickeé pfizptsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon na | 092-000415-00000

SF neozubené kladky (ocel/hlinik)

URUE ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 |Sada na technické pfizpisobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000410-00000

SF vyplfiovy drat

URUE ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 | Sada na technické pfizptsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000411-00000

SF vypliovy drat

URUE ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 |Sada na technické pfizptsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000412-00000

SF vyplfiovy drat

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 SF Sada na technické pfizpsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro {092-000413-00000
vypliovy drat

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 SF Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-002268-00000
hlinik

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 SF Sada na technickeé pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-002266-00000
hlinik

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 SF Sada na technické pfizpsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-002269-00000
hlinik

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 SF Sada na technickeé pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-002270-00000
hlinik

St= Stahl

@ VerschleiBteile e Al

4 Rollen-Antrieb CrNi= Edelstahl
@ = 37mm Cu= Kupfer

St=Stoel _ Wear parts
Al= Aluminium 5
CrNi= Stainless steel 4-Roller drive system

Cu= Copper @ =37Tmm

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht

~Standard V-Nut®, oben unverzahnt und glatt,
Rollenbezeichnung: ,1,0

V-groove: St-, CrNi-, Cu wire

"Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,
rolls description: "1,0”

Antriebsrollen- @ (b): Ersatzset:

Drive rolls- @ (b): Spare set:

0,6 +0,8 092-000839-00000
0,8+1,0 092-000840-00000
09+1,2 092-000841-00000
1,0+1,2 092-000842-00000
1,2+16 092-000843-00000

Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a)

092-000414-00000

Umriistung verzahnt # unverzahnt: conversion geared ¥ ungeared: 092-000415-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht
,Option U-Nut”, oben verzahnt,
Rollenbezeichnung: ,1,0 A2*

U-groove: Al-, Cu wire
"Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
rolls description: "1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b): Ersatzset:
Drive rolls- @ (a+b): Spare set:
08+1,0 092-000869-00000
1,0+1,2 092-000848-00000
12+1,6 092-000849-00000
24+32 092-000870-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-002268-00000
092-002266-00000
092-002269-00000
092-002270-00000

U-Nut gerandelt: Fiill-/Réhrchendraht
,Option U-Nut gerandelt®, oben verzahnt, ohne
Nut geréndelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R“

knurled U-groove: Cored wire
"Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: ”1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- @ (b): Ersatzset:
Drive rolls- @ (b): Spare set:
08/09+0,8/0,9 092-000834-00000
1,0/12+14/1,6 092-000835-00000
14/16+20/24 092-000836-00000
2,8+3,2 092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000410-00000
092-000411-00000
092-000412-00000
092-000413-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000 084.014500-00502
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Dodatek A

Pokyny pro nastaveni

11 Dodatek A
11.1 Pokyny pro nastaveni

Taurus Basic

Al

etz

mm

B4

mm

SG2/3
G3/4 Si1

(T ars2i1 8

SG2/3
G3/4 Si1

(ico,100

8

VOLT

8

VOLT

0,8

2,0

15,1

2,0

15,7

1,0

1,5

15,1

1,8

17,4

1,0

0,8

2,6

15,4

2,7

16,3

1,0

2,2

15,4

2,1

17.8

1,2

1,2

14,4

17,8

2,0

0,8

5,5

17.4

4,8

19,0

1,0

4,0

18,0

3,2

18,7

1,2

3,2

17,1

2,8

18,7

3,0

19,2

26,5

1,0

5,1

18,7

4,6

19,9

1,2

4,3

18,7

3,6

19,6

4,0

20,8

28,9

1,0

7,0

19,8

21,7

1,2

5,0

19,8

4,9

21,7

5,0

0,8

21,9

30,9

214

27,1

1,2

6,2

20,5

6,1

24,3

6,0

0,8

23,2

32,7

1,0

9,8

24,7

9,5

29,1

1,2

26,1

29,7

8,0

0,8

27,1

34,8

1,0

28,8

31,8

28,0

31,8

1,0

30,6

34,9

1,2

29,7
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Dodatek B

Prehled pobocek EWM

12

Dodatek B

12.1 Piehled poboéek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-StralBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

$* O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Strale 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

Q) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Rudolf-Winkel-Str. 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstrafle 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Logistics Centre

Sélzerstrale 20a

56235 Ransbach-Baumbach « Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder StraRe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Ssales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

0 Plants O Branches

ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V.- Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

TEAMWELDER s.r.o.

Tr. 9. kvétna 718 /31

407 53 Jittkov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.teamwelder.cz - info@teamwelder.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de : info@ewm-weinheim.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - info@ewm-langenargen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Pfaffensteig 17

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 70479390 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de  info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrae 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax:-728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.ca.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejnf a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Bene3ov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 300 EWM sales partners worldwide
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