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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttéohje kokonaan lapi!
Em Kayttbohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

¢ Lue jarjestelméan jokaisen osan kayttgohjeet!

¢ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia!
* Noudata maakohtaisia maarayksia!

e Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

p& Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttoonottoon, kayttoon, kayttdtarkoitukseen tai
sijoitustilaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjéén tai asiakaspalveluumme
numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme tadman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttéon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdéon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota
minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisestd asennuksesta,
kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Ginter-Henle-StraRe 8, D-56271 Mundersbach
Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.

Tekstin osittainenkin painaminen edellyttéda valmistajan kirjallista lupaa.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.
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emﬁ‘n Turvallisuusohjeet
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
2.1 Huomautuksia ndiden kayttbohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.
* Vaaraa on korostettu myos sivun reunassa olevalla symbolilla.

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.
» Vaaraa on korostettu myos sivun reunassa olevalla symbolilla.

/\ HuoMIO

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten
lievien tapaturmien ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seké yleinen
varoitussymboli.

» Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

HUOMIO

Tydskentely- ja kdyttdmenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen
tuhoutumisen valttamiseksi.

e Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista
varoitussymbolia.

» Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttajien on muistettava.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "HUOMIQO" ilman yleista varoitussymbolia.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

 Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-005202-EW518 5
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Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

MerkKki Kuvaus

’ Paina

R Kaytto kielletty

G@T‘ Kierra

Kytke

(=

. Kytke laite pois paalta

Kytke laite paalle

ENTER (siirtyminen valikkoon)

NAVIGATION (navigointi valikossa)

EXIT (poistu valikosta)

Ajan nayttd (esimerkki: odota 4 s / paina)

Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetukset mahdollisia)

Tydkalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

Tyb6kalun kaytto tarpeen / kayta

saucin i is

6 099-005202-EW518
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Yleista

2.3 Yleista
A - VAARA
Sahkdmagneettinen kentta!

Virtaléhde voi kehittdd séhkoisia tai s4hkdmagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa
elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,
sahkdjohtojen, signaalijohtimien ja sydamentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita! (katso luku Kunnossapito ja testaus)

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

* Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

« Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laékariltd neuvoa tarvittaessa).
. Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

A Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

« Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstda)!
Sahkoiskun vaara!

Hitsauskoneissa kaytetadn suurjannitteita, jotka voivat aiheuttaa myés kuolemaan
johtavia sdhkoiskuja ja palovammoja kosketettaessa. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa
iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Ala koske mihinkaan koneen jannitteellisiin osiin!

 Liitantdkaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjia!

» Pelkké virran sammuttaminen ei riitd! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat
purkautuneet.

» Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!

* Yksikdn saa avata ainoastaan erikoishenkildsto6 ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu
pistorasiastal

» Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!

» Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Asiakirjan voimassaolo!

Tama asiakirja on voimassa vain kaytetyn virtalahteen (hitsauskoneen) kayttéohjeen
yhteydessa!

» Lue virtaldhteen (hitsauskoneen) kayttdohje lapi ennen kayttda — ja etenkin
kayttdohjeeseen siséltyvat turvallisuusohjeet!
Tapaturmavaara, jos néita turvallisuusohjeita ei noudateta!
Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!
» Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti.
* Noudata oman maasi ty6tapaturmamaarayksia.
» llmoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettéd heiddn on noudatettava méaarayksia!
099-005202-EW518 7
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Yleista

/\ VAROITUS

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!
Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.

Kosketus kuumiin tydkappaleisiin tai kipinét aiheuttavat palovammoja.

» Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttbalueesta
riippuvainen)!

» Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!

e Suojaa tydhon osallistumattomat henkildt kaaren sateilylté ja haikaisylta paloesirippujen ja
suojaverhojen avulla!

) Réajahdysvaara!
% Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen
= kuumentuessaan.
 Siirrd helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois
tydskentelyalueelta!
+ Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, pélya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!

Savut ja kaasut!
A Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi

liuotinhéyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi
hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

e Varmista raittiin ilman riittavyys!

» Pida liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueelta!

» Kayté tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Tulipalon vaara!
Liekki voi syttyéd hitsausprosessin aikaisen korkean lampdtilan, hajakipindiden,

hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

Myd6s hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!

» Tarkista palovaaratilanne tytskentelyalueella!

+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

» Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

» Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tydskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

» Jatka tydskentelya hitsatuilla tytkappaleilla vasta kun ne ovat jddhtyneet.
Ala anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!

» Kytke hitsausjohtimet oikein!

/\ HuomIO

Aanialtistus!
Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
» Kayté sopivaa kuulonsuojausta!

» Tyodskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

8 099-005202-EW518
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Turvallisuusohjeet

Yleista

HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kayt6sséa on noudatettava kulloisiakin kansallisia maarayksia ja lakeja!

« Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seka siihen kuuluvat yksittaiset
direktiivit.

« Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tyontekijoiden tydssaan kayttamille tydvalineille
asetettavista turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

« Kunkin maan maaraykset tyéturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

« Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

« Tarkista kayttajan turvallisuustietoinen tytskentely séanndllisin valiajoin.

» Laitteen sdanndéllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

Muiden kuin alkuperéisten osien kayttd voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetadn muita kuin alkuperaisosia!

« Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisalaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

« Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttamat laitevauriot!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien

tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkélaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien

ylikuumenemisen ja niisté seuraavia tulipaloja.

« Varmista aina kaikkien hitsausvirtajohtojen kiintea paikoillaanolo ja tarkista se
saannollisesti.

« Varmista sahkoisesti moitteeton ja kiintea tydkappaleen yhteys!

» Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sdhkoisesti johtavat virtaldhteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

+ Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinetta, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

» Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkdisesti eristetysti, kun niitéa ei kayteta!

Verkkoliitanta

Julkiseen syottéverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syo6ttdverkosta ottamalla sahkdlla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitdntarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle syéttékapasiteetille yleisen verkon
rajapinnassa (yhteinen kytkentédkohta PCC), jolloin myds tassa viitataan laitteiden teknisiin
tietoihin. Tassa tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa
syottéverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

099-005202-EW518 o]
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Yleista

HUOMIO

EMC-laiteluokitus

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu kahteen
sahkdmagneettisen yhteensopivuuden luokkaan (katso tekniset tiedot):

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettéavaksi asuinalueilla, joissa séhkdenergia saadaan
julkisesta pienjannite-syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkdmagneettisen
yhteensopivuuden varmistamisessa voi néilla alueilla esiintya vaikeuksia, sekéa johtoihin
liittyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan
lukien asuinalueet, joissa on liitdnta julkiseen pienjéannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Valokaarihitsauslaitteita kaytettaessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sdhkdémagneettisia
hairioita, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastéraja-arvoja.
Hitsauksesta johtuvista hairiésta vastaa kayttgja.

Mahdollisten ymparistossa esiintyvien sdhkdmagneettisten ongelmien arviointia varten on

kayttajan huomioitava seuraavat seikat: (katso myos EN 60974-10 liite A)

» Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

» Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

* Turvalaitteet

 viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nama kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

« Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ympaéristdssa olevien laitteiden hairionsietokyky

» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastojen vahentamiseksi

» Verkkoliitéanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

» Valokaarihitsauslaitteen huolto

» Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyité ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla

» Potentiaalintasaus

» TyoOkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tytkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

* Muiden ympéristdssé olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

10
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Turvallisuusohjeet

Kuljetus ja asennus

2.4  Kuljetus ja asennus
/\ VAROITUS
Suojakaasupullojen vaara kasittely!

Suojakaasupullojen vaara kasittely voi aiheuttaa vakavia tapaturmia ja jopa kuoleman.

» Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maarayksia!

» Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeilla.

* Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

Laitteita ei saa siirtda nosturilla. Onnettomuusvaara!

Laitetta ei saa siirtda nosturilla eika ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa
henkilévahinkoja! Kahvat ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin
kuljetettaviksi!

» Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettévéksi tai siihen ripustettavaksi!
/\ HuOMIO
Kaatumisvaara!

Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myos
vahingoittua liikkkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n
saakka (standardin IEC 60974-1, -3, -10 mukaisesti).

» Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd my6s ainoastaan sellaisella.
* Kiinnita lisdosat sopivin valinein.
Virtajohtojen irrottamatta jattdminen aiheuttaa vahinkoja!
Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkilévahinkoja!
 lIrrota virtajohdot!
HUOMIO
Laitteistovahinko muussa kuin pystyasennossa!
Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal
Kayttaminen kielletyssé asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
« Kuljeta ja kayta laitetta ainoastaan pystyasennossa!
099-005202-EW518 11
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Ymparistéolosuhteet

2.5 Ymparistoolosuhteet
/\ HuomIO
Asennuskohde!
Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s
kayttaa vain tallaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).
« Kayttdjan on varmistettava, ettéd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessa on
kaytettava riittavaa valaistusta.
» Koneen turvallinen kayttd on varmistettava jatkuvasti.
HUOMIO
Lian kerdéantyminen vahingoittaa laitteistoa!
Epatavanomaisen suuri maaré polya, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi
vahingoittaa laitteistoa.
» Valta suuri maaria savua, hoyrya, oljyhdyrya ja hiontapolya!
* Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!
Kielletyt ymparistdolosuhteet!
A Riittamatén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
» Noudata kayttdymparistoa koskevia maarayksia!
» Pida jaadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
» Pida 0,5 metrin vAhimmaisetéisyys esteisiin!
2.5.1 Ymparistoolosuhteet
Ymparoivan ilman lampétila-alue:
e -20..+40°C
Suhteellinen ilmankosteus:
« Enintdén 50% 40 °C:ssa
* Enintdén 90% 20 °C:ssa
2.5.2 Kuljetus ja sailytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:
e -25..+#55°C
Suhteellinen ilmankosteus
* Enintdén 90 % 20 °C:ssa
12 099-005202-EW518
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Kayttokohteet

3

Tarkoituksenmukainen kaytto

Tama laite on valmistettu viimeisinta teknistd osaamista hyddyntéen ja voimassa olevia saadoksia ja
standardeja noudattaen. Laitetta saa kayttaé vain tarkoituksenmukaisella tavalla.

/\ VAROITUS

. Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, elaimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kayteta oikein. Emme
ole vastuussa vaarasta kaytdsta johtuvista vahingoista!
» Laitteistoa saa kayttda ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkilostélla on

oltava koulutus tai patevyys!
« Ala muuta alaka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

3.1 Kayttokohteet

3.1.1 MIG/MAG-normaalihitsaus
Metallikaarihitsaus hitsauslankaa kéayttaen, jolloin valokaari ja hitsisula on suojattava suojakaasulla.

3.1.2 MIG/MAG-taytelankahitsaus
Hitsaus metallipaallysteiselld jauhesisusteisella taytelangalla.
Kaasu lisataan joko ulkoisesti (kaasusuojatut taytelangat) tai se tuotetaan jauhesisuksella valokaaressa
(itsesuojaavat taytelangat).

3.1.3 Puikkohitsaus
Manuaalinen kaarihitsaus eli puikkohitsaus. Tassa menetelmassa hitsauspuikon ja tydkappaleen valilla
palaa valokaari ja sula metalli sirtyy pisaroina puikosta tyokappaleeseen. Ulkoista kaasusuojaa ei ole,
vaan ilmalta suojaus tapahtuu kuonalla.

3.1.4 Hiilikaaritalttaus
Hiilikaaritalttauksessa hiilipuikon ja tyokappaleen valille syntyy voimakas valokaari, joka sulattaa
tehokkaasti metallia. Puikonpitimessa on ilmasuutin, josta suurella nopeudella virtaava ilma puhaltaa
sulan metallin pois kohteesta. Taté varten tarvitaan erityinen hiilikaaritalttauslaite, seké ko. tarkoitusta
varten valmistettuja hiilipuikkoja.
Hiilikaaritalttausta kaytetddn juuren aukaisuun tai hitsausvirheiden poistamiseen.

099-005202-EW518 13
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Laitetta saa kayttda vain seuraavien jarjestelmien kanssa

3.2 Laitetta saa kayttda vain seuraavien jarjestelmien kanssa

p& Langansyoéttolaitteen kayttd edellyttdd asianmukaista virtalahdetta
(jarjestelmakomponentit)!

Taurus Basic S Taurus Basic S Taurus Basic S
351 451 551
Taurus Basic S drive 200C WE
Taurus Basic S drive 300C WE
Taurus Basic S drive 4L
Taurus Basic S drive 4

3.3 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.3.1 Takuu

mes= Lisétietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissa "Laitetta ja valmistajayritysta
koskevat tiedot, huolto ja tarkastus, takuu!

3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinséa puolesta seuraavia EY-
c direktiiveja:
« Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)
« Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4:
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maéardaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti sallima, tama lauseke mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana
toimitetaan alkuperéisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.3.3 Hitsaus tydymparistdissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara
S Laitteet voidaan ottaa kayttd6n maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE

0544 mukaisesti ymparistoissa, joissa on lisdantynyt sahkodiskun vaara.

3.3.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

A VAARA

Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
» Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkilstoa)!

Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

14 099-005202-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Taurus Basic S drive 200C

4

4.1
41.1

Laitekuvaus — yleiskuvaus

Taurus Basic S drive 200C
Nakyma edesta

Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Kahva koneen siirtelya varten
2 Langansyottolaitteen ja hallintalaitteiden kansi
3 Lankakelan tarkastusikkuna
Tarkista langansyotto
Langansyottoyksikdn kannen lukko
5 Koneen s&adot
Katso luku Koneen s&édot — kayttolaitteet
6 Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu
7 Pikaliitin (sininen)
jAahdytysnesteen tulo
8 ﬂ-d Kaasun lapivirtaussaadin kaasun lapivirtauksen hienosaatdéon
9 -7, Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten kaukosaatimien kytkemiseen
10 Kiinnityssanka (lisavaruste)
Poltinkaapelipaketin ylimaaraisen vedonpoiston kiinnitys
11 =\ |Keskusliittin polttimelle (Euro)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
12 Koneen jalat

099-005202-EW518
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Taurus Basic S drive 200C

4.1.2 Nakyma takaa

Kuva 4-2

Merk | Symboli |Kuvaus
ki

Liitosnippa GY, suojakaasuliitanta

Kiinnityssanka
Valikaapelipaketin vedonpoistaja
Pikaliitin, punainen (jadhdytysnesteen paluu)

Pikaliitin, sininen (jAdhdytysnesteen tulo)

7-napainen liitin (digitaalinen)
* Langansyottolaitteen ohjauskaapel

+ Y &

6 Hitsausvirtaliitin + plusnapa
Hitsausvirran kytkemiseksi langansyottélaitteeseen
7 Koneen siirtopyorat
16 099-005202-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus
Taurus Basic S drive 200C

4.1.3 Nakyma takaa

Chl

Kuva 4-3
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Kyltti, Langansydttélaitteen kulutusosat
2 Lankakelan pidin
3 Langansyottoyksikko

099-005202-EW518
21.06.2011
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Taurus Basic S drive 300C

4.2 Taurus Basic S drive 300C
4.2.1 Nakymaéa edesta

18 099-005202-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus
Taurus Basic S drive 300C

Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kahva koneen siirtelya varten
2 Langansyo6ttolaitteen ja hallintalaitteiden kansi
3 Lankakelan tarkastusikkuna
Tarkista langansyotto
Langansyo6ttoyksikén kannen lukko
5 Koneen saadot
Katso luku Koneen s&adot — kayttolaitteet
6 ] Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten kaukosaatimien kytkemiseen
7 ﬂk] Kaasun lapivirtaussaadin kaasun lapivirtauksen hienosaatdéon
8 Pikaliitin (sininen)
jaéhdytysnesteen tulo
9 Pikaliitin (punainen)
jaédhdytysneste, paluu
10 ) | Keskusliittin polttimelle (Euro)
“ /| Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
11 Koneen jalat

099-005202-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Taurus Basic S drive 300C

4.2.2 Nakyma takaa
Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kahva koneen siirtelya varten
2 ﬂcd Liitosnippa G¥%, suojakaasuliitanta
3 Kiinnityssanka
Vélikaapelipaketin vedonpoistaja
4 7-napainen liitin (digitaalinen)
= « Langansyéttolaitteen ohjauskaapeli
5 I Hitsausvirtaliitin + plusnapa
Hitsausvirran kytkemiseksi langansyottélaitteeseen
6 G_) Pikaliitin, punainen (jaahdytysnesteen paluu)
7 _@ Pikaliitin, sininen (jaahdytysnesteen tulo)
Koneen siirtopyorat
Lankakelan tarkastusikkuna
Tarkista langansyottd
10 Langansyottoyksikdn kannen lukko
20 099-005202-EW518
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Taurus Basic S drive 300C

4.2.3 Nakyma takaa

Kuva 4-6
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Kyltti, Langansydttolaitteen kulutusosat
2 Lankakelan pidin
3 Langansyottoyksikko
099-005202-EW518 21
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Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3 Ohjauspaneelin toiminnot ja sdatimet

M 3.77
GMAW @ MIG / MAG

MMA @ E-HAND

el

ot

Fadic )
N ../

Faiin

MMAG @ FUGENHOBEL

Merk | Symboli [Kuvaus

Painike, hitsausmenetelma

cmaw @ wmic/mac MIG/MAG-hitsaus
mmA @ EHAND ™ Puikkohitsaus
MMAG @ FUGENHOBELN ./~ Ta|ttaus

Langan kylmé&ajopainike
Lue myo6s kappale "langan kylmé&ajo”

» Kaasun virtauksen testaus: Suojakaasun virtausmaaran asetukseen
e Huuhtelu: Pidempien valikaapelien huuhteluun
Lue myo6s kappale "suojakaasun syotto"

Naytto, vasen
Hitsausarvo tamanhetkisena tai pitoarvona,
langannopeus asetusarvona.

3 Kaasun virtauksen testi-/huuhtelupainike

Naytto, oikea
Hitsausjannite

6 ';‘ '~‘ Saatdénuppi, langannopeus
] 1 | Langannopeuden saato
o |0.5 ... 24 m/min
pe®
22 099-005202-EW518
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Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Merk | Symboli |Kuvaus

ki
7 ,"'\‘ Saaténuppi, hitsausjannite
O: Hitsausjannitteen s&été minimista maksimiin
lv’ (Kaksinuppikayttd: langannopeus / hitsausjannite)

8 Kytkin, kayttotapa

Vaihto 2-tahti- ja 4-tahtikayton valilla

Vi

I 2-tahtikayttd

YAV A o
JLIL 4-tahtikayttd

9 Dynamikka/kuristusvaikutus-painike
0

0
+m=m Vvalokaari on kovempi ja kapeampi

A' Valokaari on pehmeampi ja leveampi

099-005202-EW518 23
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Yleista
5 Rakenne ja toiminta

I e Lue osien dokumentit ennen uusien jarjestelméaosien liittAmista laitteeseen! I

5.1 Yleista
/\ VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaal!

* Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

» Laitteen saa ottaa kayttéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
kaarihitsauskoneiden avulla tydskentelysta!

» Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin,
rajapinnat) saa kytkea vain, kun virta on katkaistuna koneesta.

>

/\ HuomIO

Palovammojen vaara hitsausvirran liitdnnassa!

Jos hitsausvirran liitantdja ei ole lukittu, kytkennét ja johtimet kuumenevat ja voivat

aiheuttaa palovammoja kosketettaessa!

e Tarkista hitsausvirtojen liitAnnat paivittain ja lukitse ne kiertamalla tarvittaessa
myotapaivaan.

>

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyo6ttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai
tydkalu voi aiheuttaa henkilévahingon!

» Ala kurota kohti pyorivia tai likkuvia osia tai syottopyorastoa!

» Pida kaikki kotelon kannet suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

B>

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa

henkilévahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittain suurella nopeudella ja vaéarin ohjattuna se

voi purkautua polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!

» Aseta koko langansyéttdlinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus
ennen virran kytkemista laitteeseen!

» Irrota paininpy6rat langansyoéttolaitteesta, kun poltinta ei ole kytketty!

» Tarkista langanjohtimet sdanndllisesti!

» Pida kaikki kotelon kannet suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

P>

Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin

hitsattaessa vuoroin TIG- ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka

hitsauspoltin etta elektrodin pidin.

» Tasta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen
tydskentelyn aloittamista ja taukojen aikana.

>

24 099-005202-EW518
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Asennus

HUOMIO

Vaaran kytkennan aiheuttamat vahingot
Lisalaitteet ja virtalahde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!
 Liita ja lukitse lisdlaitteita vain asianmukaista liitintd kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.

« Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisalaitteen kayttéohjeesta.
» Lisalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kaynnistetty.

Kayta polynsuojahattujal
Pdlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

« Polysuojahattu on asennettava liitantéaéan, jos sita ei kayteta lisalaitetta varten.
* Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

52 Asennus
/\ VAROITUS

Laitteita ei saa siirtda nosturilla. Onnettomuusvaara!
Laitetta ei saa siirtaa nosturilla eika ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa
henkilévahinkoja! Kahvat ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin

kuljetettaviksi!
» Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettévaksi tai siihen ripustettavaksi!

/\ HuomIO

Asennuskohde!
Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s

kayttaa vain tallaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

« Kayttajan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tydpisteessa on
kaytettava riittdvaa valaistusta.

« Koneen turvallinen kayttdé on varmistettava jatkuvasti.

& Nostokorvake on mallistariippuen lisdvaruste, jonka voi joutua hankkimaan
jalkiasennuksena (Lue kohta "Lis&varusteet")!

099-005202-EW518 25
21.06.2011



Rakenne ja toiminta ev\ﬁ‘r)
Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma

5.3 Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma
5.3.1 Yleista

HUOMIO

Jaahdytysnesteseokset!

Jadhdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epasopivien
jaadhdytysnesteiden kayttd johtaa materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun
mitatéitymisen!

» Kayté vain naissa ohjeissa maariteltya jaahdytysnestetta (yleista jadhdytysnesteistd).
+ Al sekoita eri jadhdytysnesteité toisiinsa
» Jaahdytysnestettd vaihdettaessa on koko nestemaara vaihdettava kerralla.

Hitsauspolttimen jddhdytysnesteen riittamatén pakkasenkestavyys!

A Hitsauspolttimen jadhdytykseen kaytetaan erilaisia nesteitd ymparistén olosuhteista
riippuen (lue jadhdytysnesteiden yleiskatsaus).
Pakkasnestetta sisaltavat nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava saanndéllisesti,
jotta voidaan olla varma laitteen tai varusteen riittdvasta pakkassuojasta.
» Tarkista jadhdytysnesteen riittdva pakkasenkestavyys TYP 1 pakkassuojatesterilla (ks.

lisdvarusteet).

» Jos pakkassuoja on riittamaton, vaihda jaahdytysneste!

HUOMIO

e Jaadhdytysnesteen havittdmisessé on noudatettava paikallisia méarayksia ja
asianmukaisia turvaméarayksia (saksalainen jatestandardinumero on 70104!)
» Jaahdytysainetta ei saa havittda sekajatteen seassa.
» Jaahdytysainetta ei saa havittaa viemarijarjestelmaan
» Suosittelemme puhdistusaineeksi vetta, johon on lisatty tarvittaessa puhdistusainetta.

5.3.2 Luettelo jddhdytysaineista
Seuraavia jadhdytysnesteita saa kayttaa (tarkista nimikenumerot kappaleesta "Lisavarusteet")-

Jaahdytysneste Lampéotila-alue
KF 23E (vakio) -10 °C...+40 °C
KF 37E -20 °C...+10°C
DKF 23E (plasma-laitteille) 0 °C...+40 °C
26 099-005202-EW518
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5.4 Valikaapelipaketin liitanta
5.4.1 Valikaapelipaketin vedonpoistaja

HUOMIO

Puuttuva tai virheellisesti kiinnitetty vedonpoistajal
Jos vedonpoistaja puuttuu tai se on kiinnitetty virheellisesti, laitteen tai
vélikaapelipaketin liitantaholkit ja liitdntdpistokkeet saattavat vaurioitua. Vedonpoistaja

kokoaa kaapeliin, pistokkeisiin ja holkkeihin kohdistuvat vetovoimat.

* Ensimmaisessa kayttbonotossa on vedonpoistokdyden pituus sdédettava!

« Tarkista vedonpoistotoiminto vetamalla kaikkiin suuntiin. Kaapeleissa ja letkuissa on oltava
riittvasti valysta vedonpoistokdyden ollessa kiristettyna!

Kuva 5-1
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Vélikaapelin vedonpoistaja
2 Karbiinihaka
3 Kiinnityssanka
Vélikaapelipaketin vedonpoistaja

« Vie valikaapelin paa vedonpoistajan lapi ja lukitse se kiertamalla oikealle.

099-005202-EW518 27
21.06.2011



Rakenne ja toiminta
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5.4.2 Taurus Basic S drive 200C
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Kuva 5-2
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Virtaldhde
Huomioi jarjestelman lisddokumentit!
Vélikaapelipaketti
Kiinnityssanka
Vélikaapelipaketin vedonpoistaja
4 ﬂ-d Liitosnippa GY4, suojakaasuliitanta
5 7-napainen liitin (digitaalinen)
= « Langansyéttolaitteen ohjauskaapeli
6 G_) Pikaliitin, punainen (jaahdytysnesteen paluu)
7 I Hitsausvirtaliitin + plusnapa
Hitsausvirran kytkemiseksi langansyottélaitteeseen
8 _@ Pikaliitin, sininen (jaahdytysnesteen tulo)

Kiinnita valikaapelin pda vedonpoistajalla.
Aseta hitsauskaapelin liitin hitsausvirtaliittimeen ja lukitse se kaantamalla oikealle.
Kytke suojakaasun linjan kruunumutteri G¥4" -litdntanippaan.
Liité ohjauskaapelin pistoke 7-napaiseen liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii liitdntaan

vain yhdessé asennossa).

Jos kaytossa:
» Lukitse jadhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:

Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jadhdytysnesteen paluulinja) ja

sininen pikaliitin syéttolinjaan (jaahdytysnesteen syotto).
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Vélikaapelipaketin liitdnta

5.4.3 Taurus Basic S drive 300C

ﬁa@ @@ﬁ@ﬁ ©

Kuva 5-3
Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Virtaldhde
Huomioi jarjestelman lisadokumentit!
Vélikaapelipaketti
ﬂx] Liitosnippa GY%, suojakaasuliitanta
4 Kiinnityssanka
Vélikaapelipaketin vedonpoistaja
5 7-napainen liitin (digitaalinen)
nd » Langansyéttolaitteen ohjauskaapel
6 I Hitsausvirtaliitin + plusnapa
Hitsausvirran kytkemiseksi langansyottélaitteeseen
7 _@ Pikaliitin, sininen (jadhdytysnesteen tulo)
8 G_) Pikaliitin, punainen (jadhdytysnesteen paluu)

Kiinnita valikaapelin pda vedonpoistajalla.

Aseta hitsauskaapelin liitin hitsausvirtaliittimeen ja lukitse se kaantamalla oikealle.

Kytke suojakaasun linjan kruunumutteri G¥4" -litdntanippaan.

Liitd ohjauskaapelin pistoke 7-napaiseen liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii liitdntaan
vain yhdessa asennossa).

Jos kaytossa:

« Lukitse jadhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:

Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jddhdytysnesteen paluulinja) ja

sininen pikaliitin syéttolinjaan (jaahdytysnesteen syotto).
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5.5
5.5.1

5.5.2

5.5.3

Suojakaasusyotto

Kaasutestaus

< Avaa hitaasti kaasupullon venttiili

e Avaa paineenalennus venttiili.

» Kytke virtaldhde paalle paakytkimesta

« Laukaise kaasutestitoiminto laiteohjauksella laitteen sisalla.

e S&ada sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

» Kaasutesti laukaistaan laitteen sisélla laiteohjauksella painiketta ﬂ’q painamalla.
Suojakaasu virtaa niin kauan, kun painiketta painetaan.

Kaasuhuuhtelutoiminto

Hallintalaite |Toiminto |Tu|os
’ Paina kaasuhuuhtelupainiketta
5 Suojakaasu virtaa keskeytymatta, kunnes kaasutestipainiketta painetaan
uudelleen.
Suojakaasumaaréan saato
Hitsausprosessit Suositeltu suojakaasumaara
MAG-hitsaus Langan halkaisija x 11,5 = I/min
MIG-juotto Langan halkaisija x 11,5 = I/min
MIG-hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13,5 = I/min (100 % argon)

Runsaasti heliumia siséltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16

& Vaara suojakaasuvirtaus!

Jos suojakaasuvirtaus on lilan matala tai liian korkea, tama voi aiheuttaa ilmaa
hitsisulaan ja huokosia hitsiin.

e S&ada suojakaasuvirtaus soveltuen hitsaustehtavaan !
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56 MIG/MAG hitsaus
5.6.1 Hitsauspolttimen liitanta

HUOMIO

Virheellisesti liitetyt jadhdytysnesteletkut vaurioittavat laitetta!
Jadhdytysnesteletkujen ollessa irrotettuina laitteesta tai kaasujaahdytteista

hitsauspoltinta kdytettdesséa jadhdytysnesteen kierto keskeytyy, mista voi aiheutua

laitevaurioita.

« Liita laitteen kaikki jAdhdytysnesteletkut maaraysten mukaisesti!

« Kaasujaahdytteista hitsauspoltinta kaytettdessa jadhdytysnesteen kierto tulee toteuttaa
putkisillan avulla (ks. kappale "Liséavarusteet”).

HUOMIO

&= Virhe langanjohtimessal!
Toimitettaessa, keskusliitin (Euro) on varustettu kapillaariputkella hitsauspolttimille,
joissa on spiraaliohjausputki. Muutos on vélttamaton, jos kaytetddn muovijohtimella
varustettua poltinta
Muovijohtimella varustettu poltin:
» kayta tukiputken kanssa !
Spiraalijohtimella varustettu poltin:
» kayta kapillaariputkea!

Hitsauslangan halkaisijan ja tyypin mukaan on hitsauspolttimessa kaytettava sisdhalkaisijaltaan
oikeanlaista langanohjainta tai muovijohdetta!
Suositus:

< Kun hitsataan ns. kovilla umpi- tai taytelangoilla terastéa tai ruostumatonta terasta, kaytetaan
polttimessa terés-spiraalia.

« Pehmeilla tai voimakkaasti seostetuilla hitsauslangoilla tai alumiinimateriaaleilla hitsattaessa tai
juotettaessa tulee kayttaa muovista kaapelijohdetta.

Muovilanganjohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:
* Tyo6nna eteenpéin kapillaariputkea langansydtdlaitteen puolelta keskusliittimeen pdin ja irroita se.

e Liuuta muovilanganjohdin sisaan keskusliittimesta.

« Aseta polttimen keskusliitin huolellisesti paikalleen, hieman ylikokoinen muovilanganjohdin, ja lukitse
kiinnitysrenkaalla.

e Kayta sopivaa tytkalua katkaistaksesi langanjohdin juuri ennen sy6ttorullia, varmistaen ettei se mene
lyttyyn.

* Avaa ja irroita pistoolin keskusliitin.

< Poista purseet muovijohtimen paasta!

Spiraalijohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:
« Tarkista ettd kapillaariputki on oikeassa asennossa suhteessa keskusliittimeen!

099-005202-EW518 31
21.06.2011



Rakenne ja toiminta ev\;;‘r)
MIG/MAG hitsaus

5.6.1.1 Taurus Basic S drive 200C
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Kuva 5-4

Merk | Symboli |Kuvaus
ki

Hitsauspoltin

Hitsauspolttimen kaapelipaketti

Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen
ohjauskaapelit, jne.)

4 _@ Pikaliitin (punainen)
o

jadédhdytysneste, paluu

5 Pikaliitin (sininen)
jadédhdytysnesteen tulo

Keskusliittin polttimelle (Euro)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

®
* Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liittimeen ja liitd yhteen kruunumutterilla.
« Lukitse jadhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syo6ttolinjaan (jadhdytysnesteen syotto).
Vain erityistoiminnoilla varustetut MIG/MAG-polttimet (ylimaarainen ohjausjohto):
< Liitd 19-napainen hitsauspolttimen ohjausjohdon liitin 19-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
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5.6.1.2 Taurus Basic S drive 300C

jaédhdytysneste, paluu
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Kuva 5-5
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 ?:E Hitsauspoltin
Hitsauspolttimen kaapelipaketti
] Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen
ohjauskaapelit, jne.)
4 Keskusliittin polttimelle (Euro)
4 Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
5 Pikaliitin (sininen)
jadédhdytysnesteen tulo
6 _@ Pikaliitin (punainen)

< Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liittimeen ja liitd yhteen kruunumutterilla.
« Lukitse jadhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jadhdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttolinjaan (jaahdytysnesteen syotto).
Vain erityistoiminnoilla varustetut MIG/MAG-polttimet (ylimaarainen ohjausjohto):
« Liitd 19-napainen hitsauspolttimen ohjausjohdon liitin 19-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
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5.6.2 Lankakelan asentaminen

HUOMIO

p&e D300-vakiokeloja voidaan kayttda. Jos kaytetddn standardoituja korikeloja (DIN 8559),
on kaytettava sovitinta.

Merk | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon
2 Kiinnitysmutteri
Syo6tto- tai paininpydran kiinnittdmista varten

» Loysaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.
< Aseta lankakela kelapitimeen niin, etta jarrutappi osuu lankakelan reikéaan.
« Kiinnita lankakela pyélletylla mutterilla.

5.6.3 Syottorullien vaihto

HUOMIO

1€ Epatyydyttava hitsaustulos langansyottdongelmien vuoksi.
Langansyottopydrien pitaa sopia langan halkaisijalle ja materiaalille.
» Tarkista pyéran merkinnoista langan halkaisija.
K&aanna tai vaihda tarvittaessa!
» Kayta V-urarullia teraslangoille ja muille koville langoille.
» Kayta U-urarullia alumiinilangoille ja muille pehmeille ja seosteisille langoille

» Aseta uudet rullat paikalleen, niin ettd kaytettavan langan halkaisija jaa nakyviin ulospéain.
* Ruuvaa rullat kiinni pyalletyilla ruuveilla.

Kuva 5-7

34 099-005202-EW518
21.06.2011



MIG/MAG hitsaus

em;fn Rakenne ja toiminta

5.6.4 Langan kylméasyotto
5.6.4.1 Taurus Basic S drive 200C

/\ HuOMIO

Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!
Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon,
kasvoihin tai silmiin!
« Poltinta ei saa koskaan suunnata itsea tai toisia ihmisia kohti!

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyo6ttdlaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai
tydkalu voi aiheuttaa henkilévahingon!

+ Al kurota kohti pyorivia tai likkuvia osia tai syottopyorastoa!

» Pida kaikki kotelon kannet suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

HUOMIO

Sopimaton puristusvoima lisaa laitteen kulumista!
Sopimaton puristusvoima lisaa syoéttorullien kulumistal!
« Paininyksikdn puristusvoimakkuus sdadetéén siten, etté rullat pdésevat luistamaan langan

kulun estyessa!
e S&ada etumaisten rullien (langan syéttésuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!
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Merk | Symboli |Kuvaus

ki

1 Puristuksen saadin

2 Paininyksikkd

3 Langansyo6ttd nippa

4 Ohjausputki

5 Kapillaariputki tai muoviydin tukiputkella, poltinrakenteesta riippuen.

Oikaise polttimen letku.

Aukaise puristusyksikko (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti ylospain).

Kelaa varovasti lankaa auki kelalta ja aseta se rullaston ja ohjausputken |api kapillaariputkeen tai
teflon langanjohtimeen.

Paina paininyksikko vastarullien kanssa takaisin alas ja k&anna puristuksen saatimet ylés (langan
pitda olla syottopydran urassa).

Saada rullien puristusvoima saatimilla.

Paina langan kylmasyo6ttonappia kunnes lanka tulee ulos polttimesta.

1€~ Langansyodttonopeutta voidaan s&ataa portaattomasti painamalla samanaikaisesti
langansyoton painiketta ja kiertamalla langannopeuden sdaténuppia. Naytdéssa
naytetaan valittu langansydtténopeus.
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5.6.4.2 Taurus Basic S drive 300C

/\ HuomIo

Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!
Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon,
kasvoihin tai silmiin!
» Poltinta ei saa koskaan suunnata itsed tai toisia ihmisia kohti!

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyo6ttdlaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai
tydkalu voi aiheuttaa henkilévahingon!

+ Ala kurota kohti pyérivia tai liikkuvia osia tai syottopyorastoa!

« Pida kaikki kotelon kannet suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

HUOMIO

Sopimaton puristusvoima lisaa laitteen kulumistal!
Sopimaton puristusvoima lisaa syoéttorullien kulumistal!
« Paininyksikén puristusvoimakkuus sdadetéén siten, etté rullat paésevat luistamaan langan

kulun estyessa!
e S&ada etumaisten rullien (langan syéttésuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

(T oEh 1 (T
T ]

LT (L

[
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&= Laitteen rakenteestariippuen langany6ttod voi tapahtua myds kaanteisesti!
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Merk | Symboli |Kuvaus

ki

1 Puristuksen saadin

2 Paininyksikko

3 Pyalletty mutteri

4 Paininpyorat

5 Muovinen langanohjainnippa

6 Ohjausputki

7 Langansyo6ttopyoréat

8 Syo6ttdpydrien kiinnitysruuvit (putoamattomat)
9 Messinkinen langansyo6ttonippa
10 Langansyottdnipan kiinnitysruuvi

Oikaise polttimen letku.
Aukaise puristusyksikké (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti ylospain).

« Kelaa varovasti lankaa auki kelalta ja aseta se rullaston ja ohjausputken lapi kapillaariputkeen tai
teflon langanjohtimeen.

» Paina paininyksikko vastarullien kanssa takaisin alas ja kdanna puristuksen séatimet ylos (langan
pitdé olla sy6ttdpyoran urassa).

e S&ada rullien puristusvoima saatimilla.
« Paina langan kylmasyo6tténappia kunnes lanka tulee ulos polttimesta.

& Langansyoéttonopeutta voidaan s&dtaa portaattomasti painamalla samanaikaisesti
langansydtdn painiketta ja kiertdmalld langannopeuden sdaténuppia. Naytossa
naytetaan valittu langansyodtténopeus.

5.6.5 Kelajarrun asetus

Kuva 5-10
Merk | Symboli |Kuvaus
Ki
Kuusiokoloruuvi

1 ‘

Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun saaté

e Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) myotapaivaan lisataksesi jarruvoimaa.

mee=  Kirista kelajarru kunnes lankakela ei enédé pyori kun langansyéttomoottori pyséhtyy, kuitenkin
niin ettei se jumiuta kelaa hitsauksen aikana!
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5.6.6
5.6.6.1 Perusparametrit

Kayttolaite

Hitsaustehtadvan valinta

Toimenpid

Tulos

amaw @ mic /mac _f

©

Toimintatapa
Kayttolaite

5.6.6.2

@

Toimenpid

Hitsausmenetelméan valinta
Merkkivalo emaw @ mic /mac .f palaa

Tulos

©

Y

Kayttotavan valinta ei muutosta
Merkkivalo nayttéda hitsauslaitteessa valitun

kayttétavan.

H 2-tahtikaytto

HH 4-tahtikaytto

TyOpiste sdadetaan saatdnupeilla langannopeus ja valokaaren pituus.
Tyo6pisteen asetus voidaan myds maaritelld lisskomponenteilta, kuten kaukosaatimeltd, hitsauspolttimelta

jne.
5.6.6.3

Toimintapisteen asetus (hitsausteho)

Ohjaus M3.77 tydskentelee kaksinuppikayton periaatteen mukaisesti. Tyopisteen maarittelyé varten
asetetaan ainoastaan langannopeus ja hitsausjannitys materiaalia ja elektrodin halkaisijaa vastaavasti.

Kayttolaite Toimenpi | Tulos
de
P @?@I‘ Langannopeuden asetus
' - '@ 0,5 ... 24 m/min
\4
1\
,,—-\‘ @3" Hitsausjannityksen asetus
' x ’ 10V ..498V
g
\d
v

5.6.6.4 Kuristusvaikutus / dynamiikka

Naytto

|Asetus/va|inta

— 3s
S 30
/".~‘
I 1
y "Lw 0070 070
= -l HU
m/min
Kuva 5-11

]

Dynamiikan asetukset
/ 40: Valokaari kovempi ja kapeampi

-40: Valokaari pehmeampi ja levedmpi.
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5.6.6.5 Lisavarusteet toimintapisteen asettamiseksi
Tyo6pisteasetus voidaan my6s suorittaa lisskomponenteilla

« Kaukosaadin R11 / RG11
« Up/Down-poltin ja kaksi keinukytkinta (2 U/D).

Yleiskuva lisdkomponenteista [6ytyy luvusta "Lisavarusteet”. Yksittdisten laitteiden ja niiden toimintojen
yksityiskohtaisempi kuvaus 16ytyy kunkin laitteen kayttdohjeesta.

5.6.7 MIG/MAG-hitsaustietojen naytto

®\. AMP
\"
@/. o Taurus Basic S & S

Kuva 5-12
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Merkkivalo AMP

Vasen nayttd nayttaa hitsauksen aikana hitsausvirran taméanhetkisen arvon.
Hitsaustapahtuman jalkeen naytetaan hitsausvirran pitoarvo.

2 Merkkivalo, DV
Vasen naytd nayttaa langansyoton asetusarvon.

3 m Naytto, vasen

Hitsausarvo tamanhetkisena tai pitoarvona,
langannopeus asetusarvona.

4 m Nayttd, oikea

Hitsausjannite

5 Merkkivalo, jaahdytysnestevirhe
Jaahdytysnestetta ei riittavasti
6 Merkkivalo, ylikuumeneminen

Hitsauskoneen ylikuumeneminen
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MIG/MAG hitsaus

5.6.8 MIG/MAG toimintajaksot/ kayttotavat

& Hitsausparametrit, kuten esim. kaasun esivirtaus, langan jalkipalo jne., on esiasettu
optimaalisesti useille eri kdyttotavoille (niitd voidaan kuitenkin tarvittaessa sovittaa
ohjelmistolla PC300.NET).

5.6.8.1 Merkkien ja toimintojen selitys
Symboli | Selitys
Liipasimen painallus

Liipasimen vapautus

Liipasimen napaytys (lyhyt painallus ja vapautus)

Suojakaasu virtaa

Hitsausteho

2

¢

EIE

|
_8_ Hitsauslankaa syotetaan
1A

ﬁTI

i)

o

i)

Langan rydminté

Langan jalkipalo

Kaasun esivirtaus

Kaasun jalkivirtaus

NOo
i 2-tahti
HAR | 4-tahti
t Aika
PSTART | Aloitusohjelma
PA P&aaohjelma
PEND | Lopetusohjelma

099-005202-EW518
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MIG/MAG hitsaus

2-tahti toiminta
< 1.

N P

A\ 4

\4

8l —
‘ﬁd ‘
(CHAW

A\ 4

»igt
L]

i . 4

Kuva 5-13

1. Tahti

< Paina ja pida liipaisin painettuna.

» Suojakaasu alkaa virrata (esikaasuvirtaus).

e Langansy6ttomoottori toimii “rydmintanopeudella”.
< Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tydkappaletta; hitsausvirta kulkee.
« Vaihtaa esivalittuun langansyottdnopeuteen.

2. Tahti

* Vapauta liipaisin.

« Langansy6ttémoottori pysahtyy.

« Kaari sammuu esiasetetun jalkipaloajan jalkeen.

« Kaasun jalkivirtausaika alkaa.
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Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus

4-tahti toiminta

1. —«— 2, —————— >3 »e— 4———>

A

P E

A

¢

] :
I i g t
11 3
I ‘ ! 3 > t
81— ; ;
I < > :1 4—»1 o t
o A
Vaihe 1
« Paina yhtgjaksoisesti polttimen kytkinta.
e Suojakaasu alkaa virrata (kaasun esivirtaus).
e Langansy6ttomoottori alkaa toimia "rydmintanopeudella”.
« Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tytkappaletta, ja hitsausvirta kytkeytyy paalle
» Siirtyminen esiasetettuun langansyotténopeuteen (paaohjelma P,).
Vaihe 2
« Vapauta polttimen kytkin.
Vaihe 3
* Paina polttimen kytkinta.
Vaihe 4
« Vapauta polttimen kytkin.
« Langansy6ttbmoottori pysahtyy.
e Valokaari sammuu, kun esiasetettu langan jalkipaloaika on kulunut umpeen.
« Kaasun jalkivirtausaika kaynnistyy.
099-005202-EW518 43
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MIG/MAG hitsaus

5.6.9

5.6.10

5.6.11

MIG/MAG-vakiopoltin
Mig-hitsauspolttimen kytkinta kaytetaan ensisijaisesti hitsauksen aloittamiseen ja lopettamiseen.

Hallintalaitteet |T0iminnot

Polttimen kytkin  Hitsauksen aloitus/lopetus

MIG/MAG -erikoispolttimet
Tarkempia tietoja ja toimintojen spesifikaatiot on annettu kunkin hitsauspolttimen ohjekirjassa!
Seuraavia erikoispolttimia voidaan kayttaa taman hitsauslaitteen kanssa:
« Up/Down-hitsauspoltin kahdella keinuvivulla
- langansyétténopeuden saatdon ja
- hitsaustehon saatéon.
Kaukosaato

HUOMIO

Virheellinen kytkentad vahingoittaa konettal
Kaukos&atimet on suunniteltu erityisesti liitettavéksi hitsaus- tai langansyottolaitteisiin.

Liittdminen muihin laitteisiin voi johtaa laitevaurioihin!
* Huomioi hitsaus- tai langansydttolaitteen kayttoohje!
» Sammuta hitsauslaite ennen liitdntaa!

Kaukoséaatimen toimintatapa ja asetusmahdollisuudet riippuvat suoraan vastaavan hitsauslaitteen tai
langansydttolaitteen konfiguraatiosta. Kytkimet tai erikoisparametrien asetukset (ohjausriippuvaisia)
maarittelevat asetusmahdollisuudet.

Tyopisteen (langannopeus / hitsausjannite) saataminen portaattomasti.

44
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Puikkohitsaus

5.7 Puikkohitsaus
5.7.1 Hitsaustehtadvan valinta

Kayttolaite Toimenpide |Tulos
MMA @ E-HAND 7= ’ Hitsausmenetelmén valinta
® — Merkkivalo MMA @ E'HANDE palaa
Kayttolaite Toimenpide | Tulos
MMAG @ FUGENHOBELN .4 ’ Hitsausmenetelman valinta
® — Merkkivalo MMAG @ FUGENHOBELN _f': palaa
I & Talttaukseen tarvitaan erityisia elektrodinpitimia ja hiilielektrodeja. I

5.7.2 Hitsausvirran asetus
Hitsausvirta asetetaan normaalisti langansyottdnopeuden sédétonupin avulla.

Hallintalaite | Toiminto | Tulos Naytot
et @I“ Hitsausvirta on asetettu Hitsausvirran
'Q: asetusarvo

\4
g p®

m/min

5.7.3 Arcforce

Hallintalaite Toiminto | Tulos Naytto
@ ’ Valitse arcforcing -hitsausparametri ']
A i = @®-painikkeen merkkivalo palaa. Ll
- 4+ ==
Pt @Qm Arcforcing-asetus seuraaville elektrodityypeille: 0
' - '@ | (Asetusalue -40...+40) s
v Negatiiviset arvot  Rutiili =L
s p® i} nJ
mimin Arvot nollan Emas
molemmin puolin
Positiiviset arvot Selluloosa

5.7.4 Kuumastartti

Kuuma-alotustoiminto parantaa puikon syttymista suuremman sytytysvirran ansiosta.
I A <a)>»
a) = Kuuma-aloitusaika I

b) = Kuuma-aloitusvirta
| = Hitsausvirta
t= Aika b)

\4

Kuva 5-15
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Liitannat

5.7.5 Tarttumisenesto

U+ Tarttumisenesto estéda puikkoa hehkumasta.

Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforce-toiminnosta
huolimatta, kone kytkeytyy automaattisesti
vahimmaisvirralle.

Puikko jaahtyy ja puikonpidin on mahdollista irroittaa
puikosta ilman voimakasta valokaarta ja puikko irtoaa
myds helpommin tytkappaleesta.

Tarkista hitsausvirta ja séada tyon vaatimalle tasolle !

Kuva 5-16

Antistick

5.8 Liitannéat
HUOMIO

Muiden kuin alkuperéisten osien kéayttd voi rikkoa laitteen!
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetaan muita kuin alkuperaisosial!

« Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisélaitteita (virtalahteitd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Vaaran kytkennan aiheuttamat vahingot
Lisalaitteet ja virtalahde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!

 Liita ja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitintd kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
» Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisalaitteen kayttéohjeesta.
» Lisalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kaynnistetty.
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Yleista

6.1

6.2

6.2.1

6.2.2

6.2.3

Huolto, yllapito ja havittdaminen

A VAARA

B\ Sahkoiskun vaara!
Sahkoverkkoon puhdistuksen aikana kytketyt laitteet voivat aiheuttaa vakavia vammoja!
 lrrota laite verkkovirrasta
 Irrota pistoke verkkovirrasta!
e Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Yleista

Kun tata konetta kaytetaan ilmoitetuissa ymparistoolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse kunnossapitoa ja ainoastaan vahan huoltoa.

Muutamat seikat on silti otettava huomioon hitsauskoneen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi.
Né&ihin kuuluvat séannéllinen puhdistus ja tarkistukset alla kuvatulla tavalla ympariston
likaantumisasteesta ja yksikon kayttdajasta riippuen.

Huoltotyo6t, huoltovalit

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

» Verkkojohto ja vedonpoistin

« Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettéd johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
« Kaasuletkut kytkentélaitteineen (magneettiventtiili)

« Kaasupullojen varmistuslaitteet

« Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

« Muuta, yleinen tila

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

< Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
« Kuljetusrullat turvalaitteineen

« Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)

« Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

» Tarkista, onko jaahdytysnesteletkuissa ja niiden liitAnndissa epapuhtauksia
« Varmista langansyottolaitteiden (syottonippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

HUOMIO

me Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkild.
Valtuutettu ammattihenkilé on henkil®, joka koulutuksensa, osaamisensa ja
kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessa
ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan
tarvittavat turvatoimenpiteet.

mes Lisétietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissa "Laitetta ja valmistajayritysta
koskevat tiedot, huolto ja tarkastus, takuu!

Talloin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maéarayksia.
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Huoltotyot

6.3

6.4

6.4.1

6.5

Huoltotyo6t

Ala tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
» Kaytéa korjaust6ihin ainoastaan patevia henkilditéa (koulutettua huoltohenkilstda)!

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvéksytdan vain EWM-yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa
vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Laitteiden ké&sittely

HUOMIO

&= Laitteen asianmukainen havittdminen!
Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on
havitettava asianmukaisesti.
» Eisaa havittda kotitalousjatteen seassa! -
» Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

< Euroopan unionin sdanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY,
annettu 27 paivana tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enda sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

« Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdémisesta
ja ymparistoystavallisesta havittamisesté (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava
jatekeraykseen lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot)
ovat perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

» Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisesta saa kunnanvirastosta.

« EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen
sahkdlaitteiden rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

« Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

RoHS-direktiivin vaatimusten tayttdminen

Allekirjoittanut EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach, vahvistaa taten, etta kaikki toimittamamme
tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten aineiden kayton rajoittamisesta séhké- ja
elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttavat direktiivin vaatimukset (2002/95/EY).
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Asiakkaan tarkistuslista

7 Viankorjaus

Kaikille tuotteillemme tehdaan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylld, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

7.1  Asiakkaan tarkistuslista
Selitys
»:Vika l Syy
*: Ratkaisu

€= Varmista aina laitteen esteettdmén toiminnan takaamiseksi, etté laitteen varustus
soveltuu ty6stettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun
kayttoon!

Langansy6tén ongelmia
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
X Puhdista, sumuta osan sisdan irrotusainetta ja vaihda se tarvittaessa
# Lankakelajarrun asetukset (ks. kappale "Lankakelajarrun asetukset")
*® Tarkista tai korjaa asetukset
» Paineyksikdiden asetukset (ks. kappale "Hitsauslangan syott6*)
~® Tarkista tai korjaa asetukset
~ Syottorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa
# Langansyo6ttémoottoriin ei kohdistu syoéttdjannitettd (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
X Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
» Poltinkaapeli taipunut
X Oikaise poltinkaapeli suoraksi
~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
X Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin

Toimintahairiot
~ Ohjauspaneeli ilman merkkivalojen nayttda laitteen paallekytkennén jalkeen
X Vaihevirhe, tarkista verkkoliitdnta (sulakkeet)
» Ei hitsausvirtaa
% Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
» Erinaisia parametreja ei voida asettaa
% Syéttotaso lukittu, avaa lukko (ks. kappaleen "Hitsausparametrien suojaus luvattomalta kaytolta”
ohjeet)
» Liitantdongelmat
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
# Hitsausvirtapiirissa I0ysia liitoksia
* Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitAnnét niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
X Tarkista hitsausvirtasuuttimen ja suuttimen pitimen liitokset. Kirista sopivasti!
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Virheilmoitukset (virtalahde)

ewn

7.2  Virheilmoitukset (virtaldhde)
Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.
me Hitsauskoneen virhetilasta ilmoitetaan laiteohjauksen nayttoon ilmestyvallé vikakoodilla
(ks. taulukko).
Laitteen toimintah&irion sattuessa suorittava laitteenosa kytketaén pois kaytosta.
» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilbkuntaa tarvittaessa.
« Jos useampi virhe sattuu, naytetaan ne perakkain.
Vika Luokka Mahdollinen syy Ratkaisu
a) b)
Err 1 - X Verkon ylijannite Tarkista verkkojannitteet ja vertaa niita
Err 2 _ " Verkon alijannite hltsguskqneen kytkentgjannitteisiin (ks.
tekniset tiedot, kappale 1)
Err 3 X - Hitsauskoneen Anna laitteen jaahtya (kytke paakytkin
ylikuumeneminen asentoon "1")
Err 4 - X Jaéhdytysnestetté ei Tayta jadhdytysneste
riittavasti Vuoto jaahdytysnestejarjestelmassa >
Korjaa vuoto ja tayta jadhdytysneste
Jaahdytysnestepumppu ei toimi > Tarkistus
Kiertoilmajaahdyttimen ylivirtasuoja
Err 5 - x | WF-laitteen virhe, Tarkista langansyottoyksikkd
WEF-laitteen moottorihairio, Tarkista langansyotto
Nopeudensaadon virhe Takogeneraattorissa ei signaalia,
> |Imoita vika huoltoon
Err - x | Toissijainen ylijannite Invertterin virhe > limoita vika huoltoon
Err - X Maatto hitsauslangan ja Pura hitsauslangan ja kotelon tai
maajohdon valilla maadoitetun kohteen vélinen yhteys
Err 9 X - Nopea paaltakytkenta Korjaa robotissa oleva vika
BUSINT X10- tai RINT X12 -
vaylan ohjaamana
Err 10 - X Valokaaren hairi Tarkista langansyott6
BUSINT X10- tai RINT X12 -
piirin ohjaamana
Err 11 - X Sytytyshéirié 5 s kuluttua Tarkista langansyotto
BUSINT X10- tai RINT X12 -
piirin ohjaamana
Vikailmoitusten nollaukset
a) vikailmoitus haviaa naytolta, kun vika on korjattu.
b) Vika voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.
50 099-005202-EW518

21.06.2011



Tekniset tiedot
Taurus Basic S drive 200C
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8 Tekniset tiedot

me Suoritustehoon liittyvét tiedot sekéd takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja
kulutusosien yhteydessa!

8.1 Taurus Basic S drive 200C

Syéttdjannite

42 VAC

maks. hitsausvirta 60 %:ssa ED

550 A

Langansydttonopeus

0,5 m/min ... 24 m/min

Vakiorullavarustelu

1,0 ja 1,2 mm (teréslangalle)

Kayttotapa

4-rullainen (37 mm)

Poltinliitanta

Keskusiliitin polttimelle (Euro)

Suojausluokka IP 23
Ympaériston lampotila 20+ ...+40
Mitat P x L x K (mm) 580 x 290 x 360
Paino n. 12,5 kg
EMC-luokka A

Valmistettu noudattaen standardia

IEC 60974-1, -5, -10 / C€

8.2 Taurus Basic S drive 300C
Sydéttéjannite 42 VAC
maks. hitsausvirta 60 %:ssa ED 550 A

Langansyo6ttonopeus

0,5 m/min ... 24 m/min

Vakiorullavarustelu

1,0 mm/ 1,2 mm (teraslangalle)

Kayttotapa

4-rullainen (37 mm)

Hitsauspolttimen liitéanta

Keskusiliitin polttimelle (Euro)

Suojausluokka IP 23
Ympaériston lampotila 20+ ...+40
Mitat P x L x K (mm) 740 x 290 x 480
Paino n. 17,5 kg
EMC-luokka A

Valmistettu noudattaen standardia

IEC 60974-1, -5, -10 / C€
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Yleiset lisdvarusteet
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9 Lisavarusteet
& Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen
tai valikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltési.
9.1 Yleiset lisdvarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AK300 Sovitin K300-kelalle 094-001803-00001
HOSE BRIDGE Polttimen jaahdytyksen ohitus 092-007843-00000
9.2 Kaukosaadin/liitantgjohto
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R11 Kaukosaadin 090-008601-00502
RG11 19POL 5M Kaukosaadin 090-008107-00000
RA5 19POL 5M Kaukosaatimen liitAntakaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Kaukosaatimen liitAntakaapeli 092-001470-00020
9.3 Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON CS 55 Lisavaruste nostolenkki 092-002549-00000
ON RMS 200C/300C Lisavaruste jalkivarustelu pydrdasennussarja drive | 092-002550-00000
200C/300C
52 099-005202-EW518
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Kulutusosat

Taurus Basic S drive 200C

10

10.1
1.1.1

10.1.1

10.1.2

10.1.3

Kulutusosat

Taurus Basic S drive
Syottorullat terdkselle
Tyyppi

200C

Nimitys

Varaosanumero

FE 2DR4R 0,6+0,8

Syéttérullat, 37 mm, teras

092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0

Syéttérullat, 37 mm, terés

092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2

Syéttérullat, 37 mm, teras

092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2

Syottorullat, 37 mm, terés

092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6

Syéttérullat 37 mm, terds

092-000843-00000

FE/AL 2GR4R SF

Paininrullat, siled, 37mm

092-000414-00000

Langansyo6ttorullat alumiinille
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AL 4ZR4R 0,8+1,0 Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille 092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2

Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille

092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6

Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille

092-000849-00000

AL 4ZR4R 2,4+43,2

Syoéttorullat taytelangalle

Tyyppi

Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille

Nimitys

092-000870-00000

Varaosanumero

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9

Syéttérullat, 37 mm, taytelanka

092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6

Syottérullat, 37 mm, taytelanka

092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4

Syéttérullat 37 mm, taytelanka

092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2

Syéttérullat 37 mm, taytelanka

092-000837-00000

ROE 2GR4R

Muutossarjat
Tyyppi

Paininpyorat pyalletyt, 37mm

Nimitys

092-000838-00000

Varaosanumero

URUE VERZ>UNVERZ FE/AL
4R SF

Muunnosvaruste, 37mm, 4-py6raveto
hampaattomille pydrille (teras/alumiini)

092-000415-00000

URUE ROE 2DR4R
0,8/0,9+0,8/0,9 SF

Muunnosvaruste, 37 mm, 4-py6raveto taytelangalle

092-000410-00000

URUE ROE 2DR4R
1,0/1,2+1,4/1,6 SF

Muunnosvaruste, 37 mm, 4-py6raveto taytelangalle

092-000411-00000

URUE ROE 2DR4R
1,4/1,6+2,0/12,4 SF

Muutossarja, 37mm, 4-rullainen sy6tto taytelangalle

092-000412-00000

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2
SF

Muutossarja, 37mm, 4-rullainen sy6tto taytelangalle

092-000413-00000

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 SF

Muunnosvaruste, 37 mm, 4-py6raveto alumiinille

092-002268-00000

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 SF

Muunnosvaruste, 37 mm, 4-pyéraveto alumiinille

092-002266-00000

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 SF

Muunnosvaruste, 37 mm, 4-py6raveto alumiinille

092-002269-00000

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 SF

Muutossarja, 37 mm, 4-rullainen sy6ttd alumiinille

092-002270-00000
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VerschleiBteile St=Stahl _
4 Rollen-Antrieb Al uminium

@ CrNi= Edelstahl
@ =37mm

St= Steel Wear parts

Al= Aluminium f
CrNi= Stainless steel  4-Roller drive system
@ =37mm

Cu= Kupfer
V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht

~Standard V-Nut®, oben unverzahnt und glatt,
Rollenbezeichnung: ,1,0"

Cu= Copper
V-groove: St-, CrNi-, Cu wire
"Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,
rolls description: ”1,0”

Ersatzset:

Spare set:

092-000839-00000
092-000840-00000
092-000841-00000
092-000842-00000
092-000843-00000

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
0,6+0,8

0,8+1,0

09+1,2

1,0+1,2

1,2+1,6

Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a)
Umristung verzahnt # unverzahnt: conversion geared @ ungeared:

092-000414-00000
092-000415-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht
,Option U-Nut”, oben verzahnt,
Rollenbezeichnung: ,1,0 A2*

U-groove: Al-, Cu wire
"Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
rolls description: ”1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b):
Drive rolls- @ (a+h):
0,8+1,0

1,0+1,2

1,2+1,6

24+32

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Umristset:
Conversion set:
092-002268-00000
092-002266-00000
092-002269-00000
092-002270-00000

U-Nut gerandelt: Fiill-/Ré6hrchendraht
,Option U-Nut gerandelt®, oben verzahnt, ohne
Nut gerandelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

knurled U-groove: Cored wire
"Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: ”1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- @ (b): Ersatzset:

Umriistset:

Drive rolls- @ (b):
0,8/0,9+0,8/0,9
1,0/12+1,4/1,6
14/16+20/24

Spare set:

092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000

Conversion set:

092-000410-00000
092-000411-00000
092-000412-00000

2,8+3.2 092-000837-00000

092-000413-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

094-014500-00502

Kuva 10-1
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Kulutusosat

Taurus Basic S drive 300C

10.2 Taurus Basic S drive 300C

HUOMIO

Muiden kuin alkuperéisten osien kayttd voi rikkoa laitteen!
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetadn muita kuin alkuperaisosia!

Kayta vain sellaisia jarjestelméan osia ja lisdlaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen

1.1.1
Tyyppi

tuoteperheeseen!
Liita ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Syoéttorullat terakselle

Nimitys

Varaosanumero

FE 2DR4R 0,6+0,8

Syéttérullat, 37 mm, terés

092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0

Syéttérullat, 37 mm, teras

092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2

Syéttérullat, 37 mm, terés

092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2

Syéttérullat, 37 mm, teras

092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6

Syéttérullat 37 mm, terds

092-000843-00000

FE/AL 2GR4R

Paininpyorat sileat, 37mm

10.2.1 Langansyoéttorullat alumiinille

Tyyppi

Nimitys

092-000844-00000

Varaosanumero

AL 4ZR4R 0,8+1,0

Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille

092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2

Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille

092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6

Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille

092-000849-00000

AL 4ZR4R 2,4+43,2

Kaksoisrullat, 37 mm, alumiinille

092-000870-00000
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ewn

10.2.2 Syottorullat taytelangalle

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9

Syottérullat, 37 mm, taytelanka

092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6

Syéttérullat, 37 mm, taytelanka

092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4

Syéttérullat 37 mm, taytelanka

092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2

Syéttorullat 37 mm, téytelanka

092-000837-00000

ROE 2GR4R Paininpyorat pyalletyt, 37mm 092-000838-00000
10.2.3 Muutossarjat

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

URUE VERZ>UNVERZ FE/AL | Muutossarja, 37mm, 4-pyorosyotto, sileta pyorat 092-000845-00000

4R (terés/alumiini)

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Muutossarja, 37mm, 4-pydrosyottd alumiinille 092-000867-00000

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 Muutossarja, 37mm, 4-pydrosyottd alumiinille 092-000846-00000

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 Muutossarja, 37mm, 4-pydrosyottd alumiinille 092-000847-00000

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 Muutossarja, 37mm, 4-pydrosyottd alumiinille 092-000868-00000

URUE ROE 2DR4R Muutossarja, 37mm, 4-pyorosyottd taytelangalle 092-000830-00000

0,8/0,9+0,8/0,9

URUE ROE 2DR4R Muutossarja, 37mm, 4-pyorosyottod taytelangalle 092-000831-00000

1,0/1,2+1,4/1,6

URUE ROE 2DR4R Muutossarja, 37mm, 4-pyorasyottod taytelangalle 092-000832-00000

1,4/1,6+2,0/2,4

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 |Muutossarja, 37mm, 4-py6rasyottd taytelangalle 092-000833-00000
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Al= Aluminium

Verschleifteile St= Stahl
@ 4 Rollen-Antrieb CrNi= Edelstahl

@ =37mm

Cu= Kupfer

St=Steel Wear parts
Al= Aluminium q
CrNi= Stainless steel ~ 4-Roller drive system

Cu= Copper @ =37mm

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht
~otandard V-Nut®, oben unverzahnt und glatt,

Rollenbezeichnung: ,1,0¢

V-groove: St-, CrNi-, Cu wire
"Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,

Antriebsrollen- @ (b):

Drive rolls- @ (b):
0,6+0,8
0,8+1,0
09+1,2
1,0+1,2
1,2+1,6

Ersatzset:

Spare set:

092-000839-00000
092-000840-00000
092-000841-00000
092-000842-00000
092-000843-00000

rolls description: ”1,0”
1©
"

Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a)

092-000844-00000

Umrustung verzahnt = unverzahnt: conversion geared = ungeared: 092-000845-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht

,Option U-Nut”, oben verzahnt,

Rollenbezeichnung: ,1,0 A2*

U-groove: Al-, Cu wire
"Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
rolls description: ”1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b):

Drive rolls- @ (ath):

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut gerandelt: Full-/Rohrchendraht
,Option U-Nut gerandelt”, oben verzahnt, ohne
Nut gerandelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

knurled U-groove: Cored wire
"Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: ”1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- g (b):

Drive rolls- @ (b):
0,8/09+0,8/0,9
1,0/12+1,4/1,6
1,4/16+20/24
28+3,2

Ersatzset:
Spare set:
092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000
092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000
092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000 094-006025-00503
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Liite A
EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone Tr. 9. kvetna 718 / 31

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182
www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstralBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Sachsstra3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Develo
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

407 53 Jifikov - Czech Republic
Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik Handels GmbH

Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Nirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - PO. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com
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