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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttdohje kokonaan lapi!
) Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.
¥« Lue jarjestelman jokaisen osan kayttdohjeet!
* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia!
* Noudata maakohtaisia maarayksia!
+ Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

€= Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttoonottoon, kayttoon, kayttdtarkoitukseen tai
sijoitustilaan liittyvia kysymyksid, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaéan tai asiakaspalveluumme
numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme tdman laitteen k&ytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttbohjeen noudattamista eiké laitteen asennukseen, kayttéon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen emme ota
mink&énlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta,
kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat ndihin osatekijoihin.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-Stral3e 8, D-56271 Miindersbach
Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.

Tekstin osittainenkin painaminen edellyttéad valmistajan kirjallista lupaa.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaéan.
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evs;f‘n Turvallisuusohjeet
Huomautuksia néiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
2.1 Huomautuksia ndiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seké yleinen varoitussymboli.

» Vaaraa on korostettu myos sivun reunassa olevalla symbolilla.

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on houdatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seké yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu my6s sivun reunassa olevalla symbolilla.

/\ HuomIO

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten

lievien tapaturmien ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

* Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

HUOMIO

Tydskentely- ja kdyttdmenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen
tuhoutumisen valttamiseksi.

« Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista
varoitussymbolia.

* Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Erityisid teknisia seikkoja, jotka kayttajien on muistettava.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "HUOMIQO" ilman yleista varoitussymbolia.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaochjeet seké luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-005187-EW518 5
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Turvallisuusohjeet ev\;’-r)
Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

Merkki Kuvaus

’ Paina

Kaytto kielletty

Kierra

Kytke

Kytke laite pois paalta

Kytke laite paalle

ENTER ENTER (siirtyminen valikkoon)

NAVIGATION | | NAVIGATION (navigointi valikossa)

EXIT (poistu valikosta)

Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s/ paina)

Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetukset mahdollisia)
Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

TyOkalun kaytto tarpeen / kayta

6 099-005187-EW518
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EV\;")‘) Turvallisuusohjeet
Yleista

2.3 Yleista

A VAARA

é Sahkoiskun vaara!
Hitsauskoneissa kaytetddn suurjannitteitd, jotka voivat aiheuttaa my6s kuolemaan
johtavia sadhkoiskuja ja palovammoja kosketettaessa. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa
iskun ja sita kautta tapaturman.
+ Ala koske mihinkaan koneen jannitteellisiin osiin!
» Liitantédkaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjia!
* Pelkka virran sammuttaminen ei riitd! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat
purkautuneet.
* Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!
* Yksikdn saa avata ainoastaan erikoishenkilosto ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu
pistorasiastal
» Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!
» Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Sahkdmagneettinen kentta!
@x Virtaldhde voi kehittédéd sdhkdisia tai sAhkdmagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa

elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,
sahkdjohtojen, signaalijohtimien ja syddmentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita! (katso luku Kunnossapito ja testaus)

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

* Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

« Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakariltd neuvoa tarvittaessa).

Ala tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
A Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
» Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstda)!

/\ VAROITUS

Tapaturmavaara, jos néaita turvallisuusohjeita ei noudateta!l
A Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!
* Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti.
* Noudata oman maasi tydtapaturmamaarayksia.
* limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksestal
A Valokaaren sateily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.

Kosketus kuumiin tydkappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

« Kayté hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttbalueesta
riippuvainen)!

+ Kaytéa kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kdsineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!

» Suojaa tyohon osallistumattomat henkilot kaaren sateilylté ja haikaisylta paloesirippujen ja
suojaverhojen avulla!

099-005187-EW518 7
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Turvallisuusohjeet ev\;’-r)
Yleista

/\ VAROITUS
@ Réajahdysvaara!

Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittdd suuren paineen

kuumentuessaan.

» Siirrd helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois
tydskentelyalueelta!

 Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!

Savut ja kaasut!

A Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Liséksi
liuotinhdyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi
hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

« Varmista raittiin ilman riittavyys!
+ Pida liuotinhoyryt kaukana kaaren séteilyalueelta!
« Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Tulipalon vaara!
Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampédtilan, hajakipinéiden,

hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

My®@8s hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!

+ Tarkista palovaaratilanne tytskentelyalueella!

+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineité, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa k&den ulottuvilla tydskentelyalueella!

+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jdanteen tydskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

« Jatka tydskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jddhtyneet.
Ala anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!

+ Kytke hitsausjohtimet oikein!

/\ HuOMIO

Aanialtistus!
Yli 70 dBa ylittava melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

» Kayta sopivaa kuulonsuojausta!
» Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!
EE/ Laitteen kaytdssa on noudatettava kulloisiakin kansallisia maarayksia ja lakeja!
>+ Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seka siihen kuuluvat yksittaiset
direktiivit.
» Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tyontekijoiden tydssaan kayttamille tyovalineille
asetettavista turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.
» Kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.
+ Laitteen pystytys ja kayttod standardin IEC 60974-9 mukaisesti.
» Tarkista kayttajan turvallisuustietoinen tydskentely sdanndllisin valiajoin.
» Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

8 099-005187-EW518
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Turvallisuusohjeet

Yleista

HUOMIO

Muiden kuin alkuperaisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetaan muita kuin alkuperaisosia!

+ Kayté vain sellaisia jarjestelman osia ja lisélaitteita (virtaldhteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

+ Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttamat laitevauriot!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien

tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkdlaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien

ylikuumenemisen ja niista seuraavia tulipaloja.

* Varmista aina kaikkien hitsausvirtajohtojen kiinte& paikoillaanolo ja tarkista se
séaannollisesti.

» Varmista séhkoisesti moitteeton ja kiinteé tytkappaleen yhteys!

+ Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sahkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

+ Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinetta, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

» Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina séhkoisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

Verkkoliitanta

Julkiseen sydttoverkkoon liittAmiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syo6ttdverkosta ottamalla sahkdolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitAntarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle sy6ttékapasiteetille yleisen verkon
rajapinnassa (yhteinen kytkentéakohta PCC), jolloin myds tassa viitataan laitteiden teknisiin
tietoihin. Tassa tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa
syottéverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

099-005187-EW518
03.01.2012



Turvallisuusohjeet ev\;’-r)
Yleista

HUOMIO

EMC-laiteluokitus
@ Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu kahteen

sahkdmagneettisen yhteensopivuuden luokkaan (katso tekniset tiedot):

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavéksi asuinalueilla, joissa sdhkdenergia saadaan
julkisesta pienjannite-syéttoverkosta. Luokan A laitteiden sdhkémagneettisen
yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin
littyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan
lukien asuinalueet, joissa on liitdnta julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Valokaarihitsauslaitteita kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahkémagneettisia
hairioita, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paéstoraja-arvoja.
Hitsauksesta johtuvista hairiésta vastaa kayttaja.

Mahdollisten ymparistéssa esiintyvien sdhkdmagneettisten ongelmien arviointia varten on
kayttdjan huomioitava seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

» Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

» Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

» Turvalaitteet

» viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nAma kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

» Kalibrointi- ja mittauslaitteet
* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairionsietokyky
» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairibpaastodjen vahentamiseksi

» Verkkoliitanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

* Valokaarihitsauslaitteen huolto

» Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyita ja tiiviisti yhdesséa seka kulkea lattialla

» Potentiaalintasaus

» Tyokappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

» Muiden ympéristdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

10 099-005187-EW518
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Turvallisuusohjeet

Kuljetus ja asennus

2.4  Kuljetus ja asennus

/A\ VAROITUS

Suojakaasupullojen vaara kasittely!

Suojakaasupullojen vaara kasittely voi aiheuttaa vakavia tapaturmia ja jopa kuoleman.

* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maarayksia!

» Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeilla.

* Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

/A\ HuomIO

Kaatumisvaara!

Kone voi liikkuessaan ja asennuksen aikana kaatua, vahingoittaa henkil3ita tai
vaurioitua. Laitetta ei saa (standardin IEC 60974-2 vaatimusten mukaisesti) asettaa yli
10° kaltevalle pinnalle.

» Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

+ Kiinnita lisdosat sopivin valinein.

» Vaihda vaurioituneet kuljetusrullat ja niiden turvalaitteet.

+ Kiinnita irralliset langansyottolaitteet kuljetettaessa (valta hallitsemattomia kdannoksia)!

Virtajohtojen irrottamatta jattdminen aiheuttaa vahinkoja!

Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkildvahinkoja!

» lIrrota virtajohdot!

HUOMIO

Laitteistovahinko muussa kuin pystyasennossal!

Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal

Kayttdminen kielletyssd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
+ Kuljeta ja kdyta laitetta ainoastaan pystyasennossal

099-005187-EW518
03.01.2012
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Turvallisuusohjeet ev\;’-r)

Kuljetus ja asennus

24.1

Nostaminen nosturin avulla

A VAARA

Nostaminen nosturin avulla voi aiheuttaa vamman!
Kun laitetta nostetaan nostimen avulla, seurauksena voi olla vakava vamma laitteen tai
lisélaitteiden mahdollisesti pudotessa.

Kéayté kaikkia kuljetuskorvakkeita yhta aikaa
(katso kuva "Nostaminen™)!

Varmista, ettd kuorman paino jakautuu tasaisesti.
Kayta vain keskendan samanpituisia ketjuja tai
kuormaliinoja!

Noudata nosto-ohjeita (katso kuva.)! \
Irrota kaikki lisdlaitteet ennen nostamista

(esim. suojakaasupullot, tytkalulaatikot,
langansyoéttolaitteet jne.)!

Valta akkinaisia liikkeitd noston ja laskun aikana!
Kayta oikeankokoisia sakkeleita ja kuormakoukkuja!

\8
IS
1

Kuva. Nostaminen

Vaarat silmukkaruuvit voivat aiheuttaa vaaran!
Vaarien tai sopimattomien silmukkaruuvien kaytto voi aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen laitteen tai lisdlaitteen kaatuessa tai pudotessal!

Silmukkaruuvin on oltava kokonaan loppuun kierretty!

Silmukkaruuvi on asetettava tasaisesti tukipinnoille koko pinta-alaltaan!

Tarkista, ettd silmukkaruuvit on kunnolla kiinnitetty ennen kayttda ja tarkista, ettei niissa ole
vaurioita (korroosio, vaantymat)!

Viallisia ruuveja ei saa kayttaa!

Valta silmukkaruuvien sivuttaiskuormaa!

12
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Turvallisuusohjeet

Kuljetus ja asennus

2.4.2 Ymparistbolosuhteet

/\ HuoMmIO

Asennuskohde!

Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s

kayttaa vain tallaisella alustalla (my06s ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

+ Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessé on
kaytettava riittavaa valaistusta.

» Koneen turvallinen kaytto on varmistettava jatkuvasti.

HUOMIO

Lian kerd&dntyminen vahingoittaa laitteistoa!

Epatavanomaisen suuri maara polya, happoa, sydvyttavia kaasuja tai aineita voi
vahingoittaa laitteistoa.

+ Valta suuri maaria savua, hoyrya, oljyhdyrya ja hiontapdolya!

+ Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

Kielletyt ymparistdéolosuhteet!

Riittamaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kayttoymparistoa koskevia maarayksia!

» Pidé jaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!

+ Pida 0,5 metrin vahimmaisetaisyys esteisiin!

2.4.2.1 Ympaéaristoolosuhteet
Ympaérdivan ilman lampdtila-alue:
¢ -20...+40°C
Suhteellinen ilmankosteus:
* Enintdén 50% 40 °C:ssa
* Enintdén 90% 20 °C:ssa

2.4.2.2 Kuljetus ja sailytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:
o -25..+55°C
Suhteellinen ilmankosteus
* Enintddn 90 % 20 °C:ssa

099-005187-EW518
03.01.2012
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Tarkoituksenmukainen kaytto ev\;"r)
Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
Tama laite on valmistettu viimeisinta teknistd osaamista hyddyntéen ja voimassa olevia saadoksia ja
standardeja noudattaen. Laitetta saa kayttaa vain tarkoituksenmukaisella tavalla.

/\ VAROITUS

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, elaimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kaytetéa oikein. Emme

ole vastuussa vaarasta kaytdsta johtuvista vahingoista!

+ Laitteistoa saa kayttdd ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkilostolla on
oltava koulutus tai patevyys!

+ Ala muuta al4ka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!

3.1 Kayttokohteet

3.1.1 MIG/MAG-normaalihitsaus
Metallikaarihitsaus hitsauslankaa kéayttéen, jolloin valokaari ja hitsisula on suojattava suojakaasulla.
3.1.1.1 forceArc
Taman hitsausmenetelman avulla voidaan muodostaa korkeapaineinen, pakotettu valokaari, syva
tunkeuma ja lahes roiskeettomat seké huippulaadukkaat hitsaussaumat.
3.1.1.2 rootArc
Kestava ja pehmea lyhyt valokaari myos pitkilla hitsausjohdoilla; sopii erittdin hyvin yksinkertaiseen ja
turvalliseen juurihitsaukseen ilman juuritukea, helppo railon silloitus.
3.1.2 TIG (Liftarc) -hitsaus
TIG-hitsausmenetelmd, valokaaren sytytys tyokappaleen kosketuksella.

3.1.3 Puikkohitsaus
Manuaalinen kaarihitsaus eli puikkohitsaus. Tassé menetelmassa hitsauspuikon ja tydkappaleen valilla
palaa valokaari ja sula metalli sirtyy pisaroina puikosta tyokappaleeseen. Ulkoista kaasusuojaa ei ole,
vaan ilmalta suojaus tapahtuu kuonalla.

14 099-005187-EW518
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ev\;’-r) Tarkoituksenmukainen kaytto
Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jérjestelmien kanssa

3.2 Laitetta saa kayttda vain seuraavien jarjestelmien kanssa

g Hitsauskoneen kaytto edellyttdd asianmukaista langansydttolaitetta
(jarjestelmdkomponentit)!

Taurus Synergic S 351, 401, 451, 551

drive 200C M M M
drive 300C M M M
drive 4L M M M
drive 4

3.3 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.3.1 Takuu

&= Lisétietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissé "Laitetta ja valmistajayritysta
koskevat tiedot, huolto ja tarkastus, takuu!

3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
c € Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-
direktiiveja:
» Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)
» Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4:
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti sallima, tamé lauseke mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana
toimitetaan alkuperéisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.3.3 Hitsaus tydoymparistoissa, joissa on lisdéantynyt sdhkoiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kayttoon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
S 0544 mukaisesti ymparistoissa, joissa on lisdantynyt sahko6iskun vaara.

3.3.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

A VAARA

é Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikén korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
» Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstda)!

Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

099-005187-EW518 15
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nakyma edesta

Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nékymé edesta

4
4.1

HUOMIO

etaan vain

nat asenn

syottod- ja paluuliitdn

steen

laitteisiin.

stesdilio ja ne

vesijadhdytteisiin

‘ W Jadhdytysne
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Laitekuvaus - yleiskuvaus
Nakymé edestd

Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 Nostokorvake
2 ® Kayttovalmiusvalo
Merkkivalo palaa, kun kone on kytkettyna péadlle ja valmis kayttoon
3 @ Paakytkin, laite paalle / pois paalta
4 Kahva koneen siirtelya varten
5 Jadhdytysilman sisddnmeno
6 Kuljetuspyorat, kaantyvat
7 Jaahdytysnestesailio
8 Jadhdytysnestesailion korkki
9 I Automaattinen jaahdytysnesteen pumpun katkaisin
@F kuittaa lauennut sulake painamalla tasta
10 = |LiitAntapistoke, hitsausvirta "-"
*  MIG/MAG-hitsaus: Tyokappaleen liitanta
+  MIG/MAG-taytelankahitsaus: Polttimen hitsausvirran liitanta
» Puikkohitsaus: Hitsauspuikon pitimen liitanta
11 I Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
¢+ MIG/MAG-hitsaus: Polttimen hitsausvirran liitanta
+  MIG/MAG-taytelankahitsaus: TyOkappaleen liitdnta
+  Puikkohitsaus: Tydkappaleen liitanta

099-005187-EW518
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nakyma takaa

Nakyma takaa

4.2
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Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nakymé takaa
Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 Q Liitin, 7-napainen (digitaalinen)
Digitaalisten lisosien liittdmista varten
2 _8_ 7-napainen liitin (digitaalinen)
Langansyottolaitteen liitin
3 D-Sub-liitin, 9-napainen
Tassa laitesarjassa ainoastaan huoltotarkoituksiin (ammattihenkiléstd)
4 I Liitin, hitsausvirta ”+”
*  MIG/MAG-hitsaus: Hitsausvirta keskusliitantaén/hitsauspistooliin
5 == | Liitin, hitsausvirta ”-”
*  MIG/MAG-taytelankahitsaus: Hitsausvirta keskusliitdntaan/hitsauspistooliin
6 _@ Pikaliitin (punainen)
jaédhdytysneste, paluu
7 G_> Pikaliitin (sininen)
jaédhdytysnesteen tulo
8 Kuljetuspyorat, ei kaantyvat
9 Suojakaasupullon hylly
10 Jaahdytysilman ulostulo
11 Verkkoliitantdjohdin ja sen vedonpoistin
12 Suojakaasupullon turvalaitteet (vyd/ketju)
13 Kuittauspainike, automaattinen katkaisu

Langansyottomoottorin syéttdjannitteen sulake
(kuittaa lauennut sulake painamalla tasta)

099-005187-EW518
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Yleista

Rakenne ja toiminta ev\;’-r)

5 Rakenne ja toiminta

L

Lue osien dokumentit ennen uusien jarjestelmaosien liittamista laitteeseen!

5.1 Yleista

>

> B P

>

/\ VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

* Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa kayttéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
kaarihitsauskoneiden avulla tydskentelysta!

+ Kytkenté- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin,
rajapinnat) saa kytkea vain, kun virta on katkaistuna koneesta.

/\ Huowmio

Palovammojen vaara hitsausvirran liitannassa!

Jos hitsausvirran liitant6ja ei ole lukittu, kytkennat ja johtimet kuumenevat ja voivat

aiheuttaa palovammoja kosketettaessa!

» Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja lukitse ne kiertamalla tarvittaessa
myotapaivaan.

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyo6ttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai

tyOkalu voi aiheuttaa henkilovahingon!

+ Ala kurota kohti pyorivia tai likkuvia osia tai syottopyorastoa!

» Pida kaikki kotelon kannet suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa

henkilévahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittain suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se

voi purkautua polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!

» Aseta koko langansyéttolinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus
ennen virran kytkemista laitteeseen!

+ Irrota paininpyérat langansyottolaitteesta, kun poltinta ei ole kytketty!

» Tarkista langanjohtimet sdanndllisesti!

» Pida kaikki kotelon kannet suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!l

Sahkdiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin

hitsattaessa vuoroin TIG- ja puikkohitsauksella siten, etté laitteeseen on kytketty seka

hitsauspoltin etta elektrodin pidin.

» Téasta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen
tydskentelyn aloittamista ja taukojen aikana.

20
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Asennus
HUOMIO

Vaaran kytkennan aiheuttamat vahingot
Lisalaitteet ja virtaldahde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!

+ Liita ja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitintd kayttéen laitteen ollessa sammutettuna.
» Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttdohjeesta.
» Lisalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

Kéayta polynsuojahattuja!
Polynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

» Podlysuojahattu on asennettava liitdntéén, jos sité ei kayteta lisalaitetta varten.
+ Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

5.2 Asennus
/\ HuoMmIO

Asennuskohde!
Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s

kayttaa vain tallaisella alustalla (my6s ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

« Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tydpisteessa on
kaytettava riittavaa valaistusta.

» Koneen turvallinen kayttd on varmistettava jatkuvasti.

5.3 Koneen jadhdytys
Seuraavia varotoimia on noudatettava, jotta tehokomponenttien kéayttdsuhde on optimaalinen:
» Varmista, ettd tydskentelyalueella on riittdva ilmanvaihto.
+ Ala tuki ilman tulo- ja lahtdaukkoja koneessa.
+ Ala paasta koneeseen metalliosia, polya dldka muitakaan esineita.

5.4 Maakaapeli, yleista
/\ HuoMIO

Maakaapelin virheellisen kytkennan aiheuttamien palovammojen vaara!
Kytkentakohdassa oleva maali, ruoste ja lika heikentavat virran kulkua ja voivat

aiheuttaa hajavirtoja hitsauksen aikana.

Hajavirta voi aiheuttaa hitsauksen aikana tulipalon ja vammoija!

» Puhdista kosketuspinnat!

+ Kiinnita tydkappalejohdin varmasti!

+ Ala kayta tyokappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimenal

* Ole huolellinen: tehokytkenndissa ei saa olla vikoja!

099-005187-EW518 21
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Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

5.5 Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma

W Vain nestejadhdytteisissa hitsauskoneissa!

55.1 VYleista
HUOMIO

é Jaahdytysnesteseokset!
Jadhdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epéasopivien
jaahdytysnesteiden kaytto johtaa materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun
mitatditymisen!
+ Kayta vain naisséa ohjeissa maariteltya jaahdytysnestetta (yleista jaahdytysnesteista).
+ Ala sekoita eri jadhdytysnesteita toisiinsa
+ Jadhdytysnestetta vaihdettaessa on koko nestemé&éara vaihdettava kerralla.

Hitsauspolttimen jadhdytysnesteen riittAmaton pakkasenkestavyys!
Hitsauspolttimen jaahdytykseen kaytetaan erilaisia nesteitd ymparistdn olosuhteista
riippuen (lue jadhdytysnesteiden yleiskatsaus).

Pakkasnestetta sisaltavat nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava saanndllisesti,
jotta voidaan olla varma laitteen tai varusteen riittavasta pakkassuojasta.

* Tarkista jadhdytysnesteen riittdva pakkasenkestavyys TYP 1 pakkassuojatesterilla (ks.
lisAvarusteet).

» Jos pakkassuoja on riittimaton, vaihda jaédhdytysneste!

HUOMIO

g Jaahdytysnesteen havittamisessé on noudatettava paikallisia méarayksia ja
asianmukaisia turvamaarayksia (saksalainen jatestandardinumero on 70104!)
+ Jaahdytysainetta ei saa havittaa sekajatteen seassa.
« Jaahdytysainetta ei saa havittaa viemarijarjestelméan
» Suosittelemme puhdistusaineeksi vettd, johon on lisatty tarvittaessa puhdistusainetta.

5.5.2 Luettelo jddhdytysaineista
Seuraavia jadhdytysnesteitd saa kayttaa (tarkista nimikenumerot kappaleesta "Lisévarusteet")-

Jadhdytysneste Lampéotila-alue
KF 23E (vakio) -10 °C...+40 °C
KF 37E -20 °C...+10°C
DKF 23E (plasma-laitteille) 0°C...+40 °C
22 099-005187-EW518
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Hitsauspolttimen ja&hdytysjérjestelma

5.5.3 Jaahdytysnesteen lisdaminen
Laitteistossa on tehtaalta toimitettaessa vahimmaismaara jaadhdytysnestetta

Kuva 5-1

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Jadhdytysnestesailion korkki
2 Jadhdytysnesteen suodattimen siivila
3 Jaahdytysnestesailio
4 "Min"-merkkKi

Jaéhdytysnesteen minimitaso

Ruuvaa jaahdytysnestesailion kansi irti.
Tarkista, onko suodattimen siivild likainen ja puhdista tarvittaessa. Aseta siivita takaisin paikalleen.

Lisda jaahdytysnestetta siivilaan ja sulje kansi.

HUOMIO

g Kun séilio on taytetty ensimmaista kertaa, odota vahintdan minuutti ennen laitteen
kaynnistamista, jotta johtimet ehtivat tayttya ja ilmakuplat poistua.
Jos poltinta vaihdetaan usein ja aina ensimmaisen tayttékerran yhteydessa sailiota
pitaa tayttaa tarvittaessa.

g Jaahdytysnesteen pinta ei saa koskaan vajota "min"-merkin alapuolelle

g Jos jdahdytysaine alittaa jaahdytysainesailion minimitayttémaaran, saattaa
jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen olla tarpeen. Tassa tapauksessa hitsauslaite
sammuttaa jddhdytysainepumpun ja ilmoittaa jAdhdytysainevirheestd, katso luku
"Viankorjaus".
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Verkkoliitdnta

5.6 Verkkoliitanta

A VAARA

é Virheellinen verkkoliitanta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkildvahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin

vaurioihin!

» Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

« Mikali uusi verkkopistoke on kytkettéva, asennustydn saa, maakohtaisia méaarayksia
noudattaen, suorittaa vain sahkdalan ammattilainen ammattilainen (valinnanvarainen
vaihtovirran vaiheluku)

* Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto tulee antaa sdhkdalan ammattilaisen
tarkistettavaksi sdanndllisin valiajoin!

* Generaattoria kaytettdessa generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti.
Muodostetun verkon on oltava tarkoitettu suojausluokkaan | kuuluville laitteille.

5.6.1 Verkkoliitanta
HUOMIO

@ Laite voidaan kytkeé joko
¢ maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjarjestelméaéan
tai
¢ valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelmaan
esim. vaihejohtimeen seké kayttaa téllaisissa jarjestelmissa.

L1 L1

|
— !
|
L2 ! L2
- .
I
L3 I L3
- R
|
N |
—v I
PE I PE
P Q] I > O’
|
= =
Kuva 5-2
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 musta
L2 Vaihejohdin 2 ruskea
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihre&-keltainen
HUOMIO

B\ Kayttojannite - verkkojannite!
=D-/ Arvokilvessa mainitun kaytt6jannitteen on oltava sama kuin verkkojénnite. Muuten laite
¥ voi vahingoittua!

« Lisatietoa verkkovirran sulakkeista: katso luku "Tekniset tiedot"!

+ Tarkista, ettéd koneen virta on katkaistuna. Tyonna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
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Rakenne ja toiminta
Vélikaapelipaketin liitdnta

5.7

Valikaapelipaketin liitanta

HUOMIO

g Huomioi hitsausvirran polariteetti!
Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista
napaisuutta kayttéden. Tassa tapauksessa hitsausvirtakaapeli kytketdan miinus-
liittimeen, ja tydkappale on kiinnitettava plus-liittimeen.
* Noudata lisdainevalmistajan antamia ohjeita!
A
DRI
= Sl
AR |
[l
Kuva 5-3
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Langansyo6ttolaite
2 Valikaapelipaketti
3 Vélikaapelin vedonpoistaja
4 _8_ 7-napainen liitin (digitaalinen)
Langansyoéttolaitteen liitin
5 I Liitin, hitsausvirta ”+”
*  MIG/MAG-hitsaus: Hitsausvirta keskusliitantéaén/hitsauspistooliin
6 = | Liitin, hitsausvirta ”-”
*  MIG/MAG-taytelankahitsaus: Hitsausvirta keskusliitdntdan/hitsauspistooliin
7 _@ Pikaliitin (punainen)
jaédhdytysneste, paluu
8 G_> Pikaliitin (sininen)

jaéhdytysnesteen tulo
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Rakenne ja toiminta ev\;’-r)
Suojakaasusyéttd

» Vie valikaapelin paa vedonpoistajan lapi ja lukitse se kiertdmalla oikealle.
+ Aseta hitsausvirtakaapelin liitin hitsausvirtaliittimen plus-liitdntaa ja lukitse.

» Liité ohjauskaapelin pistoke 7-napaiseen liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii liitantédan
vain yhdessa asennossa).

Jos kaytossa:
» Lukitse jadhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jadhdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttolinjaan (jaahdytysnesteen syotto).
5.8  Suojakaasusyotto
5.8.1 Suojakaasun liittaminen

/\ VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama g
loukkaantumisvaara! N
Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittdmatodn kiinnitys voi

johtaa vakaviin vammoihin! -

+ Varmista suojakaasupullojen kiinnitys sarjakohtaisesti asennettujen
turvalaitteiden (ketju/vy6) avulla! ]

+ Pullot on kiinnitettava tiukasti turvalaitteilla!

+ Suojakaasupullo tulee kiinnittd& sen ylemman puoliskon korkeudelta!

* Suojakaasupulloa ei saa kiinnittéda venttiilin kohdalta!

* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a
koskevia asetuksia ja maarayksia!

+ Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

HUOMIO

Suojakaasuliitannan virheet.
Esteetdn suojakaasun syottd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen

hitsaustuloksen perusedellytys. Lisaksi suojakaasun syodttéongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

+ Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitintaa ei kayteta.
» Kaikkien suojakaasuliitintdjen on oltava kaasutiiviita.

@ Ennen kuin kytket paineenalennusventtiilin kaasupullon, avaa kaasupullon venttiili
hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi.
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Suojakaasusyéttd

» Aseta suojakaasupullo sille tarkoitettuun pullotelineeseen.
» Varmista suojakaasupullo turvaketjulla.

Kuva 5-4
Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen lahtépuoli
4 Pulloventtiili

Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
Kiristd paineensaatimen kaasuletku (valikaapelipaketti) kaasutiiviksi.
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MIG/MAG hitsaus

59 MIG/MAG hitsaus
5.9.1 Maakaapelin liitin

HUOMIO

g Huomioi hitsausvirran polariteetti!
Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista
napaisuutta kayttéden. Tassa tapauksessa hitsausvirtakaapeli kytketdan miinus-
liittimeen, ja tybkappale on kiinnitettava plus-liittimeen.
* Noudata lisdainevalmistajan antamia ohjeita!

0 B I

JJ%
g
| lll

Kuva 5-5

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 + Liitin, hitsausvirta ”+”

*  MIG/MAG-taytelankahitsaus: Tyokappaleen kiinnitys
2 == | Liitin, hitsausvirta ”-”

*  MIG/MAG-hitsaus: Maakaapelin kiinnitys
3 /|:— Tyokappale

» Aseta hitsausvirtaliitin hitsausvirtaliitantaén (miinus) ja lukitse.
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MIG/MAG hitsaus

5.9.2 Kaukosaato

HUOMIO

Virheellinen kytkenta vahingoittaa konetta!
Kaukosaatimet on suunniteltu erityisesti liitettavaksi hitsaus- tai langansyottolaitteisiin.

Liittaminen muihin laitteisiin voi johtaa laitevaurioihin!
* Huomioi hitsaus- tai langansyottélaitteen kayttdohje!
+ Sammuta hitsauslaite ennen liitantaa!

HUOMIO

m Lue vastaavat lisdosien dokumentit ja noudata niiden ohjeita!

Kaukosaatimen toimintatapa ja asetusmahdollisuudet riippuvat suoraan vastaavan hitsauslaitteen tai
langansyoéttélaitteen konfiguraatiosta. Kytkimet tai erikoisparametrien asetukset (ohjausriippuvaisia)
maadrittelevat asetusmahdollisuudet.

+ Langannopeus ja valokaaren pituuden (hitsausjannitteen) korjaus voidaan korjata kaikissa ohjelmissa.
» Ohjelmia voidaan vaihtaa tai niiden maaraa rajoittaa.

» Koko ohjelman kulkua (tila "Program-Steps") voidaan sovittaa kayttajakohtaisesti.

+ Superpulssi voidaan kytkea péaélle tai pois paalta.

+ Hitsaustapaa voidaan vaihtaa (vakiohitsaus / pulssihitsaus).
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TIG-hitsaus

5.10 TIG-hitsaus
5.10.1 Hitsauspolttimen liitanta

HUOMIO

g Euro-keskusliitantaéan liitettavia TIG-hitsauspolttimia voidaan kayttaéa kahtena mallina:
+ TIG-yhdistelmapolttimet liitetddn langansydottolaitteen Euro-keskusliitdntdan ja virtalahteen
hitsausvirtaliitantéaan (-).
+ Mallin (EZA) TIG-hitsauspolttimet liitetdén ainoastaan langansyoéttdlaitteen Euro-
keskusliitantaan. Tata varten laitteen takana olevan véalikaapelipaketin hitsausvirtajohdon
on oltava liitettyna hitsausvirtaliitantéan (-)!

f
.

Kuva 5-6
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Keskusliittin polttimelle (Euro)

Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

Pikaliitin (punainen)
jadadhdytysneste, paluu

jadédhdytysnesteen tulo

]
3 G_> Pikaliitin (sininen)
|

Hitsausvirtaliitin - miinusnapa
* TIG-hitsauksessa : Polttimen liitnta

Hitsauspolttimen kaapelipaketti

é ! Hitsauspoltin
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Rakenne ja toiminta

TIG-hitsaus

+ Aseta polttimen keskusliitin koneen keskusliittimeen ja lukitse mutterilla.

+ Aseta yhdistelmapolttimen hitsausvirtaliitin hitsausvirran liittimeen (-) ja lukitse se kaantamalla oikealle
(ainoastaan mallissa, jossa on erillinen hitsausvirtaliitanta).

Mikéli saatavilla:

» Lukitse jadhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttdlinjaan (jaahdytysnesteen syotto).

5.10.2 Maakaapelin liitin

— .

1l

M

Kuva 5-7
Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 + Liitin, hitsausvirta ”+”
* TIG-hitsaus: Tyokappaleen kiinnitys
2 /|:— Tyokappale

+ Tydnna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitinnan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla
mydtapaivaan.
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Rakenne ja toiminta ev\;’-r)
Puikkohitsaus

5.11 Puikkohitsaus

/\ HuomIO

Loukkaantumis- tai palovaara.
A Kun vaihdat kaytettya tai uutta puikkoa
» Katkaise virta koneen paakytkimesta
» Kayta asianmukaisia suojakasineita
« Kayta eristettyja tonkia kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai siirrettyjen tyokappaleiden
liikuttamiseen ja
» Aseta puikonpidin aina eristetylle alustalle.

5.11.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

@ Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty
puikkopakkaukseen.

il

Kuva 5-8
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 I Liitantapistoke, hitsausvirta “+”
2 = |Liitdntépistoke, hitsausvirta “-”

/|:— Tyokappale

3
4 TI: Hitsauspuikon pidin

» Tyodnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantdaan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla

mydtapaivaan.
+  Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitintaan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.
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Liitdnnéat

5.12

5121

LiitAnnat
HUOMIO

Muiden kuin alkuperaisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetaan muita kuin alkuperaisosia!

+ Kayté vain sellaisia jarjestelman osia ja lisélaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

+ Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Vaaran kytkennan aiheuttamat vahingot
Lisalaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!
+ Liita ja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitintd kayttéden laitteen ollessa sammutettuna.

» Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisdlaitteen kayttbohjeesta.
» Lisalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kéynnistetty.

PC-kytkennat
HUOMIO

Jos tietokone kytketaan vaarin, seurauksena voi nolla laiterikko!

Muun kuin SECINT X10USB -liittimen kayttd voi johtaa laitevaurioon tai
signaalinsydttdhairioihin. Tietokone voi tuhoutua korkeataajuuksisen sytytyspulssin
takia.

» SECINT X10USB -liitin on kytkettava tietokoneen ja hitsauslaitteen valille!

+ Kytkennan saa suorittaa vain toimitettujen kaapeleiden avulla (muiden jatkojohtojen kaytt6
on kielletty)!

PC 300 hitsausparametriohjelma

Luo kaikki hitsausparametrit nopeasti tietokoneelle ja siirra ne helposti yhdelle tai useammalle
hitsauskoneelle (tarvitaan ohjelmisto, kayttdliittyma ja liitdntajohdot).

Q-DOC 9000 hitsausparametrien dokumentointiohjelma

(Tarvitaan ohjelmisto, kayttoliittyma ja litdntajohdot).

Erinomainen tydkalu hitsaustietojen dokumentointia varten, esimerkkeina

hitsausjannite ja -virta, langansyoéttonopeus ja moottorin virta.

WELDQAS- hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijarjestelma

Verkkoyhteensopiva hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijarjestelma digitaalisille
hitsauslaitteille.
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Huolto, yllapito ja havittaminen ev\;’-r)
Yleista
6 Huolto, yllapito ja havittaminen

B\ Sahkoiskun vaara!
BlEss Sahkoverkkoon puhdistuksen aikana kytketyt laitteet voivat aiheuttaa vakavia vammoijal!
>« lrrota laite verkkovirrasta
» Irrota pistoke verkkovirrasta!
* Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

6.1 Yleista

Kun taté konetta kaytetédén ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse kunnossapitoa ja ainoastaan vahan huoltoa.

Muutamat seikat on silti otettava huomioon hitsauskoneen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi.
Naihin kuuluvat sdanndéllinen puhdistus ja tarkistukset alla kuvatulla tavalla ympariston
likaantumisasteesta ja yksikon kayttbajasta riippuen.

6.2 Huoltotyot, huoltovalit
6.2.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
» Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
* Muuta, yleinen tila
6.2.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
» Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)

+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

« Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoissa epépuhtauksia
* Varmista langansyoéttélaitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitéava kiinnitys.
6.2.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

HUOMIO

€g= Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkil6.
Valtuutettu ammattihenkild on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja
kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalahteiden tarkastuksen yhteydesséa
ilmenevét vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan
tarvittavat turvatoimenpiteet.

& Lisatietoja on (laitteen mukana tulevissa) liitteissé "Laitetta ja valmistajayritysta
koskevat tiedot, huolto ja tarkastus, takuu!

Talléin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.
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Huoltotyot
6.3  Huoltoty6t

A VAARA

é Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

» Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkiléstda)!

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain EWM-yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa
vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

6.4 Laitteiden kasittely
HUOMIO

W& Laitteen asianmukainen havittaminen!
Kone sisaltda arvokkaita, kierratettavid raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on
havitettava asianmukaisesti.

» Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa! -
* Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksial

6.4.1 Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

» Euroopan unionin sdannésten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY,
annettu 27 paivana tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etté laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki séhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdaamisestéa
ja ymparistoystavallisesta havittamisesté (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava
jatekeraykseen lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot)
ovat perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisesta saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisterodity kaytettyjen
sahkdlaitteiden rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5 RoOHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen
Allekirjoittanut EWM HIGHTEC Welding GmbH Mindersbach, vahvistaa téaten, ettd kaikki toimittamamme
tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja
elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttavat direktiivin vaatimukset (2002/95/EY).
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Toiden (JOB) nollaaminen tehdasasetuksiin

7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tastéa huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttéden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

7.1 Toiden (JOB) nollaaminen tehdasasetuksiin

HUOMIO
@ Kaikki tallennetut, kayttdjakohtaiset hitsausparametrit korvataan tehdasasetuksilla.

g Asetus suoritetaan ainoastaan langansyottolaitteella.

7.1.1 Yksittaisen tyon nollaaminen

ENTER] EXIT
3’] ~{__9-En
A

-

—

EXIT

\ 4

 f[of

Naytto Asetus/valinta
_C1 Tehdasasetusten palautus
Ui g

PALAUTUS tapahtuu painikkeen painamisen jalkeen.

Valikko poistuu naytoltd, kun muutoksia ei ole tehty 3 sekuntiin.
JOB-numero (esimerkki)

Naytoélla olevat JOB-asetukset palautetaan tehdasasetuksiksi.

D
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ev\;’-r) Vian korjaus
Téiden (JOB) nollaaminen tehdasasetuksiin

7.1.2 Kaikkien JOB-tehtadvien nollaus

ENTER] EXIT

3

()
.- -
'. -
——
S
(Y
-
\ 4

/ “
l/

: R 3s
sn® @
m/min

Kuva 7-2

Naytto | Asetus/valinta

L Tehdasasetusten palautus
U | PALAUTUS tapahtuu painikkeen painamisen jalkeen.
Valikko poistuu naytolta, kun muutoksia ei ole tehty 3 sekuntiin.
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Vian korjaus

Virheilmoitukset (langansydttlaite)

7.2

Virheilmoitukset (langansyottolaite)

L

Hitsauskoneen virhetilasta ilmoitetaan laiteohjauksen nayttéon ilmestyvalla vikakoodilla
(ks. taulukko).

Laitteen toimintah&iridon sattuessa suorittava laitteenosa kytketédén pois kaytosta.

Mahdollisen virhenumeron naytto riippuu laitteen mallista (liitinndisté / toiminnoista).

+ Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilékuntaa tarvittaessa.

Vika Luokka Mahdollinen syy Ratkaisu
a) b)
Err 1 - x | Verkon ylijannite Tarkista verkkojannitteet ja vertaa niita
Err 2 i x| Verkon alijannite h|tsgusko_neen kytkentajannitteisiin (ks.
tekniset tiedot, kappale 1)
Err 3 X - Hitsauskoneen Anna laitteen jadhtya (kytke paakytkin
ylikuumeneminen asentoon "1")
Err 4 - x | Jadhdytysnestetta ei Tayta jddhdytysneste
riittavasti Vuoto jaahdytysnestejérjestelmassa >
Korjaa vuoto ja tayta jaahdytysneste
Jaahdytysnestepumppu ei toimi > Tarkistus
Kiertoilmajaahdyttimen ylivirtasuoja
Err 5 - x | WF-laitteen virhe, Tarkista langansyottéyksikko
WEF-laitteen moottorihairio, Tarkista langansyott6
Nopeudensaadon virhe Takogeneraattorissa ei signaalia,
> limoita vika huoltoon
Err 7 - Toissijainen ylijannite Invertterin virhe > limoita vika huoltoon
Err 8 - Maatto hitsauslangan ja Pura hitsauslangan ja kotelon tai
maajohdon valilla maadoitetun kohteen vélinen yhteys
Err 9 X - Nopea paaltakytkenta Korjaa robotissa oleva vika
BUSINT X10- tai RINT X12 -
vaylan ohjaamana
Err 10 - x | Valokaaren hairio Tarkista langansyotto
BUSINT X10- tai RINT X12 -
piirin ohjaamana
Err 11 - x | Sytytyshéirié 5 s kuluttua Tarkista langansyotto
BUSINT X10- tai RINT X12 -
piirin ohjaamana

Vikailmoitusten nollaukset
a) vikailmoitus haviaa naytolta, kun vika on korjattu.
b) Vika voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.
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7.3  Hairionpoiston tarkastusluettelo

W Varmista aina laitteen esteettéméan toiminnan takaamiseksi, etté laitteen varustus
soveltuu tyostettdvan materiaalin kasittelyyn seké kaytettavan prosessikaasun

kéayttoon!
Selitys Symboli Kuvaus
N Vika / Syy
*® Ratkaisu

Jaahdytysnestevirhe / ei jAdhdytysnesteen lapivirtausta
# Riittdmatdn jadhdytysnesteen lapivirtaus

X Tarkista jadhdytysnesteen maaré ja tayta tarvittaessa jaahdytysnestetta
# limaa jaéhdytysnestekierrossa

% katso luku "J&ahdytysainejérjestelman ilmaaminen"

Langansyo6ton ongelmia
» Kontaktisuutin tukkeutunut
~® Puhdista, sumuta osan sisaan irrotusainetta ja vaihda se tarvittaessa
~ Lankakelajarrun asetukset (ks. kappale "Lankakelajarrun asetukset®)
® Tarkista tai korjaa asetukset
~ Paineyksikdiden asetukset (ks. kappale "Hitsauslangan sydtt6®)
~® Tarkista tai korjaa asetukset
» Syéttdrullat kuluneet
~® Tarkista ja vaihda tarvittaessa
A Langansyottdmoottoriin ei kohdistu syottojannitetta (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
® Kuittaa lauennut sulake (virtalahteen takaosassa) painamalla painiketta
A~ Poltinkaapeli taipunut
% Oikaise poltinkaapeli suoraksi
# Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
% Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin

Toimintahairiot
» Ohjauspaneeli ilman merkkivalojen néyttd4 laitteen paallekytkennan jalkeen
~® Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
~ Eihitsausvirtaa
%  Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanté (sulakkeet)
» Erindisid parametreja ei voida asettaa
% Syottdtaso lukittu, avaa lukko (ks. kappaleen "Hitsausparametrien suojaus luvattomalta kaytolta“ ohjeet)
» Liitantdongelmat
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, etta ne on asennettu oikein.
A~ Hitsausvirtapiirissa |0ysia liitoksia
X Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
~® Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
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Jadhdytysainejarjestelmén ilmaaminen

ewn

7.4  Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

HUOMIO

W Jaadhdytysnestesiilio ja nesteen syottd- ja paluuliitinnat asennetaan vain
vesijddhdytteisiin laitteisiin.

g Kayta jadhdytysjarjestelmén ilmaamiseen aina sinista jadhdytysaineliitantaa, joka
sijaitsee mahdollisimman alhaalla jaahdytysainejarjestelmassa (lahella
jaadhdytysainesailiota)!
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8 Tekniset tiedot

‘HuomiO

€ Suoritustehoon liittyvét tiedot sek& takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja
kulutusosien yhteydessa!

8.1 Taurus 401

Puikkohitsaus | TIG | MIGIMAG
Hitsausvirran asetusalue 5A-400 A
Hitsausjannitteen asetusalue 20,2V -36,0V | 102V-26,0V | 143V-340V
Kayttosuhde 40 °C:ssa (60 % kayttosuhde) 400 A
Kayttosuhde 40 °C:ssa (100 % kayttdsuhde) 360 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 % kayttdsuhde A 6 min hitsausta, 4 min
taukoa)
Tyhjakayntijannite [SAY
Syéttojannite (vaihteluvalit) 3x400V (-25 % ... +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paésulake (hidas sulake) 3x35A
Verkkojohto HO7RN-F4G4
maksimi ottoteho 18,2 kVA 13,1 kVA 17,2 kVA
suositeltu generaattoriteho 25 kVA
Coso 0,99
Eristysluokka/suojausluokitus H/IP 23
Ympéristolampdotila -20°C ... +40 °C
Laitteen/hitsauspolttimen jaahdytys () Tuuletin / vesi
Jaahdytysteho virtauksella 1 I/min (%) 1500 W
maks. virtausnopeus (*) 5 I/min
maks. jadhdytysnesteen lahtopaine (%) 3,5 bar
maks. sailion tilavuus (V) 12|
Jaahdytysaine (V) Tehtaalta toimitettaessa: KF 23E (-10 °C ... +40 °C) tai
KF 37E (-20 °C ... +10 °C)
Maakaapeli 70 mm2
Mitat P x L x K (mm) 1100 x 455 x 1000
Paino 107 kg
Paino (%) 118 kg
EMC-luokka A
Valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-1, -2, -10
Sl/C€
(%) Vesijaahdytteiset laitteet (FDW)
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8.2 Taurus 351, 451, 551
351 | 451 | 551
Asetusalue Hitsausvirta/-jannite:
TIG 5-350 A 5-450 A 5-550 A
10,2-24,0V 10,2-28 V 10,2-32V
Puikko 5-350 A 5-450 A 5-550 A
20,2-34,0V 20,2-38 V 20,2-42V
MIG/MAG 5-350 A 5-450 A 5-550 A
14,3-31,5V 14,3-36,5V 143-415V
Kayttdsuhde lampdtilassa 25 °C
60 % - - 550 A
80 % - - 520 A
100 % 350 A 450 A 450 A
Kayttésuhde lampétilassa 40 °C
60 % 550 A
80 % - 450 A -
100 % 350 A 420 A 420 A
Kayttésuhteen kayttdjakso 10 min. (60 % ED 2 6 min. hitsaus, 4 min. tauko)
Tyhjakayntijannite 79V
Verkkojannite (toleranssialue) 3x 400V (-25 % — +20 %)
Taajuus 50/ 60 Hz
Verkkosulake (hidas) 3x25A 3x35A
Verkkoliitdntdjohto HO7RN-FAG6
Maks. ottoteho
MIG/MAG 13,9 kVA 20,7 kVA 28,8 kVA
TIG 10,6 kVA 15,9 kVA 22,2 kVA
Puikko 15,0 kVA 21,6 kVA 29,2 kVA
Suositeltu generaattoriteho 20,3 kVA 29,1 kVA 39,4 kVA
COSQ 0,99
Eristysluokka/suojausluokitus H/IP 23
Kayttoympariston lampotila -20 °C — +40 °C
Laitteen / hitsauspolttimen jgédhdytys Tuuletin/vesi (*) tai kaasu
Jaahdytysteho asetuksessa 1 I/min (V) 1500 W
maks. langansyottonopeus (1) 5 I/min
maks. jaghdytysnesteen ldhtopaine (%) 3,5 bar
maks. sailion tilavuus (%) 12|
Jaahdytysnesteet (%) Tehtaalta toimitettaessa: KF 23E (-10 °C — +40 °C) tai KF
37E (-20 °C - +10 °C)
Maakaapeli 70 mm® | 95 mm®
Mitat P x L x K (mm) 1100 x 455 x 1000
Paino 118 kg
Paino (V) 129 kg
EMC-luokka A
Valmistettu noudattaen standardia IEC 6097@?-1, -2(, -10
/CE€
(*) Nestejaahdytteiset laitteet (FDW)
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Lisavarusteet

Jarjestelm@komponentit

9

9.1

9.2

9.3

Lisavarusteet

HUOMIO

€ Tehoriippuvaiset liséosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen
tai valikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltasi.

Jarjestelmakomponentit

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

Taurus Synergic S drive 4 WE

Langansyoéttolaite, neste, Euro-ZA

090-005199-00502

Taurus Synergic S drive 4L
WE

Langansyottolaite, neste, Euro-ZA

090-005201-00502

Taurus Synergic S drive 200C

Langansyottolaite, neste, Euro-ZA

090-005204-00502

Taurus Synergic S drive 300C

Langansyéttolaite, neste, Euro-ZA

090-005205-00502

M drive 4Z W
Yleiset lisdvarusteet

Langan valisyé6ttolaite, vesi, teras

090-004811-00502

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

AK300 Sovitin K300-kelalle 094-001803-00001
TYP1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000
KF 23E-10 Jaéhdytysneste (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Jaahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-10 Jaéhdytysneste (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
DM1 32L/MIN Paineenalennusventtiili 094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001

GS16L G1/4" SW 17

Kaasuvirtauksen staattinen rajoitinnippa

094-000914-00000

GS25L G1/4" SW 17

Kaasuvirtauksen staattinen rajoitinnippa

094-001100-00000

5POLE/CEE/32A/M

Koneliitin

094-000207-00000

HOSE BRIDGE

Polttimen jadhdytyksen ohitus

Kaukosaadin/liitantdjohto

092-007843-00000

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R40 7POL Kaukoséaadin, 10 kanavaa 090-008088-00000
FRV 7POL 5 m Jatko-/litantékaapeli 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Jatko-/litantakaapeli

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Jatko-/liitantékaapeli

092-000201-00001
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Varusteet
94 Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero

ON LB Wheels 160x40MM

Pydorien lukitusjarru, jalkiasennussarja

092-002110-00000

ON Hose/FR Mount DK 4L

Pidike letkuille ja kaukosaatimelle 4L-tahtikahvalla

varustetuilla laitteilla (092-002112-00000 / 092-
002113-00000)

092-002117-00000

ON Hose/FR Mount

Valinnainen letkujen ja kaukos&atimen pidin laitteille

ilman kaantékonsolia

092-002116-00000

ON Filter T/P

llImanoton suodattimen jalkiasennussarja

092-002092-00000

ON Tool Box

TyoOkalulaatikko, jalkiasennussarja

092-002138-00000

ON Holder Gas Bottle <50L
TETRIX XL

Jéalkiasennus, < 50 litran kaasupullon pidikelevy

092-002151-00000

ON Shock Protect

Iskusuoja, jalkiasennus

092-002154-00000

9.5 Tietokoneyhteys
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
PC300.Net PC300.Net -hitsausparametriohjelmisto mukaan 090-008265-00000
lukien kaapeli ja SECINT X10 USB-liitin
CD PC300.Net update PC300.Net -paivitys CD-ROM-levylla 092-008172-00001
WELDQAS!1 -asema Kiintedén hitsausparametrien valvontaan ja 090-008215-00000
dokumentaation asetukseen yhdelle
hitsauskoneelle
WELDQAS2 -asema Kiintedan hitsausparametrien valvontaan ja 090-008218-00000
dokumentaation asetukseen kahdelle
hitsauskoneelle
FRV 7POL 5 m Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00001
QDOC9000 V2.0 Sarja koostuen liittymastd, dokumentaatio- 090-008713-00000
ohjelmistosta, liitdntajohdosta
PCV10-L 10M 9POL Tietokonekaapeli 094-001206-00002
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Liite A
EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstraBBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik-Handels-GmbH

Sachsstral3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koelIn@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Milheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr. 9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.z@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-uim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik Handels GmbH

Heinkelstra3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-uim@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Bene3ov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-group.com/cz - sales.czc@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 P.O. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com
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