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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

llIIJJ Kullanma kilavuzu, uiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

» Tam sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glivenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

+ Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

» Makinenin Ustiinde bulunan glivenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gortlebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

« Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak tretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan igletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aca-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistirimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢calistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan calistirma, yanhs kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralle 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokiimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.

Veri guvenligi
Kullanici, fabrika ayarina yapilan tim degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kisisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan uretici sorumlu degildir.
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Guvenliginiz i¢in ev\;’r)
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyul-

masi gereken galisma ya da igletme yontemleri.

+ Glvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciigiinii
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcuguni igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kigilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek tizere eksiksiz uyul-

masi gereken ¢aligsma ve igletim yéntemleri.

+  Glvenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

> Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek i¢in kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gésteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, 6rnegin:

» Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

6 099-004968-EW515
13.09.2021
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Guvenliginiz igin

Sembol agiklamasi

2.2 Sembol

Sembol

aciklamasi

Aciklama

Aciklama

Teknik ozelliklere dikkat edin

Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

Makineyi kapatin

Serbest birakin

Makineyi ¢alistirin

Basin ve basili tutun

hatali/gecersiz

Degistirin

dogru/gecgersiz

Dondirin

\ Bl Bl B 5|3

Giris Sayi deg@eri/ayarlanabilir
Gezinme \"D/ Sinyal 1s1§1 yesil yanar

4 1 \
Cikis e 2. |Sinyal 15131 yesil yanip séner

=

S IOIEASICIGIE]E:

Zaman gostergesi
(Ornek: 4s bekleyin/basin)

b‘/
/I\

Sinyal 1s1§1 kirmizi yanar

Menu gorintilemede kesinti (bagka

ayar olanaklari mevcut)

¢

Sinyal 1s1g1 kirmizi yanip séner

Alet gerekmiyor/kullanmayin

Alet gerekli/kullanin

099-004968-EW515
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Glivenliginiz igin ev\;’r)
Guvenlik talimatlari

2.3 Guvenlik talimatlar

~

A UYARI

Giivenlik uyanilar dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
« Bu talimattaki guivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
* Calisma sahasindaki kigileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olugturan elektrik ¢arp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek sok yasanabilir.
» Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan parcalara dogru-
dan dokunmayin!
» Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
» Kigisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!
» Makinenin donmus borulari ¢gézmek igin kullaniimasi yasaktir!
Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!
Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve isletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gerceklesmelidir!
Tertibatlar ark kaynagi ¢aligmalari i¢in ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu
sekilde izin verilen bogta ¢alisma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.
» Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapilmalidir!
* Mdnferit gli¢ kaynaklari devre disi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi ma-
kineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢iinki basit bir yanhs kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.
Isima veya asiri i1si nedeniyle yaralanma riski!
Ark isimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
Sicak ig pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.
» Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!
« llgili Glkenin yurGrlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!
+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile 1Isima ve kérelme
tehlikesine karsi koruyun!

099-004968-EW515
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e\nﬁn Giivenliginiz igin
Givenlik talimatlari

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike kay-

naklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmalidir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma saglamahdir:

+ Sagliga zararli maddelere ve karigsimlara (dumanlar ve buharlar) karsi solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmaldir.

+ lyonlastiriimis radyasyona (kizilétesi ve morétesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takilmalidir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yiksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

» Zararh gurultilere karsi kulak korumasi kullaniimalidir.

W Patlama tehlikesi!

x\.(é/_._ Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler iIsinma dolayisiyla asiri

~— basing olugsmasina neden olabilirler.

* Yanicl ve patlayici sivilar igeren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmahdir!

» Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!
& Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve
L == sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

* Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

+ Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun sondirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

» Kaynak islemine baglamadan dnce, uzerinde galisilan parcanin Gzerindeki yanabilir artiklari
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin iglemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-004968-EW515 9
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A DIKKAT

Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢oziicii maddelerin

dumanlar (klorlandirniimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole isimasi nedeniyle

zehirli fosgene donisebilir!

* Yeterli temiz hava saglayin!

* CO6zucu maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!

» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

Gurulta kirliligi!

70 dBA'nin uizerindeki giiriltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!

* Uygun igsitme korumasi kullanin!

» Calisma alaninda bulunan kigilerin uygun igsitme korumasi takmasi gerekir!

IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki

sinifa ayrilmigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. Béliim 8:

A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler i¢in glivence

altina alindiginda, bu alanlarda gli¢likler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagl arizalarin

yaninda isima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagl olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugdu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi i¢in kullanicinin agagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

+ Sebeke, kontrol, sinyal ve telekominikasyon hatlari

* Radyo ve televizyon cihazlari

+ Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

* Emniyet tertibatlari

» Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kisile-
rin saglig

+ Kalibrasyon ve élgum tertibatlari

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

+ Kaynak iglemlerinin yerine getiriimesi gereken ¢alisma saatleri

Yayilmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke baglantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

» Ark kaynak sisteminin bakimi

» Kaynak kutuplari mimkin oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurutulmelidir

+ Potansiyel esitleme

+ [s pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

Akim kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim

diizenleyicileri gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

» Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Bélim 6.2!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zun!

* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bicimde yalitin!

+ Kalp ritim dizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gérulduiginde
bir hekim tavsiyesi alinmali).

10
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Guvenliginiz igin

Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yikiimlulukleri!

Makineyi calistirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmahdir!

» Calisirken isgilerin saglik korumasini ve guivenligini arttirmak igin énlemler alma ile ilgili
cerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

+ Ogzellikle isgiler tarafindan galigirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili ydnerge (89/655/EWG).

« llgili Glkenin is glivenligi ve kaza énleme kurallar.

+ Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve galistiriimasi-9.

» Kullanici diizenli araliklarla giivenlik bilincine uygun calisma ile ilgili egitilmelidir.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca dizenli kontroli-4.

I3 Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kkilitleyin!

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri icin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem i¢in de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goriiserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

24 Tasima ve kurulum

i

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basingh gaz ydnetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

+ Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
+ Koruyucu gaz tipunin isinmasini engelleyin!

099-004968-EW515 11
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Glivenliginiz igin ev\;’r)
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

— | Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D- Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari

vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

+ Nakliye 6ncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

~  Devrilme tehlikesi!

?’ lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
- bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-

mistir.

» Makineyi dliz, saglam bir zemin Uzerinde kurun veya tasiyin!

+ Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

a: Yanlis dosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!
—

Dogru désenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

» Besleme hatlari zemine diz désenmelidir (ilmek olusumu énlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme 6nlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilari nedeniyle yaralanma tehlikesi!

SSS Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalari igletim sirasinda ¢ok isina-
— | bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi acgilirken digari ¢gikan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gli¢ kaynadi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!
«  Ongériilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!
* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

Makineler dik konumda ¢alistirilmak iizere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda ¢alistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gergeklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilegenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

* Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.

* Baglantida hi¢bir ek donanim bleseni ¢alistirimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
e Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

12
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ev\;h-) Amaca uygun kullanim
Uygulama alani

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

3.2.5

Amaca uygun kullanim
A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri igin 6ngoriilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egditimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+ Cihaz Uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Uygulama alani
MSG (gaz alti -kaynagi) i¢in ark kaynak makinesi.
Fonksiyon kapsami, gerektiginde ek donanim bilesenler ile genisletebilir (bkz. ayni isimli bélimdeki ilgili

dokiimantasyon).
Gegerli olan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler igin Iitfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani
C Bu Urln, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB yonetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, trinle birlikte verilmistir.

Uretici, 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénetmelikler dogrultusunda giivenlik
kontrolU yapilmasini tavsiye eder.

Yiiksek elektrik riski olan ortamda kaynak

Bu isareti tasiyan gli¢ kaynaklari, yliksek elektrik tehlikesinin oldugu ortamlardaki kaynak
S calismalari (6rn. kazanlar) i¢in kullanilabilir. Bunun igin ilgili ulusal ve/veya uluslararasi yonetme-
liklere dikkat edilmelidir. Gu¢ kaynaginin kendisi tehlikeli bolgeye yerlestiriimemelidir!

Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalari)

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
6 Yaralanmalar ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

Orijinallik sertifikast, riinle birlikte verilmistir. Uretici, 12 ayda bir kalibrasyon/dogrulama yapilmasini
tavsiye eder.

099-004968-EW515 13
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis ev\;’r)
Onden gériniim / sagdan yan gorinim

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis
41 Onden gériiniim / sagdan yan gériiniim

EEE)

@

Sekil 4-1
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ev\;h‘) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Onden gériniim / sagdan yan gorinim

Poz. |Sembol |Tanim
1 «“a’s |Kaynak gerilimi kademe salteri
E};"; Kaynak geriliminin ayarlanmasi

2 Ana salter

Makineyi acin veya kapatin.
Sinyal 1s1g1, fonksiyon arizasi
Asin sicaklik durumunda yanar

Is pargasi ucu baglant: soketi
Sok bobini ayar prizi "sert"

Is pargasi ucu baglanti soketi
Sok bobini ayar prizi "orta"

[N

Kayar kapak, kilit ve koruma tapasi

7 Koruma tapasi

Tel besleme sirucu sistemi ve diger kontrol elemanlari igin kapak.

ic tarafta cihaz serisine gore, asinan parcalar ve JOB listeleri ile ilgili bilgiler iceren sti-
kerler bulunmaktadir.

8 Tel bobini izleme penceresi

Tel rezervi kontroli
9 Tasima makaralari, kilavuz makaralari
10 Tasima makaralari, sabit tekerlekler

11 g‘ Sebeke baglanti kablosu > bkz. Béliim 5.1.8

12 Ving baglanti yuvasi > bkz. Béliim 5.1.2
13 Euro baglanti
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis
14 Sogutma havasi giris deligi
15 Cihaz kumandasi > bkz. Béliim 4.3
099-004968-EW515 15
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan gorindm / icten goriniim

4.2

Arkadan gorunum / igten gorunim

-

Sekil 4-2
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ev\;h‘) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Arkadan gortiinim / igten gérinim

. |Sembol |Tanim
Koruyucu gaz tiipii igcin emniyet elemanlar (kemer / zincir)

v
(]
N

Sogutma havasi ¢ikis deligi

Koruyucu gaz tiipii baglanti yeri

Tasima sapi

Kullanim elemanlari > bkz. Boliim 4.3.1.1

Tel nakil tinitesi

Tel bobini yuvasi
Baglanti disi G'4 ing
Koruyucu gaz baglantisi (girig)
9 ! Diigmesi, Sigorta otomatigi
'8' F; Tel besleme motoru besleme gerilimi sigortasi
(atan sigorta basilarak sifirlanir)

N |([WIN|=

099-004968-EW515 17
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Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis e“f’"

4.3 Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari
4.3.1 Kaynak makinesi kontrolii M1.02

AlE Ce

Sekil 4-3
Poz. |Sembol |Tanim
1 "Galismaya hazir" sinyal 15191
Sinyal 15131, calismakta olan ve isletime hazir olan makine durumunda yanar.
2 | 24 |Tel hizi ayan déner butonu
st 4| Tel hizinin kademesiz ayari.
‘I‘I.‘I" um
m/min
8
3 ‘,.-'- - Punta ve aralik siiresi doner butonu
:' ;‘. "Punta ve aralik" isletme tipinde kaynak stiresinin (0 ila 2 s) kademesiz olarak ayarlan-
osee’ —— W, | MaSI
il
4 “--'- - Mola siiresi déner butonu
’ 'OZ‘. "Aralik" isletme tipinde mola siiresinin (0 ila 2 s) kademesiz olarak ayarlanmasi
Osec "2:.4:
.
5 " |isletme tipi segim anahtari
:; 2 dongu, 4 dongl, punta kaynagi veya aralik degistirme
* -

18 099-004968-EW515
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ev\;h‘) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.3.1.1 Dahili kontrol elemanlarn

Aciklama metninde, mimkiin olan maksimum cihaz konfigiirasyonu belirtilir.
Duruma bagli olarak, baglanti olanagi opsiyonu sonradan eklenmelidir > bkz. Béliim 9.

+ Makinenin sag kapaginin kilidini agin.
+ Kapagdi 6ne dogru egin, sonra da yukariya dogru gekerek ¢ikarin.
Makine igerisinde parametre ayarina yonelik farkl kontrol elemanlari bulunur.

15,7 —35,+15
® Q)
-30" c-i-30
@ 8 %

i i

o—m @ ®
ﬁ;': ne

i b Cb

h Sekil 4-4 g

Yiizde olarak belirtilen tiim veriler 6zelliklerde kayith olan degerlere dayanmaktadir.
Poz. [Sembol |Tanim

1 = )| Tel siinmesi déner butonu (opsiyon)
O +/- 30 %
o
2 Bitis gaz akigi ayar diigmesi

Ayar araligi1 0,2 ile 10 s arasinda

v

()

© Tel geri yanma ayar diigmesi
f: +/- 50 %

T

4 Tus, tel gegirme
Akimsiz tel gegirme
4.31.2 Caligma noktasinin (kaynak performansi) ayarlanmasi

Bu kontrol iki tuslu islem prensibine gore ¢alisir. Calisma noktasinin belirtiimesi igin sadece tel hizi ve
kaynak gerilimi, malzeme ve elektrot capina uygun olarak ayarlanir.

Kontrol elemani |iglem Sonug
A Tel hizi ayar
i @m y
: mlmin‘;‘zz
8

. P
RBGR @’Qm Kaynak geriliminin ayarlanmasi

099-004968-EW515 19
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis e“f’"

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.3.2 Kaynak makinesi kontrolii M2.20

M 2.20 AME Ce

ne

TiTi

Sekil 4-5
Poz. [Sembol |[Tanim
1 1171171 | Gosterge, yukarida
oo Kaynak gerilimi gdstergesi veya akis parametreleri tanimlamasi

2 HOLD |Sinyal is1g1, HOLD (tutma)
Yaniyor: Gdsterge en son kaynatilmis olan parametreyi gosterir.
Yanmiyor: Gosterge olmasi gereken, veya kaynak esnasindaki gergek deger-
leri gosterir.

3 Tel hizi sinyal 15191

_8_ Tel hizi gOsterildiginde yanar.

4 AMP [Akim sinyal 1s1g1
Akim siddeti gosterildiginde yanar.

5 I'1171177|| Gosterge, asagida

LI L | Tel besleme hizi, kaynak akimi ve akis parametresi gostergesi
6 Isletme tipi tusu
v H o 2 dongl

Ar ------ 4 dongi
b Punta kaynagi
- ---- Aralik

7 v Akis parametresi tusu
o Bitis gaz akisi slresi
PN Tel geri yanma
L Punta suresi / Pals siresi
o SRR Pals duraklama

20
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ewn

Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Poz. [Sembol |Tanim
8 r‘ Tel besleme hizi/kaynak parametresi ayari doner butonu
5 Tel tel besleme hizinn veya kaynak parametresinin kademesiz ayari ve bunlarin deger-

leri

9 ﬂhd Gaz testi tusu > bkz. Béliim 5.1.5.3

10 Tel gegirme tusu
Tel elektrodu, gerilimsiz ve gazsiz olarak hortum paketinin icinden kaynak tor¢cuna ka-
dar gegirmek igin.

4.3.21 Galisma noktasinin (kaynak performansi) ayarlanmasi
Bu kontrol iki tuslu islem prensibine gore ¢alisir. Calisma noktasinin belirtiimesi igin sadece tel hizi ve
kaynak gerilimi, malzeme ve elektrot gapina uygun olarak ayarlanir.
Kontrol elemani |iglem Sonug
@E @;’Qm Tel hizi ayari
mimin I"
8
n!a @;‘QI‘ Kaynak geriliminin ayarlanmasi
i} 3 5
1o 4
X
h sl
4.3.2.2 isletme tipinin ve kaynak parametrelerinin ayarlanmasi

Parametreler kontrol igerisinde 6nceden ayarlanmigtir, ancak 6zel olarak da uyarlanabilmektedir.

Ayar islemi esnasinda 5 saniye igerisinde herhangi bir kullanici aksiyonu gergeklesmezse, kontrol
islemi keser ve standart gostergeye geri déner.

Kontrol elemani | islem Sonug
R ' isletme tipini segin:
RA nx Y |H2déngi
= HH 4 déngl
=(Hi- = Punta kaynagi
il ------ Aralik

" 4

Kaynak parametrelerini segin:
of - Bitis gaz akigi slresini "GnS* ayarlayin (0,0 ila 10,0 s)
PN aE—— Tel geri yanma suresini "drb* ayarlayin (-%50 ila %50)

= Punta siiresi / Aralik siiresi t1% (0,1 s ila 5,0 s)

2 W Aralik duraklama 2 (0,1 s ila 2,0 s)
Gostergede secilen parametre gosterilir
2220 ( Segili parametrenin ayarlanmasi
'@" QI“ Gili p y
N
&
m/min l’
8

4.3.2.3 Uzman parametrelerinin ayarlanmasi
Parametreler kontrol igerisinde 6nceden ayarlanmistir, ancak 6zel olarak da uyarlanabilmektedir.

Ayar islemi esnasinda 5 saniye igerisinde herhangi bir kullanici aksiyonu gerceklesmezse, kontrol
islemi keser ve standart gostergeye geri déner.

Kontrol elemani | iglem

Sonug¢

i

Uzman parametreleri segimi.

Tus kombinasyonunun etkinlestirilmesi 3 s icerisinde gerceklestiriime-
lidir.

" 4
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis e“f’"

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

¢) ﬂ" ’ Uzman parametreleri segin:
N2 nx i~ |of Baslangic gaz akisi "GvS" (0 sila 10 s)
== -{iHIE Nai Tel stinme hizi "agik" 0,5 ila 24 m/dak
1 . .
~liHi- = Atesleme siiresi "tZn" (0 ms ila 500 ms)
2

Ekranda secilen parametre gosterilir.

¢ ¢ Secili parametrenin ayarlanmasi.
'Q‘ QI‘ cilip y

m/min l

4.3.2.4 isaretlerin agiklamasi
Sembol | Anlami

6"'5 "GnS* - bitis gaz akisi

U'l"L'l "drb“ - tel geri yanma
.:: ! "t1“ - punta suresi
:: e "t2“ - aralik suresi
EIUS "GvS* - baslangic¢ gaz akisi

E "Acglk® - tel sinmesi
nv

"tZn“ - atesleme suresi
ECn s
.1: nj.:j LLyP“ - makine tipi (tip tabelasi, > bkz. Bélim 7.2)

4.3.2.5 Kaynak parametresi ategleme siiresi "tZn" diyagrami
Ark tutusmasi ayarlananabilir atesleme slresinden pozitif etkilenir. Ark tutusmasindan sonra tel sirme

Unitesi ayarlanan atesleme sulresi boyunca surinme hizinda ¢alismaya devam eder. Tarif edilen islem,
kaynak iglemleri arasinda 1,5 saniyeden daha az molanin olmadigi her durumda uygulanir. Atesleme su-
resi Expert menustinde parametre (tZn) ile ayarlanabilir.

~ 4

tZn

| ;
I
T |
1 E >
on f ;
Sekil 4-6
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ev\;h‘) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.3.3 Kaynak makinesi kontrolii M2.40

AlEICE

& HoLD

@ MANUELL .—I@
|

|

|

|

‘ ®AMP.

‘ et ® @/ @[T &I e
1 3

@ HO . LS  XeXig

M N(,« N ®.F
= e g ) ® =
\ . t1

I-Hi- @ ' e ® -l

10 T O

Sekil 4-7

L

Poz. |Sembol |Tanim

1 VOLT |Sinyal i1s1g1, gerilim
Kaynak veya bosta calisma gerilimi gdsterildiginde yanar
2 8 Korr. Sinyal 15191, tel diizeltmesi
Tel hizinin dliizeltme degeri gosterildiginde yanar
3 | manuew |Sinyal 1s1g1, MANUEL
Sinyal 1s1g1 makine Synergic igletiminde olmadiginda yanar. Tum parametre ayarlari
kullanici tarafindan "mandiel" olarak gergeklestirilir (JOB 0).
4 HOLD |Sinyal 1s1g1, HOLD (tutma)
Yaniyor: Gosterge en son kaynatiimis olan parametreyi gosterir.
Yanmiyor: Gosterge olmasi gereken, veya kaynak esnasindaki gergek deger-
leri gdsterir.
5 v Kaynak gorevi / kaynak parametresi tusu

S Tel hizi gésterimi (m/dak cinsinden)

AMP -----—- Kaynak akimi gosterimi (A cinsinden)

 J— Levha kalinligr gésterimi (mm cinsinden) JOB gdsterimi ve sec¢imi (kaynak
gorevleri, segim JOB listesi Uzerinden).

LIST --—----- JOB'un yaklasik 3 sn., LED yanip sénene kadar basiimasi ile degistiriimesi

6 ° Tel besleme hizi/kaynak parametresi ayari déner butonu
4 Tel tel besleme hizinn veya kaynak parametresinin kademesiz ayari ve bunlarin deger-
leri

099-004968-EW515
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Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis e“f’"

Poz. |Sembol |Tanim
7 Isletme tipi tusu
v A 2 doéngu
A ------ 4 déngu
=h- Punta kaynagi
== --—-- Aralik
8 v Akis parametresi tusu
R Bitis gaz akisi sUresi
A e Tel geri yanma
e Punta slresi / Pals sliresi
L Pals duraklama
9 M efrem | Sinyal 15191, sok bobini ayar prizleri
Makine modeline bagli olarak kaynak makinesinde iki veya (¢ tane is parcasi baglanti
soketi (sok bobini ayar prizleri) bulunur. Makine JOB isletiminde tavsiye edilen is par-
¢asi baglantisini gosterir (bakiniz baglanti soketlerindeki ilgili piktogramlar).
/:’ Sok bobini ayar prizi 1 (sert), is pargasi ucu baglanti soketi
[’:’ Sok bobini ayar prizi 2 (orta), is pargasi ucu baglanti soketi
/7;” Sok bobini ayar prizi 3 (yumusak), is pargasi ucu baglanti soketi
10 f Kaynak parametresi testi tusu > bkz. B6liim 4.3.3.2
1 M N | | Gosterge, asagida
YU Y] Tel besleme hizi, kaynak akimi, levha kalinhgi, JOB numarasi ve akis parametreleri
gOstergesi
12 ﬂhd Tus gaz testi / hortum paketini yikama > bkz. Béliim 5.1.5.3
13 Tus, tel gegirme
_8_ Tel elektrodu, gerilimsiz ve gazsiz olarak hortum paketinin iginden kaynak torguna ka-
dar gegirilir > bkz. Béliim 5.1.10.3.
14 ([~ )| Gosterge, yukarida
yuuy Kaynak gerilimi, tel hizinin dizeltme dederi veya akis parametreleri igin parametre

tanimlamalari gostergesi

24
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ev\;h‘) Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.3.3.1 Ortiilii elektrot kaynagi gorev segimi
Bu mikro iglemci kontrollii kontrol, tek tuglu kullanim prensibine gore ¢ahgir.
Sadece gaz turl, malzeme tirl ve tel elektrodu ¢apinin JOB numarasi olarak kontrolde ve kademe salteri
Uzerinden kaynak performansinin ayarlanmasi gerekmektedir. Bdylece kaynak gorevi tanimlanmis olur ve
sistem "test tusu"nun etkinlestiriimesinden sonra arzu edilen ¢alisma noktasi i¢in ideal tel besleme hizini
belirtir.
Bu ayarlar makinenin kapatilmasindan sonra saklanir. Makine yeniden agildiginda daha 6nce ayarlanmig
olan parametreler ile kaynak islemine devam edilebilir.
Kullanici tel besleme hizini kaynak gorevine veya 6zel gereksinimlerine uygun olarak dizeltme imkanina
sahiptir.
Ayrica kaynak gorevi ayari iki tuslu islem prensibine uygun olarak da tanimlanabilmektedir. Bunun igin
JOB listesindeki "JOB 0" (manUel / program yok) ile kademe salterindeki kaynak gerilimi ve déner butond-
aki tel hizinin ayarlanmasi gerekmektedir. Diger parametreler Synergic isletiminin kullaniminda tarif edil-
digi gibi ayarlanmaktadir.
Kontrol elemani | islem Sonug
L p - g— JOB segimi: JOB sinyal 1s1g1 yandiginda tugu basih tutun.
AmP @ nx Y%
% @
JoB-@
LIST
8 e ’ prrg— JOB sinyal 15131 yanip soner.
Ame @ 2s ¥
+ @
JoB-@
LIST
Kaynakgi kullanilan ilave kaynak malzeme ve baglanmis olan koruyucu gaz ile baglantili olarak JOB liste-
sinden JOB numarasini seger. JOB listesi tel beslemesi yakininda bulunan bir etikettir.
Kontrol elemani | islem Sonug
PEITN @r‘ JOB numarasini ayarlayin (0-24).
G
N
\4
mimin BY
8
ge ’ Secimi onaylayin.
AMP @ 1x ¥
+ @
JoB-@
LIST
e“ﬁ" @ JOB-LIST 094-010488-00500
& Wire
[ [
= '8' (% 08[1.0]12]1.6] £
T Material | Gas Job-Nr. T
=} =}
@1 sga2s |coz100] 1| 2]3 e
£ |G3msit|asns|s|e|7]s8]=
Tl coni |Amez |9 [10]n]12]E
2| AMg | aroo |[13]|1a|15]16]| @
= AIsi | aroo |17|18[19]20] =
o o
Al99 Ar100 | 21| 22|23 24
Manuell / no program 0
Sekil 4-8
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis e“f’"

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.3.3.2 GCalisma noktasinin (kaynak performansi) ayarlanmasi

JOB "0"daki (maniiel) ¢galisma noktasi ayar kontrol M2.4x'in ayni isimli bélimiinde tarif edildigi
gibi gercgeklestirilir. Bu nedenle asagidaki ayarlar sadece 1-24 arasindaki JOBlardaki ¢caligmalar
icin ongorulmiistir.

Kontrol elemani | iglem Sonug
g0 ’ Uzerinden kaynak performansinin ayarlanacagdi parametrenin segimi:
AMP @ nx 2 | levha kalinh§i Gzerinden
% @ S tel hizi Gzerinden
JoB-@ AMP-------- kaynak akimi tzerinden
LIST
’ "TEST" tusunu basili tutun ve ayni anda kademe salterinden g¢alisma
| L noktasini ayarlayin.
TEST Gdstergede istenen parametre ile bosta ¢alisma gerilimi gdsterilir.
"Volt" ve "tel besleme dizeltmesi" diyotlarinin yanip sdnmesi bir arizaya
+ + . o g .
\ isaret eder (6rnegin torg ile is pargasi arasinda kisa devre, endiktans
1415“"234 hatasl, vs). Arizayi giderin, "TEST" tusuna yeniden basin.
P o

isletme tipinin hali hazirda segilmis olmasi durumunda gerekli olan tiim ayarlar zaten yapilmistir
ve kaynak islemine baglanabilir.

4.3.3.3 Tel diizeltmesinin ayarlanmasi
Tel hizi ayrica tel diizeltmesi lizerinden de uyarlanabilmektedir.

Kontrol eleman |i§lem |Sonug
6‘ @3[“ Tel diizeltmesi degerini ayarlayin
[ 1 ’
q
¥
m/min l’

4.3.3.4 Isletme tipinin ve kaynak parametrelerinin ayarlanmasi
Parametreler kontrol igerisinde 6nceden ayarlanmisgtir, ancak 6zel olarak da uyarlanabilmektedir.

Ayar islemi esnasinda 5 saniye igerisinde herhangi bir kullanici aksiyonu gergeklesmezse, kontrol
islemi keser ve standart géstergeye geri doner.

Kontrol elemani |islem Sonug
R ’ isletme tipini segin:
A nx Y |H2déngi
= HH 4 déngl
=(Hi- == - Punta kaynagi
® - - Aralik
) ﬂ“‘ ’ Kaynak parametrelerini segin:
R nx ¥ [Of Bitis gaz akisi suresini "GnS* ayarlayin (0,0 ila 10,0 s)
El:m._«(_ A e Tel geri yanma suresini "drb* ayarlayin (-%50 ila %50)
11 E:ﬂ-_(((— .. . .. s eaa .
(- +1--Punta suresi / Aralik suresi ,t1“ (0,1 s ila 5,0 s)
2 ., Aralik duraklama ,t2° (0,1 s ila 2,0 s)
Gostergede secilen parametre gosterilir
2==8 Segili parametrenin ayarlanmasi
Oy o™
q
&
m/min l’
26 099-004968-EW515
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Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.3.3.5 Uzman parametrelerinin ayarlanmasi
Parametreler kontrol igerisinde 6nceden ayarlanmisgtir, ancak 6zel olarak da uyarlanabilmektedir.

Ayar islemi esnasinda 5 saniye igerisinde herhangi bir kullanici aksiyonu gergeklesmezse, kontrol
islemi keser ve standart gostergeye geri déner.

Kontrol elemani

islem

Sonug¢

i

1x_“Q

" 4

Uzman parametreleri segimi.
Tus kombinasyonunun etkinlegtirilmesi 3 s icerisinde gerceklestiriime-
lidir.

Uzman parametreleri segin:

N2 nx 2 of Baslangic gaz akisi "GvS" (O sila 10 s)
E:ﬂ-_((s Na Tel sinme hizi "agik" 0,5 ila 24 m/dak
i, = Atesleme siiresi "tZn" (0 ms ila 500 ms)
Ekranda secilen parametre gosterilir.
2728 Secili parametrenin ayarlanmasi.
’/ “ c@m clirp Yy
N
4
m/min l’

4.3.3.6 lsaretlerin agiklamasi

Sembol | Anlami

5”5 "GnS* - bitis gaz akisi

drb

"drb“ - tel geri yanma

t : "t1“ - punta suresi

a3 | "t2" - aralik suresi
Ec

~ |"GvS" - baslangic gaz akisi
EUJ slangic g $

E "AcgIk® - tel sinmesi
"y

"tZn“ - atesleme suiresi
Egn ¥

.l: nj..n_'; LLyP“ - makine tipi (tip tabelasi, > bkz. Bélim 7.2)

099-004968-EW515
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis e“f’"

4.3.3.7 Kaynak parametresi atesleme siiresi "tZn" diyagrami

Ark tutusmasi ayarlananabilir atesleme slresinden pozitif etkilenir. Ark tutusmasindan sonra tel siirme
Unitesi ayarlanan ategleme siresi boyunca suriinme hizinda ¢alismaya devam eder. Tarif edilen islem,
kaynak iglemleri arasinda 1,5 saniyeden daha az molanin olmadigi her durumda uygulanir. Ategleme si-
resi Expert menlsinde parametre (tZn) ile ayarlanabilir.

Zn |
.

T >
|
) |
1 E >
on f ;
Sekil 4-9
2 8 099-004968-EW515
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5  Yapiveislev

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol aga-
bilir!
» Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki guvenlik aciklamalarini dikkate alin!
+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece gl¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir!
+ Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

A DIKKAT

« Hareketli parcalardan dolay1 yaralanma tehlikesi!
% Tel besleme uniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve bdoylece insanlari
L vyaralayabilen hareketli pargalarla donatilmigtir!
» Donen ya da hareketli pargalari ya da tahrik pargalarini elle tutmayin!
» Calisma sirasinda gévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapal tutun!
—> | Kontrolsiiz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!
_8_ Kaynak teli yiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde kontrol-
sliz olarak ¢ikabilir ve insanlarn yaralayabilir!
+ Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini
saglayin!
» Tel sevkini diizenli araliklarla kontrol edin!
» Calisma sirasinda tim govde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

5.1 Tasima ve kurulum
5.1.1 Ortam kosullari

5> Makine sadece uygun, yeterli tagsima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP
23'e gbre) kurulabilir ve igletilebilir!
* Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve ig yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini
saglayin.
* Makinenin daima giivenli bir bigimde kullanilmasi saglanmalidir.

="  Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. B6liim 6.2).

* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, tagslama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-
melidir!
Galisir durumda
Ortam havasinin sicaklik arahigi:
+ -25°Cila+40°C (-13 °F ila 104 °F)
Bagil nem:
* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
» 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar
Nakliyat ve Depolama
Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligt:
+ -30°Cila+70 °C (-22 °F ila 158 °F)
Bagil nem
» 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

099-004968-EW515
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5.1.2 Kaldirma cihazi

A UYARI

Ving ile kaldirma esnasinda yaralanma tehlikesi!

5 Ving ile kaldirma esnasinda agagiya diigen makineler veya aksesuarlar nedeniyle insan-

lar ciddi sekilde yaralanabilir!

» Gug kaynagi, tel besleme (nitesi veya sogutma cihazi gibi sistem
bilesenlerinin ayni anda ving ile kaldiriimasi yasaktir. Her sistem
bileseni ving ile ayri kaldiriimalidir!

+ Tum besleme hatlari ve aksesuar bilesenleri ving ile kaldirma islemin- s \
den 6nce cikariimalidir (6rn. hortum paketi, tel bobini, koruyucu gaz V \
tlpd, takim sandig1, tel besleme Unitesi, uzaktan kumanda vs.)! | _\

» Govde kapaklari veya koruyucu kapaklar ving ile kaldirma isleminden }
once usulliine uygun kapatilmal ve kilittenmelidir!

+ Dogru pozisyon, yeterli sayida ve yeterli boyutlara sahip yuk baglama
araglari kullaniimahdir! Ving prensibini (bakiniz ilgili resim) dikkate alin!

* Ving halkali makinelerde: Ving ile daima tim ving halkalarindan ayni
anda kaldirin!

« lIstege bagl olarak sonradan monte edilen ving yapilarinda vs.: Daima
birbirine mimkin oldugunca uzak mesafede en az iki baglama nok-
tasini kullanin - Opsiyon tanimlamasini dikkate alin.

* Ani hareketleri dnleyin!

+ Esit bir yik dagihmi saglayin! Sadece ayni uzunluga sahip olan halka ———
zincirleri veya aski halatlari kullaniimalidir! Ving prensibi

* Makinenin altindaki tehlike alanina girmeyin!

« llgili Gilkenin yénetmeliklerini, is giivenligi ve kaza énleme kurallarini
dikkate alin!

Uygun olmayan kaldirma halkalarindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

5 Kaldirma halkalarinin uygun olmayan bigimde kullaniimasindan veya uygun olmayan

kaldirma halkalarinin kullanilmasindan dolayi yere diigsen cihazlar veya aksesuarlar ta-

rafindan insanlar ciddi sekilde yaralanabilir!

+ Kaldirma halkarinin tam olarak sikilmis olmasi gerekmektedir!

+ Kaldirma halkalar diz ve tam ylzeyli olarak oturma ylzeyi Uzerinde bulunmalidir!

+ Kaldirma halkalari kullanimdan énce sabitlenme durumlari ve gbze garpan hasarlar (koro-
zyon, sekil degisikligi) ile ilgili olarak kontrol edilmelidir!

» Hasar gérmus kaldirma halkalari kullaniimamali veya vidalanmamalidir!

+ Kaldirma halkalarinin yan taraflarinin yike maruz kalmasi engellenmelidir!

5.1.3 Cihaz sogutmasi

=35> VYetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
e Ortam kosullarina uyum saglayin!
* Soguk hava giris ve gikig agikliklarini agik tutun!
* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

5.1.4 lslem pargasi kontrolii, genel

A DIKKAT

SSS Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-

kesi!

Kilittenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilar) veya is parcasi ayarinda kir-

lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalari ¢ok isinabilir ve doku-

nuldugunda yaniklara neden olabilir!

» Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga déndurerek kilitleyin.

+ |s pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is parcasinin
konstriiksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

099-004968-EW515
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5.1.5 Koruyucu gaz tedarigi

A UYARI
@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma g

tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali veya yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, L
agir yaralanmalara neden olabilir!
« Koruyucu gaz tipuni éngorilen tip tutma yerine yerlestirin ve sabitleme @
elemanlari (zincir/kemer) ile sabitleyin!
+ Koruyucu gaz tlpd, tst kismindan sabitlenmelidir! d
+ Sabitleme elemanlar tiip gévdesi lizerinde sikica baglanmis olmalidir! e
Azami koruyucu gaz tiipli boyutunun gegmesinden kaynaklanan kaza tehlikesi!
@ Makine i¢in belirlenmis olan azami koruyucu gaz tipu boyutlari ve doldurma basinci
degerleri bulunmaktadir. Bu sinir degerlerin gegilmesi durumunda, (IEC 60974-2 dege-
rine tekabul eden) 10°'lik bir agiya kadar devrilme emniyeti garanti edilemez ve bunun
sonucunda kisiler yaralanabilir.
* Azami 33 | geometrik hacimli ve 300 bar doldurma basincina sahip koruyucu gaz tipleri
kullanin.

[=>> Kusursuz kaynak sonuglarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden kay-
nak torcuna kadar engellenmemis bir bicimde gergeklesmesidir. Bunun disinda ttkanmig bir ko-
ruyucu gaz tedarigi kaynak torgunun zarar gérmesine neden olabilir!

* Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

5.1.5.1 Basing diisiiriicii baglantisi

Sekil 5-1

Poz. |Sembol |Tanim
Basing azaltici

Cikis tarafi basing disiiriicu

Koruma gazi sisesi

AWM=

Tiip muslugu

» Basing dusuricuyu koruyucu gaz tiiptine baglamadan énce, olasi kirlerin disari Gflenmesi icin tlipin
muslugunu kisa sureli olarak agin.

+ Basing dusuricuyu gaz tlpu valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.
» Gaz hortumu baglantisini basing disuricinin ¢ikis tarafina gaz gecirmeyecek sekilde vidalayin.

099-004968-EW515 31
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5.1.5.2 Koruyucu gaz hortumu baglantisi

Poz. |Sembo| |Tan|m

1 Baglanti digi G% in¢

. Koruyucu gaz baglantisi (giris)
Gaz hortumu baglantisini cihazin koruyucu gaz baglantisina (giris) gaz sizdirmayacak sekilde vida-
layin.

5.1.5.3 Koruyucu gaz miktari ayari (gaz testi) / hortum paketi yikama

Koruyucu gaz tedarikini tagsima ve kurulum béliminde aciklandidi gibi yapin.
Gaz tupunln valfini yavasga agin.

Basing disuriclyU agin.

Ana salterden glc kaynagini agin.

Uygulamaya goére basing dusuricudeki gaz miktarini ayarlayin.

Gaz testi diigmesine kisaca basin @)
Koruyucu gaz yakl. 25 saniye sonra akmaya baslar. Bir kez digmeye daha kisaca basarak test kesile-
bilir.

Hem fazla dusuk hem de fazla ylksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulasmasina ve
sonug olarak gdézeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun ola-
rak ayarlayin!

Kaynak yontemi Onerilen koruyucu gaz miktari
MAG kaynagi Tel ¢capi x 11,5 = l/dak

MIG lehimi Tel ¢api x 11,5 = I/dak

MIG kaynagi (aliiminyum) Tel gapi x 13,5 = I/dak (%100 argon)

Yiksek oranda helyum bulunan gaz karisgimlari daha yiiksek bir gaz miktar gerektirir!
Gerekirse, belirlenen gaz miktari asagidaki tablo yardimiyla dizeltiimelidir:

Koruma gazi Faktor
% 75 Ar/ % 25 He 1,14
% 50 Ar/ % 50 He 1,35
% 25 Ar/ % 75 He 1,75
% 100 He 3,16

32
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5.1.6 Kaynak akimi hatlarinin dosenmesi ile ilgili uyarilar
» Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark Gzerinde arizalara (yanip sénme-

lere) neden olabilir!

+ HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan glg¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu mimkin
oldugunca uzun, bitigik, paralel yonlendiriimelidir.

+ HF atesleme tertibath (TIG) gi¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl.
20 cm'lik mesafede doseyin, bu sekilde HF sigramalari onlenir.

« Karsilikh etkilesimleri 6nlemek igin, baska gi¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye

uyun.

+ Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin azami 30

m olmalidir. (is parcasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

@ MIG/MAG

on

@ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm

1 ~20 cm

Sekil 5-3

* Her bir kaynak makinesi i¢in is pargasina 6zel olarak ayri bir is pargasi ucu kullanin!

®

N

@

lusmasini engelleyin!

Sekil 5-4

« Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢ézin. Dugumlerin o-

» Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.
Fazla kablo uzunluklan kivrilarak désenmelidir.

®

N

@

Sekil 5-5
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5.1.7 Parazitli kaynak akimlari

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

e Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve

elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, parcalar asiri isinabilir ve sonug¢ olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Duzenli olarak tum kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

+ Gulg kaynaginin gévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bigimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

» Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tir elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bicimde glic kaynagi, araba veya baglanti noktalari tizerine birakma-
yin!

+ Kaynak torclarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir

bicimde saklayin!
L1
L2
L3
® N

L1
L2
L3
N
PE— #— - — - —-—-—~-—-—~-—-— - — - —-—

Sekil 5-6
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5.1.8 $Sebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

6 Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin o-

lugsmasina neden olabilir!

» Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrikei tarafindan ilgili Glke kanunlarina veya llke yonetmeliklerine gdére gerceklestiriime-
lidir!

+ Performans plakasinda verilen galistirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmalidir.

* Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

» Sebeke soketi, priz ve glic beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kon-
trol edilmelidir!

* Jeneratdr isleminde jeneratérin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullaniimak zorund-
adir.

5.1.8.1 Sebeke tiirii
Makine asagidaki segeneklerden birine baglanabilir;
* Topraklanmig nétr iletkenli li¢ fazli-4-iletken-sistemi
« istenilen bir yerle topraklanmisg ii¢ fazli-3-iletken sistemi,
ornegin bir dig iletkene baglanip isletilebilir.

- | L1
|
L2 ! L2
+ - |
|
L3 | L3
I o
|
N |
) ° I
PE | FE
00— " ~— o
|
= | =
Sekil 5-7
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L1 Dig iletken 1 kahverengi
L2 Dig iletken 2 siyah
L3 Dis iletken 3 gri
N Notr iletken mavi
PE Koruyucu iletken yesil-sari
» Kapatiimis makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.
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5.1.9 Kaynak torgu ve ig pargasi ucu baglantisi
Kaynak torgunu kaynak gorevine uygun olacak sekilde hazirlayin (bakiniz torg¢ kullanim kilavuzu).

=TSR

°"@I|I

Sekil 5-8

Poz. |Sembol |Tanim

is pargasi

Is pargasi ucu baglanti soketi
Sok bobini ayar prizi "sert"

Is pargasi ucu baglant: soketi
Sok bobini ayar prizi "orta"

Kaynak torgu

TR

5 Euro baglanti
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

« Kaynak torgunun merkezi soketini, merkezi baglantinin iginden gegirin ve baslikli somunla vidalayin.

« Is pargasi ucunun kablo soketini is pargasi ucu baglanti soketi 1 veya 2'ye (kullanima, veya kullanilan
koruyucu gaza bagh olarak) takin ve saga dogru cevirerek kilitleyin.

5.1.10 Tel beslemesi

A DIKKAT

Hareketli parcalardan dolayi yaralanma tehlikesi!
% Tel besleme uniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve boylece insanlari
L vyaralayabilen hareketli parcalarla donatiimigtir!
+ Dobnen ya da hareketli pargalari ya da tahrik pargalarini elle tutmayin!
» Calisma sirasinda govde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapal tutun!
—> | Kontrolsiiz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!
_8_ Kaynak teli yiiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde kontrol-
sliz olarak ¢ikabilir ve insanlari yaralayabilir!
+ Sebekeye baglamadan dnce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini
saglayin!
» Tel sevkini dizenli araliklarla kontrol edin!
» Calisma sirasinda tium govde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

099-004968-EW515
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5.1.10.1 Tel bobinini yerlestirme

A DIKKAT

x_~ | Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan tel bobininden kaynaklanan yaralanma tehli-

[)
kesi.

f Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan bir tel bobini, tel bobini yuvasindan kurtula-
bilir, diigebilir ve bunun sonucunda makine hasarlarina ve insanlarin yaralanmasina
neden olabilir.
« Tel bobinini dizgin bir sekilde tel bobini yuvasina sabitleyin.
« (Calismaya baslamadan 6nce her seferinde tel bobininin siki bir sekilde baglanmis oldugunu

kontrol edin.

Standart D300 zimba bobinleri kullanilabilir. Standart sepet bobinlerinin (DIN 8559) kullanimi igin
adaptorler gerekir > bkz. Boliim 9.

@l ®

Sekil 5-9
Poz. [Sembol |Tanim
1 Alma pimi
Tel bobinini sabitlemek igin
2 Tirtikh somun

Tel bobinini sabitlemek igin

+ Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

« Tirtik somunu bobin tutucudan ayirin.

+ Kaynak teli bobinini, alma pimi bobin deligine kenetlenecek sekilde bobin tutucuya sabitleyin.
» Tel bobinini tirtikli somunla tekrar sabitleyin.

Sekil 5-10

Kaynak teli makarasinin agilma yoniine dikkat edin.

099-004968-EW515
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5.1.10.2 Tel besleme makaralarini degistirme

Sorunlu tel beslemesinden kaynaklanan kusurlu kaynak sonuglari! Tel besleme makaralari tel capina ve
malzemeye uygun olmalidir.

Makaranin Ustlindeki yazidan makaralarin tel gapina uygun olup olmadidini kontrol edin.
Gerekiyorsa gevirin veya degistirin!

Celik teller ve diger sert teller igin V kanalli makaralar kullanin,

Aliminyum teller ve diger alasimli, yumusak teller icin U kanalli ve tahrikli makaralar kullanin.
OzIi teller igin tirtilll U kanalina sahip olan tahrikli makaralar kullanin.

Yeni tel siirme makaralarini kullanilan tel gapinin tel sirme makarasi tGizerinde gérinmesini
saglayacak sekilde kaydirin.

Tel besleme makaralarini tirktikli vidalarla sikin.

JTJ p
@%@;

E| .'I .l .-'5’

Sekil 5-11

5.1.10.3 Tel elektrodunu gegirme

4

A DIKKAT

Kaynak torgundan tasan kaynak telinden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiiksek bir hiz ile kaynak torgundan tasabilir ve viicut uzuvlari ile yuzii ve
gozleri yaralayabilir!

» Kaynak tor¢unu higbir zaman kendi viicudunuza ve diger kisilerin vicutlarina dogrultmayin!

©,
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Sekil 5-12

Poz. |Sembol |Tanim

1 Baski Unitesi
Gerdirme Unitesinin sabitlenmesi ve pres basincinin ayarlanmasi.
2 Germe linitesi

38
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Poz. |Sembol |Tanim
Tirtikh vida

Baski makarasi

Tel giris rakoru

Tahrik makarasi
Tirtikh vidalar "kaybedilmez"
Kilavuz boru

O NjoojO|bh| W

Tel ¢ikisi nipeli

+ Torg tip paketini uzatilmig sekilde déseyin.

» Baski Unitelerini gevsetin ve katlayin (gerdirme Uniteleri kargi baski makaralariyla otomatik olarak yu-
kariya katlanir).

+ Kaynak telini dikkatlice tel bobininden ¢6zin ve tel kilavuz memesinin iginden, tel besleme maka-
ralarinin kanallari Gizerinden ve kilavuz borusunun iginden kilcal borunun veya kilavuz borulu teflon
gbvdenin icinden gegirin.

» Gerdirme Unitelerini karsi baski makaralariyla tekrar asagiya bastirin ve baski Unitelerini yeniden yu-
kariya katlayin (tel elektrotu tel besleme makarasinin yuvasina oturmalidir).

* Pres basincini baski Unitesinin ayar somunlarindan ayarlayin.

g Uygun olmayan pres basincindan dolayi tel besleme makaralarindaki agsinma artar!

* Pres basinci basing linitelerinin ayar somunlarinda, tel elektrodunun tasinmasini saglayacak,
ancak tel bobini bloke oldugunda kayacak sekilde ayarlanmalidir!

« On makaralarin pres basincini (itme yéniinde bakildiginda) daha yiiksek ayarlayin!
+ Tel elektrodu kaynak torgunun ucundan ¢ikincaya kadar tel gegirme tusuna basin.

5.1.10.4 Bobin frenini ayarlama

Sekil 5-13

Poz. |Sembol |Tan|m

1 Allen civatasi
Tel bobini yuvasini sabitleme ve bobin frenini ayarlama

* Fren etkisini artirmak igin allen civatasini (8 mm) saat séninde sikin.

Tel bobinini bloke etmeyin! Bobin frenini, tel besleme motoru durdugunda ilerlemeyecek, ama
isletim esnasinda bloke olmayacak kadar gekin.

099-004968-EW515
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5.1.11 isletme tipleri (fonksiyon akislari)

Gaz on akislari, tel geri yanma , vb gibi kaynak parametreleri bir gok uygulama igin 6nceden
ayarlanmigtir, fakat gerektiginde optimum bir sekilde uyarlanabilir.

5.1.11.1 Isaret ve fonksiyon agiklamasi
Sembol | Anlami

) | Torg tetigine basin
0

Torg tetigini serbest birakin

Torg tetigine hafifce dokunun (kisa sureli basip birakin)

Koruyucu gaz akar

Kaynak performansi

Tel elektrodu taginir

P |- B«

Tel sinmesi

~—

=g ox |35 7)) )

Tel geri yanma

Baslangi¢ gaz akigi

Bitis gaz akisi
2 doéngu
Hp 4 dongu
t Sire
t1 Puntalama suresi
t2 Aralik molasi

tZn Atesleme sdresi
5.1.11.2 Otomatik akim kesici
Kaynak makinesi ategsleme veya kaynak igslemini agagidaki durumlarda sonlandirir
* Atesleme hatalari (bagslama sinyalinden 5 saniye sonrasina kadar kaynak akimi akmaz).
* Ark kesilmesi (ark 2 saniyeden uzun bir siire boyunca kesintiye ugrar).

099-004968-EW515
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5.1.11.3 2 kademeli ¢aligtirma
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Sekil 5-14

1. déngii

+ Torg tetigine basin ve basili tutun.

» Koruyucu gaz akar (gaz 6n akigl).

» Tel besleme motoru "slirinme hizinda" ¢alisiyor.

* Ark tel elektrodu islem pargasinin Uzerine geldiginde ateslenir,
kaynak akimi akar.

* Ayarlanmis olan atesleme siresinden (tZn) sonra 6énceden segcilmis olan tel hizina gegilir.
2. doéngu

+ Torg tetigini serbest birakin.

+ Tel besleme motoru durur.

* Ayarlanan tel geri yanma suresinin bitiminde ark séner.

+ Bitis gaz akis suresi biter.
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5.1.11.4 4 kademeli ¢aligtirma
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Sekil 5-15

v

v v
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-
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. déngi
+ Torg tetigine basin ve basil tutun
+ Koruyucu gaz disari akar (baslangi¢ gaz akisi)
» Tel besleme motoru "slirinme hizinda" ¢alisiyor.
+ Ark, tel elektrodu islem pargasinin lizerine geldiginde ateslenir, kaynak akimi akar.
* Ayarlanmis olan atesleme siiresinden (tZn) sonra 6énceden segilmis olan tel hizina gegilir.
2. doéngii
Torg tetigini serbest birakin (bir etkisi olmaz)
3. déngi
Torg tetigine basin (bir etkisi olmaz)
. déngii
+ Torg tetigini serbest birakin
» Tel besleme motoru durur.
* Ayarlanan tel geri yanma suresinin bitiminde ark séner.
» Bitis gaz akis suresi biter.

F SN
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5.1.11.5 Punta kaynagi

tZz
AR y
il :
1 E Vt
| :
T : E >t
8 . i .,
iy J P P D St
) t )
o ffl: ﬁT:I: o
Sekil 5-16
1. Baglatma

+ Torg tetigine basin ve basil tutun
+ Koruyucu gaz disari akar (baslangi¢ gaz akisi)
» Tel besleme motoru "slirinme hizinda" ¢alisiyor.

* Ark tel elektrodu islem pargasinin Uzerine geldiginde ateslenir,
kaynak akimi akar

* Ayarlanmis olan atesleme siiresinden (tZn) sonra 6énceden segilmis olan tel hizina gegilir.
* Ayarlanmis olan punta slresinin sona ermesinden sonra tel beslemesi durur.

* Ayarlanan tel geri yanma suresinin bitiminde ark séner.

+ Bitis gaz akis suresi biter.

2. Sonlandirma

+ Torg tetigini serbest birakin

Torg tetiginin serbest birakilmasiyla kaynak islemi punta siiresi bitiminden 6nce de durdurulur.
Hizli montaj puntasi esnasinda (iki kaynak islemi arasindaki siire yaklasik 1,5 saniyeden az)
baslangi¢ gaz akisi, siiriinme islemi ve boylece de atesleme siiresi (tZn) devre disi kalir.
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5.1.11.6 Aralik
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Sekil 5-17

-—

. Baglatma

+ Torg tetigine basin ve basili tutun

+ Koruyucu gaz disari akar (baslangi¢ gaz akisi)

» Tel besleme motoru "slriinme hizinda" ¢alisiyor

* Ark tel elektrodu islem pargasinin Uzerine geldiginde ateslenir,
kaynak akimi akar

* Ayarlanmis olan atesleme siresinden (tZn) sonra 6énceden segilmis olan tel hizina gegilir
» Pals zamaninin sona ermesinden sonra tel beslemesi durur.

» Ark, tel geri yanma siresinin sona ermesinden sonra séner

* Buiglem, bekleme siresinin sona ermesinden sonra tekrarlanir.

2. Sonlandirma

+ Torg tetigini serbest birakin

» Tel beslemesi durur

» Ark, tel geri yanma siresinin sona ermesinden sonra séner

» Bitis gaz akis suresi biter

Torg tetiginin serbest birakilmasiyla kaynak iglemi punta siiresi bitiminden 6nce de durdurulur.
Hizli montaj puntasi esnasinda (iki kaynak islemi arasindaki siire yaklasik 1,5 saniyeden az)
baslangi¢ gaz akisl, siiriinme iglemi ve boylece de atesleme siiresi (tZn) devre disi kalir.
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6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

6 Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede calismak oliimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatérler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

e Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kisiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gli¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli glivenlik 6nlemlerini alabilen kisidir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2.

* Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde
garanti gecersiz olur. Servis ile ilgili her tlrli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagvu-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir. Parca degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin Grtin numarasi belirtiime-
lidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blyiik 6él¢glide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin dmrina ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.

Temizleme

» Dis yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

+ Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su icermeyen basingh hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri ddnmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde dnlerine engel koyun.

» Sogutma sivisini kire kargi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Kir filtresi

Bir kir filtresi kullanildiginda, sogutma havasi gegisi azalir ve bunun sonucu olarak makinenin devrede
kalma orani duser. Filtrenin kirliligi arttikga, devrede kalma orani da azalir. Kir filtresi dizenli araliklara
sokulmeli ve basingli hava Uflenerek temizlenmelidir (kirlenmeye bagl olarak).
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6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Bakim ¢aligmalari, araliklar

Giinliik Bakim igleri

Gorsel kontrol

* Ana gug beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
+ Gaz tupu glvenlik elemanlari

» Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Tum baglantilarin ve aginan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

» Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari

» Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

» Diger, genel durum

Calisma kontrolU

» Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
+ Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Gaz tupl givenlik elemanlari

» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

« Baglantilarin ve aginan pargalarin vidal ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturma-
digini kontrol edin, gerekirse sikin.

» Yapigsan kaynak capaklarini temizleyin.
* Tel besleme makaralari diizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagl).

Aylik bakim ¢galigmalari

Gorsel kontrol

» Govde hasarlari (6n, arka ve yan duvarlar)

» Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari

» Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

* Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontrol{
+ Secim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diistirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

» Tel stirme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 galisma saatinden sonra degistiril-
mesi tavsiye edilir, bkz. asinma pargalari).

» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

+ Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gegerli tlke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.

Daha ayrintil bilgiler i¢gin lGtfen birlikte verilen "Warranty registration" brostiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
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6.3 Makineyi tasfiye etme

A

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-
ronik yapi parcalari icermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

» Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine goére (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yénetmeligi) ayristiimamis yerlesim bdlgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis top-
lama zorunlulugunu gésterir.

Bu makine, imha edilmek Ulizere ya da geri déniisiim amaciyla burada éngérilen ayirma ayristirmal
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koru-
yarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristiriimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yer-
leri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Uicretsiz olarak teslim alinir.

Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribiitorlerinlerde de mimkuinddir.

099-004968-EW515 47
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Ariza giderme icin kontrol listesi

7

71

Ariza gidermek

Tam drinler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Uriini asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin gcalismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Ariza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz gcalisma icin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
V4 Hata / Neden
< Co6zim

Ortak ariza sinyal 15191 yanar
# Kaynak makinesinde asiri sicaklik
% Makinenin ¢alisir durumda sogumasini bekleyin

~ Kaynak akimi gozetimi tertibati tetiklendi (kagak kaynak akimlari topraklama hatti Gizerinden akiyor).
Hata makinenin kapatiilmasi ve yeniden cgalistiriimasi ile giderilmesi gerekmektedir.

X Kaynak teli elektrik ileten gévde parcalarina dokunuyor (tel beslemesini kontrol edin, kaynak teli
tel bobininden ayriimig mi?).

X is pargasi ucunun kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin. is pargasi
ucunun akim terminalini arka mimkun oldugunca yakin sekilde sabitleyin.

Asin sicaklik sinyal 15191 yanar
~ Kaynak makinesinde agiri sicaklik
% Makinenin ¢alisir durumda sogumasini bekleyin

Fonksiyon arizasi
~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz
X Tavsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. Bélim 8.

~ Makine acildiktan sonra calismaya baslamiyor (cihaz fani ve muhtemelen sogutucu madde pompasi
islevini gdérmuyor).

% Tel besleme Unitesinin kontrol hattini baglayin.
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal isiklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontroltindeki sinyal isiklari yanmiyor
~ Kaynak performansi yok
X Faz dusmesi, sebeke baglantisini (sigortalar) kontrol edin
~ Makine surekli yeniden baslatilyor
~ Tel besleme Unitesi ¢alismiyor
~ Sistem agiimiyor
X Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
* Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
% Kontak memesini ve meme tutucusunu diizgun bir sekilde vidalayin

48
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ev\;h-) Ariza gidermek
Makine tipi ayarinin kontrol edilmesi

Tel nakil sorunlari
» Kontak meme tikali
X Temizleyin ve gerekiyorsa degistirin.
~ Bobin freninin ayarlanmasi > bkz. Béliim 5.1.10.4
X Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin
» Basing birimlerinin ayarlanmasi > bkz. Béliim 5.1.10.3
X Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin
» Asinmis tel rulolari
X Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile degistirin
» Besleme gerilimi olmayan tel besleme motoru (otomatik sigorta agiri yiklenme nedeniyle devreye gir-
misg)
x Devreye girmis sigortayi (gu¢ kaynaginin arka tarafi) tus takimini galistirarak sifirlayin.
» Hortum paketleri kivriimis
X Torg hortum paketini uzatilmis sekilde déseyin
» Tel sirme gdvdesi veya - spirali kirlenmis veya asinmis
X GOovdeyi veya spirali temizleyin, blikilmis veya asinmis gévdeleri yenileri ile degistirin

7.2  Makine tipi ayarinin kontrol edilmesi

Makine galistirildiktan sonra her defasinda bir siireligine ayarlanmig olan makine tipi "tyP"
tanimlamasi altinda gosterilir.

Gosterilen makine tipinin makine ile uyumlu olmamasi durumunda bu ayarin diizeltiimesi gerekir.

7.2.1 Makine tipinin ayarlanmasi
Kontrol elemani | iglem Sonug

s ’ Kaynak makinesini kapatin
@' 1x I
iki tusu da basil tutun
+® |

’ Kaynak makinesini agin, gostergede "Anl" belirir.
\ 4
1x =

o -u‘ CQ" "Anl" gosterilirken makine tipini ayarlayin:
’ . gl [ RS Saturn 251 FKG
Py y— Saturn 301 FKG
- 2 cmemeeeee Saturn 351 FKG
3 - tuma kompakt olmayan (DK, DG FDG, FDW)
7 - Mira 301 FKG

Birkag saniye sonra segilen makine tipi devralinir ve goésterge kaynak
parametrelerinin nominal degerlerine doner.

099-004968-EW515
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Kumanda Gnitesini sifirlama (Reset all)

7.3 Kumanda unitesini sifirlama (Reset all)

Kontrol M2.xx: Alinacak ilk 6nlem her zaman ayarlanmig olan makine tipinin kontrol edilmesi ve
gerekli ise diizeltiimesi olmalidir.

Kullanici tarafindan yapilan tiim ayarlarin lizerine fabrika ayarlar1 yazilir ve bu nedenle sonradan
kontrol edilmeli veya yeniden ayarlanmalidir!

Makine kontroliiniin fabrika ayarlarina dondiiriilmesinden sonra kullanilan makine tipi mutlaka
kontrol edilmeli ve gerekli ise yeniden ayarlanmalidir.

RESET

N~ -

Sekil 7-1
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Teknik veriler
Saturn 301

8

8.1

Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak
gecerlidir!

Saturn 301

Kaynak akimi (I2)

30 A bitig 300 A

Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi)

15,5 V bitig 29 V

40° C'de devrede kalma orani 1

40 % 300 A
60 % 190 A
100 % 160 A

Bosta galisma gerilimi (S1)

15,5V bitig 38,2 V

Sebeke gerilimi (Tolerans)

3 x 400 V (-15 % bitis +15 %)

Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 3x16 A
Sebeke baglanti hatt HO7RN-F4G2,5
maks. Baglanmis yik (S1) 11,6 kVA
Jenerator glict (Tavsy.) 15,7 kVA
Cos Phi / Kirlenme derecesi 0,97/3
Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi I /1I
izolasyon sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23
maks. Boy (Koruyucu gaz tlpi) 1200 mm

47.24 in¢
maks. Cap (Koruyucu gaz tupu) 229 mm

9ing
Dolum miktari (Koruyucu gaz tiipi) 10 | bitis 33 1
2.6 gal. bitis -7,3 gal.

maks. Doldurma basinci (Koruyucu gaz tupi) 300 bar

30 MPa
Kacak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)
Guriltd seviyesi ! <70 dB(A)

Ortam sicakligi

-25 °C bitis +40 °C

Makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi

Fan (AF)/ Gaz

Tel besleme hizi

0,5 m/min bitis 24m/min

Fabrika teslimi makara donanimi

0,8/1,0 mm celik tel i¢in

Tahrik

4 makara (37 mm)

Tel bobini ¢api

Standart tel bobinler - azami 300 mm

Kaynak torgu baglantisi / Elektromanyetik
uyumluluk yonetmeligi sinifi

Euro merkez baglanti / A

is pargasi ucu (min.)

50 mm?

Guvenlik isareti

[ /Ce/HI

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

937 x 457 x 726 mm
36.9x18.0 x 28.6 in¢

Agirlik

teristigi “C” kullaniimalidir!

100 kg
22051b

' YUk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).

21 DIAZED xxA gG glivenlik sigortalari dnerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-
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Teknik veriler
Saturn 351

ewn

Bl |EC 60974-1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta galisma ve normal yiikte isletim gurdlti

seviyesi.
8.2 Saturn 351
Kaynak akimi (I2) 30 A bitig 350 A
Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi) 15,5V bitis 31,5V
40° C'de devrede kalma orani ['!
45 % 350 A
60 % 250 A
100 % 220 A
Bosta calisma gerilimi (S1) 15,5 V bitis 41 V
Sebeke gerilimi (Tolerans) 3 x 400V (-15 % bitis +15 %)
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi ! 3x16 A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G2,5
maks. Baglanmis yuk (S1) 14,7 kVA
Jenerator glicu (Tavsy.) 19,8 kVA
Cos Phi / Kirlenme derecesi 0,97/3
Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi I /110
izolasyon sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23
maks. Boy (Koruyucu gaz tipi) 1200 mm
47.24 in¢
maks. Cap (Koruyucu gaz tipi) 229 mm
9ing
Dolum miktari (Koruyucu gaz tipu) 10 | bitis 33 |
2.6 gal. bitis -7,3 gal.
maks. Doldurma basinci (Koruyucu gaz tupu) 300 bar
30 MPa
Kacak akim koruma salteri Tip B (6nerilen)
Gurllth seviyesi®! <70 dB(A)
Ortam sicakhgi -25 °C bitis +40 °C
Makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi Fan (AF)/ Gaz
Tel besleme hizi 0,5 m/min bitis 24m/min
Fabrika teslimi makara donanimi 0,8/1,0 mm celik tel igin
Tahrik 4 makara (37 mm)
Tel bobini ¢api Standart tel bobinler - azami 300 mm
Kaynak torgu baglantisi / Elektromanyetik Euro merkez baglanti / A
uyumluluk yonetmeligi sinifi
is pargasi ucu (min.) 50 mm?
Giivenlik isareti [s/CE/HI
Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
Boyutlar (I x b x h) 937 x 457 x 726 mm
36.9 x 18.0 x 28.6 ing
Agirlik 115 kg
25351b
M Yik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-
teristigi “C” kullaniimahdir!
Bl |EC 60974-1 uyarinca maksimum calisma noktasinda bosta calisma ve normal ytikte isletim gurtlti
seviyesi.
52 099-004968-EW515
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Ek donanim

Secenekler

9

9.1

9.2

Ek donanim

Kaynak torglari, is pargasi uglar, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
baglh aksesuar bilesenleri yetkili distribiitoriinlizdentemin edebilirsiniz.

Secgenekler
Tip

Aciklama

Uriin numarasi

ON Filter F.0004

Hava girisi i¢in kir filtresi ekleme opsiyonu

092-002090-00000

ON FSB WHEELS S

Cihaz tekerlekleri icin park freni ekleme opsiyonu

092-002109-00000

ON Drahteinschleich Poti
M1.02

Tel sinmesi déner butonu ekleme opsiyonu

092-001102-00000

GH 2X1/4" 2M

Gaz tipu

094-000010-00001

AV EN1090

Genel ek donanimlar
Tip

EN 1090 gecerlilik alaninda sayisal olmayan kaynak
makineleri i¢in gosterge Unitesi

Aciklama

090-008788-00000

Uriin numarasi

AK300

Sepet bobini adaptori K300

094-001803-00001

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Basing¢ dusurici, manometreli

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M

Gaz tipu

094-000010-00001

16A 5POLE/CEE

Sebeke soketi

094-000712-00000

099-004968-EW515
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Asinma parcgalarn

Tel besleme makaralari

ewn

10

10.1
10.1.1

10.1.2 Aluminyum teller igin tel

10.1.3

Asinma parcalari

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak

gecerlidir!

Tel besleme makaralari
Celik teller icin tel besleme makaralari

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

FE 2DR4R 0,6+0,8

Tel besleme makaralari, 37mm, celik

092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0

Tel besleme makaralari, 37mm, c¢elik

092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2

Tel besleme makaralari, 37mm, celik

092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2

Tel besleme makaralari, 37mm, c¢elik

092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6

Tel besleme makaralari, 37mm, gelik

092-000843-00000

FE/AL 2GR4R

Tip

Kargl baski makarasi, kaygan, 37 mm

besleme makaralari
Aciklama

092-000844-00000

Uriin numarasi

AL 4ZR4R 0,8+1,0

Cift makara, 37mm, alliminyum igin

092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2

Cift makara, 37mm, aliiminyum igin

092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6

Cift makara, 37mm, aliminyum igin

092-000849-00000

AL 4ZR4R 2,4+3,2

Cift makara, 37mm, aliiminyum igin

Ozlii teller igin tel besleme makaralari

Tip

Aciklama

092-000870-00000

Uriin numarasi

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9

Tel besleme makaralari, 37mm, 6zlU tel

092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6

Tel besleme makaralari, 37mm, 6zl{ tel

092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4

Tel besleme makaralari, 37mm, 6zlU tel

092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2

Tel besleme makaralari, 37mm, 6zlU tel

092-000837-00000

ROE 2GR4R

Disli kars1 baski makarasi, 37mm

092-000838-00000

54
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Asinma parcgalari

Tel besleme makaralari

ewn

10.1.4 Donanim degistirme seti

Tip Aciklama Uriin numarasi
URUE VERZ>UNVERZ FE/AL | Degistirme ekipmani, 37mm, digsiz makaralar Gize- |092-000845-00000
4R rinde 4 makarali surlcu sistemi (gelik/aliminyum)

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Degistirme ekipmani, 37mm, aliminyum i¢in 4 ma- |092-000867-00000

karali suriici sistemi

Degistirme ekipmani, 37mm, aliminyum i¢in 4 ma-
karali surlci sistemi

Degistirme ekipmani, 37mm, aliminyum i¢in 4 ma-
karali suriicu sistemi

Degistirme ekipmani, 37mm, aliminyum i¢in 4 ma-
karal surdcl sistemi

Degistirme ekipmani, 37mm, 6zlu tel icin 4 makarali
surdcu sistemi

Degistirme ekipmani, 37mm, 6zl tel icin 4 makarali
surdcu sistemi

Degistirme ekipmani, 37mm, 6zlu tel icin 4 makarali
surdcu sistemi

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 092-000846-00000

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 092-000847-00000

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 092-000868-00000

URUE ROE 2DR4R
0,8/0,9+0,8/0,9

URUE ROE 2DR4R
1,0/1,2+1,4/1,6

URUE ROE 2DR4R
1,4/1,6+2,0/2,4

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2
@ 4 Rollen-Antrieb
@ = 37Tmm

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht

LStandard V-Nut®, oben unverzahnt und glatt,
Rollenbezeichnung: ,1,0*

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):

092-000830-00000

092-000831-00000

092-000832-00000

St= Stahl

Al= Aluminium
CrNi= Edelstahl
Cu= Kupfer

St= Steel

Al= Aluminium

CrNi= Stainless steel
Cu= Copper

Verschleilteile Wear parts

Degistirme ekipmani, 37mm, 6zlu tel igin 4 makarali |092-000833-00000
surtci sistemi
-8— 4-Roller drive system
@ =37mm

V-groove: St-, CrNi-, Cu wire

"Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,
rolls description: "1,0”

Ersatzset: —]
Spare set: ||
092-000839-00000
092-000840-00000 —1

092-000841-00000
092-000842-00000
1,2+1,6 092-000843-00000

Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a) 092-000844-00000
Umriistung verzahnt & unverzahnt: conversion geared ¥ ungeared: 092-000845-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht U-groove: Al-, Cu wire

»LOption U-Nut”, oben verzahnt, "Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
Rollenbezeichnung: ,1,0 A2“ rolls description: "1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b):
Drive rolls- @ (a+b):
08+1,0

1,0+1,2

1,2+1,6

24 +3,2

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut gerandelt: Fiill-/R6hrchendraht
,Option U-Nut gerandelt, oben verzahnt, ohne
Nut gerandelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

knurled U-groove: Cored wire
"Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: ”1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
08/09+0,8/0,9
1,0/1,2+1,4/1,6
14/16+20/24
2,8+32

Ersatzset:
Spare set:
092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000
092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000
092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

094-006025-00503
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Ayar Onerileri

11 Ek

11.1 Ayar oOnerileri
11.1.1 Saturn 301

—_ EWM/usss

SGZIS G3/4 Si1 Ar82118 S$G2/3 G3/4 Si1 CO, 100 Cer Ar 98/2 AIMg Ar 100
! /” ! /”
2 /m 2 /m
m/min mlmm

-

-

[ 1 |
1 ]| 61 | o | 4 [ 2 |
| 2 | 18 | o [ 7 [ 2 |
| 2 | 123 | o | 7 [ 2 |
[ 2 | 82z | o [ & [ 2 |
| 1 | 70 | o | 5 [ 2 |
[ 2 | 155 [ o [ 8 [ 2 |
| 2 | 140 | o | 8 [ 2 |
[ 2 | s2 | o [ 7 [ 2 |
| 2 | 80 | o | 6 [ 2 |
[ 2 | w7 [ o [ 9 [ 2 |
2 | 161 | o | o [ 2 |
[ 2 [ 10a | o [ & [ 2 |
| 2 | o6 | o | 8 [ 2 |
| 2 | 177 | o [ 9 [ 2 |
| 2 | 61 | o | o [ 2 |
[ 2 | 120 | o [ o [ 2 |
| 2 | 96 | o | 8 [ 2 |
| 2 | 24 | o [ 11 [ 2 |
| 2 | 204 | o | 1 [ 2 |
[ 2 [ 140 [ o [ 10 [ 2 |
| 2 | 103 | o | o [ 2 |
[ 2 | 24 [ o [ 11 [ 2 |
2 | 204 | o | 11 [ 2 |
[ 2 [ w67 [ o [ 11 [ 2 |
| 108 [ o0 | 10 | 2 |

=)

(12 o7 T o [ 12 [ 2 T 72 [ o [ 12 [ 2 F 16 o [ 12 [ 2 T899 o [ 12 | 2 1]
[ 16} 48 | o0 | 2 | 2 | 44 | o0 | 12 | 2 J 62 | o | 12 | 2 J 129 | 0 | 12 | 2 |

Sekil 11-1
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‘ Ayar Onerileri

11.1.2 Saturn 351
—— EWM/[usss

sezls G3/4 sn Ar 82/18 SG2/3 G3/4 Si1 €O, 100 Ar 98[2 AlMg Ar 100
m
2 /m

[ 81 | o [ 2 [ 2 1|
| 75 | o [ 2 [ 2 |
[ 56 | o | 2 [ 2 |
| 87 | o [ 3 [ 2 |
[ 81 | o [ 3 [ 2 |
| 61 | o | 3 | 2 |
[ 106 | o [ 5 [ 2 1|
[ o7 | o [ 5 [ 2 |
[ 66 | o [ 4 [ 2 1|
| 61 | o | 4 | 2 |
(128 | o [ 7 [ 2 1|
| na | o [ 7 [ 2 |
[ 79 | o [ e [ 2 1|
[ 75 | o [ 6 [ 2 |
[ 155 | o [ 9 [ 2 |
[ 140 | o [ o [ 2 |
[ 94 | o [ 8 [ 2 |
| 84 | o | 7 | 2 |
(174 | o [ 10 [ 2 1|
[ 157 | o [ 10 [ 2 |
(104 | o [ o [ 2 |
| 91 | o | 8 [ 2 |
(192 T o [ 11 [ 2 1|
[ 174 | o [ 1 [ 2 |
[ 17 | o [ 10 [ 2 |
[ o6 | o [ s [ 2 |
[ 213 | o [ 12 [ 2 |
[ 192 | o [ 12 [ 2 |
(132 | o [ 1w [ 2 |
| 106 | o | 1 [ 2 |
[ 226 | o [ 13 [ 2 1|
[ 206 | o [ 13 [ 2 |
(148 | o [ 12 [ 2 |
| 1o | o | 12 | 2 |
[ 214 T o [ 14 [ 2 1|
[ 174 | o [ 13 [ 2 |
[ 19 | o [ 13 [ 2 |
| 218 | o [ 15 | 2 |
[ 201 | o [ 14 [ 2 |
| 129 | o | 14 [ 2 |
[ 223 | o [ 16 [ 2 1|
| 215 | o [ 15 [ 2 |
[ 135 | o [ 15 [ 2 |

[ 16 | m““n ‘E--_“- ““n [ 140 | o0 | 16 [ 2 |
Sekil 11-2
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Ek eV\;f'n
Bayi bulma

11.2 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers
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