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Allmanna hanvisningar

SE UPP!

Las bruksanvisningen!
EE Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.

» Las bruksanvisningarna for samtliga systemkomponenter!
» Folj arbetarskyddsforeskrifternal

+ laktta nationella bestammelser!

+ Begar eventuellt en underskriven bekréftelse.

m&= Vand er vid fragor angaende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt andamalsenlig anvandning till er aterforséljare eller var
kundservice under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forsaljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens funktion.
Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar accepteras av
anvéandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift, anvandning och
skotsel av aggregatet kan inte évervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och &ven innebéra att personer utséttes for
risker. Darfor dvertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och kostnader, som resulterar av felaktig installation,
icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skétsel eller pa nagot satt star i samband harmed.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach
Upphovsrétten till detta dokument forblir hos tillverkaren.

Eftertryck, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.
Med reservation for tekniska andringar.
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Sakerhetsbestammelser ev\;’r)
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 Sakerhetsbestammelser
2.1  Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» [Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig

personskada eller dod.

« Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

+ Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

/\ OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, latt

personskada.

+ Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

OBSERVERA

Arbets- och driftforfaranden som maste foljas exakt for att undvika att produkten
skadas eller forstors.

» Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" utan en generell varningssymbol i
sin rubrik.
» [Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.

 Anvisningen innehaller signalordet "ANVISNING" utan en generell varningssymbol i sin
rubrik.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

« ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

6 099-004839-EW506
14.05.2013



ev\;’r) Sakerhetsbestammelser
Symbolférklaring

2.2  Symbolférklaring

Symbol Beskrivning
Aktivera

Aktiverainte

5 18

Vrid

ﬁlﬂ‘ Koppla

Koppla frdn aggregatet

2
&

S)

Koppla pa aggregatet

©

ENTER ENTER (Atkomst av meny)

NAVIGATION (Navigering i menyn)

EXIT EXIT (Lamna menyn)

Tidsvisning (Exempel: vanta 4 s / aktivera)

Avbrott i menyvisningen (ytterligare installningsmajligheter mojliga)
Verktyg ej nddvandigt / anvand ej verktyg

Verktyg nédvandigt / anvand verktyg

el [ |

099-004839-EW506 7
14.05.2013



Sakerhetsbestammelser e\A;h‘)
Allméant

2.3 Allmant

A FARA

Elektrisk stot!
Svetsaggregat anvander héga spanningar som vid berdring kan leda till livsfarliga

elektriska stotar och forbranningar. Ockséa vid beréring med 1&g spanning kan man bli
forskrackt och som foljd darav raka ut for en olycka.

+ Vidror aldrig spanningsforande delar i eller pa aggregatet!

» Anslutnings- och forbindelseledningar maste vara utan skador!

» Det racker inte med att bara stédnga av! Vanta 4 minuter tills kondensatorerna &r urladdade!
+ Lagg ifrAn dig svetsbrannaren och stavelektrodhallaren pa ett isolerat underlag!

» Aggregatet far endast 6ppnas vid utdragen natkontakt av sakkunnig fackpersonal!

* Anvand uteslutande torra skyddsklader!

* Vanta 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!

Elektromagnetiska falt!

Genom strémkallan kan elektriska eller elektromagnetiska félt alstras som kan stora
funktionen hos elektroniska anlaggningar som datorer, CNC-apparater,
telekommunikationsledningar, néat-, signalledningar och pacemakers.

» Folj underhallsanvisningarna! (se kapitel Service och kontroll)

* Rulla av svetsledningarna helt!

« Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar motsvarande!

» Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

B>

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphdr att galla vid obehériga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

>

/\ VARNING

Olycksrisk vid ignorering av sdkerhetsanvisningarna!
Ignorering av sakerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

» Las sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

+ F0lj landsspecifika arbetarskyddsforeskrifter!

« Uppmana personer inom arbetsomradet att folja foreskrifterna!

>

Risk for personskador genom stralning och hetta!

Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och 6gon.

Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor fororsakar férbranningar.

* Anvand svetsskarm resp. svetshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsberoende)!

* Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt respektive lands
tillampliga foreskrifter!

« Skydda utomstaende personer genom skyddsforhangen och skyddsvaggar mot stralning
och blandningsrisk!

-

8 099-004839-EW506
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Sakerhetsbestammelser

Allmant

/\ VARNING

Explosionsrisk!

Skenbart ofarliga amnen i slutna karl kan bygga upp ett évertryck vid upphettning.
« Avlagsna behallare med brannbara eller explosiva vétskor fran arbetsomradet!

» Hetta inte upp explosiva vatskor, damm eller gaser genom svetsningen och kapningen!

Rok och gaser!

Rok och gaser kan orsaka andndd och forgiftning! Dessutom kan I6sningsmedelsangor
(klorerat kolvate) omvandlas till giftigt fosgen genom ljusbagens ultravioletta stralning!
» Sakerstall tillracklig frisklufttillforsel!

« Hall losningsmedelsangor borta fran ljusbagens strélningsomrade!

* Anvand lampligt andningsskydd vid behov!

Brandrisk!
De htga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glodande delar
och het slagg kan leda till flambildning.
Aven vagabonderande svetsstrom kan leda till flambildning!
+ Observera brandhéardar inom arbetsomradet!
« Medfor inga lattantandliga foremal som t.ex. tandstickor eller cigarettéandare.
 Tillhandahall lampliga eldslackare pa arbetsplatsen!
« Avlagsna brannbara amnen noggrant fran arbetsstycket fére svetsningen.
+ Bearbeta svetsade arbetsstycken forst nar de svalnat.
Lat de ej komma i kontakt med brannbara material!
* Anslut svetsledningarna korrekt!

Fara vid sammankoppling av flera stromkéllor!

Om flera stromkallor ska sammankopplas parallellt eller i serie, far detta endast utforas

av en utbildad fackman enligt tillverkarens rekommendationer. Utrustningarna far

endast godkannas for ljusbagssvetsning efter en kontroll, for att sakerstalla att den

tilldtna tomgangsspanningen inte kan dverskridas.

+ Lat endast endast en utbildad fackman ansluta aggregaten!

 Vid urdrifttagning av enstaka stromkallor maste alla nat- och svetsstromledningar kopplas
bort fran det totala svetssystemet pa ett sakert och tillforlitligt satt. (risk for bakspanningar:)

/\ OBSERVERA

Bullerbelastning!

Buller som overskrider 70dBA kan orsaka bestadende horselskador!

* Anvand lampligt horselskydd!

« Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

099-004839-EW506 o)
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Allméant

OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!

For drift av apparaten maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

* Nationell tillamning av ramdirektivet (89/391/EWG), samt tillhérande separata direktiv.

« Sarskilt direktivet (89/655/EWG), angdende minimala foreskrifter for sakerhet och
halsoskydd vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssakerhet och férebyggande av olyckor i respektive land.

» Uppstéallning och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

» Kontrollera anvandarens sékerhetsmedvetna arbete regelbundet!

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

Skador genom frammande komponenter!

Tillverkarens garanti upphor att géalla vid aggregatskador pga. frammande

komponenter!

» Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

« Tillbehorskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

Skador pa aggregatet pga. vagabonderande svetsstrommar!

Pga. vagabonderande svetsstrommar kan skyddsledare férstéras, aggregat och

elektriska utrustningar skadas samt komponenter dverhettas, vilket kan leda till

eldsvada.

» Se alltid till att alla svetsstromsledningar sitter fast ordentligt och kontrollera detta
regelbundet.

» Sorj for en korrekt och fast forbindelse med arbetsstycket!

« Stéll upp, satt fast eller hang upp alla elektriskt ledande komponenter av strémkéllan som
hdljet, transportvagnen och kranstallningen elektriskt isolerat!

« Lagg inte ndgon annan elektrisk utrustning som borrmaskiner, vinkelslipmaskiner etc.
oisolerat pa stromkallan, transportvagnen eller kranstallningen!

» Lagg alltid bort svetsbrannaren och elektrodhallaren elektriskt isolerat nér de inte anvands!

Natanslutning

Krav for anslutningen till det offentliga forsérjningsnéatet

Hogeffektsaggregat kan paverka natets kvalitet pga. den strom de drar fran forsorjningsnétet.
For vissa aggregattyper kan darfor anslutningsbegransningar eller krav pa den maximalt
mdjliga ledningsimpedansen eller den erforderliga minimala férsérjningskapaciteten vid
granssnittet till det offentliga natet (gemensam kopplings PCC) gélla, varvid vi aven hanvisar
till aggregatens tekniska data. | detta fall faller det under verksamhetsutévarens eller
aggregatets anvandares ansvar, ev. efter konsultation med energileverantdren, att sdkerstalla
att aggregatet kan anslutas.

10
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Sakerhetsbestammelser

Allmant

OBSERVERA

EMC-aggregatklassificering

Motsvarande IEC 60974-10 &r svetsaggregat indelade i tva klasser avseende den
elektromagnetiska kompabiliteten (se tekniska data):

Klass A Aggregaten &r inte avsedda fér anvandning inom bostadsomraden, for vilka den
elektriska energin levereras fran det offentliga lagspanningsforsorjningsnétet. Vid
sékerstéallandet av den elektromagnetiska kompabiliteten for aggregat enligt klass A kan
svarigheter upptrada inom dessa omraden, saval pga. ledningsbundna som strélade
storningar.

Klass B Apparaterna uppfyller EMC-kraven inom industriella omraden och bostadsomraden,
inklusive bostadsomraden med anslutning till det offentliga lagspanningsforsorjningsnatet.

Installation och drift

Vid drift av ljusbagssvetsanlaggningar kan i vissa fall elektromagnetiska stérningar upptrada,
trots att alla svetsaggregat uppfyller emissionsgransvardena enligt normen. Anvandaren
ansvarar for stérningar som utgar fran svetsningen.

Vid bedémningen av mdjliga elektromagnetiska problem i omgivningen méste anvandaren ta
hansyn till féljande: (se dven EN 60974-10 Bilaga A)

* Nat-, mandver-, signal- och telekommunikationsledningar

* Radio- och TV-apparater

« Datorer och andra styranordningar

+ Séakerhetsanordningar

+ Halsan hos personer i narheten, sarskilt om de anvander pacemakers eller hérapparater

» Kalibrerings- och matanordningar

* Immuniteten hos andra anordningar i omgivningen

- Den tid pa dagen, vid vilken svetsarbetena maste utforas

Rekommendationer fér reducering av stdrningsemissioner

+ Natanslutning, t.ex. extra natfilter eller avskarmning med metallror

« Underhall av ljusbagssvetsutrustningen

- Svetsledningarna ska vara sa korta som mgjligt och ligga tatt tillsammans och direkt utmed
golvet

» Potentialutjamning

» Jordning av arbetsstycket. | de fall, dar en direkt jordning av arbetsstycket inte ar maijlig, bor
forbindelsen ske genom lampliga kondensatorer.

« Avskarmning fran andra utrustningar i omgivningen eller av hela svetsutrustningen

099-004839-EW506 11
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Transport och uppstallning

2.4  Transport och uppstallning

/\ VARNING

Felaktig hantering av skyddsgasflaskor!
Felaktig hantering av skyddsgasflaskor kan leda till allvarliga personskador med dédlig
utgang.
+ Folj gastillverkarens anvisningar och géllande bestammelser for tryckgasbehallare!
+ Placera skyddsgasflaskan i avsedd 6ppning och sakra med sékringselement!

» Undvik uppvarmning av skyddsgasflaskan!

/\ OBSERVERA

Risk for valtning!
Vid forflyttning och uppstallning kan aggregatet vélta och skada personer eller sjalva
aggregatet ta skada. Sakerheten mot att valta ar sakerstalld upp till en vinkel pa 10°

(enligt EN 60974-A2).

- Stall upp eller transportera aggregatet pa ett jamnt, fast underlag!

« Sakra pabyggnadsdetaljer pa lampligt satt!

* Byt ut skadade transportrullar och deras sékringselement!

»  Fixera externa trddmatningsenheter vid transport (undvik okontrollerad vridning)!

=\ Skador genom ej bortkopplade forsérjningsledningar!
©Esy Vid transport kan ej bortkopplade férsdrjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) férorsaka risker, som t.ex. att anslutna apparater valter och skadar personer!
» Koppla bort férsérjningsledningarna!

OBSERVERA

Skador pa aggregatet genom drift i ej uppratt lage!
Aggregaten ar konstruerade for drift i uppréatt 1age!

Drift i ej tillatna lagen kan leda till skador pa aggregatet.

» Transport och drift uteslutande i uppratt lage!

12 099-004839-EW506
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ev\;’r) Sakerhetsbestammelser
Transport och uppstallning

2.4.1 Kranar

A FARA

Risk for personskador vid kranar!

Vid kranar kan personer skadas allvarligt av nedfallande aggregat eller
pabyggnadsdelar.

« Transportera samtidigt med alla krantglorna
(se fig. Kranprincip)! &

» Sakerstall jamn fordelning av lasten! Anvand endast
kedjor eller linor med samma langd!

+ laktta kranprincipen (se fig.)!

* Ta bort alla tillbehérskomponenter fore lyftningen )
(t.ex. skyddsgasflaskor, verktygslador,
trdédmatarenheter osv.)!

» Undvik ryck vid lyftning och nedséattning!

* Anvand tillrackligt dimensionerade schacklar och
lastkrokar!

Risk for personskador pga. olampliga lyftoglor!
Genom felaktig anvandning av lyftdglor eller anvandning av olampliga lyftoglor kan
personer skadas allvarligt genom nedfallande aggregat eller pdbyggnadsdelar!
» Lyftoglorna maste vara helt inskruvade!
+ Lyftoglorna maste ligga an jamnt och med hela ytan mot stodytan!
- Kontrollera lyftéglorna fére anvandning med avseende péa ordentlig fastsattning och
pafallande skador (korrosion, deformering)!
» Skadade lyftoglor far ej anvandas langre eller skruvas pa!
» Undvik belastning av lyftdglorna i sidled!

~
</
S
&
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Sakerhetsbestammelser ev\;’r)
Transport och uppstallning

2.4.2 Omgivningskrav

/\ OBSERVERA

Uppstallningsplats!
Aggregatet far ej anvandas utomhus och endast stéllas upp och anvandas péa lampligt,
béarkraftigt och jAmnt underlag!
» Foretagaren maste sorja for ett halksakert, jamnt golv och tillracklig belysning av
arbetsplatsen.
» En sdker mandvrering av aggregatet maste alltid vara sakerstalld.

OBSERVERA

Skador pa aggregatet genom nedsmutsning!
Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada
aggregatet.

» Undvik stora mangder rok, anga, oljedimma och slipdamm!
* Undvik salthaltig omgivningsluft (havsluft)!

Otillatna omgivningsvillkor!
A Bristande ventilation leder till effektreduktion och skador pa aggregatet.
+ Innehall omgivningsvillkoren!

« Hall in- och utloppsoppningen for kylluft fri!
 Innehall minimalavstandet 0,5 m till hinder!

2.4.2.1 Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
+ -20°Ctill +40 °C
Relativ luftfuktighet:
+ upp till 50 % vid 40 °C
* upp till 90 % vid 20 °C
2.4.2.2 Transport och forvaring
Forvaring inom slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
+ -25°Ctill +55 °C
Relativ luftfuktighet
+ upp till 90 % vid 20 °C

14 099-004839-EW506
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ev\;’r) Andamalsenlig anvandning
Anvandningsomrade

3

Andamalsenlig anvandning

Detta aggregat har tillverkats i enlighet med aktuell teknisk niva samt gallande regler och normer. Det far
endast anvandas for avsett andamal.

/\ VARNING

Faror genom ej avsedd anvandning!
Vid ej avsedd anvandning kan faror for personer, djur och materiella varden utga ifran

aggregatet. For alla harav resulterande skador dvertas inget ansvar!

« Anvand aggregatet uteslutande for avsett andamal och genom utbildad, sakkunnig
personal!

« Aggregatet far ej forandras eller byggas om pa ej fackmassigt satt!

3.1 Anvandningsomrade

3.1.1 MIG/MAG pulssvetsning
Svetsmetod for optimala svetsresultat vid svetsning av rostfritt stdl och aluminium genom kontrollerad
dropp6vergang och malinriktad, anpassad varmetillforsel.

3.1.2 MIG/MAG standardsvetsning
Metalljusbagssvetsning under anvandning av en tradelektrod, varvid ljusbagen och smaltbadet skyddas
mot atmosfaren genom ett gashdlje frén en extern kalla.

3.1.2.1 forceArc
Svetsmetod med tryckstark, forcerad ljusbage, djup intrangning och i det narmaste sprutfria svetsfogar av
hogsta kvalitet.

3.1.2.2 rootArc
Stabil, mjuk kortbage aven vid langa svetsledningar; idealisk for enkel, saker rotsvetsning utan badstod,
problemfri fogéverbryggning.

3.1.3 TIG (Liftarc)-svetsning
TIG-svetsmetod med ljusbagstandning genom beréring av arbetsstycket.

3.1.4 Man. elektrodsvetsning
Manuell ljusbagssvetsning eller manuell elektrodsvetsning. Den kannetecknas av att ljusbagen brinner
mellan en avsmaltande elektrod och smaltbadet. Det finns inget externt skydd, all skyddsverkan mot
atmosfaren utgér fran elektroden.

3.1.41 Mejsling
Vid mejslingen varms daliga svetsfogar upp med en kolelektrod och tas sedan bort med tryckluft. For
mejsling kravs speciella elektrodhallare och kolelektroder.

099-004839-EW506 15
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Andamalsenlig anvandning ev\;hq
Anvandning och drift uteslutande med féljande aggregat

3.2 Anvandning och drift uteslutande med féljande aggregat

m&= FOr drift av svetsaggregatet kravs en motsvarande tradmaterenhet (systemkomponent)!

Phoenix Progress T:“:
3 | @
351-451 551 351-551 D 351-551 2DV miniDrive
drive 200C 4| O O 4|
drive 300C ™ O O |
drive 4 | O O 4|
drive 4 HS O ™M O O O
drive 4L | O %} 4|
drive 4L RE ™ O ™M |
drive 4D O M O 4|
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ev\;’r) Andamalsenlig anvandning
Héanvisningar till standarder

3.3 Hanvisningar till standarder
3.3.1 Garanti

&> Ytterligare information framgar av bifogade kompletteringsblad "Aggregat- och
foretagsdata, underhall och kontroll, garanti"!

3.3.2 Konformitetsdeklaration
c Den betecknade apparaten motsvarar avseende sin konstruktion och sitt utférande EG-
direktiven och —normerna:
» EG-Lagspanningsdirektivet (2006/95/EG),
» EG-EMC-direktivet (2004/108/EG),
| handelse av obefogade andringar, icke fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande aterkontroll
och / eller otillatna omkonstruktioner, som inte uttryckligen tillatits av tillverkaren, gors denna forklaring
ogiltig.
Forklaringen om dverensstammelse bifogas apparaten i original.
3.3.3 Svetsning i en milj6 med dkade elektriska risker
S Svetsaggregat kan enligt IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 anvandas i omgivningar med

hégre elektrisk risk.

3.3.4 Servicedokument (reservdelar och kopplingsscheman)

A FARA

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!
For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att galla vid obehériga ingrepp!
» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Kopplingsschemana bifogas apparaten i original.
Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterforsaljare.

3.3.5 Kalibrering/validering
Harmed bekréaftar vi att detta aggregat kontrollerats med kalibrerad matutrustning enligt de gallande
standarderna IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 och haller tillatna toleranser. Rekommenderat
kalibreringsintervall: 12 manader.

099-004839-EW506 17
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Apparatbeskrivning - snabboversikt
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Apparatbeskrivning - snabbo6versikt

Framsidesoversikt

Symbol

Beskrivning

Lyftogla

Signallampa, Driftfardig
Signallampan lyser nar aggregatet ar paslaget och driftfardigt

&

Huvudbrytare, aggregat Till/Fran

Transporthandtag

Ingdngsodppning kylluft

Transportrullar, styrhjul

Kylmedelstank

Lock kylmedelstank

| |IN|O |0 |

Tryckknapp Automatsékring kylmedelspump
Aterstéll utlést automatsékring genom att trycka p& knappen

10

Anslutningskontakt, svetsstrém
*  MIG/MAG-svetsning:

*  TIG-svetsning:

* Manuell elektrodsvetsning:

Arbetsstyckanslutning
Svetsstrémanslutning fér svetsbrannare
Elektrodhallaranslutning

11

Anslutningskontakt, svetsstréom "+"
+  MIG/MAG-karntradssvetsning:

* TIG-svetsning:

* Manuell elektrodsvetsning:

Arbetsstyckanslutning
Arbetsstyckanslutning
Arbetsstyckanslutning

099-004839-EW506
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Apparatbeskrivning - snabbo6versikt ev\;h‘)

Baksidesoversikt

4.2 Baksidesoversikt

m& | beskrivningstexten uppfors den maximalt mojliga apparatkonfigurationen. Ev. maste
anslutningsmajligheternas option efterutrustas (Se kapitel Tillbehor).

Bild. 4.2
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Apparatbeskrivning - snabbo6versikt

Baksidesoversikt

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 ‘_O Anslutningskontakt 7-polig (digital)
For anslutning av digitala tillbehérskomponenter.
2 _8_ Anslutningskontakt 7-polig (digital)
Anslutning trddmatningsapparat
3 Datorgranssnitt, seriellt (D-Sub anslutningskontakt 9-polig)
[ =]
4 x4 Automatiseringsgranssnitt 19-poligt (analogt)
analog (se kapitel "Uppbyggnad och funktion > Granssnitt")
5 I Anslutningsuttag, svetsstrom "+"
*  MIG/MAG-standardsvetsning (mellanslangpaket)
6 = |Anslutningsuttag Svetsstrom "-"
Anslutning svetsstromskontakt fran mellanslangpaket
*  MIG/MAG-kéarntradssvetsning
* TIG-svetsning
7 _@ Snabbkoppling (rod)
kylmedelsretur
8 e_> Snabbkoppling (bla)
kylmedelstillférsel
9 Transportrullar, fast hjul
10 Stall for skyddsgasflaska
11 Utgangsoppning kylluft
12 Natanslutningskabel
13 Sakringselement for skyddsgasflaska (rem/kedja)
14 | |Tryckknapp, automatsakring
-8— Sakring for trddmatarmotorns natanslutning
(Tryck pa knappen for att aterstélla utlost sakring)
15 Dragavlastning till mellanslangpaket

099-004839-EW506
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Uppbyggnad och funktion ev\;hq
Allmént

5 Uppbyggnad och funktion
5.1 Allmant

/\ VARNING

Risk for personskada genom elektrisk spanning!

Berdring av stromforande delar, t.ex. svetsstromuttag, kan vara livsfarlig!

 lakttag sakerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!

+ |drifttagning uteslutande genom personer, som forfogar éver tillrackliga kunskaper gallande
hantering av ljusbagssvetsaggregat!

« Forbindelse- eller svetsledningar (som t.ex.: elektrodhallare, svetsbrannare, styrning av
arbetsstycket, granssnitt) skall endast anslutas vid frankopplat aggregat!

>

/\ OBSERVERA

Isolation av ljusbagssvetsare mot svetsspanning!

Inta alla aktiva delar av svetsstromkretsen kan isoleras mot direkt beréring. Har maste

svetsaren motverka riskerna genom sikerhetsmedvetet handlande. Aven vid beréring

med |ag spanning kan man bli férskrackt och som foljd darav raka ut for en olycka.

» Bar torr, oskadad skyddsutrustning (skor med gummisula/svetsskyddshandskar av lader,
utan nitar eller klamrar)!

» Undvik direkt beréring av oisolerade anslutningskontakter eller stickkontakter!!

» Placera alltid svetsbrannaren resp. elektrodhéllaren pa isolerat underlag!

P

Risk for brannskador vid svetsstromsanslutningen!

Genom ej forreglade svetsstrémsanslutningar kan anslutningar och ledningar bli heta

och leda till brdnnskador vid berdring!

» Kontrollera svetsstrémsanslutningarna dagligen och férregla dem vid behov genom att
vrida at hoger.

B>

Risk for personskador pga. rérliga komponenter!

Tradmatarenheterna ar utrustade med rorliga delar som kan gripa tag i hander, har,
kladesplagg eller verktyg och pa detta satt skada personer!

* Grip ej tag i roterande eller rorliga delar eller drivkomponenter!

» Hall holjets kapor resp. skyddslock stangda under drift!

5>

Risk for personskador pga. okontrollerat uttradande svetstrad!

Svetstraden kan matas med hog hastighet och trada ut okontrollerat vid felaktig eller
ofullstandig tradstyrning och harigenom skada personer!

« Sorj for fullstandig tradstyrning fran tradspolen till svetsbrannaren fore anslutning till natet!
» Lossa tradmatningsdriftens mottrycksrullar vid ej monterad svetsbrannare!

» Kontrollera traddstyrningen regelbundet!

- Hall alla héljets kapor resp. skyddslock stangda under drift!

B>

Fara genom elektrisk strom!

Om man vaxlar mellan olika svetsmetoder och svetsbrannare samt en elektrodhallare ar

ansluten till maskinen, ligger det tomgangs-/svetsspanning pa alla ledningar samtidigt.

» Lagg darfor vid arbetets borjan och uppehall i arbetet alltid undan brannare och
elektrodhallare isolerade!

>
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ev\;’r) Uppbyggnad och funktion
Placering

OBSERVERA

Skador genom felaktig anslutning!
Genom felaktig anslutningkan tillbehérskomponenter och strémkéallan skadas!

« Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

» Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tilloehdrskomponents bruksanvisning!
» Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av stromkallan.

Hantering av dammskyddslock!
Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot

nedsmutsning och skador.

« Om ingen tillbehdrskomponent ar ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara
pasatt.
 Vid defekt eller férlust maste dammskyddslocket ersattas!

&= laktta dokumentationen fér 6vriga systemkomponenter vid anslutningen!

5.2 Placering
/\ OBSERVERA

Uppstallningsplats!
Aggregatet far ej anvandas utomhus och endast stallas upp och anvandas pa lampligt,

barkraftigt och jamnt underlag!

» Foretagaren maste sorja for ett halksakert, jamnt golv och tillracklig belysning av
arbetsplatsen.

« En saker mandvrering av aggregatet maste alltid vara sakerstalld.

5.3 Aggregatkylning
Observera foljande for att uppna en optimal intermittens:
+ Se till att tillracklig ventilation finns pa arbetsplatsen.
+ Blockera inte aggregatets luftintag resp. utloppsdppningar.
» Sékerstall att inga metalldelar, damm eller andra frammande partiklar tranger in i aggregatet.

5.4  Arbetsstycksledning, allméant
/\ OBSERVERA

. Risk for brannskador genom felaktig anslutning av aterledarkabeln!
Farg, rost och smuts pa anslutningsstallena stor stromflodet och kan leda till
vagabonderande svetsstrémmar.
Vagabonderande svetsstrommar kan leda till eldsvador och skada personer!
* Rengor anslutningsstallena!l
- Satt fast aterledarkabeln ordentligt!
» Anvand inte konstruktionsdelar pa arbetsstycket for aterledning av svetsstrommen!

» Sorj for en fullgod stromféring!
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Uppbyggnad och funktion ev\;hq
Anvisningar for placering av svetsstrémsledningar

5.5 Anvisningar for placering av svetsstromsledningar

ANVISNING

& Felaktigt placerade svetsstromledningar kan framkalla stérningar (flamtning) hos
ljusbagen!

Lagg aterledarkabeln och slangpaket sa nara varandra som mojligt och parallellt.

B Lagg de olika svetsaggregatens aterledarkablar och slangpaket atskiljt fran varandra!
Avstand minst 15 cm.

C Rulla av svetsstromledningar, svetsbrannar- och mellanslangpaket helt. Undvik slingor!

D Anvand en egen aterledarkabel till arbetsstycket for varje svetsmaskin!
Satt pa arbetsstycksklamman nara svetsstallet.

E Kabellangder principiellt inte langre an nédvandigt.

i
Ty
1=

No)

Bild. 5.1
Pos. | Symbol |Beskrivning
Svetsmaskin
Tradmatarenhet
/IZ— Arbetsstycke
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ev\;’r) Uppbyggnad och funktion
Kylning av svetsbrannaren

5.6 Kylning av svetsbrannaren
5.6.1 Allmant

OBSERVERA

Kylmedelsblandningar!
Blandningar med andra vatskor eller anvandning av olampliga kylmedel leder till

materiella skador och forlust av tillverkarens garanti!

+ Anvand endast i denna anvisning beskrivna kylmedel (Oversikt kylmedel).
» Blanda gj olika kylmedel.

* Vid byte av kylmedel maste all vatska bytas ut.

Otillrackligt frostskydd i svetshrannarens kylvatska!
A Beroende pa omgivningsvillkoren anvands olika vatskor for kylning av svetsbrannaren

(se oversikt kylmedel).

Kylvatska med frostskydd (KF 37E eller KF 23E) maste kontrolleras regelbundet med

avseende pa tillrackligt frostskydd for att undvika skador pa aggregatet eller

tillbehdrskomponenterna.

» Kylvatskan maste kontrolleras med frostskyddsprovaren TYP 1 (se tilloeh6r) med avseende
pa tillrackligt frostskydd.

* Byt vid behov ut kylvatska med otillrackligt frostskydd!

 ANVISNING

m&~ Avfallshanterin