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trabalho e, com isso, custos conside-

A EWM oferece suporte ao ingressar em novas areas
comerciais — “Muitos pedidos nds nem iriamos receber,
se nao soubéssemos soldar assim!”

“Isso garante meus calculos”, alegra-se
Pierre Mack, diretor executivo da Mesa
Metall-Stahlbau GmbH, de Carlow em
Mecklemburgo-Pomerania. Ele fala so-
bre a economia consideravel que a sua
empresa consegue atingir gracas a nova
tecnologia de soldagem da EWM. “Isto
é tao evidente que se parece com uma
revelacdo, aumentando ainda mais o

nosso poder de concorréncia”. Assim como acontece na em-
presa de Mack, também acontece na maioria das empresas
de médio porte, no ramo metallrgico e de construcao de acgo.
Elas sao solicitadas a produzir do modo mais rentavel e, ao
mesmo tempo, com alta qualidade e ainda ocupar o maior
ndmero de nichos de mercado lucrativos. Com a técnica de
soldagem inovadora do maior fabricante alemao, a Mesa con-
seguiu alcangar justamente isso.
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Forte apoio na abertura de novas areas

de negocio
Nos dltimos 25 anos, a empresa
firmou-se principalmente como for-

necedor para a construcao naval. Para
0 ramo maritimo, a empresa sediada
perto da costa oferece um amplo
portfélio de produtos. Eles vao de tampas
de entradas de inspecao e escotilhas,
escadas e arapeitos de navios, até varias

Eles empregam a soldagem
MIG, MAG, TIG e a soldagem
de pinos como processos de
soldagem

outras construcoes metalicas e de aco.
Portanto, faz parte do negocio principal
a soldagem de mddulos metalicos de ago,
acoinoxidavel e aluminio. 56 colaboradores
produzem um faturamento anual de cerca
de quatro milhdes de euros. Desses,
25 sdo operarios metaldrgicos, dois
mestres em soldagem, dois especialistas
em soldagem e um engenheiro de solda-
gem trabalhando em um ou dois turnos.
Eles empregam a soldagem MIG, MAG, TIG
e a soldagem de pinos como processos de
soldagem.

conforme a DIN ISO 15085-2 e, se possivel, estar em condi-
coes de fabricar na classe de qualidade mais alta CL1. E jus-
tamente ai que a Mesa pretende se destacar da concorréncia.
Além disso, constata-se alta demanda de investimentos nas
empresas de transporte ferroviario.

Em 2013 aconteceu o contato com a Drager Safety. A em-
presa sediada em Lubeck estava a procura de um for-
necedor para moédulos soldados, entre outros, para
tanques de agua fabricados em aco para trens de ex-
tincado de incéndio e de salvamento. Esses modulos
sao utilizados em sete trens de extincao de incéndio e
salvamento da Deutsche Bahn, que operam para a se-
guranca sobre trilhos, principalmente em locais expos-
tos, como tlneis e pontes. Em cada trem, um dos vagoes
€ responsavel pela extingao de incéndios. Para isso, estao
disponiveis dois tanques com capacidade de 10.000 litros
de agua cada um. S3ao esses que a Mesa fabrica
integralmente desde 2014.

A empresa metallrgica e de construcdes de ago
produziu os primeiros 4 dos 14 tanques ainda
com a técnica de soldagem convencional de outro
fabricante. Isso gerou tanto trabalho que o gerente
Mack praticamente nao dava conta dos calculos ne-
cessarios. Entdo ele decidiu consultar Toralf Pekrul.
Ele ja conhecia o diretor do representante da EWM
em Rathenow quando, depois da feira EUROBLECH,
entrou em contato com a EWM pela primeira vez.

O fornecimento para a indUstria de cons-
trugao naval, com uma cota que ainda gira
em torno de 80% é uma fonte de renda
muito importante para o negécio. Visto que
a construcao naval se altera cada vez mais
no mundo inteiro, a Mesa esta ampliando
a sua oferta de modo bem consciente para
outros ramos. Especialmente interessante
é a construcao de veiculos sobre trilhos.
Nesse caso, a exigéncia a qualidade da
soldagem é especialmente alta. As empre-
sas fornecedoras devem estar certificadas

Na época, ele estava a procura de fontes de solda de alta qua-
lidade, de longa vida Gtil e com longo ciclo de trabalho, que
Ihe permitissem custos de produgao mais baixos e forga au-
mentada no mercado. Além disso, ele estava procurando um
parceiro para consultoria e suporte tecnologico.

Nos dois Gltimos anos, a Mesa ja havia adquirido boas experi-
éncias com algumas fontes de solda da EWM em outras areas
de fabricacao.
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Solucdo com maXsolution e oferta com-
pleta para sistemas de soldagem EWM

Pekrul estava logo a postos e conseguiu
ajuda-lo rapidamente com a fabricagao
complexa dos tanques. Demorou somen-
te trés meses depois da primeira reuniao
desde a desenvolvimento das solucoes, até
a realizacao. Em sua analise, ele procedeu
de modo consequente conforme o conceito
da consultoria EWM parainovacao e tecno-
logia “maXsolution”. O conceito abrange a

Novas solucoes para problemas
que nem haviamos percebido
até entao

A utilizacao do
novo processo de
soldagem EWM
"forceArc puls®”
permite @ Mesa
grandes vantagens
em eficiéncia e
economia. O arco
voltaico se caracte-
riza pela velocidade
de soldagem nitida-
mente aumentada
e é absolutamente
livre de respingos.

consultoria completa, todos os servigos e
0 acompanhamento do cliente ao longo de
toda a cadeia do processo. “A consultoria
nao foi somente competente e proativa,
ela também incluiu novas preparacoes de
solucoes para problemas que haviam pas-
sado despercebidos por nos até entao”, sa-
lienta Mack.

O colaborador da EWM de Rathenow re-
comendou ao seu cliente toda uma série
de medidas e a conversao completa para
a técnica de soldagem EWM. Fez par-
te disso a utilizagao de fontes de solda
da linha “"Phoenix puls” e "alpha Q puls”
com o novo tipo de arco voltaico "forceArc
puls™, a utilizacao de tochas de soldagem
MT e metais de adicao de solda bem como
a mecanizacao parcial com ajuda de um
trator de soldagem guiado sobre pistas.
Além disso, a EWM se ocupou de todas as
tarefas, comecando por ensaios de labora-
torio, passando pela preparacao impres-
cindivel da verificagao do processo, até as

instrucoes e colocacao em funcionamento.
O teste pratico da nova solu¢ao constituiu
ao mesmo tempo a sua implementacao.
“Isso nos destaca da massa quando esta-
mos ao lado do nosso cliente com "maX-
solution” de A até Z, assumindo muitas de
suas tarefas”, destaca Pekrul, que adquiriu
muita confianca junto a Mesa.

“forceArc puls®™ resulta em

30% de custos a menos

Nas melhorias que em seguida aparece-
ram, Mack e seus colaboradores logo se
tornaram cientes de que o seu consultor
nao lhes havia prometido demais. A utili-
zagao e o efeito do novo arco voltaico EWM
“forceArc puls®™ como combinagdo de um
arco voltaico “forceArc"e um arco voltai-
co pulsado reunindo as vantagens de am-
bos literalmente os deixou estupefatos.

Isso possibilita um processo de
soldagem extremamente simples
de manusear e praticamente nao
exige um tempo de familiarizagao.
Adicionalmente, o “forceArc puls®™
atinge uma molhagem extraor-
dinaria e simultanea penetracao
muito profunda. O arco voltaico
inovador se caracteriza por baixo
aporte de calor, é praticamente
livre de respingos e permite uma
velocidade de soldagem aumenta-
da. Isso resulta em uma reducao
de custos bem marcante.

Com o arco voltaico
de calor minimiza-
do "forceArc puls®
surgem bem menos
alteragoes da cor.
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Assim também aconteceu na Mesa,
que atinge com isso consideraveis

economias, 30% em seu todo, com
tempo de trabalho, custos de sala-
rios, consumo de materiais e custos
de energia. Em comparagao a técnica
de soldagem até agora utilizada, com
a utilizacao do
“forceArc puls

arco  voltaico
foram diminuidos os

®n

trabalhos de preparacao devido a dis-
tor¢ao reduzida. O retrabalho & minimi-
zado pelo processo praticamente livre
de respingos e, devido a excelente mo-
lhagem, a velocidade de soldagem pode
ser aumentada.

O tempo de soldagem reduzido em tor-
no de 20% também economiza muito
material. O consumo de gas de prote-
¢ao e metais de adicao de solda baixou
em cerca de 40%. Contribuem em 50%
no menor consumo de energia, o tem-
po de soldagem reduzido e a utilizagao
de “forceArc puls™ como processo com
consumo reduzido de energia.

O aporte de calor mais baixo resulta em
uma distorcao minima, economizando
com isso cerca de 50% dos trabalhos de
alinhamento, em comparagao ao pro-
cesso anterior utilizado pela Mesa. Adi-
cionalmente, ocorrem menos alteracoes
da cor, reduzindo assim o trabalho com
retificagdo posterior, escovagao ou re-
capagem. Além disso, a boa molhagem
dos flancos permite atingir grandes
vantagens relativas a custos. Também
as condicoes de trabalho melhoraram:

as emissoes de fumaga de soldagem
sao mais baixas. "O manuseio simples
resulta em uma soldagem literalmente
sem tensoes”, afirma o mestre em sol-
dagem, Martin Lukat. “E a formagao de
menos ruidos causados pelo silencioso
arco voltaico "forceArc puls™ é igual-
mente agradavel.”

Gragas ao uso de um
trator de soldagem
guiado sobre pistas e
pela alta constancia,
a Mesa conseguiu
melhorar a qualidade.
Os tempos de pro-
ducdo e de trabalho
foram reduzidos pela
metade.

Com tochas de soldagem MT,
os custos com desgaste podem

ser reduzidos em 50%

Também a utilizacdo das tochas de sol-
dagem MT da EWM resultou em vanta-
gens financeiras para a Mesa. Gragas
aos longos tempos de vida dtil das pe-
cas de desgaste, especialmente no bico
de contato, os custos baixaram no mi-
nimo em 50%. Portanto, a reducao dos
tempos de trabalho na troca dos bicos
de gas e de contato se reflete claramen-
te. Devem ser acrescentados ainda a
minimizacao de falhas devido a guia do
arame sem interferéncias, o aumento
da qualidade e menos custos com re-
trabalho.

"Referido aos custos totais com
soldagem, se considerarmos
somente a utilizacao das tochas
de soldagem EWM, atingimos
claros efeitos econémicos”, sa-
lienta Tino Volkmer, supervisor
de soldagem responsavel da
Mesa.
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A mecanizacao aumenta a qualidade
e economiza 50% em custos com
salarios Também pela mecanizagao de proces-
sos de soldagem individuais, recomen-
dada pelo representante da EWM, a
Mesa economiza dinheiro e, simulta-
neamente, aumenta a qualidade. Pois
pela utilizagao de um trator de solda-
gem guiado sobre pistas é melhorada a
eficiéncia na producao dos tanques. Ao
soldar uma junta de topo como junta
em T de uma chapa com seis milimetros
sobre um tubo quadrado com espes-
sura de cinco milimetros (ambos 5355),
ele contribui para reduzir os tempos de
soldagem e a preparacao da junta bem
como para reduzir a soldagem manual e
o retrabalho.

Pela mecanizagao, devido a constancia
que se manteve inalteradamente alta,
a Mesa também conseguiu aumentar a
qualidade. A minimizacao do retrabalho
resulta em uma economia de tempo de
cerca de 60% E as pegas de desgaste
da tocha de soldagem se desgastam
em 20% a menos pelo uso do trator de
soldagem. Além disso, a Mesa economi-
za muito tempo com a mecanizacao. O
tempo de processo e de producao bem
como o tempo de trabalho para os com-
ponentes se reduziu pela metade. Isto
corresponde a um aumento de produti-
vidade na mesma proporgao. Com isso
a empresa economiza a metade dos
custos com salarios e cerca de 20% em
custos por pega.

O diretor da repre-
sentagao da EWM,
Toralf Pekrul (&
esquerda) ndo é so-
mente na fabricacdo
dos tanques de agua
um parceiro constan-
te do supervisor de
soldagem da Mesa,
Tino Volkmer (2° a
direita) e seu time de
soldadores.

57% de economia de tempo e amortizacao depois

do primeiro lote

Para o diretor comercial Mack, a utilizagao da técnica de sol-
dagem EWM completa para a fabricagao dos tanques dos
trens de extingao de incéndio da Deutsche Bahn ja se pagou
ha tempo. Desde as fontes de solda até a mecanizacao, o seu
balanco é claramente positivo.

A sua empresa atinge as melhorias mais visi-
veis com 0 novo arco voltaico de calor minimi-
zado, de direcao estavel e com pressao “force-
Arc puls®™. A economia total é impressionante:
“Por incrivel que parega, conseguimos redu-
zir o tempo de producao de soldagem e re-
tificacao em 57%", relata ele. Ao passo que
para os primeiros 4 tanques ainda eram necessa-
rias 781 horas de trabalho, depois da implemen-
tacao da técnica EWM elas foram reduzidas para
339 horas.

Na producao dos tanques de agua até entdao, a
preparagao, a retificacdo das camadas de soldagem e a reti-
ficacdo posterior dos pontos de inicio levava mais do que a
metade do tempo total. “Isso praticamente nao existe mais
e contribui para economizar tempo”, diz o supervisor de sol-
dagem Volkmer muito entusiasmado. Também os soldadores
estao muito satisfeitos, pois a técnica de soldagem EWM nao
somente lhes traz vantagens de tempo, mas também ajuda
muito no trabalho. "Antes era muito cansativo soldar a po-
sicao forcada, agora isso fica facil em PA e PB", acrescenta
o operario metallrgico Ronald Branke. “Esta € uma melhoria
significativa das condicoes de trabalho”.

O seu diretor executivo Mack complementa: “A relagao prego-
-beneficiondo pode serdesignadadiferentedo que muitoboa”.
Os custos de investimento para a nova técnica ja
se amortizaram no primeiro lote, portanto, na producao
dos dois primeiros tanques”. Além disso, os prazos
de fornecimento puderam ser reduzidos em torno de duas
semanas. “Sem a EWM, teriamos tido problemas com os
prazos”, comenta Mack.
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EWM é parte essencial
da estratégia da empresa

Paraele,aEWMtornou-separteessencial
de sua futura estratégia empresarial.
Desde a empresa de pequeno e de
médio porte, a empresa industrial até

“Como fornecedor de constru-
coes soldadas de metal e de
aco, queremos fazer parte das
empresas metallrgicas e de
construcoes de aco Top 5do

norte”

Pierre Mack, Diretor
executivo da Mesa e
Tino Volkmer, super-
visor de soldagem
responsavel estao
convictos sobre seu
parceiro da técnica
de soldagem. “Sem a
técnica de soldagem
EWM, nem recebe-
riamos muitos dos
pedidos”, reforca
Mack.

o fabricante industrial que continua
se vendo dependente da mao de obra,
0 seu parceiro da técnica de soldagem
ocupa um papel importante. “Como for-
necedor de construcbes soldadas de
metal e de aco, queremos fazer parte
das empresas metallrgicas e de cons-
trucoes de aco Top 5 do norte”, explica
o diretor executivo bem consciente de si

Com satisfagao em poder apoiar

MESA

MESA

Metall-Stahlbau GmbH
SchmiedestralRe 7
19217 Carlow

EWM AG / Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8 / 56271 Miindersbach

Fone: +49 2680 181-0 / info@ewm-group.com / www.ewm-group.com

mesmo. Segundo ele, as vantagens de
concorréncia obtidas com a EWM se-
riam um motor potente para isso.
Agora seria mais facil fornecer com
qualidade mais alta ainda do que antes,
com bem menos trabalho e com pre-
cos atraentes. Além disso, a Mesa
conseguiu ampliar o seu leque de
fabricacdo. "Muitos pedidos nés nem
receberiamos, se nao pudéssemos
soldar assim”, revela Mack. “Com
equipamentos tradicionais, em alguns
casos nem mesmo poderiamos co-
mecar”. Sem a técnica de soldagem
EWM, a Mesa teria perdido volumes e
fracoes de mercado. Mas, bem decisiva
seria também a consultoria de inova-
coes e de tecnologia da EWM. "Esta se
diferencia claramente da concorréncia
em geral e & uma caracteristica exclu-
siva desta posicao no mercado”, reforga
Mack. Para ele, chega a ser assim que
outros fabricantes ndo entram mais em
questao.
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